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PLATENTE DE INVENCIORN

por VEINTE afios

cuyo privileglo se solicita pera Espafle,
sus territorios y plezas de soberania, a

favor de @
MARIUS MARTIN Société Anonyme

entidad francesa, con domicilio en 38,
Bd. du 11 Novembre 1918, Villeurbanne,

Francie, por :

"MAQUINA PARA IMPREGNAR SUPERFICIES CON
COLAS Y SIMILARES®

- . w— mw e
- = = o=

Inventor : Louls Mexrtin

Prioridad : Solicitud de petente en Francis
n? P.V. RhOne 46.122 de fecha
17 Junio 1965.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Cuando se trata de impregnar un producto flexi-
ble o rigido, en placa o en bobina, y en perticular cuan-
do se trata del encolado de lzs crestas de cartdn ondula-
do, llamado de "cara simple", para la aplicacidn de un re
cubrimiento que lo transforma en cartdn ondulado, llamado
de “cera doble", los factores que condicionan el depdsito

o transferencia de la cola son los siguientest = = « - -

- neturaleza, viscosidad y poder adhesivo de

locolay = = = = = = = @ =0 = = = - - - -
- naturaleza, porosidad y humeded del papel, =

- espesor de la pelicula de cola sobre el cilin

dro aplicador- ———————— - e G @ W = -

En perticular, este espesor de la pelicula de

cola e84 relacionsdo CON § = = = = = & = = = = = = = = -

1) 1la tensidn superficial que tiende & hacerlo

wniforme; = — - - - e e e mm o o e -

2) la fuerza centrifuga que tiende a destruir
esta uniformidad por formacidén de anillos,
llegando incluso hasta la ruptura de estos

anillos y la proyeccidn de colaj = = = - =

3) la distancis que separa el cilindro maestro
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(es decir el cilindro que regula el espesor)
del cilindro aplicedor y, por consiguiente,
la distancia entre ejes- (o "entreeje") de eg

La fuerza centrifuge depende a su vez de la ve-
locidad de rotacibén de estos cilindros y estd pues rela-
cionade con la velocidad de paso o desplezamiento del pro
ducto a impregnar; pero con el aumento de la velocidad de
paso y de la fuerza centrifuga, la transferencis de cola
gumenta también, incluso si el espesor de la pelicula de
cola permenece constante; de ello resulte, pues, un gasto
suplementerioc de cola que no mejora la calidad del produc

to acabado y que retarda su secadls = = = = = = = = - « ~

Bl medio de evitar este sumento consistiris en
corregir, permenentemente, el entreeje de log cilindros,
por medio de un mando manual. Sin embargo, este operacidn
es précticamente imposible puesto que el espesor del depé
sito es muy dificil de analizar. En la préctica, es meci
80 limitarse a reducir arbitrariamente el entreeje de los

cilindros, en funcién del régimen., = - = = - = = = ---

La presente invencidn pretende, por el contra-
rio, sutomatizaer le regulacibn del espesor de ls peliculs
de cola de tal modo que el aporte ¢ transferencia de cola,
sea la que fuere la velocided de paso, esté predetermina-
da y sea inclugo constante, sl ea necesario, por medio del
control del valor del entreeje de los cilindros de impreg-
nacibn, gracies a dos fuentes de informmeidn relacionsdas,
la una, con la velocidad de paso del producto a impregnar

¥, la otra, con el entreeje de los cilindros. = = = - = =
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Al tiempo que se conserva la facultad de unz re
gulacidn manual, el sentido de este correccidén subombtica
es tal que el espesor de la pelicula disminuye con la ve-

El plano esquembtico anexo representa, a titulo
de ejemplo no limitativo, una forma de ejecucidn de una

méquine perfeccionsda como se ha indicado ¢ = = ~ « - = =

La figura 1 es una vista esquemética de los or-
genos esenciasles de una mAquina de encolar une bande de

cartébn ondulado de "cars gimplel; - « = = = = = = = = = =

Legs figuras 2 y 3 son, respectivamente, una vig
ta en perspectiva y un esquema de principio del mecanismo

de control seghn la invencibn., = = - = = = - - -

De une menera general, la maquina de impregha-—

¢ibn comprende, como lo muestra la figura 1t - = = = = -

un cilindro aplicedor 1,

un c¢ilindro meestro 2,

una alimentacidn de cole o barniz que, en el

caso representado, se realiza por mojado en

un depbdsito 3,

un cilindro de presidn 4, ¥y

un cilindro ajustable 5 que determina el arco
de contacto 6 del cartdn de "cara simple" T

con el cilindro eplicador 1¢ = = = - = = = ~

E1l cilindro aplicador 1 sirve pare la transfe-
rencia de la cole al producto a impregnar, es decir al

Oartbn']o- ---------- - e s am e e A e e e e
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El cilindro maestro 2, por medio del ajuste del
entreeje que determina con el anterior cilindro 1, define

el espesor de la pelicula de COla: = = = = = = = = = = -

La allmentacibn se hace, en el caso representa-
do, por medio de mojado del cilindro aplicador 1 en ol de
pdsito 3, que generalmente es de nivel constante, pero pug
de realizarge tumbién por medio’'de un chorro de cole entre
los dos cilindros, en el cual caso el depbsito sirve sblo
para la recuperacidn de la cola y funcionz a carter seco

con una bouba 8XLeriore.e = = = = = - - - - . _--——--—-

En la méquina desorita s titulo de ejemplo, 1a
regulacidn del espesor de la pelicula de cola se automati
za por la utilizacién de un sistema de regulacidn que com

Prendes = = = « - e ew ma m e en e e e o wm e em an e o e -

- un gervomotor a reductor 8 que ataca la palanca 9
de soporte del eje del cilindro meestro 2§ = = = -
- una fuente de tensibén de mando relacionade con 1ls
velocidad de paso y comstituida por una dinamo ta-
combtrics 105 = - = = = = = - - - - - - - -
- una fuente de tensidn de reaceidn relacionada con
le variacibdn del entreeje de los cilindros 1 y 2 de
bida a la accibn del servomotor 8 y constitulda por
un potencidmetro 12 elimentado con una tensibn esta
bilizeda que analiza el desplazamiento relativo de
los cilindros eplicador 1 y meestro 25 - = — = ~ -
- un dispositivo electrdénico 13 que, recibiendo las
dos tensiones de mando ¥y de reaccidn, las compare y

tiende a anular su diferencis provocando una aceidn
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en ol sentido convenlente gracias sl servomotor 8

¥y por medio de amplificadores 14a-14b, de relevado-

res 152-15b y de un contactor inversor 16. - - = =

Pera la regulacidn asutombtica del entreeje de
los cilindros 1 y 2, el servomotor 8 arrastra, por medio
de los pifiones intermedios 17 y 18 y por medio de un pla-
netario y satélites, una corona 19 que engrana con un pi-
fibn 21 que manda un &rbol 22 que lleva una excéntrica 23
que ataca le pulanca 9, cuye posicibn angular determina
el entreeje de los dos cilindros, entreeje cuyo valor es

indicado constantemente por un nonio 24¢ = = = = = = - -

Ademés, se prevé una regulacidn manusl 25 que
permite que el operador regule el entreeje Optimo al prin
cipio, fijando sobre un nonio 26 el espesor minimo desea-
do de cola para la velocidad mhs ripida y que haga correc

ciones, sl es preciso, durante la mercha, = = - = = - - -

Pare ésto, el mando de variacidn de entreeje uti
lize un tren planeterio 27 con doble entrada, una entrade
por el brazo portesatélite 28 para el mando manual y una
entrada parae el planetario central 29 pars el servomotor 8.
En el &rbol de mando manual 25 se prevé adembs un sistems
de autobloéueo que s6 opone a que este arbol pusda girar
en un sentido o en el otro excepto sl esté acclonado por

8l mando ManUuBle = = = = = = = = m - = - - - = - -

Por poseer este mecanismo de control una curva
de respuesta bien definids, puede ser desesble, congervan-
do slempre la forme de esta curva, defasarle hacie adelan~-

te 0 hacias atrés en funcidn de ciertas carascteristicas de
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los certones ¥y de la cola empleadoge = = = = = = = = ~ <

Con este objeto se dispone un potencidmetro de
ajuste con regulacidn menual, en serie con el potencidme_
tro principel. Este potencidmetro de ajuste proporciona
la ventaja suplementaria de facilitar el calibrado del

conjunto electrdnico. ~ « = = = = = = = = = = -——— - -
N O T A

Se declaran de noveded y propiedad pasra Espafia
¥y todos sus territorios y plazas de soberania, las si~

guientes 2 = = = - = - c e - - .- - e - - - .- - -

REIVINDICACIONES

e Méquina pare impregnar superficies con co-
lag y simllares, y en particular para transferir, de for
me controlada, cols sobre las crestas de cartdn ondulado
de "cara simpls" sntes de la mplicacidn de un revestimien
t0 que lo transforme en cartdn ondulado de "cara dobls®,
caracterizada por la provisidn de una regulacidn automdti
ca del espesor de la peliculs de cola, tal que el aporte
o transferencia de cola, sea la que fuere la velocidad de
paso, esté predeterminada y sea incluso constante, si es
necesario, por medio del control del valor del entreeje
de los cilindros de impregnacidn, gracias a dos fuentes
de informacidn relacionades, la una, con la velocidad de
paso del producto a impregnar y, la otra, con el entree~-

jo de los cilindros, = = = = = = = = = - - - - -

2.~ MAquina segtin la reivindicacibén 1, caracte
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rizada porque comprende dos fuentes de tensidn, una de

las cuales, de mando, estd relacionada con la velocidad
de peso del cartdn y esth constitulda por una dinamo ta
cométrica y la otra de las cuales, de reaccidn, estéd re
lacionada con la variacidn del entreeje de los cilindros
aplicadores por medio de un servomotor, siendo compara=-
das estas d_os tensiones por un dispositivo eleetrédnico
que tiende a anular su diferencis por accidn sobre el ser

vomotor en el sentido convenlentes = = = = = - - - -

3.~ "MAQUINA PARA IMPREGNAR SUPERFICIES CON CO-
LAS ¥ SIMITARES" & = = = = == = = = = = o e e e e = = -

Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de ocho hojas, foliades y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos lém_:l_;

nas de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, {6 JUN, 1966
P. A, M. CURELL SUNOL




MARIUS MARTIN Hoja1(2 hojas)

BARCELONA, 1§ JUN 1906
F. A M. CURELL SUNOL

[/ - //"”Z R

S
/




s R0 740 Hoja2(2hojas)
/1
10
/ / \
- ) - . L.
\ A ) J
| ; , g
N 23 9
QR 5 24 }33
B . 'l’%‘ -
i 18
12
/ > FiG.2
28 y
25 ~ 19 - -
oF : ,\
17 8
pAnaTroNs. 16 41956
P A M CURELL SUNOL
(%7///"“::;}




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



