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La présente invencidn se refiere a un procedimien-
to para oblener uns dispersidn de pigmentos en un polimero
s0lido de olefina. M3s concretemente, le presente invencion
ge refiere a un procedimiento para someter a un tratamiento
preliminar polimeros, para mezclar con ellos pigmentos a me-
dida que son recuperados del procedimiento de polimerizacidn.

Los polimeros de olefinas poseen propiedades que

los hacen altamente desesbles para su empleo en la extrusidn
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de articulos, por ejemplo tubose Un polfmero de olefina eg-
pecielmente adecuado pars la extrusidn de articulos, es pro
ducido mediante polimerizacién de una olefina, o copolimeri
zacidn de una mezcla que comprende dos olefinas, con un ca-
talizedor de polimerizacidén de éxido de cromo a una tempe-
rature tait que esencislmente todo el polimero es insoluble

en el hidrocarburo. Una t2l poliolefina, llamada g veces
"polimero en forms de particulas", presente una resisgtencia
my aumentada a la fisuracidn po£ esfuerzos latentes, una ma-
yor durscidn a los esfuerzos y una mayor resistencia g los
esfuerzos ofclicos, siendo especialmente notables todos es~
tog efectos a elevada temperatura. Sin embargo, estos poli«
meros poseen un {ndice de fusidn reletivamente bajo, genc-
ralmente inferior a 0,2 aproximada-mente medido por normas
ASTM D-1238-’-5§m, condicidn E y, por esta razén, son diffci-
les de tratar de manera cldsica empleando aparatos termoplds—
ticos convencionales.

Los procedimientos convencionales para la incorpo-
racidn de pigmento en polimeros sdlidos resinosos de olefi-
nes, como por ejemplo plietileno, polipropileno, copolimeros
de etileno con otras monoolefinas, y similares, implican la
mezela de un pigmento en éolvo con un polimero en pastillas
¥y la sumisidn de la mezcla resultante a una mezcla que puede
verificarse en un molino Banbury ¢ en un molino de rodillos,
Pars conseguir unas satisfactorias dispersiones de pigmento
en el producto s6lido durante el moldeo por extrusidn o por
inyeccién, es costumbre emplear una fase adicional de mezcla
basica en la cual las pastillas de polimero ¥ una elevada
cantidad de pigmento son mezcladas en un molino de rodillos
0 en una mezcladora Banbury, empledndose el copentrado resul-

tante de polimero y de pigmento para dar color al polimero
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virgen en la operacicn de extrusidn. Se han realizado ensd-
yos para mejorsr la dispersién de pigmento granulando las
pagtillag de pol{mero antes de la mezcle con el pigmento.

Sin embargo, tales procedimientos no son adecuados pars po-
1{meros en "forma de particulas".

Hemos descubierto ahora que pueden obtenerse dis—
persiones satisfactorias de adiciones sblidas en ciertos po-
1{meros resinosos de olefinas afiadiendo primero al polimero
un aditivo de deslizamiento o lubrificante, como glicerina,
mezclando luego aditivos sdlidos con la composicién resulitan—
te de polimero y aditivo lubrificante y sometiendo luego la
mezcla de polimero y aditivo a mezcla en una méquina de ei-
trusidn de pldsticos. Ia forma de polimero que puede ser mez-
clada eficazmente con un aditivo seco, después del trabtamien—
to inicial del mismo con el aditivo lubrificénte, es ung for-
ma ligera, apelusada y dilatada que tiene vacios dentro de la

particula de polimero y una densidad volumétrice comprendida

entre aproximadamente 0,1 y 0,35 g/cem3e El polimero, en esta

forma, es considerablemente més ligero que el material en
pastillas, que tiene una densidad volumétrice comprendida en-
tre 0,5 y 0,6 g/cm3, segln la densidad absoluta del polimero.
Una de las mesyores ventajas de nuestrs invencidn oonsistq en
el hecho de que esta forma de polimero puede ser obtenida
por fases normales de recuperacién empleadas en los procedim
mientos de polimerizacidn de poliolefinas de baja presion.
Dichas fases de recuperacidn implican la separacidn de polio~
lefinas sélidas en particulas de uma suspensién de las mismas
en solucidn para.la precipitacidén en solucidn de poliolefina
8élida en particulas sdlidas, bien por evaporacidn del disol-
vente o por enfriemiento #irecto o indirecto de la solucidn,

como medisnte la adicidn a la solucidn de un liquide no sus-



ceptible de mezcla (bor e jemplo, agua). En un aspecto pre-
ferido, por consiguilente, nuéstra invencidn comprende las
fases de recuperacién por filtracidn del polimero en una sus-
pensidn del mismo, para obtener un s61lido apelusado y en par--
5 ticulas, mezclando glicerina con el polimero en particulas ¥y
mezclando después pigmento en polvo con la composioi6n de po-
1imero y glicerine, sometiendo la mezcla resultante a una
mézcla que produce elevadas fuerzas de corte dentro del pou-
1fmero mismo. Puede obtenerse una mezcla de este tipo en lag
80 méquinas de extrusidn de piésticos que emplean tornillos he-"
licoidales y/o tacos de dispersién en mezcladoras Banbury, o
en molinos de rodillos, '

La figura unica, es un esquema simplificado de pro-

duccidn de un procedimiento de polimerizacian de etileno que
85 comprende lz recuperacidn de polimero y la pigmentacidn segun
la presente invencidn.

Los poiimeros a los cuales se~inéorpora el pigmento
son los polimeros termoplésticos nérmalmente s0lidos que pue-
den ser recuperados en solucidn en forma apelusada y espon-

a0 josa, que son relativamente tenaces y qﬁe poseen resistencia
al flujo incluso cuando son calentados, de modo que, al ser -
sometido a una elaboracidn mecdnica del tipo descrito, el po-
1f{mero mismo coopera en la disgregacién de aglomerados y en
1a dispersidn de particulas de pizmento u otros aditivos sd-

lidos mezclados con él. Tales polimeros pueden ser definidos,

O
(62

en sentido amplio, como poiimerOS'resinosos de mghoolefinas
que tienen de 2 a 8 atomos de carbono por molécula. Son ejem—
plos de'1-olefinas adecuadas el etileno, el propileno, el
i-buteno, el 1-penteno, el 1-hexeno, el i-octeno, el 4—metil-
100 1-penteno, el 4-metil-1-ﬁéxeno, el'5—etil-1-hexeno, el Gemetil-

i=hepteno, y similares, Pueden obtenerse polimeros sdlidos
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de etileno por copolimerizaecidn de etileno con un 30% o me-

nos -~ y preferiblemente menos del 15% en peso - del sistema
mondmero, de los comondmeros propileno, i-buteno y/o 2-buteno.

Pueden preparerse polimeros sdlidos partiendo del
mono-1i-olefinas que tengan de 2 a 8 dtomos de carbono por
molécula y ninguna ramificacién de cadens mag proxima al do-
ble enlace que la posicidn (4), preferiblemente por el proce-
dimiento explicado en la Patente britdnica 853.414. Segin es—
te procedimiento, se pone en contacto etileno o una mezcla de
é&ileno con cuando menos otro hidrocarburo no saturado, en con
diciones de polimerizacién, con el catalizador de polimeriza-—
cidn que comprende una sugpension de un catalizador que con~
tiene 6xido de cromo en un diluyente de hidrocarburo liquido -
a una temperatura tal que esencialmente todo el polimero pro-
ducido es insoluble en el diluyente y se encuentra en forma
de particulas sdlidas.

Aun cuando el procedimiento anteriormente mencio—

nado que emplea el catalizador de éxido de cromo en forma de

particulas es preferido para producir la forme de polimero
para la presente invencidn, pueden emplearse otros procedi-
mientos para polimerizar etileno u otras i-olefinas en mate~-
rigles s6lidos y resinosos. Por ejemplo, otros polimeros so-
lidos Utiles producidos como se explica en la Patente estado-
unidense 2.825.%21 son los polimeros s¢lidos de etileno, pre-
parados por otros procedimientos de baja presién, que emplean
sistemns de catalizador que contienen un haluro de metal del
Grupo IV y un organometal o un haluro organometalico.

~ Tembién pueden usarse procedimientos convenciona-
les de polimerizacidn de etileno que usen presiones extrema-
damente elevadas, en cuyo cago el polietileno es disuelto en

un disolvente y precipitado, como se descr@be a continuacion,
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para darle la forma deseada pare la pigmentacidn. Cuando una
solucién de polimero no es un producto del profedimiento de
polimerizacién, puede formarse una tal soluei én para la suce
siva precipitacién de polimero. En este caso, pueden usarse
disolventes que no son ordinariamente deseables en los proce
dimientos de polimerizacidne. Por ejemplo, pueden usarse hi-
drocarburos aromiticos como el benceno ¥y los xilenos, cier-
tas olefinas liguidas y disolventes no hidrocarburados, ‘como
el disulfuro de carbono, el tetracloroetano y el tetracloruro
de oarbono, Sin embargo, se prefiere practicar esta invencién
con polimeros de etileno sdlidos y de elevada densidad que
son también altamente cristalinos y preparados por los proce—
dimientos de baja presién deseritos. Estos‘pol{meros resino-
sos comprenden el polietileno y los copolimeros de etileno ..
con propileno,i-buteno y 2~buteno, como se ha dicho anterior-
mente. BEstos polimeros s0lidos tienen una densidad intrinseca
a 25¢ C, de cuando menos 0,98, y preferiblemente de cuando..
menos 0,955 gramos por centimetro cibico.

Rl procedimiento general de polimerizacidén y la re-
cuperacién de polimero que proporciona la forma de polimero
deseada para el tratamiento preliminar y la mezcla con el
mismo de negro de humo puede ser descrito mejor refiriéndose
al dibujo.

Como se ve en el ditujo, un hidrocarburo liquido,
como por ejemplo pentano normal, entra en el sistema por el
conducto de admisién (10). Un catalizador que preferiblemen-—
te tiene un tamsfio de paritleulas de 50 mallas, o mis pequefio
es afiadido al hidrocarburo liguido por el conducto (11), que
pone en comunicacidn el depésito de almacenamiento ae catae-.
lizador (12) y el comducto (10). EL barro de catalizador en

pentano normal asi formado es bombeado luego en el reactor
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(13). E1 catalizador, por ejemplo, puede ser un cataliwmador
de Oxido de cromo-sflice-alimina preparado impregnando un
90% de silice y un 10% de gel de alumina mezclado con tridxide
de cromo, secando y calentando en aire para obtener una com— -
posicidn de catelizador que contenga aproximadamente un 2,0%
en peso de cromo en forma de oxido de cromo, la mitad del
cual aproximadamente se encuentra en forma de oxido hexave~
lente,

El etileno entra en el sistema prr el conducto de
entrada (14) y se pone en {ntimo contacto con la suspensién
0 barro de catalizador en el reactor (13). Debe entenderse
que las mezclaw de etilo con otros hidrocarburos no saturados
- cOmo por ejemplo mezclas de etileno con pequefias cantidades
de 1-olefinas superiores - por ejemplo propileno, i-buteno,
1-penteno, 1-hexeno j similares - pueden ser polimerigadas de
acuerdo con la piesente invencidn. Bjemplos de otros comond-

meros que pueden ser empleados son : (1) olefinas isomeriza-

bles en condiciones de polimerizacidn en 1-olefinas sin nin-

guna remificacion mids préxima que la posicidn (4), como el
2-buteno y el 2~penteno, (2) 1,3~diolefinas sin ninguna rami-
ficacién mds préxime que la posicidn (3), como el 1, 3~butadie
no y el 3-metil-1,3-pentadieno, (3) diolefinas no conjugadas
que tienen cuando menos un doble‘enlace terminal y ninguna
remificacién mis proxima que la posicidn (4), por ejemplo el
1y4-pentadieno y el 4-metil-1,4-hexadieno; y (4) las diole~
finas no conjugadas isomerizables en condiciones de polime—~
rizacion en hidrocarburos no satursdos de (2) o (3), por
ejemplo el 2,5-heptadienoc. Un adecuado medio agitador (16),
accionado por un motor representado esquematicamente con M
buede estar previsto pars facilitar el contacto y para mante—

ner el catalizador en suspensidn en la megzela de reaccidn. Ia
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zona de reaccion es mantenida a una temperatura tal que el

polimero producido es esencialmente ingsoluble en el pantano
normal ¥ se encuentra en forma de particulas solidas. Como

se ha indicado anteriormente, cuando se utiliza un hidrocar—
bure parafinico, como por ejemplo pentano normal, esta tenm-
peratura se encuentra en el campo de aproximadamente 1102 C,
y menos, y preferiblemente 1072 C. y menos. Cuando se eumplean
hidrocarburos nafténicos, la temperatura de polimerizacion se
encuentra en el campo de aproximadamente 882 C. y menos, y
preferiblemente de 822 C. y menos. Aunc cuando no parece ha-
ber nada critico en la temperaturs inferior a la cual la po-
limerizacion puede ser ejecutada, en la practica es deseable,
en el caso de parafinas y de cicloparafinas, que la tempera-
tura no sea inferior a 662 C. Ia presion en el reactor (13)
es tal que el pentano normal es mantenido esencialmente en
fase 1{quida. Aun cuando tampoco hay nada critico en la pre-
sidn de reaceidn, sino que tiene gque ser suficiente para man-
tener el medio de reaccion en fase liquida, la presion & en-
cuentra generalmente entre 7 y 50 kg/cm2.

Bl efluente del reactor sacado por el conducto (17)
comprende una mezels de particulas sclidas de polimero que
contienen catalizador, pentano normal y pequeiins cantidades
de etileno sin reaccionar. Como lg reaccion es ejecutada a
una temperatura tal que el polfmero producido es esencialmen=—
te insoluble en el pentano normal, en el medio de reaccion no
se disolvera sino una pequeila cantidad de polimero ligero. La
mezcla es conducide a la zZong de separacién (18), donde se
separan el polimero que contiene catalizador y el pentano
normal. La zona de separacion puede comprender cualesquiera
medios adecuados de separacion, como por ejemplo un filtro,

una centrifugadora, un tanque de sedimentacion u otros medios
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lidos,., Una de las importsntes venitajas de la invencidn es la

de que la separacidn del polimero y de los liquidos es rea-
lizada con facilidad y prontitud debido a la forma de parti-
culas en la cual es producido el polimero. También cae den~
tro del alcance de la invencidn la separacidn del pentano
normal y del polimero mediante una simple e instantdnea va--
porizacién del hidrocarburo liquido.

El polimero en forma de particulas es recuperado
de la zona de separacién~(18) por el conducio de salida (27)
¥y conducido luego directaﬁente al secador (28). En el seéador
(28), el polimero ea calentado de modo que se vaporiza todo
bentano normal que pueda estar presente. El pentano normal,
que es eliminado del secador por el conducto (29), puede ser
condensado a continuacidn y luego reciclado hdcia el conduc~
to (10). Bl producto polimero granulado sacado del secador

por-el conducto (31) puede entonces ser conducido a adecuados

‘medios de almacehamiento; o directamente a equipos de trata-

miento.

En la mayoria de los casos, el polimero recuperado
del secador (28) por el conducto (31) no requerird tratamien-
to ulterior para eliminar de é1 ei catalizador. Si el polime—
ro tiene un‘contenido de cenizas superior al deseado para el
uso a que esta destinado, los valores variables del procedi-
miento, por ejemplo la concentracidn de catalizador en la
mezela de reaccidn, pueden ser variados para obtener un poli—
mero del contenido de cenigzas deseado. Sin embargo, debe que-
dar entendido que, si se desea, el polimero puede ser tratado
ulteriormente para quitar de é1 el catalizador. Asi, el poli-
mero recuperado del secador (28) puede ser conducido mediante

el conducto (32) = la zona (33) de eliminacién de catalizador.

En la zona de eliminacidn de catglizador, la separacidn entre
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el catalizador y el polimero puede ser realizada disolvien-

do el polimero en todo disolvente adecuado, por ejemplo un

260 hidrocarburo nafténico como el ciclohexano, calentando el
disolvente y el polimero a una temperatura tal que el poli-
mero sea soluble en aquél, por ejemplo a una temperatura Come
prendida entre 1352 y 2322 C, El catalizador puede entonces
ser separado de la solucidn de polfmero por cualquier proce-

265 dimiento conveniente, como filtracidn, centrifugacidn o de-
cantacibn, y eliminado luego de ia zona (33) por el conduc-
t0 (34). Bl producto polimero, una vez séparado del disolven-
te,'por ejemplo enfriando la solucidn de polimero para preci-
pitar el polimero y luego filtrando, es recuperado de la zona

270 (33) por el conducto (36). Pueden usarse otros adecuados pro-
cedimientos de separacién.

Bl polimerc recuperado es un material ligero y ape-
lusado, que tiene un aspécto basto y esponjoso y contiene va-
cfos dentro de la particula de polimero; Generalmente, el

275 tamafio de particula no es pequefio debido a una aparente aglo~
meracidn, aun cuando pueden obtenerse particulas de aproxima-
damente 50 a 500 micras.

Bn lo zoms (37) se mezcla polimero seco y apelusado
con un agente lubrifiéante, como por ejemplo glicerina, intre

280 ducido por el conducto (38). Este tratamiento preliminar de
la pelusa de polimero con el agente lubrificante puede ser
ejecutado convenientemente en una mezcladors rotatoria. Iuego,
se 1lleva la mezcle de pelusa y glicerina as{ resultante, pof-
el conducto (39), al recipiente de compensacidn de.mezcla (40).

285 Ia mezcla de‘pelusa ¥ glicerina y el negro de humo del dep6~
sito (41) son medidos de manera contimua y conducidos median-
te transportadores (42) y respectivamente (43), a la zona de

mezcla (48). Una veé_que el polimero, la gliderina y el pig-
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mento han sido mezcladoé, ge reduce a pastillas la mezcla
en une mdquina convencional (49) productora de pastillas.

La composiclidn de una mezela es de una naturaleza
que somete preferiblemente el polimero a esfuerzos mdximos
de corte. Para ello, es deseable trabajar el polimero a una
temperatura inferior a su punto de ablandamiento térmico, y
preferiblemente a una temperatura inferior a su punto de so-
1lidificacidn cristalina. En las maquinas de extrusion de
plésticos, ello puede conseguirse controlando la velocidad
de alimentacidn o empleando un tornillo de alimentacidn de
un’ didmetro de pié, variable, siendo el fin de ello el de pro=
ducir una tr-ituracidn de la mezcla de polimero y pigmento
gin producir un calor delfriccién suficiente para fundir el
polimero. Las medidas que pueden tomarse en las miquinas con-
vencionales de éitrusién para conseguir este fin comprenden

la prolongecién de la longitud del cilindro de le mdquina de

extrusidn, o la combinacidn de los molinos compuestos con

térnillos de molino de un didmetro de"pie constante. Los ele=
vados ésfuerzos de corte que se producen en el polimero tien-
den a hacer que el aditivo se rompa en particulas mds peque-
fiag que las afiadidas en origen. Si la seccidn de alimentacidn
de la miquina de extrusidn es mantenida a la temperatura mis
baje posible, se obtiene una trituracidn mdxima del polimero
y de los aditivbs. Por esta razén, se prefieren los polimeros
altamente cristalinos y de elevada densidad por su mayor ri—
gidez y mis elevada temperatura de ablandamienio, que permi-
ten obtener mejores resultados en la dispersidn del pigmento
mediante la produccidn de esfuerzos de corte en el polimerc.
Despuds de la triturascidn de la mezcla en tales condiciones,
ge eleva la temperatura del polimero de modo que el polimero

se funde y puede recibir por exirusidn o moldeo la forma de-
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seada,

La cantidad de pigmento que puede ser incorporada
a un pol{mero de olefina por este prbcedimiento puede ser
relativamente elevada, por ejemplo de hasta un 40% en peso
de la mezcla,

Los procedimientos de mezcla normalmente usados en
la especialidad de los plasticos son adecuados para mezclar -
le pelusa de polimero y un agente lubrificante como la gli-
cerina. Una mezcladora de doble cono es un ejemplo de un ti-
po adecuado de equipo de tamboreo o de mezcla en seco. La du
racién de la mezcla puede variar de acuerdo con las circuns-
tancias, recordando que dicha duracidn de mezcla puede ser
regulada. la duracidn dptima de mezela, sin embargo, depende
del agente lubrificante, del polimero ¥ del equipo usados.
Esta operacidn de mezcla no provoca un apreciable aumento de
la temperatura de la mezcla.

Para ilustrar ulteriormente las ventajas de 1la pre-

sente invencidn se presenta el ejemplo siguiente:

EJEMPLO

Para comparar las dispersiones de negro de humo
en muestras de polimero que difieren solamente en la adicidn
del agente de lubrificacidn de glicerina, se realizaron las
tandas siguientes. En cada caso, el polietileno estaba cons-
titufdo por una pelusa de bajo indice de fusidn y de elevada
dénsidad, preparada por el procedimiento anteriormente des-
crito en presencia de un catalizador que contenfa dxido de
cromo.,

Tanda 1 - Se mezeld en seco pelusa de polietileno
con un 2,5% de negro de humo Philblack A, y luego con un 1,5%

de glicerina.
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350 Tands 2 ~ Se mezcld en una mezcladora pelusa de po-
lietileno con un 1,5% de glicerina, seguido de una mezcla con
un 2,5% de Philblack A.

Tanda 3 - Se mezeld en una méquina de extrusidn uaa

mezcla de polietileno y un 2,5% de Philblack A y se introdujo
355 en la miquina de extrusidn un 1,5% de glicerina despuéds de lo
fusidn del polietilenc-negro de humo.

Tanda 4 - Se mezcld pelusa de polietileno con 1,5%
de glicerina, seguido de mezcla con un 2,5% de negro de humo
Philblack A en una maquina de extrusidn.

360 Se intentd la extrusidn de los compuestos de cada
tanda en una maquina de extrusidn del tipo de pistdén oscilan-
te con una matriz de saliente largo.

Se obtuvieron loe resulitados sigulentes:

Tanda Regultados
365 1 Dispersidn insuficiente.
2 Dispersidn buena

Extrusion a 46 cm por minuto

3 Sistema en 2 fases
no pudo extruirse

370 4 Extruida a 46 cm por mimuto
Dispersion buena
Los datos anteriores demuestran que es importante

mezclar en seco el polimero con el agente lubrificante antes
de la adicidn del negro de humo si se quiere obtener una

375 composicidn cuya dispersidn de negro de humo sea satisfacto-
ria, Bstos datos demuestran, ademds, que el agente lubrifi-
caflor tiene que ser incorporado a la pelusa de polimero an-
tes. de la mezecls del mismo si se quiere obtener una mezcla
susceptible de extrusion.

380 Ia forma, dimensiones y materiales podran ser va-
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riables y en general cuanto sea accesorio o secundario, siem-
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del obe-
jeto que se describe.

Tos términos en que queda redactada esta Nemoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con caracter amplio y nunce en forma limitativa.

La entidad solicitante se reserva el derecho de
obtencidn de los oportunos Certiﬁicados de Adicidn compleen-
tarios por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesi-

vo pudiera aconsejar le practica.

N OT A

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencién, asl como la forma en que la misma
puede ser llevada a la préctica, se reivindican a t{tulo pri-
vativo las siguientes particularidades caracteristicas, sobre
las cuales ha de recaer la concesidn del privilegio de PATEN-
TE DE INVENCION que se solicita.

1) Procedimiento de obtencidn de polimeros pigmen-
tados, mediante incorporacién de un pigmento y de un agente
Iubrificante a un polimero s0lido de una 1-olefina por reszcla
en seco; caracterizado por comprender la adicidn
del agente lubrificante al polimero en particulas y la suce-
sive adicion del pigmento.

2). Procediniento segin la réivindicacién 1), carac-
terizado por el hecho de ser glicerina el agente lubrificante.

3)« Procedimiento segin las reivindicaciones 1) o 2)

caracterizado por ser negro de humo el pigmento.
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4). Procedimiento segﬁn cualquiera de las reivin-
dicaciones 1) a 3), caracterizado por ser el polimero un ho
mopolimero o copolfmero de etileno.

5)« Procedimiento segin la reivindicacidn 4), ca-
racterizado por tener dicho polimero una densidad volumétri
ca comprendide entre 0,1 y 0,35 g/em3 y un Indice Ge fusién
inferior a 0,2, medido por el procedimiento normalizado aASTM
D-1238=572, Condicidn B

6) Procedimiento segin le reivindicgeidn 5), ca-
racterizado por el hecho de tener dicho polimero une densidad
volumétrica comprendida entre 0,19 y 0,26 g/cm3.

7). Procedimiento segin las reivindicaciones 5) o
6), caracterizado por ser dicho polimero un copolimero de
etileno y de J-buteno.

8), Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-

caciones 4) a T), caracterizado por tener dicho polirero une

densidad intrinseca de cuando menos 0,94 g/cm3 a 252 C.

9). Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1) a 8) caracterizado por ser el polimero un po-
1{mero que ha sido recuperado de una solucidn o suspensidn
en un hidrocarburo liquido.

10), Procedimiento seqin cualquiera de las reivin-
dicaciones:1) a 9), caracterizado por ir seguida la adicidn
de pigmento de una mezcls en seco, un amasado y una extrusidn
para la obtencién de una dispersidn uniforme.

11) o Procedimiento segin la reivindicacidn 10),
caracterizado por el hecho de realizarse el amasado a una
temperatura inferior a la temperatura de ablandamiento del
polimero.

12)» "PRCCEDIMIENTO DE OBTENCION DE POLIMEROS PIG-

MENTADOS". Con ﬁrioridad de la Patente norteamericana mim,



481,511 de fecha 23 de Agosto de 1.965.
Todo segin queda expuesto en la presente Memoria,

qgue consta Ge dieciselis hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara, y una hoja de dibujos que con la misma se

acompaiia.
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