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MEMORIA DESCRIPTIVA

PARA UNA PATENTE DE INTRODUCCION 1OR DIEZ ANOS EN ESFANA A FAVOR
DE D, JESUS POLLOS NAVA, DE NACIOWALIDAD ESPAKOLA, DOMICILIADO
EN MADRID, calle Palafox, .22

sobre:
"PERFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTIRUCCION DE RECIPIENTES
PARA EL TRANSFORIE, ALMACENAKIENTO Y DISTRIBUCION DE MATERTAL
LALINADO; EN LONGITUDES PREDETERkiINADAS"

BEsta patente se reliere al embalaje de material laminado
¥y a la distribucidn o entrega del mismo, partiendo de una_ banda
continua , bien en rollo o en otra forma, Mas particularmente
la patente serefiere a un recipiente nuevo psru el traonsporte
y almacenamiento de una longitud contdnua de tal material y a
la entrega del mismo en longitudes previamente delerminadas.

Uno de los principales objetos de ié presente patente

consiste en proporcionar un recipiente nuevo en el que una lon-

gitud continua de material laminado prefabricado, bien en rollo,

en zig-zag u otra forma plegada, puede ser convenientemente
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embalado para el transporte y almacenamiento y, partiendo del

mismo, se puede proporcionar fdcilmente en longitudes previamente
determinadas, incluyendo las exigencias comerciales de tal
recipiente economfa de fabricaecidn, facilidad de montaje y
fuerza inherente para soportar el manejo normal hasta que se
haya terminado el contenido.

Otra finalidad posterior de la patente consiste en proporcionar
un recipiente nuevo que permitird la rétirada sucesiva y fécil
de una longitud predeterminada de material embalado, y asegurar
el corte auvtomdtico del mismo, desde la fuente de suministiro.

Otra finalidad mds de la patente consiste en proporcionar
un recipiente nuevo para el embalaje, transporte almacenamiento
y entrga de longitudes predeterminadas sucesivas de pellcula
pldstica, desde un rollo u otro embalado del migmo, tal pelicula
siendo, bien en forma laminada o prefabricada, dentro de reci-
pientes cerrados herméticamente, en forma de bolsas, dispuesias
en enlace unitario extremo con extremo.

Otms finalidades de la patente y ventajas de la misma serdn
apreciables en la descripcidn siguiente, tomada en conexidn
con los dibujos que se acompafian, en los que:

La figura 1 es una proyeccidn horizontal tommda de un blanco
de material laminado, tal como cartulina o similar que, cuando
se monta, da origen a un recipiente de transporte, almacenamien-~
to y entrega, construfdo de conforuidad con la presente patente,

La figura 2 constituye una proyeccidn horizontal fragmentaria
de un aspecto de una versién de material laminado continuo,
especilalunente para la entresa, de conformidad con la presente
patente.

La figura % constituye una perspectiva del recipiente de

transporte, almacenamiento y entrega de la FIGURA 1, ilustrando
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una porecidén de un rollo continuo de material laminuzdo, que:
estd siendo retirado de alld,

La figura 4 constituye un aspecto en perspectiva, similar
al de la figura 3, en el que se ha retirado una longitud pre-
determinada de material de la caja o recipiente, a la posicidn
de corte.

La iigura 5 constituye un aspecto seccioual trasnversal,
tomado & lo largo de la linea 5-5 de la figura 3.

La figura 6 constituye una perspectiva de una forma mo-
dificada del recipiente de transporte, almacenawiento y entrega,
cuya cubierta se encuentra en posicidén parcialmente abierta.

Las figuras 7, 8 y 9 constituyen perspectivas de otlras
formas modificadas de recipienies de transporte, almacenamiento
¥ entrega, construidos de comformidad con la presente patente.

Segdn puede apreciarse en el dibujo, y haciendo referencia
particular a la figura 1, puede producirse o montarse, con
un blanco de material laminado adecuado, tal como cartulina o
gimilar, almacenamiento y entreza de longitudes previamente
determinadas de material laminado, que se ha preparado en rollo
continuo o en forma enrollada,

Es conveniente que este blanco coumprenda una pared fron~
tal 10, una pared de fondo 11, otra pared posteriarl2, y una
pared superior o cubierta 1%, con rayas o lIneas Ge plegamiento
adecuadas entre las citadas porciones de pared. El borde libre
de 1la pared superior o cubierta 13 tiene una porcidn 14 de len=-
glieta que, a su vez, lleva un apéndice 15 de reforzamiento, de
menor lougitud, y que sirve de adhesivo u otra unidn a la super-
ficie inferior de la porcidn de lengﬂeta; estando redondeadas
las porciones de dngulo de extensidn de la citada lenglieta,

segin puede apreciarse en 14 a, con el f£in de contribuir al
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cierre y apertura del recipiente. . .

Unas porcioiies 16 integrales ce pared terminal estdn
previstas sobre la pared 11 del foﬁdo, y cada una de estas pore
ciones de pared terminales incluyen una lengtieta 17 terminal
integral superior. Cada porcidn 167de pared ‘tcrminal comprende
tambien una lenglleta 18 frontal que se extiende hacia adelante,
que sirve para adhesivo u otra unién a la superiicie interna
de la porcidén 10 de pared frontal, cuando el recipimte se
encuentra en posicidn montada. Se observard que el borde superior
de cada lenglleta 18 de pared frontal estd provisto de una
porcidn 18b de apéndice que se extiende hacia arriba, para un
un £in que se describird posteriormente por completo. Para
obtener un montaje adecuado, hay lincas de plegamiento o rayado
adecuadas entre cada porcidn X6 de pared terminal, la porcidn
11 contigua de pared del fondo y las lenglietas 17 y 18 frontal
y superior asociadaes. La porcidn 12 Ge pared posterior estd
provista de lengtietas 19 de pared terminal contigua, que sirven
para adhesivo u otra unidn a la cara interna de la porcidn 16
de pared terminal adyacente, cuando el recipiente estd en
posicidén montada, habiendo una linea de plegamiento o rayado
adecuada entre la porcidn de pared del fondo y cada porecidn
de pared terminal,

Para conveniencia del montaje y exactiiud del ajuste, cuan-
do el blanco del recipiente es prensado o producido de otra
forma, se pueden disponer muescas 18a entre las lengletas 18
de la pared frontal y los bordes adyacentes de la porcidn 10
de pared frontal., También pueden disponerse muescas similares
19a entre cada lenglieta 19 de pared termiunal y el borde ad-
yacente de la porcidn 16 de pared terminal. Con iines de

conexién, la lfnea de plegawientio o rayado entre la porcidn 13
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de pared superior y la porcién 14 de lenglieta superior pueden
estar con muescas en los extremos opuestos de las .iismag, con-
forme se indica en 14b.

El borde libre superior de la porcidn 10 de pared frontal
estd provisto con una porcidn 20 de apéndice de detencidn.
Conviene que este apdndice de detencidn esté ‘situado central-
mente y esté formado mediante el ranurado o recortado del
material de la citada parcd frontal, a ambos lados del apén-
dice de detencién, conforme se indica en 21, extendidndose
estas muescag longitudinalmente a lo largo del borde superior
de la porcidn de pared frontal, y terminando cerca de los
extremos de la misma, proporcionardo porciones guia o de apén~
dice 22, que ‘tiene una configuracidn complementaria a la de
las porciones 18b de las lenglietas 18 frontales. En posicién
de montaje, con cada lengleta 18 frontal unida a la porcidén
gsuperpuesta de la porcidn 10 de pared frontal, cada apéndice
18b terminard y relorzard su apéndice o porcidn 22 de gula
agocilado.

En la figura 2 se muesira material adecuado para el em=
balaje y entregam, desde el recipiente que se acaba de describir.
Tal material, conforme a lo establecido, puede ser una pelicula
pléstica, en forma laminada U oira y, en una versién preferemte
de la patente, tal material pucde ser una pelicula F tubular
termopldstica, aplastada, para proporcionar paredes posterior
y frontal, y cerrada hermética y transversalmente, como en S,
dando origen a una longitud continua de: recijyientes en forma
de bolsas, dispuestos en enlace de uno a continuacidén del
otro, extremo con extremo., Se comprenderd que habiendo un
espaciamiento uniforme entre 108 ciefres herméticos sucesivos,

cada recij.iente tendrd idsntica longitud:o tamafio; no obstante,
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esto no es esencial en la presente patenie, ya que pueden pro-

ducirse bolsas de tamafies al azar, en una sola longitud de
material.

Situada adyacente a cada cierre hermético S transversal,
hay una 1inea corte o desgarramicnto que, si se desea, se forma
con lineas espaciadas o perforaciones 23, exténdiendose hacia
adentro desde cada borde de la pelicula y unidas por medio de
una raja o corte 24, situado centralmente, comprendiéndose que
tanto la pared frontal como la posteribr de la pelicula tienen
tales perforaciones y corte en enlace de superposicién. También
resultard obvio que, con el extremo accegible de la pelicula
T tubular cerrada hérmetica y transversalmente, el corte a lo
argo de la iinea de corte o desgarramiento préxima adyacente,
que estd situada inmediatémente adyacehte a otre cierre trans-
versal, originard un recipiente en forma de bolsa, teniendo
un fondo cerrado herméticamente y una boca abierta, originada
por el corie mismo,.

Un suministro acecuado de pelicula F puede ser empague-
tado para su recepcidn dentro del_recipiente de la presente
Patente’.., enrollando tal pelfcula sobre un mfcleo 2H(segin
pusde verse en la Cfigura 5 de los dibujos), o bien, tal material
puede enrollarse sobre si mismo, en forﬁa de zig-zag, con
curvaturas de retorno, sisudo de importancia secundaria la
manera en que se realice el almacenawiento del material dentro
del recipiente, y siendo necesario tan sélo que el material
o contenidos puedan estar dispuestos en forma tal que sean
susceptibles de poderse sacar con facilidad, a través del
orificio o abertura de entrega del citado recipiente,

La operacién del recipiente de entrega as! descrito re-

sulta sumamente sencilla. La cublerta 13 de la parte superior
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se eleva, y el borde libre del material que se va a retirar

es sacado en una pequefia extensidn; entonces se cieira la
cubierta, con la porcidn 14 de lenglleta frootal exténdiéndose
hacia abajo entre el material libre y el resto del suminisiro
(segdn puede verse con claricad en la figura 5 de los dibujos),
estaudo entonces el mater#2l en posicidn de entrega, y sus-
tentando sobre los bordes superiores de las porciones 22 de
guia y el apéndice 20 de detencidén, conforme puede verse tambien
en la figura 3.

La retirada continua de material dard origen al acopla-—
miento del apéndice 20 de detencidén dentro del corte o raja
24, en cuyo momento ¢l desplazamicnto hacia adelante del material
es llevado a una parada brusca con el material per se, a aubos
lados de la raja 24, vimiendo a descansar sobre las supcrficies
con muescas 21, pudiendo apreciarse esta posicidn en la figura
4 de los dibujos. Bjerciendo presién continua sobre el material
dapé como resultado el corte automdtico a lo largo de las
lIncas espaciadas de perforaciones 2% y, de esta manera, pueden
corturse sucesivamente recipieintes en forma de bolsa individuales,
segdn se pretende, de una longitud contlnua del citado material.

Se comprenderd que la longitud de la raja o corte 24
conveniente debe ser ligeramente mayor ue la extensidn del
apéndice 20 de ‘detencidn situado centralmente, y contribuir
adends al acoplamiento fd4cil entre el apdndice y la raja, pudiendo
ser ahusadas las extremidades opuestas del citado apéndice,
hacia abajo, conforme se ve en 20a. .

Durante el acto del corte tiene lugar aljuna pequeiia dis-
torsidén del material, con lo que las porciones cortadas del
.ismo, @ lo large de cada linea de perforaciones 23, se extien-

den hacia afuera y angularmente, en relacidn de superposicidén
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con respecto a las muescas 21 y asy se ven impedidas de desapa-
recer del alcance immediato dentro del recipiente. Lc esta for-
ma el material del rollo (o material empaquetado de otira forma)
permanece disponible para ser cogido, con lo que la retirada
y el corte de la préxima longitud sucesiva puede tener lugar,

Ta Torma modificada del recipiente de transporte, alma-
cenaiiiento y entrega que se ve en la figura 6 de los dibujos
incluye ung porcidn 30 de pared iroutal y una parte superior
o cubierta %1, sicudo las porciones de pared restantes sus-
tancialmente idénticas a las del recipiente que se nuesira
en Is fizuras 1 a 5, no precisando, por consijsuiente, poste-
rior descripcidn. Conforme puede verse, el borde superior de
la porcidn %0 de pared frontal estd provisto de una porcidn
%2 de apéndice de detencidn, situado centralmente, y porciones
%% de gula terminales, y muescas %4 separando las porclones
de guia y apéndice.

La parte superior o cubierta %1 comprende una poreidn 35
de lengtieta frontal colgante y porciones 36 de apéndice ter-
mineleg, extendiéndose hacia afuera del recipiente estas porciones
de lengtieta terminal y frontal, cuando la cublerta estd en
posicidn cerrada. El borde..del fondo de la porcidn de lengtieta
frontal estd provisto de uir apendice 37 de detencidn situado
centraluente, complementario del apéndice %2 de la porcidn de
pared frcntal, formado por medio del ranurado o recortado del
material de la lenglieta frontal, a awbos lados del a.éndice
%7, conforme se indica én 38, siendo estas muescas algo arques -
..das en su configuracidn, y terminando cerca de los extremos
de la porcidn de lenglieta frontal, proporcionando porciones
39 de gula.

Con esta forma modificada d¢ reci, iente, la cubierta se

eleva y el extremo libre del material es sacado hacia afuera
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¥y hacia abajo, tapando asi la pared 30 frontal, descansando el

citado ..aterial sobre bordes superiores del apéndice 32 de deten—
cidn y apéndice 33 de gula, en cuyo momento la cubierta estd
cerrada. La retirada continua de material dard origen al acopla-
miento, primero del apéndice %2 de detencidn de la pared frontal
y despdes del g¥ndice 37 complementario de la lengtieta 35 de
cubierta, dentro de la raja dque hay centralmente de la linea

de corte o separacidn. Al ejercer una presidn continua, se origi-
nard el corte avtomdtico de una longitud predeterminada de ma=-
terial, y los bordes cortados del suministro remanente se verén
retenidos en posicién para que puedan ser cogidos fdciluente,

con lo que la operacidn se puede repelir sucesivamente cuando

hay una nueva extensidén de material que ha franqueado el apgndice
52 de detencidn. 7

En las formas modificadas de reciplentes que se muestran
en las figuras 7,8 y 9 de los dibujog se propone situar la aber-
turg de entrega, centralmente de, bien la cubierta d otra de
las porciones de pared longitudinales. Suponiendo, con fines
de una mayor sencillez, que la cublerta se emplea para wste fin,
el recipiente que se ofrece en la Tigura 7 comprenderd una
porcién 40 de pared frontal, porcidh 41 de cubierta y parecdes
terminales 42. La porcién de cubierta estd provista de una ranura
43 situada longitudinaluwente, de anchura apreciable, y un borde
44 de esta ranura lleva un apéndice 45 de detencidn situado
centraluente.

En la utilizacidn de esta versién del recipiente de en—
trega, es necesario tan sdlo sacar el material que ha de ser
entregzado a través de la ranura 43, e impulsar a la loigitud
del miswo en la direccidén del borde 44 de la ranura, y contra
el apéndice 45. La retirada continua dard coio resultado la

entrada en acoplamiento del apéndice dentru de la porcidn hendida
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de la 1Inea de desgarramiento, y el corte de longitudes sucesivas
puede ser realizado con facilidad cénsiderable.

21 rzecipiente que se muestra en la figura 8 incluye una
poreidn 50 de pared Ffrontal, porcifn de cubierta o parte
superior 51 y paredes 52 terminales.Le porcidn de cubierta
estd provista de una ranura 53 situada lon,itudinaluente, de
apreciable anchura, y cada borde %4 de egta ranura de entrega
estd provisto de unuapéndice 55 de detencidn arqueado, Se
o.servard que estos apéndices descansan unos contra otros
y tienen superiicies de bordes adGyacentes, conformados comple-
mentariemente.

En la utilizacidn de este tipo de recipiente, el mate-
rial sacado a travds de la ranura 53 se acoplard a friccidn
por medio de los apéndices 55 de detencién y casamiento, hasta
que seealcance la ldnea prefabricada de corte. Eu este momen-
to los apéndices opuestos extender#n la raja, penetrante en
su interior y traerdn la retirada dol material hasta una
detencidn con corte automdtico, que se realiza al ejercer una
tensién contdnua sobre la longitud que se estd entregando.

En la forma modificada de recipiente que se muestra en
la figura 9 de los dibujos hay una porcidén 60 de pared frontal,
una porcidn de pared de la parte superior o cubierta 61 y pare-
des terminales.62. La porcidén de cubierta estd provista de
una raaura 6% de entrega, situada iongitudinalumente, de apreciable
anchura, y el borde 64 posterior de esta ranura lleva un apén-
dice 65 de detenciédn, situado centralmenie. La porcién de pared
de la parte superior o cubierta también incluye una porcidén
66 de lengticta frontal integral, provista de apdéndices 67 de
clerre, que penetran en ranuras 68.que hay en la pared frontal,

con lo que la cublerta se mantiene cerrada.
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Segin sc muestra, la porcidn 60 de pared frontal tiene

una lenglieta 69 integral superior que se extiende hacia adentro,
¥y cuyo borde libre comprende un apdndice 70 do detencién, situado
centralmente, que estd por debajo del apéndice 65 de detencidn,
siendo complementario del mismo, siendo este apéndice 65 el

de la cubierta, habiendo también unos apéndices 71 de gula, pare-
ciéndoge esta estructura a la del borde de la pared superior

de la porcién de pared frontal de la vergidn que se muesira en
las figuras 1 4 5.

ELl material retirado a travds de la ranura 63 de entrega
se acoplard a friccién por medio de los apgndices opuestos
70 y 64, hasta que se alcance la lInea de corte. En este momento,
el apéndice T0 penetrard primero en la raja, en el material que
ge ha de entregar, seguido por el apéndice 64, y con corte
automdtico de una longitud predeteriinada siguiendo inmediata-
mente después.

De esta forma ha quedado descrito un nuevo recipiente de
tragsporie, almacenamiento y entrega conforme a 1lo especifi-
cado, y del cual pueden entregarse y automdticamente cortarse
longitudes previamente determinadas de material laminado. Si
bien en la versidén de tal material ilugstrado y descrito, se ha
puesto como ejemplo pelicula termopldstica cerrada hermética
¥y transversalﬁente, para proporcionar bolsas suellas, se compren-
derd que el concepto de la patente no quedassi limitade, toda
vez que pelicula, papel, ¥ otro materisl lauina miltiple o
énica, o en otra forma previamente fabricada, pusde ser empaque=-

tado y centregado en la forma que se ha descrito, todo ello

- sl - L] 3 .
con la misma Tacilidad. Similarmente, en relacién con las varias
formas de recipicntes que se han ilustrado y descrito, pueden

1levarse a cabo diferentes modificaciones estructurales.
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Asi, la patente no se considera limitada por lo que se

muestra en los dibujos y se describe en la meworia, y la
referencia es mantenida respecto a las reivindicaciones anexas,
como resvmenes de los aspectos esenciales de la patente, .inclu-
yendo nuevos aspectos de construceidn y nuevas combinaciones
de partes para todo aguello para lo que se desea proteccidn,
NOTA

En resumen : la presente patenté de introduccidn recaerd
sobre las siguientes reivindicaciones:

1.~ ,Perfeccionanientos introducidos en la construccidn
de recipientes para el transporte, almacenamiento y distribucidn
de material laminado, en lon.itudes predelerminadas, caracteri-
zados por comprender un reciplente para el transportg,almaeena~
miento y distribucidn sucesiva de bolsas termoplédsiicas de
longitudes predeterminadas, y un rollo continuo, producido de
material tubular, que ha sido cerrado herméticamente y trans-
versalmente a intervalos espaciados, y provisto de una linea
de desgarramiento, dispuesta transversalmente, adyacente a
cada cierre transversal, cada una de las citadas lineas de
desgarramiento comprendiendo una raja o cortadura centralmente
situada, estando provisto el citado recipiente de un orificio
de digstribucidn que tiene un borde sobre el cual se situa el
material que estd siendo proporcionado para que se pueda retirar
de alld, teniendo el citado borde un apgncice o proyeccidn de
gula, adyacente a cada extremo del mismo sobre el cual se sus-
tenta el material que se ha de retirar, estando también provisto
de un gpéndice integral de deteucidn, situado centraluente, ¥y
en alineacidn con las porciones de corte de las citadas lineas
de des_arramiento, y espaciado de los citados apéndices guda

por medio de muescas cpuestas, el citado apéndice de destencidn
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penetrando en la primera de las citadas rajas a medida que el
material es retirado del recipicnte, con lo que las bolsas de
longitudes predeterwinadas pueden ser cortadas a lo largo de
sucesivas lineas de desgarramiento, con el material a cada lado
del apdndice de detencién siendo sustentado dentro de las cita=-
das muescas opuestas.

2.~ Perfeccionamientos introducidos en la construccidn
de recipientes para el transporte, almacenamiento y distribugcidn
de material laminado, en longitudes predeterminadas, caracteriza-
dos por comprender un recipicnte para el trangporte, almacenamien-
to y distribucidn sucesiva de bolsas termopldsticas de longitudes
predeterminadas, y un rollo continuo producido de material tubular
que ha sido cerrado herméticamente y tramsversalmente a inter-
valos espaciados y provisto de una linea de desgarramieuto, dis-
puesta transversalmente, adyacente a cada cierre hermético trans-
versal, estando provisto el citado recipiente de un orificio

de distribucién, teniendo un borde sobre el cual se deposita
el material que se retira, incluyendo el citado recipiente
porciones de pared en sus partes frontal, del fondo, posterior
y superior, dispuestas en relacifn de borde con borde longitu-
dinales continuos, y una porcidn de pared terminal, formada
contigua con cada borde libre de la porcidn de pared del fondo *,
cada porcién de pared terminal incluyendo una lenglieta superior
de extensién, y dispositivo para unir las citadas porciones de
pared frontal y posterior a la porcién de parcd terminal adyacente,
comprendicndo el borde libre de la porcidn de pared froutal el
borde sobre el cual se retira el material proporcionado, estan=-
do provisto el citado borde libre de un apéndice gufa, adyacente
a cada exiremo de la misma, y teniendo también un apéndice de

detencidn, integral, situado centralmente, y espaciado de los
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citados apéndices gula por medio de uescas opuesias, el ciiado
apéndice Ge aetencidn penetrando en la primera de las citadas
1ineas de desgarramiento, a medida que el material es retirado
del recipiente, con lo que las bolsas de longitudes predetermina-
das pueden ser cortadas a lo largo de sucesivas ldneas de des-
garramiento, sieado sustentado el material a cada lado del tope
de detencidn, dentro de las muescas opuestas.

3.~ Perfecclonamientos introaucidos en la construccidén de
recipicntes para el transporte, almacenamiento y distribucidn
de material laminado, en longitudes predeterminadas, caracteri-
zados por comprender un recipiente para el transporte, almacena-~
miento y distribucidén sucesiva de bolsas termoplasticas de lon-—
gitudes predeterminadas y un réllo continuo de las mismas,
producido de material tubular, que ha sido cerrado herméiicamente
y transversalmente a intervalos espaciados, y provisto de una
linea de desgarramiento dispuesta transversalmente, adyacente
a cada clerre hermetico tramsversal, estando provisto el citado
recipiente con un orificio de distribucidn que tiene un borde
sobre el cual se retira el material que estd siendo proporcionado
comprendizndo el citado recipiente porciones de pared irontal,
de fondo, posterior y superior, dispuestas en relacién longitudinal
continua, borde con borde, y una porcién de pared terminal, for-
mada conilzua con cada borde libre de la porcidn de pared del
fondo, incluyendo la citada porcidn de pared terminal una len-
glleta superior de extensidn y dispositivo para la unidn de las
citadas porciones de pared frontal y posterior a la porcién de
pared terainal adyacente, y por lo mcuos un borde del orificio
de distribucidén estando provisto de un apdndice integral de
detencién, situado sustancialmente en posicidn central, sobre el
cual pasa el material que gse ha de retirar, el citado apéndice

de detencidn penetraado en la primera de las citadas lineas de
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desgarramiento, a medida que el material es retirado del re-
cipiente, con lo que las bolsas de longzitudes predeterminadas
pueden ser cortadas a lo largo de sucesivas lineas de desgarra-
miento.

4.~ FPerfeccionawientos introducidos en la construccidn
de recipientes para el transporte, almacenamiento y distribucidn
de material laminado, en longitudes bredeterminadas.

Segdn se describe en esta memoria que consta de quince

hojas escritas a mdquina por wsa séla cara y dibujos

Medrid 2§ JUN, 456
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