MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INVENCTON

SOLICITANTE: GUINEA HERMANOS INGENIEROS S.A.,

RESIDENCIA: ~BILBAO (Vizcaya).- Rodr{guez Arias, b

ENUNCIADO: UN PROCEDIMIENTO PARA LA CEMENTACION Y

CARBONITRURACION. GASEOSA DE PIEZAS NE-

i CANICAS DE ACERO Y DE PIEZAS SINTERIZA

DAS OBTENIDAS POR CUALQUIER METODO DE

METALURGIA EN POLVO%
Prioridad: Patente. VRN | P NSO del. ..
ﬁ Inventor: D. Manuel Montero Gaminde, de naclonali
i dad espafiola (Desarrollado en el Centro
: Naclonal de Investigaclones Metalurgicas
| por los Sres. Dr.D.Miguel Pedro de Andrée
! y Dr, D, Jogé Marfa Belld, ambog de na-
! cionalidad espafiola
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La invencidn a que se refiere la presente memo-
ria constituye una novedad industrial con caracter{aticas y

ventajas que la hacen merecedora del privileglo de explota.
cidn exclmslva que para ella se solicita, de acuerdo con las
prescripciones del vigente Estatuto sobre la Propiedad Indus
trial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publi-
cado el 30 de Abril de 1.930,

Esta invencidn se relaciona en general con un
procedimlento para la cmentacidn y carbonitruracidn gaseosa
de piezas mecdnicas de acero y también de piezas sinteriza-
dag, obtenidas por cualquier método de metalurgia de polvos
y més particularmente se reifere a un procedimiento especial
para endurecer superficlalmente plezas de acero, conservando
en ellag un ndcleo relativamente blando y maleable, que en
esencia consiste en introducir en el horne un lfguido o vapoy
de 1{quido y un gas, en proporclones convenientes y variabled
en cada momento, de acuerdo con lag exlgencias de todas y ca.
da una de lag fases del proceso.

Bdsicamente, el procedimiento objeto del presen-
te invento, prevé el empleo simultdneo de un 1fquido cementap
te de cardcter orgdnico capaz de ceder carbono en cantidad
apreciable y alre a una ligera aobrepreaién, que 8e introdu-
cen en el horno en cantidades variables, regulables, manual
o automficamente.

ELl sistema aire mds goteo, se caracteriza porque
el aire inbtroducido en una proporcién determinada produce el
doble efecto de provocar la combustidn pareial o dirigida del
1fquido cementante orgdnico y diluir con nitrdgeno la atmds-
fera as{ generada para favorecer las reacclones de incorpo-

racidn de carbono sobre la superficie de las piezas mecdnicasg
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ﬂ mento, un 1{quido cementante de cardcter orgdnico capaz de

de acero.

La particularidad prineipal del citado sistema,
eatriba en el hecho de que se obtlene un caudal de gases aprg
ximadamente doble del que se obtendrfa utilizando solo el 1{-
quldo cementante comercial, lo que btlene especlal ilmportan-
cia para su empleo en hornos de cementacidn gaseosa con tan-
que de temple lncorporado para trabajo intermitente o conti-
nuo, pudiendo utilizarse igualmente en hornos de crisol sin
precémara.

La regulacidn sutomdtica de caudales, bien por
vdlvulas electromagnéticas o de otro tipo, se realiza en un
intervalo determinado por 1las condiclones parclsles de equi-
librio del sistema gaseoso, a partlr del contenldo de agua
de la misma y para determlinadas condiciones de la mezcla ga.
seosa, como por elemplo: pop, Pye = constante, u otros.

Hecha la descripeidn precedente hemos de afiadir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello camble la esencla de la 1nven016n,
que es la que se desprende de los parrafos que anbeceden y
la que se relvindlica en la sigulente

NOTA
* En resimen, la Patente de Invencidn que se so-
licita recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

12.~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA CEMENTACION Y CAR
BONITRURACION GASEOSA DE PIEZAS MECANICAS DE ACERO Y DE PIE-
ZAS SINTERIZADAS OBTENIDAS POR CUALQUIER METODO DE METALUR-
GIA DE POLVOS, caracterizado porque conalste esenclalmente
en introducir simultdneamente en un horno ¥ en cantidades

variables, regulables de acuerdo con las necesldades del mo-
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. ceder carbono en cantidad apreciable y aire a una ligera so-

 ¢o y dilulr con nitrdgeno la atmdsfera as{ generada favore-

. BONITRURACION GASEOSA DE PIEZAS MECANICAS DE ACERO Y DE PIE-
| ZAS SINTERIZADAS OBTENIDAS POR CUALQUIER METODO DE METALURGIA

-4 _

326401

brepresidn, el cual produce el doble efecto de provoecar la

combuatidn parcial y dirigida del 1{quido cementante orgéni-

ciendo las reacclones de luncorporacidn de carbono gobre la
auperficie de las plezas mecdnicas de acero, propiamente di-
chas.

28,. UN PROCEDIMIENTO PARA T.A CEMENTACION Y CAR-

DE POLVOS, caracterizado segin la reivindicacidn anterior y
porque, el algtema alire mds goteo permite obtener un consglide~
rable caudal de gases para su empleo en hornos de cementacion)
gageosa con tanque de temple incorporado para trabajo inter-
mitente o cont{nuo, pudiendo utilizarse igualmente en hornos
de crisol sin precdmara; habiéndose previsto efectuar la re-
gulacidn avntomdtica de caudales bien por vdlvulas electromag-
néticas o de otro tipo y en un intervalo determinado por las
condiciones parciales de equilibrio del sistema gaseoso a
partir del contenido de agua de la misma para determinadas
conilclones de la mezcla gaseosa, como por ejemplo: Pco*Pyo
= congtante, u otros.

38.- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA CEMENTACION Y CARBONITRURACION GA-
SEOSA DE PIEZAS MECANICAS DE ACERO Y DE PIEZAS SINTERIZADAS
OBTENIDAS POR CUALQUIER METODO DE METALURGIALE POLVOS".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria que consta de cinco péginas mecanografia-

das.

Madrid, 25 de Junlo 1.966

BERNARDO UNGRIA
PeDo
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