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PATENTE DE INVENCION

a favor de
UNITED SHOE MACHINERY CORPORATION - deo nacionalidad norteamerica~
na - domiciliada en 140 Pederal Street, BOSTON, Massachussets,
(EB.UU. ),
pors

"Procedimiento Dara obtener un material similar al cuero¥.

=2000z a=

Memoria descripitiva

Este invento se refiere a un procedimiento para obtener um
matorial similar al cuerc, y en particular a un procedimiento para
formar por revestimiento un material laminar revestido de aspecto

comparable al de la flor del cuero & piel al ser estirado, como al
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montar wn zapato, y al ourvarlo 6 plegarlo.

El cuero 6 piel es el material utilizado para hacer cortes
de zapatos, por su buen aspecto y por sus cualidades combinadas de
duracién, proteccitn y comodidad. El cuero comprende varias capas,
le prineipel de ellas formada por una masa poross de fibras entro-
lazadas y une capa granulosa, igualmente con poros, en la cual es—
tan las fibras mas apretadas. Al estirar y curvar el cuero, se pro=-
duce una accion reoiproca de ambas capas; las fibras apretadas de la
capa granulosa compensan las irregularidades de la estruotura fibro-
sa menos densa de la capa principal. ¥En particular, cuando se dobla
en angulo recto, con la capa granulosa en la cara intema, un buen
cuero presenta arrugas my proximas y finos pliegues, que consiitu-
yen el "quiebro!" del cuero. La finura de las arrugas mide la cali-
dad del cuero, y refleja ia estrecha asociacidn de la capa granulose
con la principal, asi como la compacidad de la primera.

Loa materiales sucedaneos del cuero & piel conocidos come
prenden una capa de base y oira Tesinosa por una de sus caras. Una
caracteristica de estas capas resinosas compuestas es que pueden com=
primirse elasticamente, de modo que su aspecto al doblarlas en angulo
no corresponde al del cuero, sino mas bien al de un material de viniw
lo con soporte de tela. Algunos de estos materiales han sido tratae
dos de varios modos, como por medios mecanicos, O perforando la oapa
de resina por descargas eléotricas, 6 mediante produccion mecanica 6
quimica q.e poros 6 celdillas en la capa de resina, a fin de propor-
cionar una porosidad que permita salir la humedad y evitar las moles-
tias del pie dentro del zapato. No esta b:i.én probado que la simple
porosidad baste para ello, y ademas, la porosidad desarrollada en
matericles facilmente comprimibles de uso corriente no alteran el
caracter del aspecto rugoso.

Un objeto del presente invento es la formacion de un mate-
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rial laminar revestido de una composicidn de revestimiento de tales
caracteristicas que permite obtener dicho material laminar COmpue s~
toy como el cuero o piel, de una capa relativamente gruesa de super-
ficie fina y con una resistencia y un cuerpo que compensan las irre—
gularidades producidas en la estructura menos fina de una oapa de ba
se, y que oontiene poros 6 espacios de tamafio regulado, cuyo capéoter
¥y relacidn en el revestimiento permiten comprimirlo hasta darle un as—
pecto superficial semejante al del cuero cuando se dobla en anguloe

Para estos fines, y de acuerdo con una modalidad del presen-—
te invento, se dispone una nueva y original composicion de revesti~
miento que comprende una dispersion liquida, tal como una emulsion
acuosa 0 latex de un material polimérico crudo que forme peliculas
resistentes, en la cual estin suspendidas gotitas de tamafio regulado
de un liquido organico volatil no miscible con agua, ¥ que a lo sumo
ejerza sobre el material polimérico una accion disolvente 6 esponjan-—
te limitada. La composiocidn de revestimiento se aplice sobre la su~
perficie de una base fibrosa, y se deja fraguar; y las gotitas for—
men huecos hagts que el revestimlento se estabilizas ILuego, se eli-
mina el liguido orgénico, dejando espacios de dimensiones y caracter
reguladoge El revestimiento posee la tenacidad y resistencia apro-
piadas para distribuir los esfuerzos que se le apliquen, y para re~
duoir 6 eliminar las irregularidades de superficie a causa de la es-
tructura fibrosa de las capas subyacentes, al ser estirado el arti-
culo revestido. El revestimiento eg asimismo susceptible de compre~
sidn limitada, en virtud de sus espacios vacios, de modo que un do-
blez del articulo revestido no deforma ni produce una simple compre~
sidn elastica del material, antes bien se aprietan entre si las aber-
turas que dejan las gotitas de liguido organico, y se obtiene asi wn
Nguiebro" adecuado de la superficie.

Para conseguir la estructura deseada, es importante que las
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grandes para impedir que se junien por completo las partioculas de PO~
l:v'.mero, e fin de mantener los huecos 6 poros. EL tamafio minimo de
las gotas & los globulos depende de la naturaleze del polimero, y
tambien en cierto grado del tamafio de sus particulas.

Bs tambien imporiante que la unidn de las particulas de poli-
mero origine una plasticidad de gel en una fase consecutiva a la de
calentamiento u otro tratamiento de la digpersion de polimero antes
de gque el 1fquido suspendido se exude 6 volabilice hasta el punto de
impedir la contraccion de los huecos despues de eliminar el 1iguido,

Se ha comprobado, por ejemplo, que las suspensiones de 1iqui~
do no disolvente, si se preparan agitando muy vigorosamente, o con
emulgificantes muy activos, forman gotitas tan pequefias que los po-
vos 0 huecos no resultdn tan eficaces como conviene. Por otra par-
te, liquidos orgénicos oon un contenido aromatico apreciable parecen
particularmente propensos a formar gotitas demsiado pequefias, y son
menos satisfactorios para dar el cardcter adecuado a los huecos &
poros. Un margen adecuado de tamefios bastante pequenios de gotitas
para una eplicacidn estable y uniforme, y bastante grandes para que
la porosidad sea la deseada, comprende 30 % a 60 ¢ de particulas del
orden de C,001 a 0,003 mm. de diZmetro, y las demis practicamente
del orden de 0,003 a 0,010 mm. Es preferible que 90 % a 70 % de las
demas gotitas sean de 0,003 a 0,006 mm de diametro, y un 10 2 30 &
de 0,006 a 0,010 mmo

Ia eccidn del liguido no disolvente es ante todo fisica; es
decir, que constituye una carga facilmente eliminable, presente 30~
lo hagsta que el revestimiento frague al menos parcialmente, eliminan
dose entonces. Puede servir cualquier ligquido no miscible con agua,
que no disuelva el material polimérico peliculizable, y sea bastante

volatile Generalmente se prefieren fracciones de hidrocarburos 1i-
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quidos de petréleo, en particular las del comercio, como esencias

de petroleo, nafta y queroseno, amplia § totalmente alifaticos, por
su poco coste ¥y su aceion satisfactoria en la composicion de reves—
timientos pero pueden emplearze otroa 1iquidos organicos, como hie
drocarburos halogenados y nitroparafinas. Para evitar una evapora-
cion prematura del 1iquido no disolvente del revestimiento, de modo
que cumpla su mision de carga haste que el mismo se solidifique, do—
be tener con preferencia un punto de ebullicidn no menor de 100 oC,
v mejor de 130 2C como minimo. Por otra parte, el liguido se clegi-
T4 que tenga un punto de ebullicidn suficientemente bajo para poder—
lo eliminar sin que el calor perjudique el revestimiento ni la base
en que esta aplicado. Pox tanto, el 1iquido no debe contener de ox-
dinario en cantidad grande componentes de dificil ebullicibn & esca~
sa volatilidad; con preferencia, no ha de contener mas de 90 i de
componentes que hiervan a mas de 230 ¢C. Debe comprenderse que es
posible emplear otros recursos distintos de la evaporacion para eli-
minar el liguido de elevado punito de ebullicion, y en tales casos no
og valido el 1limite superior del punto de ebullicidn.

El poder mantenoer los huecos & poros en la capa principal
mientras se eliminan las gotitas de liquido orginico y despues, de-
pende de la estabilidad estructural del material polimérico en las
condicioges de eliminacidn del liquido. Por ejemplo, con un latex,
es ilnportq:;te que mientras se evapora el componente acuoso se origi-
ne una plasticidad de gel suficiente al alcanzar una temperatura gue
volatilice el liquido, a fin de evitar que se contraigan y oierren
los huecos 0 poros remanentes cuando se elimina el 1iquido orkénico.

Han resultado utiles muy diversos latex insolubles en agua
de polimeros y copolimeros sintéticos elastoméricos, y en particular
se han empleado latex de copol:{meros de butadieno y acrilonitrilo,

incluso materisles copolimeros carboxilados, polimeros acrilicos y



10

15

20

25

30

emulsiones de copolimeros del comercio, litex de polimeros de.cloru-
ro de vinilo, y de copolimeros de clomuro de vinilo con acetato de
vinilo y otros mondmeros, y latex 6 emulsiones acuosas de poliureta—~
nos clastoméricos. Bstos se forman mediante condensacion de no me—
nos de un poliéster poliol 6 polidter poliol aromatico & alifidtico
con no menos de un poliisocienato aromdtico o alifatico, en canti-
dad que forme mas grupos -NCO activos de los necesarios para reaccio-
nar con los &tomos aotivos de hidrdgeno de los polioles, a fin de ob-
‘tener productos de adicidn terminados en -NCO prolongados en cadena
con compuestos de mas de un hidrdgeno activo, como poliol, polimmine
6 aminoalcohole

Ios sistemas de revestimiento se emplearédn dentro del marco
de una concentracidn de sdélidos poliméricos basada ‘en el peso conjun—
to de tales s0lidos y de la fase acuosa, y propia de latex de poli-
meros nommalmente empleados para formar peliculas continuas; de or-
dinario, es de 25 & a 50 % de solidos poliméricos, referidos al peso
conjunto del polimerc y de la fase acuosa.

Aungue todos estos materiales retienen mas 6 menos su porosi=
dad despues de eliminar el liquido orgénico del polimero unido, la
plocticidad de gel para evitar la contraccion y el cierre de los hue-
cos que deja la eliminacion del liquido orgénico se puede aumentar
por adicion de varios modificadores, que cooperan con el material po-
1imérico para reducir O evitar que los huecos se vuelvan viscosos y
se obturen. Ila resultado util la caseina solubilizada por tratamien—
to con un material alealino, como amoniaco O borax; pero pueden usar-
se otros materiales, como alcohol polivinilico y metilcelulosa, asi
como resinas bastanie duras, como el residuo insoluble de gasolina
que deja la destilacion de resina de brea de pino. La metilcelulosa
of rece una especial ventaja, porque forma un gel cuando se calienta

gu solueidn acuosa, y este gel puede syudar a impedir que se obturen
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los poros y huecos del material polimérico mientras se evapors el
contenido acuoso de un latex polimérico. DLa cantidad de modificador
variara segin ol oscogido, pero conviene que dé a la composicidn una
viscosidad global de 500 a 10.000 centipoises, determinada en ¢l vis~
copinetro de Brookfield a 25 8¢, empleando un vAstago némero 4 2 4
rpme  Lato suele consegulrse agegando 045 a 15 parites de modificador
por 100 partes eu peso de solidos de latox.

Pueden incluirse diversos otros materiales, como ceras O sus
analogos, colorantes y cargas minereles, asi como negro de carbdne

La concentracion de liquido orginico necesaria para obtener
los hueces O poros adecusdos depende del material polimdrico y de
las condiciones de union de las particulas y del secado. Se observa
gran desarrollo de huecos & poros con no nas de 25 partes del liqui-
do organico en 100 partes del polimero, y se han obienido peliculas
porosas coherentes hagta con 300 partes de liquido organico por 100
partes de material polimérico. Actualmente, el margen preferido ca
de unas 60 a 200 partes del primero por 100 partes del secsundo.

La base sobre la cual ge deposita un revestimiento del mate-
rial puede influir algo en el funcionamiento del sistema. En par-
ticuler, cuando la base absorbe con preferoncia el componente acuo-
20 6 el 1liquido orgénico, las condiciones en la proximidad de la su-
perficie pueden dar un cardctor diferente a la estructura del poli—
mero junto ; osa superficie. Por ejemplo, cuando el liguido orgini-~
co volatil es absorbido con mas facilidad por la base, el matexial
polimérico adyacente a la sunerficic de la base pusde hacerse menos
poroso. Este factor se puede regular mediante un revestimiento pre-
vio de la base, por ejemplo, aplicando wn deposito discontinuo de un
caucho 6 una resina, naturzles O sintéticos, oomo un polimero 6 co-
polimero de éster acrilico, para regular la absorcidn, & humedeciendo

» o ’,
proviamente la base con un componente, agua 6 liquido orginico, que
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tienda a ser absorbido mAs rapidamentes

La preparacién de las composiciones comprende introducir el
liquido orgénico en la dispersidn liguida de material polimérico en
particulas, de modo que se distribuya por igusl en la fase liquida
de la dispersién de polimero, en forma de gotitas & gldébulos de dim
mensiones adecuadas. IEn la practica, seé ha comprobado que suele hae
ber una proporcidn suficiente de humectante vy dispersantes en cl 1~
tex del comercio, por lo que no se ne;esita agregar in dispersanie.
Debe entenderse, desde luego, que si se necesita un dispersante, pue—
de agregarse éste con las precauciones adecuadas para elegir un agen=
te con activided de superficie, que no coagule la dispersion de poli-
mero ni produzea gotitas del liguido orgénico afiadido tan finas que
la porosidad resulte demasiado reducida. Lz adicidn de modificado-
res tales como caseina 0 metilcelulosa, y el empleo de materiales co-
mo gomas para aumentar la viscosidad, de pigmentos para dar color, )
de otros para modificar las propiedades mecanicas del volimero depo-
sitado, se pueden efectuar por simple mezcla.

El meterial de recubrimiento se puede aplicar a una superfi-
cie por cualquiera de diversos medios, como aspersidn, pincelacidn,
inmersion, extensidn con cuchilla, etc. Los espesores del revesti-
miento oscilaran desde los depositos muy delgados, pero continuos,
por ejemplo, de 0'2 a 2'5 mm, de espesor en himedoe

Las superficies revestibles comprenden las superficies de pig-
zas vaciadas de las que pueda retirarse la pelicula resultante des-
pues de solidificada, y bases porogas en las que el material deposi~
tado forme un revestimiento permanente. Una base preferida consiste
en un material laminar flexible, tenaz, de fibras abiertas, obtenido
impresnando una napa de fibras entrelazadas con una dispersidn acuosa
de fibras microscopicas de colageno, y traténdola para reagregar lag

fibras de colégeno en una estructura mayor que refuerce las fibras
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" ¥ la napa vrimitiva, a fin de impedir todo desplazamiento.

Dezpues de depositar el revestimiento deseado sobre la ba~
se, se fusiona porcevaporacidén de agua, si la dispersidn de polime-
ro es de latex 6 acuosa, para formar un gel de particulas de poli-
mero unidas al menos en parte. Bsta gelificacion 6 fusidn parcial
se suele efectuar sometiendo el revestimiento al calor, a fin de
eliminar el agua. Cuando el liguido organico tiene wn punto de ebu~
1licion superior al del agus, ¥y una tension de vapor relativamonte
baja, la evaporacion del agua wnira al menos en parte las particulas
de polimero en configuracion estable antes de que se pierda mucho
1iquido organico, de modo que, al someter el revestimiento a mis ca~
lor, con objeto de volatilizar el citado liguido, la estructura po-
limérica resistird la contraccion de los orificios 6 poros que ha de-
jado el liquido organico. Bl agua se puede evaporar a temperatura
ambiente © mas alta, que no produzca burbujeo, usualmente a menos de
100 °C, Despues de eliminar el agua para gelificar O fusionar en
partc, la temperatura se puede elevar de 602 a 160%, para expulsar
el 1iguido orgénico.

Las temperaturas empleadas para eliminar el liquido
orgénico no deben defiar ol material de base en las condiciones exige-
tentes. Por ejemplo, segin ol grado de curado del materisl coldgeno
presente en una limina de fibras abiertas, hay que regular lasg teﬁ-
pereturas fiAales para evitar que el oxcesivo calor 6 su accidn per—
sigtente, encoja O estropee de otro modo ol material colagenc.

Tn una modificacion del procedimiento, una lamina porosa que
ha de revestirse se coloca sobre una superficie porosa, y se retiene
sobre ella mediante vaclo, entre 127 y 635 mm, actuante a través de
dicha superficie. Se aplica luego la composicion de revestimiento;
su congistencia, y la regulacidn del vacfo, impiden una penetracion

excesiva, por ejemplo, a mis de 1/4 del espesor, en la lamina porosa.
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Cuando comienza la fusion de un componente polimérico del revesthi-
miento, el componente acuoso y ol liquido orgénico pueden moverse li-
bremente, y, al menos en parte, pueden ser introducidos a través de
la lémina porosa por el vacio que actla en la cara de la limina con-
trariz a la revestida. Es pogible evaporar todo ol 1iquido remanente.

El revestimiento, despues de eliminar el liquido organico, es
un material tenaz flexible, muy poroso, de modo que el vapor de agua
penetra en la capa de revestimiento a\ritmo conveniente, por ejemplo,
para dar salida al sudor. Esta penetracion de vapor de agua es una
medide de permeabilidad, y un medio de determinar la proporcidn, las
dimensiones y el caracter de los espacios del revestimiento que pro=
porcionan las caracteristicas ventajosas de flexion y de aspecto de
las superficies de las porciones plegadas del revestimiento.

Los giguientes ejemplos se ofrecen para facilitar la compren~-
sion del invento, pero ha de entenderse que éste no se limita a los
nateriales, condiciones, proporciones & técnicas particulares mencio-

nadas en ellos.

BJBMPLO I

Se pusieron en una mezcladora 10O partes de wna solucidn acuo-
sa a 43 $ de sblidos de un copolimero de butadieno y acrilonitrilo
carboxilado, y se ajustd el pH nlrededor de 8,5 por adicidn de hidrd-
xido sddico. A la dispersidn asi obtenida se agregd despacio, agi-
tando, una fraceidn parafinica a 100 % de petrdleo, con punto de ebu-
llicidn inicial de 170 °C y final de 210 °C, a razon de 86 partes por
100 partes del latex. Se afiadieron 3 partes de una dispersion acuosa
de Oxido de cinc a 60 $, agitando, asi como finalmente 25 partes de
una solucidn acuosa 2 3 % de metilcelulosa (de 1,500 centipoises), agi-
tando igualmente. Durante la adicidn de metileelulosa, la agitacidn

fue moderada, & fin de evitar la inolusidn de burbujas de zire. lLa
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mezola resultante era un liquido homogéneo con viscosidad algo meyor

15 7, gt
f

que la de una crema espesas

Se prepard un material laminar flexible de fibras ablertas,
inpreznando una napa de fibras‘entrelazadas con unz digpersidn acuo-
sa de fibras microscdpicas de colégeno, gue se Teunieron en una oo
tructura de fibras de colageno y reforzando las fibras para impedir
que ce desplazaran. Este material se sujeto de plano sobre un lecho
poroso mediante vacio de 381 mm, aplicado a través del lecho, y se
aplicd un revestimiento de espesor uniforme a la superficie libre
del material laminar, empleando una cuchilla ajusiada para un espesor
de 0,84 mn en himedo.

Bl material laminar revestido se seco tres horas a 20 ¢, y
entretanto, el revestimiento perdidé su apariencia liguids y adquirid
una tonalidad mate uniforme. Luego, la lamina revestida se sometid
o una temperatura de 80 9C, haciendo c¢ircular aire sobre su superfi-
cie durante dos horas, para eliminar la fraccion liquida de petrdleo
rensnentce

El revestimiento de la lamina resultante era tenas, flexible
y ostaba firmemente adherido al material fibroso subyacente. La per-
neabilidad al vapor de agua era algo mayor de 2 g de agua por cada
30 om2 en 26 horase A la flexion, el revestimiento mostrd unos plie=

gues finos adecuados, comparables a les de un cuero de buena calidade

EJEMPLO IT

PO —
Se pusieron en una megzcladora 100 partes en peso de una dis-

persidn acuosa de un uretano poliéter poliol elastomérico con 50 %

de sélidos, J se agregaron y dispersaron por agitacidn 200 partes en

peso de la misma fraccidn parafinice de petrdleo empleada en ol ojem-

plo I. Se agregaron, agitando, 12 partes de una dispersidn comercisl

de negro de carbon en agus, diluida hasta 12,5 & de slidos, y lue-
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go 40 partes on peso de una solucidn a 3 ¢ de metiloelulosa {1.500
centipoises), agitando suavemente para evitar la inclusion de burbujas
de aire. La composicion se aplicd a una base fibrosa, como en el
ejemplo I, y se seco durante tres horas a 20 °C. Despues, la lamina
revestida se siguio calentando durante dos horas a 100 ¢, con cir-
culacion de aire sobre su superficie.

El producto asl obtenido mostraba un acabado mate negro liso,
y era tenaz y resistente a la abrasién. Por flexidn, se formaron en
la superficie finas arrugas comparables al "quiebro" de un cuero de
buena calidad. Al estirar el material laminer revestido, la super-
fiocic conservd su lisura, o ses que el revestimiento tenasz fue capag
de distribuir los esfuerzos sin que las irregularidzdes de la base
deformaran sensiblemente la superficie del revegtimiento. Este ma~
terial revestido mostrd una permesbilidad al vapor de agua de unos
2,5 g de agua en 30 cm2 en 24 horas.

EJEMPIO III

Se prepard una solucidn de sdlidos de caseina en agua, con
ayuda de hidrdxido de amonio pars disolver la caseina. En una meze
cladora se pusieron 100 partes de la dispersidn de oliuretano del
ejemplo II, y se afiadio solucion de caseina en cantidad adecuada pa~
va 10 partes en peso de caseina por 100 de s6lidos en la dispersidn
de poliuretano. Luego se afladieron, agitando, 100 partes en peso de
una fraceidn de petroleo con 26 ¢ de nafteno ¥y 14 % de parafina, con
punto de ebullicidn inicizl de 191 9°C a 200 2, y final de 250° a
260 2C, La composicidn se aplicd sobre wna base fibrosa, y s some—
t10 a secado y calentamiento en dos tiempos, como en el ejemplo IT.
Asi se obtuvo un revestimiento comparable al del ejemplo LI, y el ma~
terial laminar mostrd una permeabilidad al vapor de agua de unos 2,2

g por 30 om2 en 24 hores.
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EJEIPLO IV
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Se pusieron en una mezcladora 100 partes de un laiex de clo—
ruro de polivinilo con 55 ¢ de sOlidom, y se afiadido luego un peso de
nafta de petrdleo imual al del cloruro de polivinilc del latex. Des=
pues se afiadieron, agitando suavemente, 40 partes en peso de solu-
cion a 3 ¢! de metilcelulosa (1.500 centipoises).

Fl revestimiento se aplicod a una base fibrosas, como en el
ejemplo I, se socd dursnte tres horas a 65 90, y se calentd diew mi-
nutos & 160 9C, con circulacion de aire.

Se obtuvo asi un acabado mate tenaz en el materizl laminar
revestido, que mostrd una permeabilidad al vapor de sgue de 1,6 g de
agua por 30 cm2 en 24 horase

BJEMPLO V

En una mezcladora se pusieron 100 partes de una emulsion acuo-
sa con 50 % de sOlidos de un latex de éster ppliacrilico, y se afiadiew
ron 80 partes en peso de una solucidn de caseina boratada con 10 %
de sdlidos, y 60 partes de agua. Imego se acregaron despacio, con
agitacidn, 86 partes de una fraccion parafinica de petrdleo a 100 ¢
con punto de ebullicion inicial aproximado de 170 2C y final de 210
°C, para dispersar la fraccion de petrdlec. La mezcla resultante
era un liquido homogéneo, de viscosidad como la de una crema espesde

La composicion se aplicd a una base fibrosa como revestimien—
to de 0,84 mm de espesor en himedo, y se secd a 20 9°C durante la no-
che. Despues, ol revestimiento se calentd dos horas a 60 ¢C¢, para
desalojar le fraccion de petroleo romanente.

El revestimiento de la lamina asi obtenida era tenaz, flexi-
ble, y estaba firmemente adherida al material fibroso subyacente. Su
permeabilidad al vapor de agua era de 1,3 g de agua por 30 em2 en
24 horase
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j'. PROTIES

4

Se reivindica como oObjeto de la presente patente :

1. =~ Procedimiento para obtener un material similar al cuero,
mediante la formacion de un revestimiento permeable sobre una lamina
fibrosa porosa, extendiendo, sobre una primera superficie, una capa
de 0,5 a2 2,5 mnm. de espesor en himedo de una composicion de revesti~
miento con una viscosidad de 500 a 10,000 centipoises, y que compren—
de una dispersion acuosa de un material polimérico capaz de formar
pelicula, con gotitas finas de un liguido orgénico sustancialmente
no miscible con agua, suspendido uniformemente en toda la fase acposa
de la dispersion, de punto de ebullicidn superior al del agua y gque
tiene un efecto disolvente limitado sobre el citado material polimé—
ricoj caracterizado por emplear una composicidn en -1a que, del 30 %
2l 60 % de dichas gotitas tienen dimensiones de 0,001 a 0,003 mm, ¥
las demas, de 0,003 a 0,0l mm, y ouya dispersidn tiene un contenido
en gdlidos de polimeros de 25 % a 50 ¢, referido al peso del material
polimérico y de la fase acuosa, y en liguido organico, de 25 ¢ a 300
% en peso, referido al del material polimérico; porque el revestimienw
to se calienta para evaporar el agua y fusionar el material poliméri-
cc a una configuracidn estable, en la que queda retenido el liguido
orgénico, y porque se aplica vacio a la superficie de la lémina opuese
ta a la primera, a fin de desalojar el agua remanente y el liquido
orgénico, para formar una capa continua en la que los espacios ocu-
pados por el liguido orginico dejan poros y huecos en el material po-
limérico fusionado & unido.

2, — Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque la dispersion acuosa comprende un poliuretano elastomérico
de la prolongacidn en oedena de un oondensado terminado en -NCO de
no menos de un poliol y un poliisocianato, con gotitas finas de wn

1fquido orgénico sustancialmente no miscible con agua, suspendido
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uniformemente en toda la fase acuosa de dicha dispersidne.

3. - Procedimiento segan la reivindicecion 1, caracterizado
porque la dispersion acuosa comprende un copolimero elastomérico de
butadieno-acrilonitrilo, con gotitas finas de un liguido orginico
sustancialmente no miscible con agua, sugpendido uniformemente en to-
da la fase acuosa de dicha dispersidn.

4e - Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizado poraue la composicidn de revestimiento compronde un modifica~
dor que aumenta la plasticidad de gel.

5. - Procediniento segin las reivindicaciones 1, 2 ¥ 3, ca-
racterizado porque el modificador que aumenta la plasticidad de gel
es metilcelulosa.

6o — Procedimiento sezin las reivindicaciones l, 2y 3, ca
racterizado porque el modificador que aumenta la plasticidad cde gel
es caseina solubilizada con un material alcalino.

To =~ Procedimiento para obtener un material similar al cusro.

Esta memoria cousta de quinoe paginas, sscritas por una sola

Calae

15 JUN, 1966
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