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MEMORIA DESCRIPTIVA

La petente francesa n? 1.422.835 se refiere a un proce
dimiento para el tretemiento de suspensiones de fibras diver
sag, con objeto de obtener la formmcion de agregados. Este
procedimiento consiste en provocar, en una cuba, una agita-
cidn poco turbulenta de un befio 1iquido gue contiene en sus
pension fibras, estableciéndose esta agitacion en condicio-
nes tsles que se engendren movimientos de rotacion y de cir
culacidn de dichas fibras en un cempo de cizalladura de pe—
quefia intensidad para que estas fibras se enganchen entre

s{ y formen agregados generalmente calibrados, de forma re-

Primero, pare ilustrar este procedimiento, la figura 1
del planc muestra, bajo forma muy esquemética, una inagen
de los recorridos y de la=s reparticiones de velocidades en
la suspension fibrosa sometide s la agitacion poco turbulen~
ta citads, en el caso particular, dado a titulo de ejemplo,
en que la cuba 1 es cilindrica y esté movida en rotacidn en
el sentido de la flecha F alrededor de su eje situado hori-

gontalmente. = = = = = = w - - - .- - .- ... ----

La linea continua 2 represents la forms de la superfi-
cie libre de la suspension dursnte esta rotacidn. ILas 1i~

neas discontinuas 35 y 36, en particular, representan la
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forme, en proyeccién gobre una seccion recta del cilindro,
de les drbitas seguidas por las part{cules en suspension
constituides generalmente en su meyor parte por las fibras.
Estas orbitas no son estables por diversas razones (golpe-
teos debidos al arrsstre por las peredes plenas que limitan
los extremos de la cuba cilindrica, verisciones de dimensio-
nes de las partfculas durente la sgregacidn, vibraciones,
etc.), pero la proyeccién conserva la forma generel indica-

38 6N 61 PlONOs = = = = = = = - ——————— - = - -

La experiencia muestre que una fibra AB (muy sumentada
para faciliter le comprension del texto y supuesta en el prla
no de ls seccion), presenta en sus extremos velocidades li-
neales V, y Vp diferentes en un instante dado, debido a la
forme de las orbitas impueste por la forme de la cuba ¥y su
movimiento y debido el deslizamiento de las capas de fluido
por la inercis de la suspension durente su arrastre bajo la

acoion de 128 PAredesS. = = = = = « = = = = = - == - - - -

El gradiente de velocidad que existe asi entre las di-
ferente; capas de fluido provoca una cigalledura en el seno
de la suspension ¥y crea un par que determina la rotacion de
las fibras. Ademés, la velocidad VR aplicade al centro de
gravedad de la fibra en rotacion considerada AB, provoca la

circulacidn de esta fibra segin las orbitas indicadas. - - -

La fuerza M en el punto C comunicada & ls suspensién
por el movimiento de le pared de le2 cubs, se compone con la
accion de su peso P en el mismo punto y determina le forma

de la orbita seguide por las fibras, segin la resultante R.-
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Durante estos movimientos de rotacion y de circulacidn

en un campo de cizalladure, movimientos que sufren acelera-
ciones (positives o negativas) principalmente en las zonas
C y D, tienen lugar choques entre las fibras si la concen-
trecion es suticiente y de ello resultan enganches entre es

429 TibroSe = m = o m = = = o = = - - -— - e~ - - =

Ademas de esta ilustracion experimental del procedimien
to definido en la patente francesa 1.422.835, la presente pa
tente tiene por objeto unos perfeccionamientos introducidos
en este procedimiento con el objeto, por une parte, de su-
mentar el rendimiento del tratamiento y de mejorar la pro-
ductividad de los productos obtenidos y, por otra parte, de

diversificar estos ultimos y sus asplicaciones. = = = = = =~ «

Segun le invencion, la concentracion en peso de las fi-
bras en la suspensién, al inicio del tratamiento, es infe-
rior a 15 %. En el caso de fibras de papeleria clasicas,
esta concentracion originel esta comprendids preferentemen-
te entre 1y 4 %. Si se trate de fibraes de arboles frondo-
808, la produccion de agregados es maxima, con iguel dura=
cion de tratamiento y si la composicidn no se modifica du-
reante el tratamiento, cuando la concentracion original de
fibras esta comprendida entre 2,8 y 3,4 %. Segun otra ca-
racter{stica, 1la concentracion de les fibras puede modifi-
carse durante el tratemiento. Asimismo, la composicion de
la suspension fibrose puede modificerse durante este trate-
miento. Ademés, pueden preverse varias sportsciones suce-

sivas de fibras de calidades y de propledades diferentes du
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Otras caracteristicas ain se refieren a variantes del
Procedimiento que consisten, con objetos vien determinados,
en incorporar productos de adicidn, sea en la suspensién mig
me, se& en o sobre los agregados, tanto si estos estan sim~
plemente escurridos como secados. En cualquier caso, estas
caracteristicas particulares se hacen evidentes de la des-

cripeidn detallada que SigUEs = = = = = = = = = = = = = = =

La presente invencion se extiende ademas, = los produc-
tos industriales nuevos obtenidos por la reslizacion del pro
cedimiento y de sus distintas variantes, productos que igual

mente se exponen en ls descripeidn que sigue. = = ~ = — = =

En la patente francesa 1.422.835, se ha precisado que
la sugpension fibrosa debe quedar suficientemente fluida pa-
ra permitir que las fibras se desplacen unas respecto a las
otras para que se organicen en forma de agregados bajo la

accion de las corrientes liquidas. = = = = = = = = = = = = o

Para que lag fibrag presenten un grado de liberted su-
ficiente, su concentrzcidn en el liquido debe quedsr relati~-
vamente debil. La zona de concentracidn méas eficaz sl ini-
cio del tratemiento para las fibras clasicas de papsleris,
por ejemplo, se situa entre 1y 4 % en peso respecto al £lui

do. ———————————————— - e eu ee en e em S e e en e

En el caso particular de fibras de arboles frondosos,
tratadas durente diez hores en una cuba cilindrica rotativa

cuyo eje esta inclinado a 452 aproximsdemente respecto a la
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vertical, siendo la velocidad periferica de esta cuba de 35

n/min para un dizmetro de 20 cm, las veriaciones de la pro-
duceion y del rendimiento de los granulados en Tuncién de la
concentracion de las fibres en le suspension estan dadas por

lag curvas ilustradas en la figurg 2¢ = = = = = = = = = = ~
En esta figura se indican: = « « = = o 0 = = o 0 - = ~

- en abecisas, la concentracidn C % que es igual e la
relacion del peso de las filras puestas originalmente en la

suspension y del peso del fluido de esta suspensidny = - - =

- en ordenadas y en lines llena, la produccidn Pr de
. o« ? ’
los grrnuledos formedos en 4 litros de suspensich, exproson-

e jrde W

dose esha produceidn em gramos, ~ = = = = = = = = = = = ~ =

- on ordenadas y en linea discontinue el rendimiento
R % del tratamiento que es ignal a la relacidn del peso de
los gramulados formados y del peso total de las fibras puecs—

tas en suspensidn originalmente. = = = = = = = = = = = - - -

La curve en linea llena 37 representa la variaecidn de
la produccion Pr y muestrae que esta produccidn es méxima, pa-
ra wnn duracion constante de tratamiento vy &1 no se modifica
la composicion durente este tratamiento, cuando la concentre-
cidn C % esta comprendida entre 2,8 y 3,4 %. Ia curva en
1{nea discontinua 38 representa la variacidn de rendimiento
R y muestra que este rendimiento es maximo, en las mismas
condiciones que anteriormente, cuando la concentracion ¢
esta comprendida entre 2,4 y 2,8 %. Desde luezo, para otras

fibras naturales o sinteticas, las concentraciones Sptimas
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pueden ser mes elevadas. Son funcidn de la longitud y de

1a flexibilidad de las fibras. Ademas, si se aportan nue-
vas fibras a medida que tiene lugar el desarrollo de la a-
gregacion, la concentracidn éptima puede desplazarse hacia
zonas mas densas. In cualguier caso, las zonas de concen=-

-’ - .
tracion rentables quedan generalmente inferiores a 15 #. - =

As{, la concentracion de lss fibrag puede modificarse
durante el tratamiento. Pueden preverse también, durante
un mismo tratamiento, varias aportacionss sucegivas de fi-
bras de calidades y propiedades diferentes con objeto, en

particular, de obtener una estratificacion. = = = = = = - =

Ademas, 1a suspension fibrosa puede presentar, no sélo
un fluldo y fibras, sino igualmente otros productos que res—
pondan a objetos bien determinados expuestos a continuacion.
En cualquier caso, 1= composicién de esta suspensidn fibro-
sa puede eatablecarse una vesz parva siempre al principio del
tratamiento, puede también mantenerse constante durante os-
te tratamiento o incluso puede modificarse durante dicho tra

‘tamiento. W M e s wm ms G SR M MT AW G TR W e TR W P M R sw SR em e W

Bg importante observar que log granulados ohtenidos,
esteén constitufdos por simples agregados sin ningun ligante
o estén mezclados o revestidos con otros productos, tienen
wna egtructura sensiblemente isétropa, es decir sin ninguna
orientacidn preferente de lag fibrams. Egta propiedad es
particularmente interesante en todas las aplicaciones pre-

3 . () [4
vistas a continuacion: = « = = - R T I

Para favorecer la formacidn y el desarrollo de los a-
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gregados fibrosos, se introduce la suspension, al inicio del
tratamiento, germenes o cebos. XEstos ultimos pueden estar
constituidos por polvos minerales u orgénicos, cristalss,
particules de resines neturales o sintétices, serrin, parti-
culas de corcho o de cortezas, aglomerados fibrosos fabrica=~
dos 0 no con este objeto durante una operacidn snterior o
procedentes de la desintegracion de pasta de papeleria o de

papeles viejos, cartones o similares, desintegrados, efc. =

Para favorecer la aglomeracion de las fibras, se pueden

difundir burbujas gaseosas en el seno de la suspension. - -

Ia composicién de la suspensién fibrosa tratada para la
gramlacion, puede ser myy compleja. Por lo que se reiiere
a las fibras, éstas pueden ser de distintas dimensiones, for
mas y neturalezas y utilizarse solas o en mezclas (fibras mi
nerales: amianto, vidrio, roca hilada, metales en hilos, fi-
bras naturales, regeneradas o sintéticas diversas, modifica~
das quimicamente o no, etc.). Ademss de estas fibras, se
pueden introducir en el fluido productos de adicion destina-
dos, o bisn a Pacilitar o regularizar la granulacidn, o bien
a conferir s los granulados propiedades particulares para su

Utilizacion Wlteriors = = = = = = = = o - - - ————— - -

Por lo que se refiere a los productos de adicion desti-
nados a facilitar o a regularizar la granulacién, Se pueden
utilizar cebos indicados anteriormente, floculantes, disper-
santes, humectantes o similares, productos en solucion o en
suspensidn, precipitables o no durante el tratamiento tales

como létex, como por ejemplo sgentes que modifiquen las pro-
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piedades fisices o éuimicas del medio liquido (viscosidad,
PH, ete.) o que modifiquen las propiedades superficiales o
interiores de las fitras y otros elementos en suspension.
Por 1o que se refiere a los productos destinados a dar a
los granulados propiedaedes particulares para su utilizacidn
ulterior, se pueden incorporar en la suspension productos
en solucion, emulsion, suspensidn, encepsulados o similares,
a fin de que se integren por inclusion, adsorcién, unién
quinicn, injerto, ete., & la red fibrosa de los agregados.
Estos productos pueden ser cargas minerales u orgénicae,
adhesivos, gomas, polimeros o prepolimeros, resinas natura-
les, o sinteticas, termoplasticas o endurecibles, mondmeros

diversos, productos condensables, polimerizebles o reticula=

El fluldo generalmente utilizado para poner en suspen=
gidn las fibres es el agua. DPero es evidente que pueden em~
plearse otros liquidos puros o mezeclados. En particular,el
fluido puede estar constituido completamente por productos

polimerizables, condensables ¢ reticulableSe — w @ = = = = =

S5e pueden también provocar reacclones, sea en el medio
en que se hallan los granulados, sea en los granulados des~
pués del escurrido en la parte del medio 1fquido que los ro-
dea, sea ‘también después del secado de los granuledos. Zn
cualquier caso, estos Wltimos pueden tratarse en fase vapor
por medio de productos polimerizables, condensables o reti-
culebles. Pueden también estar revestidos por simple proyeg

cion de productos diversos entre 1o0s que se hallan los enu-
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merados anteriormente. En cualquier caso, las reacciones

-}

3
8
ERUHLCLAERS,
i wiez e f‘"»
Sndce Y

pueden iniciarse por cualesquiera medios clésicos tales como
catélisis, irradiacion, etc., que permitan eventualmente in-

jertos en los elementos que constituyen los granulsdog. = -

Ademas, perse obtener granulados parcislmente expandi-
dos, pueden incluirse poroforos o agentes hinchantes, con
objeto de desarrollar pequeflas burbujas que forman espumas.
Este expansion del producto alveolar asi obtenido puede pro-
vocarse o bien durante le fabricacidn de los granulados, o
bien s0lo en el momento de la utilizacion de éstos cuando
tienen luger operaciones ulteriores y ests expansion puede

afectar la totalidad o s6lo una parte de dichos gronulados ..~

De lo anterior resulta que pueden emplearse numerosas
variantes del procedimiento. Pueden serlo por separado unas
de otras o bien en diversas combinaciones y obtener con ello

una gem2 my extensa de productos variadoS. = = = = = = « =

Cuendo la composicidon de la suspension fibrosa se modi-
fica durante la granulacién por aportaciones nuevas, el pro-
grame de sucesion de las operaciones se establece en funcidn
del objeto a slcanzar y del producto a obtener. Asi, la gra
nulaeion puede empezarse con una composicién que presenta fi
bras crudas econdomicas: pasta mecénica, pasta de papeles vie
Jos, etc., y acabarse con la adicion de fibras diferentes
que cubren los grenulados confiriéndoles un aspecto mejor
(fibras blenqueadas o coloreadas) o propiedades utiles pare
las trensformaciones ulteriores de los gramulados. Lo que

a3 pogible con las fibras lo es igualmente con los produc-
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tos que acompafian dichas fibras.

Se puede incluso producir dos o verios tipos de granu-
lados en los cuales se incluyen productos capaces de reac—
cionar entre s{ ulteriormente cuando quedan proximos granus-
lados de tipos diferentes y hecerse esto bajo una acciodn ex
terior: mecénica, fisica o quimica, irradiscion, catdlisis,
etc., con el unico fin de producir los efectos mas diver—
Sog¢ cambio de coloracién, variaciones dimensionales o de

propiedades mecanicas, desprendimiento de productos volati-

1es.— ——————— - G M N es ML M W M W M BB NP GR VM R e en e

El procedimiento de la invencion y sus veariantes se i-
lustran e continuacion por medio de varios ejemplos elegi-
dos a t{tulo no restrictivo pere permitir obitener productos

industriales nuevos particularmente interesantes. =0 « = -

Ejemplo 1.-

Se trata de producir grammlados fibrosos coloreados
destinados a ser asociados a una cantidad mas importante de
granulados blanqueados para fabricar un revestimiento deco-
rativo. La grenulacion empieza con una suspension acuosa
que contiene 2 % en peso de fibras de papeleria crudas de
resinosos que proceden de una coccidn con alto rendimiento.
Después de formacidn de los granulados segin el procedimien=
to anteriormente descrito, se afiade el 10 % de fibras colo-
reades respecto al peso de fibras iniciales. Se prosigue
el tratamiento haste que los granulados esten conveniente-
mente envueltos por fibras crudas. Se obtienen as{ gramu-

lados de 6 2 8 mm de diZmetro, que tienen la coloraciodn de
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1os Ultimas Fibres afodidas. = = = = = = = = = = = = = = - —

Ejemplo 2.-

Se trata de producir gremulados ligeros muy economicos
pare fabricar subcapes pars revestimiento de suelosgs. Las fi-
bras utilizadas estén constitui{das por pasta mecanica de re=-
sinosos (pasta de papeleris constituida por maders raspada);
se sfiaden ademés fragmentos de papeles viejos desintegrados
a razén de 15 % y serrin fino a razdn de 10 %#. Para facili~
tar le grenulacion se afiade el 10 %, respecto 8l peso de las
fivras, de un létex de estireno-butadieno poco estable cuya

floculacidn se producirs durante el tratamiento de gramule~

Después del tratamiento de slgunas horas se obtienen
as{ gramulados de zranulometria heterogénes, que va de 1 mm,

eproximademente, 2 S mMle = = = = = = = = = = = = - - - -

Después de escurrido Y de un ligero secado, estos gra-
nulados constituyen una materia prima ligera, de densidad a-
parente comprendida entre 0,10 y 0,30, flexible y econdmica

para la fabricacion de 2glomerados. = = = = = = = = = = = =

E;l emglo 3o

Se trata de fabricar granulados rodeados por fibras de
rayén coloreado para constituir el revestimiento decorativo
estratificado a alta presion, después de impregnacion con re

sinas transperentes termoendurecibleS. = « @ = = = = - w v«

Ta granulaecion empieze en las mismas condiciones que
para el ejemplo 1, pero cuando se forman los granulados cru=-

dos, se afiade el 10 % de fibras de raydén coloreado de 1,5 de
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nier y 2 mm de longitud, respecto al peso iniciel de fibras.

Después de elgunas horas de tratamiento, los granulados
estan rodeados de fibras coloreadas; se separan luego de la
suspension, luego se secan antes de su impregnacion para su

aplicacion bajo presion sobre la superficie a revestir. — -

E;iemElo 4.-

Se trata de fabricar granuiados de fibras de cloruro

de polivinilo, para constituir aglomerados flexibles alslan-

Se dispersan fibras de cloruro de polivinilo de 2,5 de~
nier y 3 mm de longitud en agua a razdn de 2 %. Después de
algunas horas de tratamiento, todas les fibras estan aglome-
radas bajo forme de granulados de aproximademente 5 a 6 mm
de didmetro. Se afiade en este momento el 20 # de un latex

que se ha insolubilizado gobre los granulados a fin de faci-

litar su aglomerscion ulterior. — — = = = = = = = = = = = =
E,[emp_lo 5("

Se trata de fabricer gramlados que contienen un poli-
nero termopléstico, peara fabricar piezas por extrusion. Se
trata una suspension acuosa que contiene 2 % de fibras de u-
na pasta papelera Kraft y un peso ignal de cloruro de polivi
nilo bajo forma de polvo fino. Para faciliar la dispersion
del polvo, se afiade 0,02 % de un agente tensioactivo. Para
aumentar la fijacion del polvo en la red fibrosa, se puede
afiadir un agente floculente, por ejemplo polietilen-imina. -

Después de algunas horas de tratamiento los granulados
se escurren y secan y pueden utilizarse paras la alimentacidn
de uNe extrusort.e = = «w = = = - - - . - " - - - . .-

E‘I emElO 6=

Se trata de producir gramilados destinados a la confec-~
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cion de piezas moldeadas tales como embalajes. = « = = = =

Se trata una suspension acuosa que contiene 1 % de pas-
ta mecanica y 2 % de una pasta de fibras de abedul de alto
rendimiento. Se afiade una solucidn de alginato de sosa &
rezén de 8 ¥ respecto & las fibras; cuando el coadyuvante
esta bien repartido en la suspensién, se afladen, por fraccio-
nes, 5 % de sulfato de aluminio en solucidn. Se crea un pre-
cipitedo de alginato de aluminio que acelera la formacidn de
los gramulos fibrosos y lea procura, después del secado, un

eumento de cohesion y de rigidez. = = = = = = = = — = = - -

Ejemplo 7.=
Se trata de fabricar gramulados termoplasticos armados

de fibras, por extrusion o moldEO. = = = = = = = = = = = =

Se realiza una suspension de fibras de papelerie de
haya blenqueadas a razon de 2 % en un mondmero, un metacri-
lato de metilo, por sjemplo. Después de formacidn de los
granulos, se sepera el excedente de monomero y se iniecia la
polimerizacidn sobre los grénulos separasdos, por un medio
clasico (pulverizacion de catalizador, irradiacidn, ete.).
Los grenuledos se pueden mantener sobre un tamiz vibrante pa
ra limiter su aglomeracion. Se obtienen asi granulados‘arma—
dos que contiensn une fuerte proporcion de polimero y aptos
pare fabricer objetos moldeados extruidos,. - = = = = = = = «

Estos ejemplos se han citado sdlo & titulo indicetivo
para mogtrer las posibilidades del procedimiento y dar una i-
dea de la gema muy extensa de loz productos industriales nue
vos que pueden obtenerse por le reslizacidn de dicho procedi-
miento. Desde luego, pueden Introducirse o las diversas va-
riantes del procedimiente diversaes modificeciones sin salir

del morco G 1la invenclon: = = = = = = = = - = - = - - -
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territorios y plazas de soberanfa, les siguientes:

REIVINDICACIONGSS

1= Método de tratamiento de fibrasg para la forma-
¢ibn de agregados fibrosos, y még particularmente suspensio-
nes de fibras para obtener tales agregados, caracterizado por
gque consiste en provocar en una cuba une agitacibén poco tur-
bulenta de un bafia 1fguido que contiene en suspensién fibvras,
estableciéndose esta agitecilén en condiciones tales que se en
gendren movimientos de rotacién y de circulatidn de dichas fi
bras en un campo de cigzalladuras de pequeiia intensidad para
que estas fibras se enganchen entre si y formen agregados ge=-
neralmente calibrados, de forma regular, siendo la concentra-
cibn en peso de lag fibras en la suspensibn, al inicio del

tratamiento, inferior g 15ive = = = = = = = = = = =~ _————-

2.~ Método seglin la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque, en el caso de fibras de papeleria cldsicas, esta
concentracidén originel estd comprendida preferentemente en-

tre 1§ dipe == = = = m = - = .- - ——————-

3.- lidtodo segln la reivindicacién 1, caracteriza-
do porque, en el caso de maderas de drboles frondosos, la pro
duccibn de agregados es mdxima, con igual duracidén de trata-
miento y si la composicidén no se modifica durente el trata-
miento, cuando la concentracién original de fibras estd com-

prendida entre 2,8 ¥ 3,4t = = = = = = - e m . e

4.~ Método seglin la reivindicacibn 1, ceracteriza-

do porque la concentracibn de las fibras puede modificarse du
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5.~ Nétodo segin la reivindicacién 1, caracterizg
do porgue la composicibn de la suspensién fibrosa puede mo-

dificarse durante el tratamientos = = = = = = - e - -

6+~ Método seglin la reivindicacibn 1, caracteriza
do porque se prevén varies aportaciones sucesivas de fibras
de calidades y de propiedades diferentes durante el mismo

tratamientos — = = = = = =« = - . . . e - e e .-

7.- liétodo segin la reivindicacibn 1, caracieriza-
do porgue paras favorecer la formacién y el desarrollo de los
agregados fibrosos se introducen en la suspensibn, al inicio
del tratamiento, gérmenes o cebos tales como polvos minera-—
les u orgénicos, cristeles, particulas de resinas naturales

o sintéticas, serrin, particulas de corcho o de coriezas, &

- glomerados fibrosos y similares. = = = = = = - = = = = =« « -

8e= Método segln la reivindicacibn 1, caracterizado
porque para favorecer la aglomeracidn de las fibras se difun

den burbujas gaseosas en el seno de la suspensibn. - = ~ = =

Yo= Método segln la reivindicacibn 1, caracteriza-
do porque para facilitar o regularizar la grenulacién de los
agregados fibrosog se introducen en la suspensibn productos
que modifican las propiedades del medio lfquide y/o de las fi
brag, tales como floculantes, dispersantes, humectantes o si-

milares.- ------ e A MR e e M e P e M e e s e R L)

10.~ Método segln la reivindicacién 1, caracteriza~

do porgue para .conferir a los granulados propiedades particu-
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15.

20,

25

lares para su wtilizacién wlterior, se incorporan en la sus-
pensidén productos en solucidén, emulsibn, suspensién, encapsu
lados o similares de forma que se integren por inclusién, ad
sorcibn, uniones quimicas, injerto, ete, 2 la red fibrosa de
los agregedos, pudiendo ser estos productos cargas minerales
u orgénices, adhesivos, gomes, polimeros o prepolimeros, resi
nes naturales o sintéticas, termoplédsticas o endurecibles, mo

némerqs diVeI‘SOS, eJGC. ———————— SR OGRS WS MW m M A W e M W o

11+~ Método segln la reivindicacibén 1, caracteriza-
do porque el medio liguido de la suspensién estd constituido
enteramente por productos polimerizables, condensables o reti

CULEbleSe = = = = = m o o . o o . - e - - - —

12.= Método seglin le reivindicacidén 1, caracteriza-
do porgue las reacciones entre los diferentes elementos consti
tutivos de los granulados son iniciadas por catdlisis, irradia
ciones o similares, bien en el medio donde se hallan estos gra
nlados, bien en loas granulados despuéds del escurrido de una
parte por lo menog del medio lfquido, bien en los granulados

despuds de 5000 = = = = = = = - - - - - = e e o

13¢~ Método segln la reivindicacidn 1, caracteriza~
do porgue para obtener granulados parcialmente expandidos se
incluyen porbéforos o agentes hinchantes con objeto de desarro

llar pequefiag burbujas que forman espuma. = = = = = = = = - -

14, ~ Hét0do segdn la reivindicacién 1, caracteriza-
do porgue en granulados diferentes se incorporan productos ca
paces de reaccionar entre sl cuando tiene lugar un tratamiento
ulterior: mecdnico, fisico, quimico, de irradiacién, de caté-

lisis o similares para engendrar efectos diversos en el produc
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10.

15¢= Método seglin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porgue los granulados secos se tratan en fase vapor
por medio de productos polimerizables, condensables o reti

culableSe = = = = = = = = = = - o a o - - - - -

16 o= MLETODO DE TRATAMISNTO DE FIBRAS PARA LA
FORMACION DE AGREGADOS FIBROSOS"e = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindics en
la presente memoria que consta de dieciocho hojas folia-
das y mecanografiadas por una de sus caras y de una 1émi

na de dibujos que la ilustrae — = = = = = = = = - - - - .-

BARCELONA, 14 JUN. 1966
P. A, M. CURELL SUNOL
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