-

B\l

10

y\wh;\r\vi,*’f‘:"“;“

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE AROS

a favor de Don Eu sebio PENIN G.i men oif
de nacionalidad espaﬁola, domiciliado ‘en Baroelona, calle de -
Lepanto, némero 319, por s

“ PERFECCIONAMIENTOS EN LA GONsmvchON'bE BUTAGAS

-

MEMORIA DESCRIPIIVA

1e presente Patente de Inven¢16n ha6é_rgferencia; segin
se indica en su enunciadoy @ una serie de perfeccionamientos

introd ucidos en la construccién de butacas, especialmente bl

tacas de tipo funcional;'destinadas a ser cdnstruidas en gran-

des series, en vistes a sR utilizacidn en oficinas, estableci-”
mientos mercantiles, clfnicas-y anélogos. -5

.Ios perfeccionamientos que gse trata de registrar, segun
se verd clarsmente a conxinnacidn, se encaminan se una manera
pr1ncipal e gimplificar al mdximo el proeeso de construccién

de la butaca; ¥, especialmente, a consgguir que esteiproceso
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pueda ser industrializado en todas sus faaes permitiendo la

construgcién del mueble_en grandes series, huyendo,de las so=

" luciones artesanas o semiartessnas, queven forma tan decisiva

influyen en el precio de coste del conjnntoﬁ Al migmo tiempo%

_los indicados perfeccionamientos se encaminan a cwnferir un

| méximo de agilidad en la construccidn, concretamente en el

sentido ‘de permitir el aprovechamlenxo de unos mismos elemenp
tos principales para la conetruccién de butacas diferentes,
destinadas a distintas finalidadee. '

A los efectos dlchos,Aen primer lugar, merece destacar el.

”locupan,-la butaca comprende un armazénzmlxto de madera y pléer\

' tico, integrade por un verdadero minimo de piezas, cuya obten= .

cién puede realizarse en grandes'series sin nlnguna dificultad”

vy cuyo acoplamiento y montaje no ofrece realmente la menor

ecomplicaclén, y exige le intervencl6n de un minlmo de mano de:

obra. Ademae, de acuerdo con 1oe perfeccionamientos en cuestid:

los elementos de apoyo v 30porte de la bubaca conetituyen un

'3anmaz6n totalmente independiente del conjunto fonmado por el

"aeiento y el respaldo con los laterales y apoyabrazcs, de ma-

ners que este $1timo copgunto,.ein.necesidad de introducir en

*el:mismc ni le nds minima7varieeién§:resulta.aplioable"e elemei

tos’ de soporte de eetructuras nuy . diferenteay concretamente y

' de ‘manera especial, elementos de soporte de tipo fijo 0 glra~

-3orioa , ‘ ST ‘_*A;v” Tl -

Por lo demée, la ese ncialidad y principales. caracteris—

‘ticas y ventajas de los perfecclonamienxoe en cueetién, resul-

tardn més fécilmente'QOmprensibles’a la vista de los dibujos

}adjﬁnteSE en'los que - de'manera'eSQuemética -.8€. he-repfesenp

?tado un eaemplo concreto de aplmoa016n practlca de los mlsmoe.

Ex lo suce91vo la explicaci6n se referira, pues, a estos ‘dibue-
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~ jos, bien entendido que - ¢como se comprende ynes ldglco, dado

su caracter exclusivamente ilustrativo ¥ aclaratorio - en nin-
gﬁn caso cabra conferir a 1os mismos el menor oaracter llmita-
tivos -

En estos dlbuj098~

' La figura 1 es un despiece en perspectiva de los elemen—

_tos que, convenientemente acopladoe, constituyen el armazdn

del conjunto asiento—respaldo de la butacas | B

Las figuras 2 y 3 son sendas v1stas, en planta y alzado,
respectivamente, de las piezas de plancha metélioa estampada
que conatituyen loa reposabrazos de la. buﬁaoa.

La flgura 4 es un corte aegﬁn el plano vertical de sime~

f?ia de un congunto aaiento-respaldo, convenlentemente montado,

dispuesto para recibir la correspondiente tapiceria.

Ia figura 5 es un eorte realizado segﬁn la linea VLV ‘de -

"la figura anterior%

La figura 6 es una v1sta superior en planta de un’ ejemplo

~de reallzacién del armazén metallco de soporte a que puede apli

" carse el congunto representado en las cinoo flguraa anterlores,

Ia figura 7 es un corte. alzado segun VII-VII de la flgura

precedente, moetrando la forma en que se lleva ‘a cabo la soli-

darizacién entre el expresado ‘armazén de 30porte y ol armazén .
que constituye el asiento-respaldoa .
’ La figura 8 és una viata’ superior en planta de un segundo

éjémplo de realizacién de armazén de soporte, al que puede -
igualmente fijarse el conjunto asiento-respaldo a que 86 refie-
ren las figuras 1 a 5. » v

Y, finalmente, la figure 9mes un corte vertical aeg&n
II-IZ de- la flgura precedente, mostrando la forma de flaaci6n )

©

Refiriendonog , pues;'a estos dibuaos Yy de acugrdd conﬂ
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los perfeccionamientos que se preoonizan'
Se prevé, en prlmer lugar, un armaz6n que comprende dos '

elementos fundamentales - seﬁalados en su conaunto con las re-

ferencias A y B, respectivamente - dmspuestoa para ser conve=

nientemente a00p1ados entre s£ Yy fijados en la posiciGn de mon-
taje,vpor ejemplo, mediante tornillos 1, congtltuyegdo el_cgn-

junto esiento-respaldo de le butaca. EL primeo de estos ele=

 mentos - referencia A - se]hallé constituido por un marco pla-

no de madera, normalmente de forma trapecial, con los vértices

sensiblemente redondeados, y constituido por-lafasociaciénide

3;-que‘fenmanflos lateraleé%

5%

ciatro plezas de maders 2-2!~3%

convenientemente'eﬁcajgdas.Qntre s£Va través de correspondien—

tes mechas 4¥-y”aolidarizadas‘en laposicién de montaje por en—

coladurs. u otro sistema cualesquiera apropiado. Y el segundo

ée.loe expresados elementos - referencia B <se halla consti~

tuido por umo, dos;o}més tableros o contachapados de madera

iguéleé’entre~s£?-convehientemente»rééqrtadoé$'supérpuéstos:y"’
mOldéadda'pof prensado;-éegﬁn~ﬁn proceso en sf anodiQOQ-foiuﬁnf
ao"el'réepaldo 5 - normalmenté'de~fofma7rédondea&a“="ytlos'la;f
teralea 6-6" de la butacai El borde inferior de este cuerpo quef

.da en disposlcidn de encajar sobre el marco A referido, fijanp

. gose al-mismo, por<ejemplo, por medio de tornillos 15 segdn ba

quedado indicado. Para facllitar elte encaje y la correcta adap;

_taci6n entre ambos elementos, salvando las 1mprecisionas en

que haua podido incurrirse en la construoei6n, dotando al pro-

" pio tiempo al conjunto del mueble de una linea eatétiuamen$e

mée -agradable y mejorando sus condiclones de comodidad, en una

~ forma preferente de realizacién, en la parte inferior de la o

parte~correspond1ente al respaldo de 1la pleza que nos ooupa, -

se prevé uns -emplia escotadura 7m

' El1 armazén a que nosvenimos refiriendo se completa -con
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un par de piezan de plancha metallca estampada, dispuestas

para encajar y ser rijadas sobre los bordes superior y fron-

tal; de los,laterales 6~6f‘de la pieza de madera moldeada, con:

‘ tituyendo los apoyabrazoa de la butaca. A tal efecto, cada una, |

,de las expresadas piezas presenta dos remas planas 8-93 enla-

zadas enzre si a través de una armsta ampliamente redondeada,
formando un éngulo aproplado para adaptarse a los referidos
bordes, y un,reborde ortogonal 10 asimismo plano, dispuesto

_para adaptarse a la cara interior del lateral, en el que se '

han prevzsto eseotaduras trmangularee 11 para permitir al conw- .
junto doblarse segﬁn el indieado dngulo y origicioa 125 situa~ -
dos en forma apropiada, diapusstos para permitir el paso de
1oa tornillos 13 madiante los que se lleva a. cabo la fijacldn

de la pieza..‘ C . v
El marco A queda en disposioién de soportar un entramado

de tiras elaetlcas o cinchas 4, que se solidarizan al mlamo .
;por clabado u otro aistema cualesquiera apropiado, constituyen
do la superflcle de asiento. Eata superflcie se recubre fingl-

| mente con una hoja 0 plancha de. materlal esponjoso y elastlco

15, recortadd segﬁn la forma apropiada, recubriendose igual-
mente con una plancha 16 de este mismo tipo, que puede ser conF

tinua o hallarse descempuesta en el numero de piezas que se o

;considere conveniente, la cara mnterior de la pieza B y las

' Kcaras exteriores 8-9 de las pzezaa que constituyen los reposap

brazos. En oparaci6n final, todo este oongunto se tapiza, si-
gaiendo el sistema normal, con un material 1aminar y flexzble
17 apropiado, o éon una combinacién adeouada ‘de materiales la-
minares, por ejemplo, un material lamlnar plastico o un teaido.

En una fdrma de realizaci6n, de acuerdo con los perfecclo-

Anamlentos que nos ocupan, el conaunto asiento-respaldo que ha ,

quedado expuesio en sus lineas esenciales, se monta sobre un
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' armazén de soporte que comprende esencialmente un marco. meta%

. lico 18,.sobrq el que puede encagar en forma ajustada el marco

A referido, hasta una posicién limite determinada por un re-
borde inferior plana 19, a tal efecto previsto en aquels'Laiso—
;idarizaci6n'entre estos dos marcos puede.ventajosamenxe~fea;

lizarse por medio dé tornillos 20; que atraviesan libremente

‘ correspond1entes orificios previstos en el marco metdlico y

roscan en el marco de madera. El marco 18 en cuestlén se halls |

solidarizado, preferentemente por soldadura, a pn equipo de

lbamas 2T§ que en una forma‘particularmente ‘aconsejable de rea-

lizacidn, adoptardn posiclones divergentes a fin de aumentar
las condiciones de estabilldad del conjunto, ¥y presentaran .

esteuctura tubular, ‘normalmente de. seccidn circular~progresi;

vamente decreclente hacia la extpemidad libre, la cual se ha- .

1lard. dotada de un remate 22, de forma cualeaquzera aprOplada,[
¥ comportard un topp eldstico 23, de apoyo sobre el ‘'suelo u

otra superficie-de soporte que  pueda 1nteresar; Finalmenxe; la-

| solidez y seguridad de’ la fijaci&n se -completa y garantiza me~-

diante 1z disp051c16n en los énguloe del marco 18’ de. unas vari-

_llas interlores 24, que ‘se fiaan por. soldadura a este marco ¥y
,ta@bien a las extrgmldades superiores de~las patas 21@ Normal-

‘mente estas pétasApreseniarén‘longitudesndistintasﬁﬁsiendo;més

éorﬁas-las7correépondienteﬁ s 1a ﬁarté-posteriori a fin de”Qué

el marco 18, y, oonsecuentemente, el conaunto asiento-respaldo,

~adopte una, posicién inclinada, mejorando las- condlciones de--

comodidad del conjunto; Se comprende que el-conjunto'aaiento—

' respaldo tapizado y el a:maz&n‘deISOporte expuesto; podrdn ser‘

'obtenidoe en series de fabricacz6n totalmente independientes, -

1levandose a- cabo el aOOplamiento ¥y montaje en una fage final -

- del proceso de fabrieaci6n de la’ butaca.

En otra»forma de realizaci6n, el-qonjuhto[asieniéerespaldo
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desorito se flja h's ‘asienta sobre un armazén de soporte que

comprende un manguito ‘tubular 25, s1tuado con su’ eje vertical

.Y soportado a clerta distancia de la superficie: de apoyo del

conjuhmo por un equipo de patas 26, normalmente en:nﬁmero-de

- tres: o cuatro; dispuestas en gentidos #ivergentes con la ade~

cﬁada-inolinaoién; En una forma preferente de reélizacién; es—
tas patas adoptan una estructure tubular de seeciSn cuadrada ,

ciruclar'u Otra4cualesquiera~apropiadé,'y presentah sus extre~

' midades 27 dobladas haciafla vertical ¥y dotedas de taeos.eléSP

'ticos'extremos.ZS,fquelconSti?uyen los pieS'&e,aPOYO del conjun

tof?El.magguito tubular 25 presenta, enchufado y solidarizado
a su éxtremidad:superior; un‘ahillo 29, y se halla dotado en
su ‘extremidad inferior de un reborde‘hori¢on$a1—30%fEh el inte=.

rior de este manguito enchufa y queda.albjadb»un-véstégo cilfn-

drico.31, que se apoya contra el reborde inferior530?y-ajﬁ5ta

en el interior del anillo 29, siendo mantenido por estos e.‘l.emax:{3

t0s en la posicx6ntvertical correcta. A la extremidad superior

de este vistago se halla solidarizado, por medio .de soldadura

u . otrao sistema cualesqulera aprOpiado, -un -soporte 32, de planr

cha,metalica estampada, que adoPta una planta’ en- forma de oruz,y

presentando de manera preferente en mus bordes un reborde¢ortoe.

-gonal continuo 33, destinado a aumentar el momento de inercia .

del conjunto, Este soporte se: halla solidarizedo e la extremis
dad del;vﬁstagq,en pogicidn excéntrica y queda en diéposieién{l
de.recibir el marco A, el ocusl se fija al miemo en la posicién
'adeouadaﬁ'por ejemplb,'por medio de tornillos 34, que roscan~ .
en este marco y atraviesan el soporte por oorrespondientes ‘ori~
ficioes 35 en el mi smo previstos a tal find -

Se tiene, pues, que el mzsmo armaan asiento-respaldo < in-

'tegradotpor.un.nﬁmero realmente ninimo de,elementos, fécilmenr

te obtenibles en~grande$'series{y¥cuyo aéoplgmientofy“mOntajéV
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~-no ofrece la menor dlflcultad - puede ser fijado, tambien con .

.todavfacilldad-y rapidez, sobre dos tipos de armazones de SO0=

porte diferentes, en vistaé*é.la.gonstitucién de una butaca-

fija, de tipo normal;’o de una butaca giratoria, espécialmenté

indicada para oficinas ¥y desplachos, establecimientos de: pelu-

queria ¥ anflogos. Por otra parte, tambien la estructura de es—

~ tos elementos-de 80porte ‘ha, sido cuidadosamente estudlada, con
 objeto de alcanzar un méximo de eflcacia Y un minimo de comple~
'aidad constructiva. ' ' '

Resba ya ﬁnicamente hacer constar de una manera general
Yy expresa que, como se comprende y es l6gico, en la realiza= -
‘cidn préctica de los perfeocionamlentos que- han- quedado descri-u
tos. en sus lineas generales, cabré introducir todas aquellas :

- adiciones y modificaciones de detalle que no afecten a lo que '

'constmxuye la esenclalidad»del rggiatro que-§9:301101ta,

N.0 T A

- Perfecclonamientos en la construcci6n de butacas, de

aouerdo con loa cuales se prevé un congunto aszento—respaldo

-esenoialmente integrado por un narco: plana de madera -’ que -cons:

~ﬁitd&é 1a'saperficiéfae‘asiento'a‘yvuna pieza laminar de maderd|

moldeada por prenaado, convenientemente arqueada en U, eonfor-

mando la superficie del respaldo y loa laterales de la butaca,

lcuya rieza se halla dispuesta~para-adaptarse‘y fijarse sobre -

el expresado marcoy ¥ queda en dispbsibi6n-de‘recibirfsbbré los:
bordes superior y fnontal de- los 1ndicados laterales unag pies

zas de plancha metdlica- estampada, que encaaan Yy se fijan con=

Avenientemente sobre los mismOs, Qonstituyendo los apoyabrazosnﬁ

2 - Pérfecciohaﬁient0§,‘Segﬁﬁ-1a<reivindic&cién;&htérib??

' '@e acuerdo con los cusles pare facilitar la .adaptacién de-la -
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pieza de madera moldeada que consthtuye el reSpélﬁo y los la=-
terales; sobre el marco piano que cogﬁtituye la superficie de

asiento, en él.bprde infgrior de la expresada pieza se prevé

‘una smplia escotadura cehtral%'de manera que esta pieza se ada;

ta ¥y encaja sobre el referido marco 6nicamente por el borde in
ferior de das: zonas de la misma que constituyen los laterales:
de la butaca’

3 - Perfeccionamientos, segﬁn las reiv1ndicaciones prece—

7‘-dentee, de acuerdo con losg cuales las piezas que constltuyen

los reposabrazOS se obtienen de planchs metalica estampada,

,conformando dos. zonas planas situadas segﬁn un determinado ‘G

gulo, dispuestas para adaptarse a 103 bordes superior ¥y frontal

de los laterales de 1a buraca, ¥ presentan un ‘reborde ortogo-
nal continno, dispuesto para quedar aplicado sobre la parte in~-

-terlor de estos laterales, a traves de cuyo reborde se. lleva

a cabo la fijaci6n de - las expresadas plezas “en la posici6n de

montaje.

4 - Perfecoionamientos, segin lae rervandicaciones ‘anteric

-fés, de acuerdo con los cualew«sobre el marco plano que consti-u

tuye dla auperificle ée aaiento -se fija un entramado de tiras

' elésticas, situandose ‘gobre este’ entramado sobre la cara 1nte-‘,

rior de la_superf;cie del respaldo y de lgsalateraleg confonm37|
dos por la pieza laminar de madera moldeada y sobre la cara .

frontal ¥y sﬁperior de las piezas gue constituyeh~109~reposabra-

‘zos, unas planchas de material esponjoso y eléstieo, que son
':finalmente recubiertas por el materlal laniner y flexible con .

el que se tapiza el conauntdﬁ

5 - Perfecclonamlentoe, segun las reivindicaciones prece-

dentes, ‘de acuerdo con. los cuales. el marco plano referido en

las reivindicaciones anteriores, ‘con. todos los elementos que .

se solidarlzan al mismo se encaja y- fija en el interior de un
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marco metdlico de seccién en L, del que son solidariaa las pa-

- tas que constituyen los - elementos de apoyo de la butaca.

6 - Perfecclonamientos, eegun 1a reivindicacidn anterior{

-de aeuerdo con los cuales.a la parte interior de los vertices

del marco metalico referido se hallan solldarizadaa unas patas
de eetructura tubular, dotadas de tOpes eldsticos de apoyo en
sus extremidades, situadas en pos:clones dibergentes hacla la
euperfiole de apoyo, ¥y cuyas longitudes 8e hallan calculadas
ﬁe manera que’ en la posicién normal del oonaunto, el expresado
ﬁaico'y'losxelemenxos que se encajan'ylfijén éébre él‘mismd;‘
adopta uns, posici6n 1nclinada desde la parte frontal hacia la
posterior . o o 4 L .
7 - Perfeccionamienxos, segﬁn las reivindicaciones’ prime-

ra g cuarta, de acuerdo con los cuales el marco plano referido

,_ese sltua vy fija sobre un soporte plano en.forma de. cruz, de

'plancha metdlica estampada, ‘dotado de an reborde ortogonal

continuo destinado a aumentar ‘el momento de inercia, a la cara

- 1nferior de cuyo soporte se halla rigidamente solldarizado porz
fsu extremidad en. posicién excéntrica un Vastago cilindrico, T

dispuesto para enchufar en el 1nterior ‘de wn’ correspondiente
manguito vertical, fijo a un armazdn de’ 50porte que constituye
la estructura de apoyo de la butaca. o ' I o

8 - Perfecelonamientos, segun la’ relvindicaclén precedenp

te, de’ aouerdo con log cuales el manguito de sOporte referido,‘
'se halla solldarizado a un - equipo de- patas de estruetura tubu~

-lar, inclinadas en sentidos dlvergentes y dotadas en sus extio—

midades libres de tacos elastlcos de apoyo .
9 - Perfeccionamientos, segiin las dos reﬁvindicacionesf~
anterlores, de acuerdo con los cuales; el manguito vertical de

,'soporte referido, presenta solidarizado 8 su borde’ superior

 'un anillo en el que ajusta el véstago solidario del 90porte al
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que se fija el oonjunto asiento-respaldo, ¥ se halla dotado

en su borde inferior de un reborde ortogonal inxerno, conxra

»el que ee apoya, quedando en disposici6n de girar lzbremente,

la extremidad libre del expresado vastago.
10 - Perfeoczonamientos en la construco16n de butaeas.

Consta la presente Memoria Descrzp—
. tiva de once hojas mecanografladas, eg-
'} crltas por una sola cara, numeradas del
1al 11y con sus lineas nnmeradas;‘avs&
vez, de cinco en cinco y de dibugos ane=

XOBQ

Barcelona: 13 JUN. 1966
.P¥ A. '
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