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-PA T E N T E  D E I N V E N C I O N  

por VEINTE AlíOS

a favor de D o n E u s e b i o  P E N I N G i m e n o ¿ 
de nacionalidad española, domiciliado en Barcelona, calle de 
Lepantoy número 319, p o r :

M PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE BUTACAS «

M E M O R I A  J I S C 8 I P H T A  1 * * * 5

1 La presente Patente de Invención hace referencia, según
se indica en su enunciado,' a una serie de perfeccionamientos
introd ucidos en la construcción de butacas, especialmente bu­
tacas de tipo funcional, destinadas a ser construidas en gran-

5 des series, en vistas a sjt utilización en oficinas, estableci­
mientos mercantiles, clínicas y análogos^

•Los perfeccionamientos que se trata de registrary según 
se verá claramente a continuación, se encaminan se una manera 
principal a simplificar al máximo el pro seso de construcción 
de la butaca, y, especialmente, a conseguir que este proceso10



pueda ser industrializado en todas sus faaestp permitiendo la 
construcción del mueble en grandes series» huyendo de las so* 
luciones artesanas o semiartesanas, que en forma tan decisiva 
influyen en el precio de coste del conjunto*1 Al mismo tiempoy 

5 los indicados perfeccionamientos se encaminan a conferir un 
máximo de agilidad en la construcción, concretamente en el 
sentido de permitir el aprovechamiento de unos mismos elemen­
tos principales para la construcoión de butacas diferentes, 
destinadas a distintas finalidades*

102 A los efectos dichos, en primer lugar, merece destacar el
hecho de que, de acuerdo con los perfeccionamientos que nos 
ocupan; la butaca comprende un armazón mixto de madera y plás­
tico, integrado por un verdadero mínimo de piezas, cuya obten­
ción puede realizarse en grandes series sin ninguna dif icultad: 

i5 y cuyo acoplamiento y montaje no ofrece realmente la menor
complicación; y exige la intervención de un mínimo de mano de 
obra* Además* de acuerdo con los perfeccionamientos en cuestión 
los elementos de apoyo y soporte de la butaca constituyen un 
armazón totalmente independiente del conjunto, formado por el 

20 asiento y el respaldo con los laterales y apoyabrazos;* de ma* 
ñera que este dltimo conjunto;1 sin necesidad de introducir en 
-el mismo ni la más mínima variación, resulta aplioable a elemeí 
tos de soporte de estructuras muy diferente®, concretamente y 
de manera especial,’ elementos de soporte de tipo fijo o gira* 

25 .yoriclr ••
Por lo demás, la ese ncialidad y principales caracterís­

ticas y ventajas de los perfeccionamientos én cuestión, resul­
tarán más fácilmente comprensibles a la vista de los dibujos 
adjuntos?: en los que - de manera esquemática -.se ha .represen- 

30 tado un ejemplo concreto de aplicación práctica, de los mismosf 
En lo sucesivo la explicación se réf erirá, pues, a estos dibu-



-  3 " *

Jos, bien entendido que - como se comprende ynes lógico, dado 
su carácter exclusivamente ilustrativo y aclaratorio - en nin- 
gán caso cabrá conferir a los mismos el menor carácter limita­
tivo;'

5 En estos dibujos»
La figura 1 es un despiece en perspectiva de los elemen­

tos que, convenientemente acoplados, constituyen el armazón 
del conjunto asiento-respaldo de la butaca*

Las figuras 2 y 3 son sendas vistas, en planta y alzado, 
10 respectivamente, de las piezas de plancha metálica estampada 

que constituyen los reposabrazós de la butaca*
La figura 4 es un corte segán el plano vertical de Bime*¿ 

tría de un conjunto asiento-respaldó, convenientemente montado, 
dispuesto para recibir la correspondiente tapicería*"

1$ La figura 5 es un corte realizado segdn la línea V-V de
la figura anterior#■ - . . . . ■ • ✓ 

La figura 6 es uña vista superior en planta de un ejemplo
de realización del armazón metálico de soporte a qué puede apli
carse el conjunto representado en las cinco figuras anteriores;

20 La figura 7 es un corte alzado segán VII-VlI' de la figura
precedente, mostrando la forma en que se lleva a cabo la soli-
darizaciÓn entre el expresado armazón de soporté y él armazón
que constituye el asieñto-respaldo*i

La figura 8 és una vista superior eh planta dé un segundo
25 ejemplo de realización de armazón de soporte, al que puede

igualmente fijarse el conjunto asiento-respaldo'a que sé réfie-
ren las figuras 1 a 5íj

Y, finalmente, la figura 9mes un corte vertical segán 
IX-IX de la figura precedente,' mostrando la forma de fijación 

30 que se establece entre los dos armazones referidos*]
Refiriéndonos , pues, a estos dibujos y de acuerdo con



los perfeccionamientos que se preconizan:
Se previ, en primer lugar, un armazón que comprende dos 

elementos fundamentales - señalados en su conjunto con las re­
ferencias A y  B, respectivamente - dispuestos para ser conve­
nientemente acoplados entre sí y fijados en la posición de mon-i 
taje, por ejemplo? mediante tornillos 1, constituyendo el con­
junto asiento-respaldo de la butaca* El primero de estos el ar­
menio a - referencia A - se halla constituido por un marco pla­
no de madera, normalmente de forma trapecial, con los vórtices 
sensiblemente redondeados? y constituido por la asociación de 
cuatro piezas de madera 2-2AH3|3i|, <lue forman los laterales? 
convenientemente encajadas entre sí a travós de correspondien­
tes mechas 4? y solidarizadas en laposioión de montaje por en­
coladura. u otro sistema cualesquiera apropiado* Y el segundó 
áe los expresados elementos - referencia B — se halla consti­
tuido por uno, dos o más tableros o contachapados de madera 
iguales entre sí,' convenientemente recortados? superpuestos; y 
moldeados por prensado, según un proceso en sí conocido’, forman' 
do el respaldo 5 - normalmente de--forma redondeada - y los la­
terales 6-6' de la butaca* El borde inferior de este cuerpo quer 
da en disposición de encajar sobree el marco A referido, fiján­
dose ál mismo, por ejemplo, por medio de tomillos 1, segdn ha 
quedado indicado*1 Para facilitar este encaje y la correcta adapf 
taoión entre ambos elementos* salvando las imprecisiones en 
que hasta podido incurrirse en la construocdón, dotando al pro­
pio tiempo al conjunto del mueble de una línea estáticamente 
más agradable y mejorando sus condiciones de comodidad, en una 
forma preferente de realización, en la parte inferior de la 
parte correspondiente al respaldo de la pieza que nos ocupar? 
se prevó una amplia escotadura T#

El armazón a que nos venimos refiriendo se completa con
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un piar de piezas de plancha metálica estampada» dispuestas 
para encabar y ser fijadas sobre los bordes superior y fron­
tal, de los,laterales 6-6s*; de la pieza de madera moldeada," conr 
tituyendo los apoyabrazos de la butaca* A. tal efecto, cada una i 
de las expresadas piezas presenta dos ramas planas 8-9y enla* 
zadas entre s í a  través de una arista ampliamente redondeada, 
formando un ángulo apropiado para adaptarse a los referidos 
bordes, y un reborde ortogonal 10| asimismo plano,' dispuesto 
para adaptarse a la cara interior del lateral, en el que se 
han previsto escotaduras triangulares 11 para permitir al con­
junto doblarse según el indicado ángulo y orificios I2f situa­
dos en forma apropiada, dispuestos para permitir el paso de 
los tornillos 13 mediante los que se lleva a cabo la fijación 
de la pieza*-

El marco A queda en disposición de soportar un entramado 
de tiras elásticas o cinchas 4» que se solidarizan al mismo 
por cláhado u otro sistema cualesquiera apropiado, constituyen 
do la superficie de asiento* Esta superficie se recubre final­
mente con una hoja o plancha de material esponjoso y elástico 
15, recortada segán la forma apropiada, recubriéndose igual­
mente con una plancha 16 de este mismo tipoy qué puede ser con­
tinua o hallarse descompuesta en el número de piezas que se
considere conveniente, la cara Anterior de la pieza B y las 
caras exteriores 8 -9 de las piezas que constituyen los reposa- 
brazos* En operación final, todo este conjunto se tapiza, si­
guiendo el sistema normal, con un material laminar y flexible;
17 apropiado, o con una combinación adecuada de materiales la­
minares, por ejemplo, un material laminar plástico o un tejido* 

En una firma de realización, de acuerdo con los perfeccio­
namientos que nos ocupan, el conjunto asiento—respaldo que ha 
quedado expuesto en sus líneas esenciales, se monta sobre un
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armazón de soporte que comprende esencialmente un marco metá­
lico 18, sobre el que puede encagar en forma ajustada el marco i 
A referido, hasta una posición límite determinada por un re­
borde inferior plana 19, a tal efecto previsto en aquel* La so- 

3 lidarizaciÓn entre estos dos marcos puede ventajosamente rea­
lizarse por medio dé tornillos 20, que atraviesan libremente 
correspondientes orificios previstos en el marco metálico y 
roscan en el marco de madera* El marco 18 en cuestión se halla , 
solidarizado,5 preferentemente por soldadura, a pn equipo de 

1Ó patas 21, que en una forma particularmente aconsejable de rea­
lización, adoptarán posiciones divergentes a fin dé aumentar 
las condiciones de estabilidad del conjunto, y presentarán . 
esteuotura tubular, normalmente de sección circular progresi­
vamente decreciente hacia la extremidad libreé la cual se ha- 

15 liará dotada de un remate 22, de forma cualesquiera apropiada, 
y comportará un topp elástico 23, de apoyo sobre él suelo u 
otra superficie, de soporte que pueda interesar* Finalmente¿ la 
solidez y seguridad de la fijación se completa y garantiza, me-* 
diante la disposición en los ángulos del marco 18 de unas vari— 

20 lias interiores 24, que se fijan por soldadura á este marco y 
también a las extremidades superiores de las patas 21*' Normal­
mente estas patas presentarán longitudes distintas, siendo más 
cortas las correspondiente# a la parte- posterior,f a fin de que 
el marco 18, y,’ consecuentemente^ el conjunto asiento-*respaldo^ 

25 adopte"una posición inclinada, mejorando las condiciones de . 
comodidad del conjunto*5 Se comprende que el conjunto asiento^ 
respaldo tapizado y el armazón de soporte expuesto, podrán ser 
obtenidos en series de fabricación totalmente independientes, 
llevándose a cabo el acoplamiento y montaje en una fase final - 

JÓ del proceso de fabricación de la butaca*5
r£n otra forma de realización, el conjunto asiento-respaldo

, ¿  6  -



descrito se fija y asienta sobre un armazón de soporte que
comprende un manguito tubular 2 5» situado con su eje vertical 
y soportado a cierta distancia de la superficies de apoyo del 
conjufito por un equipo de patas 2 6, normalmente en nómero de ~ 

5  tres; o cuatro, dispuestas en sentidos divergentes con la ade­
cuada inclinación* En una forma preferente de realización, es­
tas patas adoptan una estructura tubular de sección cuadrada , 
ciruclar u otra cualesquiera apropiada, y presentan sus extre­
midades 27 dobladas hacia la vertical y dotadas de tacos elás- 

fO ticos extremos 28, que constituyen los pies de apoyo del conjun 
to*' El. manguito tubular 25 presenta, enchufado y solidarizado 
a su extremidad superior, un anillo 29, y se halla dotado en 
su extremidad inferior de un reborde horizontal 30'**-' En el inte­
rior de este manguito enchufa y queda alojado un vastago cilfn- 

X5 drico 3 1,. que se apoya contra el reborde inferior 30 y ajusta • 
en el interior del anillo 29, siendo mantenido por estos eleiseh 
tos en la posición vertical correcta. A la extremidad superior 
de este vastago se halla solidarizado,1 por medio de soldadura 
u otrao sistema cualesquiera apropiado,f un soporte 3 2 ,5 de plan- 

20 cha metálica estampada,’ que adopta una planta en forma dé cruz, 
presentando de manera preferente en aus bordes un rebordé orto-, 
gonal continuo 33, destinado a aumentar el momento de inercia 
del conjunto.* Este soporte se halla solidarizado- a la extremi­
dad del vástago en posición excéntrica y queda en disposición 

25 de recibir el marco A, el cual se fija al mismo én la posición 
adecuadalf por ejemplo, por medio de tornillos 34, que roscan • 
en este marco y atraviesan el soporte por correspondientes ori- 
ficioes 35 en el mismo previstos a tal finí-

Se tiene, pues, que el mismo armazón asiento-^respaldo - in- 
30 tegrado por un nómero realmente mínimo de elementos, fácilmen­

te obtenibles en grandes series y cuyo acoplamiento y montaje



no ofrece la menor dificultad - puede ser fijado* también con 
toda facilidad y rapidez, sobre dos tipos de armazones de so­
porte diferentes, en vistas a la constitución de una butaca
fija, de tipo normal, o de una butaoa giratoria, especialmente 

5 indicada para oficinas y desplachos, establecimientos de: pelu­
quería y análogos* Por otra parte» también la estructura de es­
tos elementos de soporte ha sido cuidadosamente estudiada, con 
objeto de alcanzar un máximo de eficacia y un mínimo de comple­
jidad constructiva*5

10 Reste, ya tínicamente hacer constar de una manera general
y expresa que,5 como se comprende y es lógico, en la realiza­
ción práctica de loa perfeccionamientos que han quedado descri­
tos, en sus líneas generales* cabrá introducir todas aquellas 
adiciones y modificaciones de detalle.que no afecten a lo qué 

15 constituye la esencialidad del registro que se solicita*!

N O

SE REIVINDICA:
- 1 - Perfeccionamientos en la construcción dé butacas, de 

acuerdo con los cualesr se prevá un conjunto asiento-respaldo*!
20 esencialmente integrado por un marco plano de madera - que cone 

tituye la superficie de asiento - y una pieza laminar de madera' i 
moldeada por prensado, convenientemente arqueada en U, confort- 
mando la superficie del respaldo y los laterales de la butaca^ 
cuya pieza se halla dispuesta para adaptarse y fijarse sobré - 

25 el expresado marco,! y queda en disposición de r ecibir sobré los ¡ 
bordes superior y fcontal de los indicados laterales unas pie*» 
zas de plancha metálica estampadá* que encajan y se fijan con-

fi •

venientemente sobre los mismos, constituyendo los apoyabrazoav 
2 - Pérfeccionamiéntos, segtín la reivindicación anterior* 

30 de acuerdo con los cuales para facilitar la adaptación de la



pieza de madera moldeada que constituye el respaldo y los la­
terales» sobre el marco plano que constituye la superficie de 
asiento, en el borde inferior de la expresada pieza se prevé 
una amplia escotadura central^ de manera que esta pieza se ada¿ 

5 ta y encaja sobre el referido marco tínicamente por el borde in 
ferior de las zonas de la misma que constituyen los laterales' 
de la butaca*

3 - Perfeccionamientos:, segtín las reivindicaciones prece­
dentes, de acuerdo con los cuales las piezas que constituyen

.10 los reposabrazos se obtienen de plancha metálica estampada,
conformando dos zonas planas situadas segtín un determinado án­
gulo, dispuestas para adaptarse a los bordes superior y frontall 
de los laterales de la butaca* y presentan un reborde ortogo­
nal continuo; dispuesto para quedar aplicado sobré la parte in¡-

15 terior de estos laterales;' a través de cuyo reborde se. lleva
a cabo la fijación de las expresadas piezas én la posición de 
montaje^

4 —  Perfeccionamientos, segtín las reivindicaciones anterio! 
res, de acuerdo con los cualem sobre el marco plano que consti-

20 tuye la superificie de asiento se fija un entramadode tiras
elásticas,* situándose sobre este entramad9 sobre la cara inte­
rior de la superficie del respaldo y de los?laterales conforma­
dos por la pieza laminar de madera moldeada y sobre la cara 
frontal y superior de las piezas que constituyen los reposabra-

25 zos, unas planchas de. material esponjoso y elástico, que son 
finalmente recubiertas por el material laminar y flexible con 
el que se tapiza el conjunté®

5 - Perfeccionamientos;1 segtín las reivindicaciones prece-? 
dentes; de acuerdo con. los cuales el marco plano referido en

30 las reivindicaciones anteriores, con todoslos elementos que 
se solidarizan al mismo se encaja y fija en el interior de un



marco metálico de sección en L¿: del que son solidarias las pa­
tas que constituyen los elementos de apoyo de la butácai3

6 - Perfeccionamientos, según la reivindicación anterior,1 
de acuerdó con los cuaíea a la parte interior de los vértices]

5 del marco metálico referido se hallan solidarizadas unas patas 
de estructuró tubular,' dotadas de topes elásticos de apoyo en 
SU3 extremidades, situadas en posiciones divergentes hacia la 
superficie de apoyo, y cúyaó longitudes se hallan calculadas 
de manera que' en la posición normal del conjunto, el expresado

10 marco y los elementos que se encajan y fijón sobre el mismo, 
adopta una posición inclinada desde la parte frontal hacia la 
postériorl

7 - Perfeccionamientos,3 según las reivindicaciones prime­
ra a cuarta, de acuerdo con los cuales el marco plano referido

¿  * • -

í 5 se sitúa y fija sobre un soporte plano en forma de cruz,' de 
plancha metálica estampada^ dotado de un reborde ortogonal 
continuo destinado a aumentar el momento de inercia^ a la cara 
inferior de cuyo soporte se halla rígidamente solidarizado por 
su extremidad en. posición excéntrica un vastago cilindrico,

20 dispuesto para enchufar en el interior de uii correspondiente
manguito vertical,! fijo a un armazón de soporte que constituyó 
la estructura de apoyo de la butaca;3

8 - Perfeccionamientos, según la reivindicación precedenr- 
te, de acuerdo con los cuales el manguito de soporte referido^

25 se halla solidarizado a un equipo de patas de estructura tubu* 
lar, inclinadas en sentidos divergentes y dotadas en sus extre­
midades libres de tacos elásticos de apoyo*’ .

9 — Perfeccionamientos, según las dos reávindicáciones 
anteriores, de acuerdo con los cualés?, el manguito vertical de

30 soporte referido, presenta solidarizado a sú bordé superior
un anillo en el que ajusta el vástagó solidario del soporte ál



que se fija el conjunto asient^respaldo, y se halla dotad#
•.í

en su borde inferior de un reborde ortogonal interno*0 contra
el que se apoya,' quedando en disposición de girar libremente, 
la extremidad libre del expresado vastago

10 - Perfeccionamientos en la construcción de butacas*'

Consta la presente Memoria Descrip­
tiva de once hojas mecanografiadas, és- 

- critas por una sola cara, numeradas del 
1 al 11 y con sus lineas, numeradas, a su 
vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-

j-¡ - 'xosÜ
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