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Para la liupieza de la vajilla 3 otros objctos de
tode clase o base de vidrio, porcelona, cerdmica, metal o
plastico se utilizan en grado creclente procedimientos mecdni-
cos de lavado. Para sllo se recurre a agentes de lavado que
5. contienen compuestos tensioactivos especlales, y estos agentes
de lavado deben ser lo mds pobres gue sea posible en espuma,
paré que no dificulten el funcionamiento de las mdquines lava-

doras. La formacidn demasido intensa de espuma, ocasiona, y
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favorecida por el potente movimiento del l1fcuido en la méquina,
conduce & trestornos considerables, pues las masas de espung mer
nan la accidn wecédnica del liquido con que se rociza el material
que se ha de limpiar y hacen rebosar la néquina.

“n los Wltimos tiempos, el desarrollo en las miqui-
nas lavadoras se dirige a aumentar todavia mds la violen-
cia del movimiento del liquido, asi’ como la cantidad de &agua
que se hace circular por minuto, con el fin de mejorar ain mds
la accidn de limpieza mecdnica. Al mismo tiempo se ha comprobado
que los agentes de lavado que se emplean hasta ahora, er su mayo
ria gintetizados 2 bage de aductos de dxido de alquileno, no re-
sultan ya satisfactorios en estas condiciones, sino que, por for
mar espuma con demasiada intensidad, den lugar a los trastornos
gue se han mencionado.

Objeto del invento son agentes de lavado y de 1lim-
pieza (en particular, para la limpieza de la vejilla) ex—~
traordinariamente pobres en espuma. Se caracterizan por uns
nezela estructurada a base de tres componentes, la cual se com—
pone de los sigulentes ingredientes individuales:

4) conmpuestos que contienen radicales de peso mole-
cular elevado aliféticos o alifdtico-aromdtico, asi como ra-
dicales polioxielquilénicos, y cuyos radicales polioxialquilé-
nicos constan, en mds del 50¢ meolar, de unidades oxietilénicas,

nientras una porcidn molar més pequefis pueds constar de unide~

des oxipropilénicas y/o oxibutilénicas,

B) compuestos del principio general de estructuracidn

donde
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Ay ¥ Ay signlfican el radical, disminuido en el grupo hidro
x{lico terminal, de un compuesto polioxialquilé-
nico segun A, mientras que

X significe un dtomo de oxigéno etéreo o un miabro
puente en forma de un radical inorgfmico biva-
lente o de un heteroafomos o de un grupo de nete-
rodtonos, con excepcidn de un grupo acetdlico o
cetdlico,

T
¢) Compuesto que contienen radicales de peso wole-—
cular elevado alifdticos o alifdtico-aromdtico, asi como ra-
dicales polioxialquilénicos, y cuyos radicales polioxialquilé-
nicos constan, en el 50%: molar por lo menos, de unidades oxi-
propilénicas y/o oxibutilénicas, mientras una porcidn nolar
iznal o mds pequefia puede constar de unidades oxigtildnicas.

Debe considerarse un hecho extracrdinariauente
sorprendente que lag favorables propiedades de las mez-
clas sean en alto grado independientes de la indole del miembro

puente en el componentie B,

Lstas mezclas tienen relevante accidn depuratoria,
degengrasante y escurridora y & causa de su probreza de
espuma son particularmente aptas para los procedimicntos me;
cdnicos de lavado vy limpieza.

Ia preparacidén de los compuestos A se efectia en
primer término por adicidn de 6xidos de alquileno a coumpuestos
aliféticos o alifdtico-aromdticos que contienen 4dtomos de
hidrézeno reactivos ligados por medio de oxigeno, azufre o
nitrdgeno. Los compuestos alifdticos tienen radicales de

peso molecular elevado con 8 a 36, y preferentemente de 10 &
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20, 4dtomos de carbono; y los compuestos alifdtico-aromd-
ticos, radicales de peso molecular elevado con 12 a 22, y
preferentemente 14 a 18, dtomos de carbono. Los radicales hi-
drocarburos pueden tener los substituyentes usuales, como giru-
pos hidroxilicos o 4tomos de haldgeno, y en particular taubidn
cadenas laterales alquilicas,

Los dxidos de algquileno pare afiadir constan en
mds del 50% molar de 6xido de etileno, mientras que una -
porcidn molar méds pequefia puede constar de 6xido de propileno
v/o 6xido de butileno., Cuendo se emplean diversos 4xidos de
alquileno, se adiciona por lo general en primer término el 4xi-
do de etileno, luego el éxido de propileno y/o el éxido de bu-
tileno., T& reaccidn se efectia de menera conoéiaa, por ejemplo
con enpleo de presidn en presencia de catelizadores alcalinos.

Otra posibilidaed para la preparacién de los compues-
tos A consiste por ejemplo en la reacecidn de los compues-
tos de peso molecular elevado alifdticos o alifdtico-aromd-
tlicos con compuestos que contienen cadsnas polioxielquilénicas
previamente formedas; por ejemplo, en la esterificacidn de
dcidos carbox{licos de peso molecular elevado con polietilen-
glicoles.

Como compuestos de partide para la preparacién
de los compuestos del grupo A entran por lo tanto en con-
gideracidn: alcoholes aliféticos, dcidos carboxilicos, mercap-
tanos, aminas, carbonamidas, carboalcanolamidas, sulfonamidag,
ete,, asi como alquilfenoles, de peso molecular elevado. Los
derivados polioxialquilénicos obtenidos de estos compuestos con
tienen de 4 a 60, y preferentemente de 10 a 40, wnidades oxi-

etilénicas. Siempre que se adicionen ademds éxido de propileno
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y/0 6xido de butileno, la proporcidn molar de dxido de etile-

no & dxido de butileno o de propileno serd convenientemente

de 1:0,03 a 1:0,3.

Ejemplos de compuegtos del grupo A) son:

- ¢l aducto de 15 moles de dxido de etileno a alcohol dodeci-
lico,

- el aducto de 20 moles de éxido de etileno a unc mezcla de
alcoholes gragos con cadena de c8-c18 de longitud,

~ ol aducto de 35 moles de 8xido de etileno a alcohol ezteari-

lico,

.~ el aducto de 22 moles de dxido de etileno a alcohol oleilico,

- 8l aducto de 37 moles de dxido de etileno a un alcohol dode-—

eilico dimerizado segin Guerbet,

[

- ¢l aducto de 25 moles de &xido de etileno a2 alecohol isotri-

decilico,

@

~ el aducto de 30 moles de éxido de etileno a nonilfenol,

tributilfenol,

©

- el aducto de 15 moles de éxido de etileno

- el aducto de 10 moles de 6xido de etileno a una mezcla de
aminas de 4cido de grasa de coco, con cadena de C10=Cyg de
longitud,

- 8l producto de la esterificacidén de 1 mol de un polietilen~—
glicol de peso molecular 2,000 con 1 mol de una mezcla dé
4cidos grasos con cadenas de 016'018 de longitud,

- una mezcla de aminas grasas hecha reaccionar con 15 moles
de 6xido de etileno y que tiene cadenas de 012_618 de longi-
tud, -

- el aducto de 21 moles de dxido de etileno y 3 moles de 6xido
de propileno a nonilfenol,

- el aducto de 40 moles de dxido de etileno a una mezcla de

alcoholes obtenida por Faduccidén de dcidos grasos dimerizados
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con cadenas de 016'018 de longitudi,

- el producto de adicidn de 30 moles de 6xido de etileno ¥y
9 moles de éxido de propileno a alcohol oleflico,

- ei aducto de 30 moles de dxido de etileno y 2 moles de 4xido
de butileno a una mezela de alcoholes grasos con cadenas de
012—014 de longitud y

- el aducto de 20 moles de xido de etileno a dodecilmercapiano.

Particular interds téenico tienen los aductos de
Sxido de alquileno a alcoholes grasos o alquilfenoles de pe-
80 molecular elevado,

Para la preparacidn de los compuestos del grupc
B entran en consideracién lag reacciones que permiten la
ligadura de dos moléculas de compuestos polioxialquilénicos
A por medio de sus grupos hidroxflicos ‘terminales. De prefe-
rencia, al efectuar la reaccidn se parte de los compuestos
polioxialquilénicas A que contienen por lo menos 12 unidades
oxietilénicas en la molécula,

El resumen que sigue da una sinopsis de las reac~
ciones de ligadura més importentes, sin que el invento deba
entenderse limitado a ellas:

1. e eterificacidén directa de 2 moles cada vez de

compuestos polioxialquilénicos A a temperaturas elevadasg

en presencia de catalizadores, como por ejemplo &cido p-to-

luensulfénico.

2. La reaccidn de 2 moles cada vez de compuestos

polioxialquilénicos A con 1 mol cada vez de un compuesto

bifuncional que reacciona formendo grupos etéreos.
Ejemplos de tales compuestos bifuncionales son:

los dihaluros aliféaticos como el dicloroetano y el dibro-
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moetano; los diepdxidos como el diepoxibutano; las dihalo-
genhidrinas como la alfa,alfa'-diclorohidrina; las epihalogen-
hidrinag como la epidlorohidrina, la epibromohidrina y e1,
1-cloro=-2, 3~epoxibutano; los compuestos que contienen eniaées
dobles activados, como la divinilsulfona, etc.

3. Ia reaccién de 2 moles cada vez de compuesios
polioxialquilénicos A con 1 mol de un compuesto bifuncio-

nal que reacciona formando grupos de dster carboxflico. Como
tales cabe citar los dcidos dicarboxilicos como el dcide oxé-
lico, el 4cido maleico, el dcide tartdrico, el decido f£4diico,
el 4cido maldnico y el dcido succinico; y ademds los derivados
funcionales de dcidos dicarboxilicos, como los anhidridos,
haluros y ésteres de los 4dcidos citados antes, el fosgeno, ete.
4. La reaccidn de 2 moles cada vez de compuestos
polioxialquilénicos A con 1 mol cada vez de un compuesto bifun-
clonal gue reacciona formando grupos de uretano. Compuestosg de
esta indole son los diisocianatos alifdticos y arométicos, co-
mo diisocianato de hexametileno y el diisocianato de toluileno-
(2,4).

5. La reaccidn de 2 moles cada vez del éter halogen-
hidrinico de un compuesto polioxialquilénico A con 1 mol

de amoniaco, de una amina primaria o de un sulfuro aleali-

no o alcalin&térreo; o de 2 moles del éter glicidilico de un
compuesto polioxialquilénico A con 1 mol de un glicol, poli-
glicol, difenol o dimercapiteno, con formacidén de miembros
puentes correspondientes que contienen N, S u O.

6, La reaccidén de 2 moles de cada vez de compuestos
polioxialquilénicos A con 1 mol cada vez de los compues-

tos bifuncionales que introducen como miembros puentes los

radicales de dcidos inorgénicos; por ejemplo, el cloruro de
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sulfurilo.

Ios compuestos del grupo B pueden obtenerse tan-
bién de otro modo; por ejemplo, mediante esterificacién
de 1 mol dada vez de polialguilenglicoles de peso moleculayr
1000 a 5000 aproximedamente con 2 moles cada vez de dcidos
carboxilicos de peso molecular elevado, alifédticos o alifdtico-
aronéticos. Ia preparacidén puede tanbiéﬁ llevarse a ¢gbo por
reaccidn del dter bis-clorohidrinico de polialquilenglicoles
con aminas de peso molecular elevado, primarias o secundarias
o del éter bis-glicidilico de polialquilengilcoles con alco-
holes, mercaptanos o alquilfenoles de peso molecular elevado,

Ljenplos de compuestos del grupo B son:
1) el producto de eterificacidn a base de 2 moles del
producto de adicidn de 20 moles de 6x1do de etileno a no-
nilfenol, el producto de eterificacidn a base de 2 moles del
producto de adicidn de 14 moles de 6xido de etileno y 2 moles
de 6xido de propileno a una mezecla de alcoholes grasos con ca—
denas de 012_018 de longitud.
2) el producto de reaccidn de 2 moles de un producto
de adicidn de 18 moles de dxido de etileno a alcohol dode-
cilico con 1 mol de dibromoetano, el producto de la reaccidn
del producto de adicidn de 14 moles de éxido de etileno a
igooctilfenol con 1 mol de alfa,alfa'-diclorohidrina, el
producto de la reaccidén de 2 moles de un producto de adicidn
de 20 moles de 4xido de etileno y 1 mol de 8xido de propileno
a una nezcle de dcidos grasos de longitud de cadena 016"018
con 1 mol de divinilsulfona,
3) el producto de esterificacidn a base de 2 moles
del producto de adicidn de 30 moles de dxido de etileno

v 2 moles de dxido de butileno a alecohol dodecilico con 1 mol
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de dcido f+4lico, el producto de reaccidn de 2 moles del pro-
ducto de adicidn de 25 moles de 8xido de etileno a alcohol iso-
tridecf{lico con anhidrido de dcido maleico, el producto de
reaccidn de 2 moles del aducto de 20 moles de dxicdo de etileno
4 dodecilmercaptano con 1 mol de fosgeno,

4) el producto de reaccidn a base de 2 moles del

aducto de 30 moles de dxido de etileno a um alcokol dode-
c{lico dimerizado segin Guerbet y 1 mol de diisocianato de
hexanetileno~-(1,6), el producto de reaccidn de 2 moles del
aducto de 12 moles de dxido de etileno a una mezcla de anidas
de 4cido graso de coco de longitud de cadena C12'C18 con. 1 mol
de diisocianato de toluileno-(2,4),

5. el producto de reaccidn de 2 moles del éter clo-
rohidrinico del producto de adicidén de 35 moles de Sxido de
etileno a dcido de grasa de sebo, con 1 mol de monoetanolamina,
el producto de reaccidn de 2 moles del éter bromohidrinico del
aducto de 25 moles de dxido de etileno a dodecilfenol con 1
mol de sulfure cdlcico, el producto de reaccidn de 2 moles del
éter glicidilico del producto de adicidn de 20 moles de dxido
de etileno y 3 moles de 6xido de propilemo a wna mezcla de
aminas grasas de lonzitud de cadena 012’018 con 1 mol de digli-
col, , '

6) el ﬁroducto de reaccidn a base de 2 moles del

aducto de 18 moles de 6xido de etileno a nonilfenol y 1

mol de cloruro de sulfurilo.

Entran ademds en consideracién el producto de la
egterificacién de 1 mol de poliglicol 1500 con 2 moles de
dcido oleicoy el producto de la esterificacidn de 1 mol dsl
aducto de 40 moles de éxido de etileno & polipropilenglicol

de peso molar 900 con 2 moles de una mezcla de doldos de gra-
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sa de coco de longitud de cadena 012'018’ el producto de la
reaceidn de 1 mol del &ter bis-clorohidrinico del poliglicol
2000 con 2 moles de una mezcla de aminas obtenida a base de
deidos de grasa ds sebo, y el producto de la reaccidn de 1 mol
5. del éter bis-glicidilico del poliglicol 1000 con 2 moles de
dodecilmercaptano. o
No hay necegidad de sintetizar con pureza los com=
puestos B, 1Iuchas veces es conveniente converiir los compues-
tos polioxialquilénicos A sdlo en parte en los compuestos B
10. y utilizar estas mezclas inmediatemente para la preparacidn
de las mezclas de los agentes de lavado y limpieza,
En la preparacidn de los compuestos C se parte de
los mismos compuestos de peso molecular elevado que se
15, emplean +también para sintetizar los compuestos A. La prepara—
cidn se efectia igualmente de preferencia por adicién de bxi-
do de alquileno, pero la proporcidn de dxido de propileno y/o
dxido de butileno es por lo menos del 50 molar, mientras una
porcidn igual o mds pequefia puede constar de dxido de etileno,
20. Cuando se emplean éxidos de alquileno diferentes, se adiciona
por lo general primeramente el dxido de etileno y a continue-
cién se adicionen el dxido de propileno y/o el 8xido de buti-
leno. T.os derivados de polioxialquileno obtenidos contienen de
4 a 40, y pPeferentemente de 7 a 25, unidades oxipropilénicas
25, y/o oxibutilénicas, de preferencia en combinacién con una ci-
fra menor o iguel de unidades oxietilénicas. En este Wltimo
caso, la proporcidn molar de las unidades oxietilénicas res-
pecto & la ynidades oxipropilénicas y/o oxibutilénicas es de
1:33 a 1:1.

30. Ljemplos de compuestos del grupo C son el aducto
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de 7 moles de dxido de etileno y 10 moles de éxido de
polipropileno, e respectivamente de 9 moles de Sxido de etileno
vy 16 moles de 4xido de propileno, a una mezcla de alcoholes
grasos con cadena ds 012~c18 de longitud, el aducto de 4 moles
de dxido de etileno y 12 moles de dxido de propileno a una
mezcla de etanolamidas de dcido graso de longitud de cadena
C,5~Cqgs ©1 educto de 7 moles de éxido de etileno y 10 moles
de éxido de propileno a nonilfenol, y el producto de adicién
de 9 moles de éxido de etileno y 9 moles de éxido de propileno
a alcohol estedrico, Tienen preferentemente interés téenico
los productos de adicidén de 8xido de etileno y dxido de pro=-
pileno a alcoholes grasos o alguilfenoles de peso molecular
elevado,

En general se ha demostrado que los agentes reivin-
dicados pueden estar compuestos por 5 a 79,5% en peso del
componente 4, 0,5 a T75% en peso del componente By 20 a
94,5¢% on peso del componente C, Para la prdctica se hen acre-
ditado en particular las mezclas a base de 20 a 50;. en peso del
componente A, 2,5 a 20%een peso del componente B y 30 a T75%
en peso del componente C., Las cantidades de empleo de tales
mezelas en el liquido de limpieza estdn comprendidas mds o me-
nos en la escgla de concentracidén de 0,02 & 1,0 g/litro, y pre-
ferentemente de 0,05 a 0,3 g/litro, calculado respecto 2 la
suma de los componentes A, By C.

Dentro de las proporciones cuantitativas in-
dicadas, la composicidn de las mezclas puede variarse sin que
se pierda la ventaja particular de la extraordinaria pobreza
de egpuma., De este modo es posible ajustar las mezclag a las

exigencias especiales de la préctica, Asi, se obtlene agen-
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tes con una accidn de limpieza y humectacidn sumamente buena,
si existe en 1la mezcla una proporcidn relativamente elevada
del componente A, que por si solo tiende a una formacidn ‘de
egpuma demagiado intensa, Asimismo pusde influlrse ventajesa-—
mente en el efecto de escurrimiento y secado limpido, decisi-
vo pare el aspecto de los articulos limpiados ¥y secados, si
no se hace demasiado baja la proporcidn del componente A.
Disolviendo las mezeclas en agua, si se quiere
con empleo simultdneo de disolventes orgdnicos miscibles
con el ague, pueden prepararse productos liquidos conoéntrados
como 1los que se utilizan con predilsccidn en las méquinés lava-
doras provistas de dispositivos automdticos de dosificacidn.
Variando los componentes, los concentredos liqﬁidos de dicho
tipo pueden ajustarse de modo que tengan buena estabilidad res-
pecto a la temperatura y que no propendan & precipiteciones ni
geparaciones de fases, De iguel modo puede variarse también
la temperaturs de deshidratacidén de las mezclas en solucién
acuosa, ajustdndola a las necesidades de cada caso, por ejem-

plo a la temperatura de lavado,

BEJEMPLOS

En un aparato especial para la comprobacidén de la
espuma se examiné comparativamente el comportaemiento espu-
moso de diversas mezclas.de.agéntes pare.lavado,. Logiresul-
tados de las pruebas representados en la tabla demussiran
el comportamiento espumoso extraordinariesmente favorable de .
lag mezclas reivindicadas, en comparacidn con las correspon-

dientes mezclas de dos componentes,
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El aparato para espuma que se empled estd cons-
trufdo igual que une méquina lavadore moderna de las que
actiian por el sistema de toberas, En &1 se hacen circular, por
medio de una bomba impelente, alrededor de 170 litros de agua
por minuto, que se pulverizan en el departemento de medicidn
por medio de un brazo rociador giratorio, provisto de toberas,
Los niveles de espuma de 0 a 200 mm pueden medirse de modo re-
producible, mientras que las cantidades de espuma mayores ya
no pueden determinarse con exactitud, y por lo tanto se indican
en la tabla con "> 280", Ia temperatura del liquido durante
las pruebas fué de 502 C; la dureza del agua utilizada, 168
de dureza alemana; y la duracién de la prueba de espuma, 5
minutos.

Lag abreviaturas empleadas en la tabla tienen el
gignificado siguiente:
B0
Pro

mol de dxido de etileno

!

mol de éxido de propileno

Las letras A, By C designen los tipos de compues—~

tos correspondientes al texto de la memoria descripitiva.
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TABL A

e Composicidn de la mezcla Concentra—
cidn en g/ de la eg
litro puma, en
mm
1a A, NVonilfenol -~ 20 X0 0,12
B, Producto de la réaccién de al-
cohol graso de 012-018/20 10y
divinilsulfona . 0,01 > 280
1% A, Nonilfenol / 20 %0 0,12
8. Alcohol graso de G, o0 5 40/
13 Pr0 127019/ 0,12 3280
ic A. Nonilfenol / 20 RO 0,12
¢. Alcohol graso de-012—C18/5 xo/
13 Px0 . 0,02
B, Producto de la reaccidn de alco-
hol graso de 012-018/20 20 y ai-
vinilsulfona . 0,12 35
2a A, Nonilfenol / 20 X0 0,12
B, Producto de la réaccién de nonil-
fenol/20 X0 y divinilsulfona 0,01 >280
21 4 Nonilfenol / 20 O 0,12
B, Producto de la reaccidén de nonil-
fenol/20 K0 y divinilsulfona 0,01
G. Alcohol graso de G,,-C,n/5 X0/13
Pro ° 12704g/5 K0/ 0,12 20
3a A, Nonilfenol/20 10 0,12
C. Alcohol graso de Cqo=C.q/5 KO
13 Pro 127019/5 & 0,12 $ 280
3D A4B, Producto de la eterificacidn de
nonilfenol/20 %0 que contiene 60%
del producto inicial y 40% de éter 0,12
C¢. Alcohol greso de 012'018/ 5 50/13
Pr6 . 0,12 20
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7o Composicidn de la mezcla Concentra- Al tura
cién en g/ de la eg-
1litro puma, en

mmn

4 a A. Yonilfenil / 20 %0 0,12

C. Alcohol graso de C. -G../5 K0/
Pr0 12 7187 T o2 280

4 b A. Nonilfenol/20 20 0,12

B. Producto de 12 reaccidn de no-
nilfenil/20 X0, epiclorohidri-
na y monoetanolamina 0,015
¢. Alcohol graso de C,.~C,./5 X0/ - o
13 Pr0 12 7187 77 g,12 30
4 ¢ A, Nonilfenil/20 %0 0,12
B, Producto de la reaccién de no-
nilfenol/20 K0, epiclorohidrina
y butilamina . 0,015
C. Alcohol graso de C,,-C 8/5 50 /
13 Pr0 L 0,12 20
4 d. A, Nonilfenol/20 X0 0,12
B. Producto de 1la reaccién de al-
cohol de sebo/20 %0, epicloro-
hidrina y monoetanolamina 0,015
C. Alcohol graso de C,,-C 5 10
13 Pro 127018/ 3 % 0,12 20
5 a A. Aducto de 20 X0 a un producto de
dimerizacidn del alecohol decilico
preperado segin Guerbet 0,12
C. Nonilfenol / 9 %0 /10 Pr6 0,12 280
5.% A, Aducto de 20 KO a un producto de
dimerizacidn de alcohol decilico
preparado seguin Guerbet 0,12
B, Producto de reaccidn de 1 mol del
aducto A, 1 mol de epiclorohidri-
na y 0,5 moles de butilamina 0,02
C. 25

Nonilfenil / 9 %0 / 10 Pro0 0,12
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e, Composicidn de la mezcla Concentra- Altura
cidn en g/ de la espu-
litro ma, en mm
6 2 A. Alcohol graso de C.z=C.o/15 1O 0,12
¢, Womilfenol/d %0/10'8r01® ~ T ol12 > 280
6 b ALB. Producto de la reaccidn de 1 mol
de alcohol graso de C 6-C4g/15 120
0,2 moles de epicloroﬂldrl ay .
0,1 mol de butilamina 0,12
G, Nonilfenol/9 %0/10 Pr0 . 0,12 25
7 a A, Nonilferd /20RO - 0,12
G. Alcohol graso de C, -G ./5 %0 / .
13 Pro 12 7187 0,12 *» 280
7b A4, Nonilfenol/20 X0 0,12
B. Producto de la reaccidn de alco-
hol graso de C,,~C.a/20 KO, epiclo-
rohidrine y sui%uraaéélcioa 0,05
¢. Alcohol graso de 012-0 8/5 30/
13 Pr0 1 . 0,12 15
7 ¢ 4. Nonilfenol/80 10 0,12
B. Producto de la reaccidn de nonil-
fenol/25 %0, epiclorohidrina y
sulfuro cédlecico 0,05
C. Alcohol graso de 012-018/5'30/
13 Px0 . 0,12 20
8 a A Tonilfenol/20 40 0,05
A Alcohol graso de 012—618/20 20 0,05
C. Alcohol graso de C.,~C.o/5 20/13
Pr0 12 787 7 0,13 >280
8 Db Ay Nonilfenol/20 10 0,05
AotB. Producto de 1la esterificecifn
de 1 mol de alcohol graso de C o~
C,0/20 %0 y 0,25 moles de &cidd
813 co 0,1
C. Alcohol graso de C,,-C../5 £0/13
I 127718 0,13 40
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] Composicidn de la mezcla Concentracidn  Alture
en g/litro de la es-
pums, en
mm
8 ¢ Ag. Nonilfenol/20 30 0,05

Aye Alcohol graso de 012—018/20 50 0,05
B. Diéster de poliglicol 1550 y 4cido

graso de 012_018 0,5 '
C. Alcohol graso de C 8/5 40 -
13 Pr0 0,13 1C

Las combinaciones de tres componentes que siguen
son mezclas extremadanente escasas en espums, que con empleo
en cada caso de 0,1 &8 0,5 g/litro a 502 G en azua de cualquier
dureza, en las condiciones de la préetica, no forman soﬂke el
liquido de lavado ninguna cepa cerreda de espuma, Bn el aparato

comprobador de espuna no desarrollen mds de 10 & 20 mm de espu—

mna,
9. A. Mcohol graso de 012"018/30 X0 40%
B, Producto de la esterificacidn de nonilfenol
20 A0 y dcido maldnico 204
¢. Alcohol graso/7 10/13 Pro 4050
10.  A. Wonilfenol/20 %0/2 Pro 405

B, Producto de la reaccidn de nonilfenol/20 KO )
y diisocianato de toluileno-(2,4) 205

C. Alcohol graso de 012-018/9 10/16 Pro 4055
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A. Alcohol graso de 012—018/20 10 405%
B. Producto de la reaccidn de non11fen11/20 AD )

y clorurp de sulfurilo 205
G. Nonilfenol/7 %0/13 Px0 40
4;. Alcohol secundario de C.5/20 0 A,
Ao Alcohol graso de 012-018/20 go ¢
B. Producto de la reaccién de nonilfenol/35 40

epiclorohidrina y butilamina - 32
C. Alcohol greso de C,o~C.a/5 #0/13 Pr0 505
A, Nonilfenol/20 X0 44z
B, Producto de la ‘reaccién de nonilfenol/20 A0

y diisocianato de hexemetileno—(1,6) . 6<%
C. Alcohol graso de 012-018/5 40/13 Pr0 505
A, Alcohol oleflico/20 X0 : 62,5%
B. Producto de la reaccién de nonllfenol/BS 0

v diisocianato de toluileno-(1,4) 12, 5%
G. Octylecresol/10 %0/18 Pr0 25¢

Se obtienen mezclas que en esencis presenten propleda-
des semejantes si en los ejemplos 8 & 13 se reemplaza
el componsnte A por

Alcohol taldlico/15 a 25 40

0 blen

Alcohol graso de C,,-~C, 4/15 a 30 40
Un agente liquido de lavado extraordinariamente pobre
en espuma adn en condiciones mecdnicas nuy desfavorables
de la mdguina lavadora y que es apto sobre todo para las

lavedoras industrieles, tiene la composicidn siguiente:
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del aducto de 20 moles de {xido de etileno a nonil-
fenol

del producto de la reaccidn de 2 moles del producto
de adicién de 20 moles de Sxido de etileno a una meg
cla de alcoholes grasos de 012'618 de lonzitud de ca
dena y 1 mol de divinilsulfona

del producto de adicidén de 5 moles de Sxido de eti-
leno y 13 moles de éxido de propileno & una mezcla
de alcoholes greasos de 012"C18 de longitud de cadena
de etanol

de agua

e agente se puede dowmificar bien por medic de

un dispositivo automdtico de dosificacidén en el agua que

afluye a la méquina lavadora, ILa concentracidén de empleo es

aproximadamente de 0,2 a 0,4 g/litro.

17,

Un agente @fquido de lavado para méquinas domésticas de
lavado de la vajilla, extraordinariamente pobre en espuma,

tiene 1la composicidn siguiente:

105 del producto de adicidn de 20 moles de dxido

de etileno a nonilfenol

5¢ del producto de la reaccidn del éter clorhidri-

15

10

605

nico del producto ds adicidén de 20 moles de bxido
de etileno a una mezcla de alcoholes grasos de
012"018 de longltud de cadena y monoetanolamina
. del producto de adicidn de 7 moles de dxido de
etileno y 13 moles de dxido de propilenc a nonil-
fenol
% de etanol

de agu.

-~
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Este producto tiene excelente estabilidad frente
gl calor y @l frio. Con empleo de 0,1 a 0,3 g/litro en el
agua de lavado, se obtiene un buen escurrimiento del agua en
el género lavado, sin formacidén de gotas. En el aparato com-
probador de la espuma, la mezcla, con empleo de 0,3 g/litro,
no desarrolld mds de 15 mm de altura de espuma, #n la préctica

no se forme ninguna capa cerraeds de espuyma sobre los liquidos

de lavado,
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se declarun
nuevas y de propia invencidn, las siguientes reivindicacicnes
con prioridad de la solicitud de patente alemana B 82 555 IVa/
2%e del 2b de. Junio de 1965.

1. Procedimiento para preparar agentes de lavado y
de limpieza pobres en espuma, caracterizado por el hecho de
comprender un contenido de:

a) compuesios que contienen radicales de peso molecular
elevado alifdticos o alifitico-arométicos, asi como
radicales polioxialquilénicos, y cuyos radicales
polioxialquilénicos constan, en mis del 50 % molar,
de unidades oxietilénicas, mientras una porcidén molar
més pequefia puede constar de unidades oxipropiléni-
cas y/o oxibutilénicas,

b) compuestos del principio general de estructuracidn

Ao X . A2

donde
A, vy A, significan el radical, disminuido en el grupo
hidroxilico terminal, de un compuesto polioxi-
alquilénico segin A, mientras que
X significa un adtomo de oxigeno etéreo o un miem-
bro puente en forma de un radical inorgénico
bivalente o de un radical orgdnico eventualmente

provisto de heteroidtomos o de grupos de hétero-
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4tomos, con excepcibn de un grupo acetdlico o
cetdlico, y

¢) compuestos gue contienen radicales de peso molecilar
elevado alifdticos o alifdtico-aromdticos, asi como
radicales polioxialquilénicos, y cuyos radicales
polioxialquilénicos constan, en el 50% molar por
lo menos, de unidades oxipropilénicas y/o exibuti-
lénicas, mientras una porcidn molar igual o més pe-

quefia puede constar de unidades oxietilémicas.

2. Procedimiento, seglin la reivindicacidn 1, caracteri
zado en que los compuestos A contienen radicales aliféticos
de peso molecular elevado con 8 a %6, y preferentemente 10 a

20 4tomos de carbono.

%. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado en que los compuestos A contienen radicales alifdticos
aromdticos de peso molecular elevado con 12 a 22, y pre-

ferentemente 14 a 18, 4tomos de carbono.

4. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3, caw
racterizado en que los compuestos A contienen radicales
polioxialgquilénicos con 4 a 60, y preferentemente 10 a 40,

unidades oxietilénicas.

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3, ca=
racterizado en que los compuestos A contienen radicales
polioxialquilénicos con 4 a 60 unidades oxietilénicas y 1
a 20 unidades oxipropilénicas, en la proporcidn molar de

1:0,03 a 1:0,33,



10.

15.

20,

25.

6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 5, ca-
racterizado en que los compuestos C contienen radicales
alifdticos o alifdtico-arométicos de peso molecular eleva-
do, de las longitudes de cadens indicadas en las reivinéi-

caciones 2 y 3%.

7. Procedimiento segln les reivindicaciones 1 a 6, ca-
racterizado en que los compuestos C contienen radicales
polioxislquilénicos con 1 a %0 unidades oxietilénicas y
4 a 40 (y preferentemente 7 a 25) unidades oxipropilénicas,

en la proporcibn molar 1:3% a 1l:l.

8., Procedimiento seglim las reivindicaciones 1 a 7, ca-
racterizado en que los compuestos A y respectivamente C
se obltienen por adicibn de 6xido de alquileno a alcoholes,
dcidos carbox{licos, mercaptenos, aminas, carbonamidas,
carboalcenolamides ¢ glquilfenoles que contienen radicales

de peso molecular elevado.

a, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizado en que los compuestos B se obtienen por ete-

rificacién de 2 moles de los compuestos A.

10, Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizado en que los compuestos B se obtienen por reac—
cidn de 2 moles de un compuesto A con un compuestp bifun-

ciongl que reacciona formando grupos etéreos

11, Procedimiento segin las rcivindiceciones 1 a 8, ca-

racterizado en que los compuestos B se obtienen por reac-
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cibén de 2 moles de un compuesto A con un compvesto bifun~

cional gue reacciona formande grupos de éster.

12. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 g 8,
carecterizado en que los compuestos B se obtienen por reac-
cién de 2 moles de un compuesto & con un compuesto bifun-

cional que reacclona fcrmando grupos de uretano.

1%, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a €,
caracterizado en que los compuestos B se obtienen por reac-~
cién de 2 moles del éter halogenhidrinico de um compuesto
A con un mol de amonfaco, o de una amina primaria, o de un

sulfuro aleslino o alcslinotérreo.

14. Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado en que los compuestos B se obtiemen por reac-
cién de 2 moles del &ter glicidilico de un compuesto 4 con

1 mol de un dislcohol, de un difencl o de un dimercaptano.

15. Procedimiento segin las reivindicaciones 14 8,
carechberizado en que los compuestos D se obtienen por reac—
cién de 2 moles de un compuesto & con 1 mol de cloruro de

sulfurilo,

16, Procedimiento segin las reivindicacicnes 9 a 15,
caracterizado en gue los compuestos A empleados para reaccidn

contienen por lo menos 12 unidades de oxietilenmo.

17. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a &,

carecterizado en que los compuestos B se obtienen por este-
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rificacidén ée 1 mol de un polialquilenglicol de peso nole-
cular 1000 a 5000 con 2 moles de un 4cido carboxilico de

peso molecular elevado.

18, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 8, ca-
racterizado en que los compuestos B se obtienen por reac-
cién de 1 mol del éter bis-clorohidrinico de un polialquilen-
glicol de peso molecular 1000 a 5000 con 2 moles de una g-

mina de peso molecular elevado, primaria o secundaria.

19. Procedimiento segin las reivihdicacicnes 1 a 8, ca-
recterizado en que los compuestos B se obtienen por reac-
cidn de 1 mol del éter bis-glicidilico de un polialquilen—
glicol de peso molecular 1000 a 5000 con 2 moles de un al-

cohol, mercaptano o alguilfenol de peso molecular elevado,

20, Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 12, ca-
racterizado por comprender los agentes un contenido de 5 a
79,5 % en peso del compuesto 4, 0,5 a 75% en peso Gel compues-

t0o By 20 a 94,5 % en peso del compuesto C.

21. Procedimiento seghh las reivihdicaciones 1 a 19,
carecterizado por comprender los agentes un contenido de 20
a 50 % en peso del compuesto A, 2,5 & 20% en peso del compues-

e By 30 a 75 % en peso del compuesio O,

22. Procedinmiento, segin las reivindicaciones 1 a 21,
carscterizado en que las concentraciones de empleo del agente
en el 1iquido de limpieza son de 0,02 a 1,0 g/litro, y de
preferencia de 0,05 a 0,% g/litro, calculado respecto a la

sumg de los compuestos A, B y C.
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2%, Procedimiento para preparar agentes de lavado y

de limpieza pobres en espuma.

Segin se describe vy reivindica en la presente memo-

ria descriptiva que consta de 26 hojas folladas y escritas

a méquina por una sols cara.

24 JUK. 1568
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