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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un®

PATENTE DE INVENCION

FIBROCEMENTO

Prioridad: Patente . ne del

Inventor: D, Antonio Jiménez Delgado, de naclona
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Ia inveneidn a que se refiere la presente memo-

" ria oonstituye una novedad industrial con caracter{sticas y

ventajas que 18 hacen merecedora del privileglo de explota-

i cidn exolusiva que para ella se sollcita, de acuerdo con las

prescrlpciones del vigente Estatuto sobre la Propledad Indus-

trial de fecha 26 de Jullo de 1.929, texto refundido, publi.

~ cado el 30 de Abril de 1.930.

La Patente de Inventidn que se solicita consti-
tuye una mejora en la fabricacidn de tubos de fibrocemento o

similar, ya que éste queda constituf{do exteriormente de fibro

- cemento, considerado en su nds amplio sentido, esto es, de

. cemento a1 que se ha aportado el adecuado material que le

slrva de agarre y para darle consistencia una vez fraguado,

pudiendo ser este material bien fibroso o gramilado, y dotan

. do &l tubo por su parte interior de un revestimlento de ma-

terial pldstico o similar o bien metdlico, a fin de que haga

al tubo totalmente impermeable e inalterable a los agentes
agresivos del fliido & conducir, pero constituyendo los ma=

teriales que 1o forman un conjunto prdcticamente monolftico

~ con funclones caracterfsticas propias y nuevas ya que los me-

{
{
f

teriales que lo constituyen colaboran cada uno con Sus pecu=-
liaridedes privativag, uniendo a las del material exterlor

con su resistencia, durabilided e indeformabilided la recono

| cida impermeabilidad e inatscabilidad por los fliidos agre-

slvos del material pldstico o similar e incluso metdlico, con

! siguléndose asf que la tracoidn, flexidn y aplastamiento y

i presidn interior se soporten por el conjunto obtenido en las

méximae condiciones de economfa en relacidn a los tubos mil.

tiplea o utilizados y gdeméa con la mayor seguridad, ya que

i las leslones, fisuras o ligeros resquebrejamientos de su par-
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te exterlor por efectos mecéniooa, no impiden que la eatan.

queidad quede garantizada por el material pldatico o similar
de su parte interlor, ;

Esta mejors se consigue prdoticamente con el
procedimiento de fabricacidn que a contimacion se degeribe,
¥ 8l que hace referencia esquemfticamente la figura que se
acompafia.

Una cinta de fieltro sinf{n (A) es puesta en mo=
vimiento por eltambor de mando (B) transportando una capa
delgada y himeda de fibrocemento o similar que ea cedida a
dicho fieltro por un tambor filtro rotativo (C) que gira en
una tina que contliene la pasta de fibrocemento o similar con
1a fifidez conveniente.

Durente el recorrido de esta cinta sinffn de
fieltro la capa de fibrocemento o similar pasa por una o mas
cajas de aspiracidn (D) ligadas a bombag de vacio a fin de
que gustraigen el agua y dejen el fibrocemento o similar en
debldo grado de humedad, slendo recoglda esta capa al final
de su recorrido por el cilindro formador (E) que es el man-
dril sobre el que me ha colocado previamente el material
pldatico debidemente conformado y ajustado de manera que el
flbrocemento'o gimilar es arrollado sin solucidn de continui-
dad hasta alcanzar el espesor requerldo.

El mandril (E) se mantiene en debida posicidn
& pesar de variar su didmetro exterior merced a los rodillos
superiores (F) sobre los cuales se actia con conveniente pre
gién y que pueden desplazarse verticalmente para acompefiar
las variaciones de los didmetros exteriores.

Los rodllloe (F) estdn dotados de un dispositivo
!
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que permite su levantamiento a fin de poder sacar el tubo fo

|
mado sobre el mandril (E) permitiendo asf la puesta en méqul%
na de un nuevo mandril y reiniciar la operacidn. g

Para impedir que la capa de amlanto-cemento apoﬁ
tada por el fidtro (A) sea agarrada para los rodillos (F) es
necesario emplear un segundo fieltro (G).

La anchura de la cinta de fieltro (A) de la par-
te utilizada de las cajas de aspiracidn (D) y del mandril (E)
ha de eatar de acuerdo con la longitud del tubo que se desea

fabricar normalmente comprendida entre 3 y 5 metros.

El tambor (E) se ha sefialado como un mandril rf-

gldo y reslstente sobre el 4gue se monta inicialmente el mate-
rial pldstico del interior, pero puede este mandril ser sus-
titufdo por otros elementos mecdnicos talesm que permitan que
sobre el material pldstico actien los rodillos de presidn
(F) necesarios para hacer el compactado del fibrocemento o

aimilar hasta el grado necesario.

i
La agherencia entre los dos materiales normalmen

b

te utilizados: fibrocemento y pléatico o slmllar, que consti-

[
i

tuyen la parte exterior e interior del tubo, queda normalmen=

te asegurado suficlentemente durante el fraguado, ya que el

e

|
material exterior sufre en él oontréccién apreciable, pero i
puede mejorarse esta adherencia dotando &l material plédstico
de una cara exterlor suficientemente rugosa e lnecluso con ;
los debldos salientes para el anclaje que se desee, pudiendo?
también emplearse adhesivos apropiados anten de verter sobre
€l el materiel exterior, pudiendo llegar incluso a interponer

une ligera capa de fibra adecuada tal como amianto, lana de

vidrio, lana de roca, etec.,, quedando ag{ éstas unidas por un

i
lado al material pléstico o similar y por el otro al fibroce-

1
H
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mento o material equlivalente,

Esta fabricacidn permite también en caso couve-
niente dotar de elementos de refuerzo a la superficle del tu-
bo comprendida entre su material interior de pldstico o si-
milar y el material exterior.

EL procedimiento de fabricacidn sefialado para
la mejora en los tubos de fibrocemento o eimilar, permite
tamblén que el material exterior o interior pueda quedar por
uno o ambos extremos a la misma cota, o0 bien que uno de elloq
sobresalga del otro, lo que es de gran utilidad (normalmente

dejando sobresalir el material pléstico), pues ello permite

que la unidn entre los tubos pueda realizarse de diversas
formas adaptando de las conocidas la nds conveniente a la f14
nalidad del monteje.

Hecha la deseripeidn precedente hemos de afiadir
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello cambie la esencla de la invencidn |
que es 1la que ge degsprende de los pérrafoa que anteceden y
la que serelvindica en la sigulente

NOTA

En resimen, la Patente de Invencidn que ge 80—
licita recaerd sobre las sigulentes reivindiceciones:

12,- UN PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTES AL
ATAQUE DE AGENTES AGRESIVOS TUBOS DE FIBROCEMENTO, caracte-
rizado por permitir la mejora que representa, que el tubo
por su parte exterior e interlor presente caracter{aticas
diferentes, estando la exterior constitufda por cemento con
material adecuado para gervirle de agarre, blen see amianto
u otra fibra o grdnulo y darle consistencia en el fraguado,
slendo en camblo la parte interior del tubo material pldsti-
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co o gimilar, formando ambos materisles un conjunto prdctica
mente monol{tico que redne y aprovecha las propiedades pecu~
liares y privativas de cada uno de los materiales componen-
tes.

22,. UN PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTES AL)
ATAQUE DE AGENTES AGRESIVOS TUROS DE FIBROCEMENTO, caracteril
zado segin 1a reivindicacidn anterior y porque de los dos ma-
teriales que forman el tubo, el exterior se aporta sobre el
material del interior haciendo éste de mandril, consiguiendo
su rigidez por soporte interlor adecuado para permitir la ne-
cesaria compresidn del material exterior de fibrocemento o
equivalente,

32,~ UN PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTES AL
ATAQUE DE AGENTES AGRESIVOS TUBOS DE FIBROCEMENTO, caracteri-

zado megin las relvindlcaclones anteriores y porque en caso

oportuno puede mejorarse 1a-adherencia entre los dos materia-
les de exterior e 1nterior,'haciendo mde o menos rugosa la i
superficie de adherencie, e inecluso dotdndola de los debidoaé
salientes para el anclaje que se requiera, ag{ como también i
permite emplear en ella adhesivos apropiados e interponer fi.
brag de naturaleza adecuada para mejorarla, tales como fibra
de amianto, lana de vidrio, lana de roca, etc., pudiendo tam-
blén 81 se requiere dotar de elementos de refuerzo & la su- |

verficie del tubo conprendida entre el material interlor y

el exterior.
2,. UN PROCEDIMIFNTO PARA HACER RESISTENTES AL

|
{
|
ATAQUE DE AGENTES AGRESIVOS TUBOS DE FIBROCEMENTO, caracte- §
[
rizado aegﬁn las reivindicacliones precedentes y porque los i

materiales de interior o exterlor pueden en uno o los dos ex;

i

tremos sobresalir o no, uno del otro permitiendo asf la rea-%
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1izacidn de diversos tipos de unidn para utilizar el mds con-

veniente a2 1la finalidad de su montaje.
58.. Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre
I
el que ha de recaer 1a Patente de Invencidn que se solicita:
i

UN PROCEDIMIENTO PARA HACER RESISTENTES AL ATAQUE DE AGENTES
AGRESIVOS TUBOS DE FIBROCEMENTO.

|
|
.’
Todo conforme queda descrito y reivindicado en !

|
la presente memoria que consta de siete pdginas mecanograffa.

das y dibujos que se acompafian.

Madrid, 23 de Junio 1.966

BEENARDO UNGRIA
P.D.
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