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PATENTE DE_INVENCION

que por 20 gfios,para Espafia y sus Posesiones, se solicita a favor
de DON JOHANN KERSCHGENS, de nacionalided austriaca, resident en
SOHARNSTEIN Nr. 63(AUSTRIA), por:. "W
macmnmmrmos MEMLICOS POR VEA GATVANICA".-

" Memorie desoriptiva i

Ta invencidn conclerne a un aparato para la aplicacién
de recubrimientos metdlicos por via galvénica.

Hagta el pfesente erg corriente producir estos recubrimieg
tos de tal manera que todo el objeto, al que se habia de apkicar ~-
el recubrimiento, era introducido en un bafio electrolitico. Si se
han de gplicar sucesivamente varios recubrimientos, entonces el —
objeto debe ser introducido cada vez despudés de una limpleza inter
medla,sucesivamente en los diferentes bafios. Lgs secciones del cb-
jeto que llevan una superficie metdlica gue no debe ser enchapada,
deben ser protegidas por la aplicacién de capas de protecclén re-
glstentes a los electrdlitos. En piezas ya completamente montadas,

as{ como en puntos dificilmente accesibles y en zonas s8lo reduci-
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das era préficamente imposible la aplicacién galvénica de enchapa=
dos metdlicos 0, respectivamente, resulteba tan costoso que se renup
ciaba a este procedimiento. Otra dificultad resulta del hecho de que
en la prérctica es posible sdlo a expertos con experiencia de muchos
afios realizar procesos de galvanizacidn del tipo antes descrito y
ante todo determinar cada vez el grueso de la capa de reoubrimien-
to correspondiente a las exigencias en cada caso.

Objeto de la presente invencidén es la creacidén de un apa-
rato del tipo mencionado al prineiplo que a pesar de una estructu-
ra sencilla y fécil mansjo hace posible la aplicacibén de recubri——
mientos metdlicos también en superficies que son solamente reduci-
das pueden encontrarse ademds en puntos dificilmente accesibles, asi
como de partes ya completamente montadas. Otro objeto consiste en
construir un aparato de este tipo de tal manera que pueden ser do=-
tados enchapados metdlicos s0lo lineales o puntiformes. Otro obje-
40 es formar el aparato de tal maners que con su ayuda pueden ser
aplicados recubrimientos metdlicos immediatamente sucesivos de dl——
ferentes metales.

Todas estas condiciones son cumplidas por un aparato se--
gin invencifn que se distingue por una caja dotada de una parte, de
la alimentacién de tensidn que forma un alojamiento para la colocg
cifn intercembiable de un recipiente de electrdlito acoplable con
o1 para former un aparato manual de cuyos reciplientes tiene cada
uno un contacto de conexién mediante el cual el mismo es conectable
en la posicifn de uso a través de un contra~contacto de la caja con
un polo de la fuente eléctrica de corriente continue, llevando el
aperato un porta-liquido que esté inpregnado por el electrdélito y
sobresale del recipiente. Dicho porta-liquido estéd conectado eléc~
tricamente con el contacto de conexidn, teniendo la caja otra co-—
nexibn puesta al segundo polo de la fuente eléctrica y que se ha de
conectar cada vez con la pleza de labor a enchaper. Graclas a la -

construceidn del aparato como Gtil de mano el mismo puefle ser mane-
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Jjado facilmente, produciéndose enchapados metélicos de modo senci-
1lo de tal manera que la superficie a dotar del recubrimiento me-
t81lico es tratada después de la comexién de la pieza de labor con
el segundo polo de la fuente eléctrica con el porta-eleotrélito.

A cada caja estdn agregados varios recipientes de electrdlito gue
alojan diferentes electrélitos para diferentes enchepados metidlicos:
Soigggl intercambio del reciplente serd posible recambiar el apa-
rato para la aplicacidén de un recubrimiento de otro metal. Entre
otros pueden preverse electrblitos y los recipientes correspondiepn
tes gue hacen posible el enchapado de oro, plata, estafio, zinc, co=-
bre, cromo, nfquel y cadmio. As{ pues puede dotarse con un aparato
segﬁn invencién entre otros, puntos de soldadura por via gelvénica
pars el mejoramiento de la conductibllidad de un enchapado con me-
tales preclosos, reallzar trabajos de restaurac;én en piezas-nique-
ladas o cromadas, ¥y en general, aplicar a puntos dificilmente acce-
sibles toda clase de enchapado a realizar gelvanicamente.

Bn diferentes metales que se han de aplicar para el enche =
pado, depende la calidad del recubrimiento que he de recibir entre
otras cosas, sdemAds del hecho de que se trebaja con una tensién de-
terminada y con una intensidad de corriente determineds en el pro-
cego de galvanizacién. Con el fin de cumplir estas condiciones en
el aparato segdn invencibn, puede estar dispuesto en la caja un re~
gulador de tensifén y un dispositivo de maniobra correspondiente. Fa:.
ra averiguar si el aparato trabaja normalmente puede intercalarse |
en el circuito de galvanizacidn al menos, una lémpara de control
alojada preferentemente en la caja. Esta ldmpara puede servir simu;
téneamente como resistencia de entrada para la limitacidn de la co
rriente de gelvanizacidn y la tensién operatoria. Ademaés del tipo
descrito de regulacién de tensidn y corriente en que en la mayoria
de los casos sobressle un .Organo de mahiobra del regulador de tqé
8ién de la caja, puede equiparse ésta ademds de varios coptra-con-

~tactos puestos a diferentes tensiones, estando conectado cada re=
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cipiente de electrélito coy su acometida 86lo a un contra-contacto,
de modo que se realiza para ceda uno de los electrélitos a emplear
en cada caso eutomdticemente una conexidén con la tensién mas favora-
ble para el proceso de gelvanizaoién. Segin una realizacién losre-
cipientes de electrélito pueden llevar salientes, levas de mando ©
anélogo, montados en dependencia de su contenido y que, al ihtrodu-
cirlos en la caja, ajustan a través de topes o andlogo el regulador
de tensidn a la tensibén nominal necesaria en cada caso.

Como fuente eléctrica pueden encontrar empleo en aparatos
mas pequefios pilas alojadas en la caja. En mayores aparatos o, por
ejemplo en ocaso de que para el cromado sean necesarias altas Inten-
sldades de cérriente, pueden utilizarse tembién fuentes de corrien~-
te eléctrica situedas fuera de la ca;ﬁ oen forma de acumuladores 0 —-
transformadores enganchados a la red con rectificadores de corriente
conectados & continuecidne

Otros detalles y formaes de realizacién preferidas del obje
to de invencidn resultan de la siguiente descripoifn a base de los
planos en que nmuestran en forma de ejemplos

~-fige 1, un aparato de mano en planta;

fig. 2, un aparato segin fig. {con tapadera de la caja des-
montada; -fige 3, otro aparato mas pequsfio en plantaj

~fig. 4, un aparato que tiene la forma de lipiz de escri~
bir, parcimlmente seccionado;

-figs 5, un aparato similar en planta;

figs. 6, ; y 8, diferentes formas de porta-liguido y de
los terminales en un aparato segun figs. 4 ¥ 5;

~fig. 9,un estuche en perspectiva desitinado para el apa-
rato segin las figs.1y 2;

~fig. 10, el estuche en seccién segin la linea X - X de
la Pige 9; '

~figs. 11 ¥ 12, un recipiente de electrdlito utilizable pa-

ra un aparato segin figs. 1 y 2 o respectivamente, 3, en secciln se-

—
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ghn 1a 1inea XT ~ XI de fig. 12 y en secoildy segin la linea XII -

XII de figura 11;
~figs. 13 y 14, otros recipientes de electrdlito en sec~

cibén parclel, y

~figs 15, otro aparato en su aplicacibn en un bafio de —
galvanizacién esquemdticamente en planta.

Bl aparato segin las figs. 1 y 2 posee una caja compues=-
ta por dos valvas 1,2 que tiene la forma bdsica de una pistola y
1leva una empufiadura 3. Las dos valvas 1,2 estdn unidas por los -
tornillos 4. En la parte frontal de la caja estd practicado wn ori
fiocio 5 para la instalacidn de un recipiente del ekectrélito 6 me-
diante una correspondiente pleza fileteads % y £ijable mediante la
rosoa 7. Para la fijacién intercambiable del recipiente del electnd
lito pueden preverse, ademds de upniomes por enchufe, uniones de ti-
po bayoneta. _ .

Lg caja 1,2 posee alojamientos 8 para una 0 varias pilas
secas 9. Desde los terminales 10 para la conexidén de las pilas se-
cas GSténtprevistosrconductores'a un conmutador 11 de varias posi-
ciones que puede ser accionado por un mando 12 montado sobre el dor-
g0 de la cajas. Bl alojamiento 8 dirigido hacia el orificio 5 posee
un. alojamiento 13 para el extremo con que es introducido el reci-
plente del electrdélito en cuyo interior se encuentra un contra-con-

tacto para la admisidn de corriente eléctrica al recipiente del =

slectrodlito.
Con ayuda del mando 12 puede efectusrse una regulacmén

de la tensidn de tal manera que, en caso de estar previstas variss
pilas, éstas pueden ser consctadas a voluntad en serie, en paralé—
lo o, respectivamente que en pilas 9 que quedan en igual disposi-

cién de conexién bdsica, el conmutador 11 toma uns posicidn en que
queda interrumpido el circulto en otra posicidn en que conecta los
polos de las pllas al contra-contacto y una 1{nea que conduce a un

borne de conexidn 14, y finalmente una tercera posicidm en que el



‘conmutador conecta con una resistencia de%ntrhda éon el circuito
ultimamente mencionado. E1 conductor 14 puede estar dotado ademds
de bornes, que serdn desoritos mas tarde, para una pieza de labom
a enchapar. Como registencia de entrada puede empleqrse una lémpa=
145 Yra 16 que estd sostenida en un portalémparas 15 y sobresale a tra=-
vés de un orificio de la cajae
Para el conmutador 11 son posibles ademds posiciones de
conmutacidn adicionales en quey interrumpiendo las pilas 9, conec-
ta wn condnctor correspondiente al comductor 14, que, preferente-
150 mente mediante una clavija, se enchufa en una caja de enchufe, igual
como el conductor 14, eventualmente, a través de una resistencia -
de entrada 16 con el contra-contacto alojado en la parte 13. Estas
posiciones de conexifn son empleadas, cuando se trabaja con una —
fuente de corriente exbterior, por ejemplo, con una serie de acumu-
. 155 ledores dispuesta a distancia de la oaja, o un fransformador ebn
rectificadores de corriente conectados a continuacidne. Uno de los
polos de esata fuente de corrigit:iegiérior es conectado entonces
con la caja & través del conductor correspondiente al conductor 14,
mientras que el segundo polo puede ser conectado a través de una
160 conexidn correspondiente directamente con la pleza de labor. El
. copmutador 11 puede ser sustitufdo en cada caso ademis por otros
dispositivos.reguladores de tensidén o corriente, por ejemplo por
un regulador de tensidn lineal. Principalmente existe en cada po-
sicidn de conexidn en el contra-contacto alojado en la parte 13 -
165 una tensidén uniforme predeterminada.
El eparato segin fige 3 estd destinado para los mismos
recipientes de electrdlito 6 como el aparato segin las figse 1 ¥
2. Para reducir las dimensionés totales consta aqui la céja pre~
viste 1; 86lo un alojamiento para las pilas secas qfe posee un sa=
1%0 liente 18 para un alojamiento correspondiente a la parte 13 para
el extremo del recipiente del electrolito. Como conectador sirve

un interruptor pulsador 19. También aqul esta prevista otra vesz
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wna lémpara 16 que sirve de lémpara de control o también como re-

-t

sistencla de entrada.

Recipientes de electrdlito que pueden encontrar empleo
en combinacion con los aparatos segin las figs. 1-3 fueron ilustra-
dos en las figuras 11-13. En los ejemplos de realizacién ilustra-
dos tlenen estos recipientes de electrdélito 6 una forms béslca de
un cilindro hueco y poseen en la zona de uno de sus extremos upa
abertura que puede mer cerrada por un suplemento 20. Con el fin de
obtener con el suplemento 20 un cierre hermético, el mismo encaja -
con Superficies de ajuste 21, eventualmente cénicas, en la abertu~
ra del recipiente 6. E1l fondo 22 del recipiente 6 posee un engro-
sgniento 23 por el cual pada una pieza de contacto metdlico 24 que
dleva al menos uns ranura embutida 25, con el fin de garantizar -
una retencién hermétics al 1fquidos E1 lado exterior de la pleza
de contacto 24 entrg:en encaje con el contra—coﬁtacto alojado en
la parte 13, cuando el recipiente 6 es introducido en la caja 1,2.
El recipiente 6 posee un collar 26 y en la zona situada entre aber-
tura y collar otro rosca 27 en la cual puede ser fijado wn capuchén
28. Tas partes 6, 20 y 28 igual ocomo las partes 1, 2, 17, 18 y tan
bién las partes 8 y 13 estén fabricadas preferentemente por fun-
dicidn inyectada de resina sintética eléctricemente aislante y re—
sistente al &cido y bases. El desmontaje del capuchdn 28 es faci~
litado por un estriado 29,

Una vez separado el suplemento 20 el reciplente 6 puede
ger 1lenado oon un metal determinado o con un electndlito que con-
tenga una aleacién metélica determinada. Se recomienda aplicar a
cada uno de los recipientes incripciones imborrables, por ejemplo,
en forma de grabados o resaltes que indican las clases de eleotrdli-
t0 que debe recibir el recipiente y el metal el cual puede ser se-
parado con dicho electrdélito como recubrimiento. Con respecto al
tipo de lectrélito baste en la mayorfa de los casos la indicacién
_si pe trata de un electrdlito gue contiene cianuro u otro electré-
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El suplemento 20 forme el soporte de ££§porta-l£quido
embutido en 8l. Segin las figs. 11 - 13 este porta-l{quido estd
previsto como de un tampdn textil 30 de material resistente al -
4cido y bases, preferentemente de fibras de resina sintética, co-
mo f£ibra de FPVC, o asbesto, lana de vidrio o anélogo.Bste porte-
1{quido 30 estd sujeto en su posicidn en si mediente un zuncho me-
t41ico 31. En conexidn con dicho zuncho metdlico 31, estd una pre-

ga de contra-contacto 32 de una tira metédlice doblada en esencial

~en forme de U, estando aprisionadas entre los extremos de sus lados

gl tempbén 30 y al zuncho metdlice 31+ Ia parte 32 puede ser intro-
ducida seglin figs. 11-13, desde arriba, en el suplemento 20 rete-
nidndose eldaticamente en dicha pieza. ' *

Con la pieza de contacto 24 se conecta a través de un ==
bordillo 33 un contacto 34 que tiene igualmente forme de U, cuyos
lados son elésticos reci{procemente. Ias partes 31-34 son fabricadas
de material resistente a acidos y baées, preferentemente de chapas de
cromoniquel. E1l suplemento es introducido con las piezas 30-32 com-
pletemente montadas en el recipiente 6. Con ello llega a céloegrse
la parte 32 con su zona inferior por entre los lados de la parte
34 separéndolas. Los lados de la parte 34 tienden a retornar a su
posicidn inicialy establecen asi por el hecho de que presionan elis-
ticamente contra la parte 32 un buen contacto entre la pleza de cop
tacto 24 y el zuncho 31 y a través de éste en estado de impregna—=

cién ademds con el tampdn. Por el hecho de que se dé a las partes

31, 32,34 diferentes secciones ¢ se las fabrican de material de ~-

diferente conductibilidad eléctrica, pueden ser empleados como re-
sistencias de adaptacién para un electrdlito determinados

A través de estas partes conductoras puede calentarse ade-
més el electrélito a una temperatura predeterminada y particularmen=
te favorablepara el proceso de galvanigacidn con el respectivo elec-

trdlito, ya que estas partes se calientan al pasar la corriente
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Sin embargo ademds es posible montar en el recipiente 6 a través
de sus propios contactos, resistencias de calefaccidn en el circui-
to. En caso de que sean necesarias para la realizacién del proceso
de galvanizacidn temperaturas relativaments altas o siendo wtiliza
do segin la experiencia un electrélito determinado sblo por poco
tiempo, entonces es conveniente prever en algunos casos, en la pro-
pia zone del porta~liquido une calefacctdn, que calienta a su paso
el 1{quido cedido por el tamhbidne

Segin las figs. 11 y 12 lleva la parte 32 un recipiente
35 en forma de cesta que, cuando el suplemento estd montado, inmer
gen en el electrdlito existente en el recipiente 6. Bste recipien-
te en formg de cesta acoge el metal a separare. Por ejemplo pueden
introducirse en el recipiente 35 unas p{ldoras constitufdas direc-
tamente por el metal a separar formadas por sales del metal'a se—-
parar mediante el electrdlito. Segin fig. 13 lleva la parte 32 una
espiga cénica 36 que por un lado se encarga de la funcidén de expan—
dir los laedos del contacto 34 al introducirse el suplemento 20 y
que por otro ledun puede estar formada directemente por el metal a
separar. Da introduceidn de una reserva del metal & separar de lsa
forma descrita tiene la ventaja de que el electrdlito es enriqueci-
do automdticemente con el metal a separar, o sea qugollega con un
contenido del reciplente mas tiempo que sin este enrigquecimientos
Con el fin de acelerar la descomposicién pueden preverse circuitos
auxiliares en que son Intercaladas las medidas de enriquecimientoe
Incluso puede fabricarse del metal a separar perte de los contac=
tos en el recipiente 6

Para un aparato segin las figs. 1, 2, y 11=13 puede encop
trar empleo un estuche segin las figs. 9 y 10. Este estuche posee
una parte inferior 3% una tapadera a modo de muleta 38, con copn-
cavidad embutida 39 en que puede ser introducido un asa flexible
40 y un clerre de trinquete 41. BEn la parte inferior 37 se encuen—

. tra un doble fondo 42 que lleva una cavidaed 43 correspondiente a la



forma de la caja 1,2 ¥ ademds alojamientos en forma de escotaduras o
270 agujeros 44 en que pueden introducirse recipientes 6, uno al lado del
' otro, hasta el fondo 26« Al lado de las cavidades 40 pueden aplicar—
ge iﬂ%ripciones correspondientes a las iﬁ%ripciones en 10s reciwmee
plentes 6. Otras aberturas 45, 46 pueden servir de alojamientos pa=-
ra recipientes que alojan medios para limpiar y pulir. Ademds pue-
275 den alojarse en el estuche otros recipientes o goteras y anélogo que
durante el proceso de galvanizacildn son colocados debajo de la pie-
za de labore Como variante de la comstruccidn descrita el estuche
puede ser adicionalmente mayor y alojar asi un acumulador o un trans
formador con juego de rectificadores secos acoplados & continuacidn
280 para el suministro de corriente al aparato. Para completar 1ag =
menifestaciones anteriores se desea mencionar que se trabaja en el
aparato segln invencién en la mayoria de los casos con tensiones -
entre 2 y 24 V. e intensidades hasta 2 A y mase.
' E1l aparato descrito anteriormente pueds ser manejado si-
285  milar a una pistola de soldar. Para la realizacidn de trabajos ex~
tremadémente finos que hasta el presente eran inaccesibles para la
téchica de galvanizacibn, pueden emplearse aparatos segin las figse
4 ~ 8. También los aparatos ilustrados en ellas poseen una caja 48
que gloja una pila 4; ¥ a la cual pueden ser fijados sucesivamente
290 varios recipiesntes de electrdélito facilmente intercambiables. Ia
caja 48 formae con un recipiente de electrdlito montado en un apé-
rato el perfil bésico de un 14pize. En la caja 48 estén previstos
otra vez un interruptor 50 para conectar y desconectar una 1lémpa=
ra de control 51 EL recipiente 49 contiene otra vez un contacto
295  formado por un zuncho metdlico en forma de U 56 con lados eldsti~
cos de acero antagbnico. Para el clerre del recipiente 49 sirve un
casquete 52 puesto encima para el cual estd previsto un capuchdn
desmontable 53. Segin figs 4, un portaliquido 54 en forma de mecha
en cordoncillo a través de una abertura 55 exisfente en la parte

300  frontel del casquete hacia el exterior y sujetado entre las pati-
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llas de un contra~contacto eldstico 56.
Seglin fig. 6 estd previsto un contra-contacto 57 igusl=
mente en forma de U con punto de aplicacidn 54 acopldndose al poxr
ta-1{quido 54 una parte 59 fabricada de fieltro o andlogo, en que
305 son alojado metal a separar o respectivamente sales del metal a -
sepgrar fipamente distribuidos, ElL fieltro puede former incluso -
directamente el porta-lfquido que sobresele de la abertura 55 Se
gin fige ;, estd previsto un porte~liquido 60 en forms de espiga
que puede estar constituldo por ejemplo similar a la mina de un -
310  ldpiz de fieltro conocido para objetos de pintura y dibujo estan-~
do embytido en un manguito fileteado 61 con el cual es enroscado
en el casquete 52. En la nina 60 desemboca un contra-contacto 62
que coopera a su vez con el contacto 34 cuando estd oolocad9 el -
casquete. En-lugar de una espiga 60 puede emplearse como porta=li
315  quido un pincel fabricado de fibras resistentes a &cidose
Seglin fige 8 forma wn contra~contacto 63 junto con el -
orificio 55 de forma correspondiente un alojamiento y una guia pa
ra una esfera porosa 64 que forma agqui el porta-liquido y que pue
de ser girada similarmente a la bolitae en el boligrafo.
320 En las figse 4 y 5 estd previsto para la conexién de la
Pleza de labor a enchapar a la fuente de corriente un conductor -
65 o 66, respectivamente. Ademas de una copexién normel por bornes
es ademas posible, como ilustrado en fige 5, dotar el copdmoctor =
66 de una superficie electroconductora y construirlo de un cable
325 0 corddn en forma de lazo 6;. Este lazo es colocado sobre la mano
due conduce la esplga. Puesto que el operador se apoya con esta -
mano durante su trabejo sobre la pieza de labor, estd asegurada -
la conexidén de la misma al segundo polo de la fuente de enmergla -
eléctrica. Otra posibilidaed era ilustrada en fige 5 & la derecha.

330 Aquf esté momtada sobre el casquete 52 una corona compuesta por re
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gortes de contacto 68 que se extienden hacia afuera y estén aisla-
dos eléctricamente del porte-liquido 54 y conectados con el segun-—
do polo de la fuente de energ{a eliéctrica. Cuando se lleva el por-
ta-1l{quido en contacto con la pleza de labor entonces se apoya for-
zosamente al menos uno de los resortes de contacto 68 gobre la ple-
za de labor, de modo gue queda cerrado el circuito.Otra posibili~-—
dad consistirfa gn que se hiciera salir inmediastamente el lado del
porta-1{quido un resorte de contacto eléctricamente aislado del —-
mismo pero dotado de un extremo desnudoe

‘ Con aparatos como descritos en relacidn con las figuras

4 - 8 pueden realizarse trabajos extraordinariasmente finos. Entre
otros pueden dorarse con tales aparatos puntos de soldaduras en —-
circuitos impresos, aplicar galvénicamente inscripeiones en placas
metalicas, retocar damssquinados con metales preciosos, aplicar ip
mediatamente adornos a modo de damagquinados en joyas eice

El recipiente segfn figs 14 estd destinado para procesos
de galvanizacidn, en que deben trabajarse con electrdélitos muy ca=
lientés o, respectivamente en que se origina, debido a las necesa-
rlas elevadas intensidades de corriente un fuerte calentamiento ==
del electrdlito. Para el recipiente 6 esté previsto aqu{ un suple~
mento 69 gl cual se acopla un recipiente pequefio ;O que inmerge en
el interior del recipiente 6 que comunica con el einterior de dicho
recipiente a través de orificios de entrada 71. Al pequefio recim —
plente 70 estd fijado un contra-contacto 36 para el resorte de cop
tacto 34. Desde el contra-contacto lleva un conductor térmico %2 -
al interior de un tubo 73 fabricado de un vidrio altamente resig—
tente al calor y que estd doblado en su extremo o dotado, como ilug
trado, de un emsanchamiento ;4 en forma de T« EL ensanchamiento 74
sirve de porta-liquido y posee orificios de salida capilares T5e¢ =
El tubo 73 es sostenido en el suplemento por una guarnicidn 76 re-
sistente al calor, fijasble por una pieza de presidém 77. Durante el

funcionamiento el aparato es manejado con porta-liquide 74 dirigi-
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do hacia abajo de modo que el electrdlito puede salir por el orifi-
cio 75, BEn el recipiente pequefio 70 es precalentada cada vez s6lo —
una pequefia cantidad de 1fquido, de modo que tiene lugar un rdpido
calentamiento del electrdlito hasta la temperatura de precalenta—-
mientos Dentro del tubo 73 tiene lugar entonces el calentamiento -
hagte la degeads btempersaturs final. Con el fin de evitar durante -
el oromado duro, en que se debe trabajar con considerables intensi-
dades de corriente, un calenteamliento demasiado fuerte del electrd-
1ito, puede montarse ademds en la zona del respectivo porta~liquido
por un lado un par bimetdlico para un instrumento de medicién de -
temperatura montado en el aparato y por otro lado una instelacion
de refrigeraciln. Ademas de las instalaciones de refrigeracifn ac—
cionadas eléctricamente en especial en forms de los 11amado§ elemen
tos de frio, consiste una sencilla posibilidad de refrigeracidn en
el hecho de que se suministrs directamente al porta-liquido o a la
zona de salida del porta-liquido un electrdlito frio. Para dicho -
fin puede servir un conducto ;8 dibujado en fig. 14 en l{nea de —
trazos que desemboca en la zona del porta-liquido T4 y es alimenta
ble desde el interior del recipiente o tembién por un propio reci-
plente de reserva con electrdlito frio a través de un Organo de —-
clerre ;9. Este Organo de cierre 79 puede ser maniobrado preferente
mente por un elemento fijado a la cajae

Como muestra la fig. 15 puede equiparse segin una ve———
riacién en la construccidén de la caja 80 de un aparato segﬁn inven—-
cién ademds con aperatos de medicibn 81,82,83 para la temperatura
del electrélito en la zona de galvanizacibn y la respectiva tension
y voltaje. Adicionalmente se alojardamul en la caja de reguladores
de tensibn.Tal aparato es accionado preferentemenbte desde una fuente
de mnergfa exterior constitufda, como ilustrado, por una pila 84¢

pero también por un transformaedor, en la mayorda de los casos regu-

. lable, con juego de rectificadores dispuestos a continuacién. Un ~

aparato del tipp descrito esté.destinado en especial para el empleo
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industrial. Ademés de los recipientes, tales como fueron descritos
en las.figuras 1 - 3 ¥ 11 ; 14, pueden conectarse mediente las aco-
metidas de la caja destinadas generalmente pars el recipiente, sopor
tes 85 de las piezas de labor o acometidas similares de un befio de
galvanizacifn. Alos soportes 85 de las piezas de labor pueden fi-
Jarse pleaas de labor a galvanizar, gue inmérgen en un baffo de“ga;
vanizaeidn 8; que se encuentra en una cuba 8GEL sefundo polo 87 —
de la fuente de energla es conectado entonces con un electrodo 88
en la cuba 86. En la aplicacidn Wiltimemente mencionads sirve la cg
ja 80 como regulador de corriente y tensidén y como dispositivo de
control de temperatura para el bafio de‘gelvanizacién 8;. En el ba-
fio pueden revestirse por ejemplo articulos de serie con un recubri-
miento galvénico. Segln otro perfeccionamiento la cuba 86 esta for
mada como fopdo de un estuche segin fige 9 ¥y 10 en sustitucidn de
la parte 3% y sostenida en el estuche por cierres de acclén rapida
con posibilidad de sacarla por sbajo. Desde el contra-polo en forma
de red de fondo y constitufdo por una aleacién de niguel-cromo lle-
va un éonductor e una conexién de enchufe gue es conectable a su =
vez con la fuente de energia.

Aln cuando se hayen desciito varias varientes, la inven-
cibén no se limita en absoluto a las mismas. A

Descrita suficientemente la naturaleze y alcance de la pre
sente invencidn, se hace constar que en la misma, podrédn ser varia-
bles los materiales, dimensiones y en general aquellos otros deta-
lles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifiquen
la esenclalidad propuesta.

Tos términos en que queda redactada esta memoria son cler-
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en un senti
do mas amplio y nunca en forma limitativas

REIVINDICACIONES
Se reivindicac como de la propia y nueva invencidn la propiedad y

explotacién exclusiva de:
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18.~Aparato para la aplicacién de recubrimientos metélicos por via
galvénica, caracterizado por uns caja dotada de una parte del ele-
mento de tensidn que forma un alojamiento pars la colocacildn inter-
cambiable de un recipiente de electrdélito acoplable con 61 pars —-
formar un asparato de mano, de cuyos reciplentes tiene cada uno un
contacto de conexidn mediante el cual el mismo es conectable en la
posicidn de wso a través de un contra-contacto de la caja con wn -
polo de la fuente de corriente eléctrica continua, llevande el apa
rato un porta-liquido que estd impregnado por el electrdlito y so=
bresale del recipiente, estando conectado el porta~liguido con el
contacto de conexién; teniendo la caja otra conexidn puesta al se~
gundo polo de la fuente eléctrica que debe ser puesta sobre la pie
za de labor a enchapare ’
28,-Aparato para la aplicacifn de recubrimientos metélicos por via
galvénica, segin reivindicacién 18,caracterizado por estar dispues_
tos en la caja un regulador de tensién y un dispositivo de manio—-
bra coxrespondiente.

38.-Aparato para la aplicacién de recubrimientos mgtéliooa por via
galvénica, segﬁn las reivindicaciones 18 y 28, caracterizado por—-—
que en el circulto de galvanizacidn viene interpuesta al menos una
ldmpaera de control alojada preferentemente en la caja.

A8.-Aparato para la aplicacién de recubrimientos metélicos por via
galvénica, segin reivindicacién 38, caracterizado porque la lémpa-
ra puede ser conectada en el circuito como resistencia de entrada
para la limitacidn de la corriente de galvanizacidn y de la tensién
operadora.

58,-Aparato para la aplicacifn de recubrimientos metélicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 4, caracterizado
porque la caja contliene aparatos de medicién de tensidén y de com==
rrientes interpuestos en el circuito de galvanizacidn.

68.-Aparato para la aplicacién de recubrimientos metdlicos por via

galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 5, caracterizado
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porque la caja lleva un aparato medidor de temperatura con conexio-
nes para un par bimétdlico @ montar en la zoﬁa del porta~liquidoe
T8.-Aparato para la aplicecidén de recubrimientos metélicos por via
gelvanica, segin una de las reivindicacionmes 1 = 6, caracterizado
porgue en la caja estd slojada al mencs una pile que suministra la
corriente necesaria.

88.~Aparato para la aplicacibn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segﬁn une de las reivindicaciones 1 - 7, caracterizado
porque la caja es conectable con u@%fuante de corriente, separada
de ella, mediante la correspondiente acometida eléctrica.
98,-Aparato para la splicacidn de recubrimientos met&licos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 8, caracterizado
porque la caja lleva forma parecides a una pistola ¥ esta dotada de
una empufiadurae

108.~Aparato pars la aplicacién de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 8, caracterizado
porgue el aparato constitufdo por la caja y un recipiente a ella acg
plado %iene la forma bésica de un lépiz, saliendo por uno de sus -
extremos longitudinales el porta-liquidos

118.~Aparato para la aplicacién de recubrimientos metdlicos por via
golvédnica, segin una de las reivindicaciones 1 - 10, caracterizado
porque la conexidn eléctrica para la pleza de labor estéd constitul
da por un cable dotado de un borne terminale

128 ,~Aparato para le aplicacién de recubrimlientos metédlicos por vie
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 10, ceracterizado
porque la conexifn eléctrica para la pieza de labor consta de un
corddn o cinta flexible o andlago electroconductor, al menos en su
superficie que sobresale de la caja, preferentemente en forma de -
lazo, y que conecta con el correspondiente polo de la fuente eléc~
tricae

138+=Aparato pera la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via

gglvénica, segin una de las relvindicaciones 1 - 10, caracterizado



porque la conexidn eléctrica para la pieza de labor consta de resor-
tes de contacto salientes de 1a caja 0, respectivamente, del reci-
plente en la zona del porta-liguido del cual sin embargo estén ais-
lados eléotricamente, de cuyos resortes de contacto entra al menos

515 uno en contacto con la pieza de lsbor, al tocar ésta con el porta=-
1{quido.
148.-Aperato pare la aplicacidén de recubrimientos metalicos por via
galvénica, segun una de las reivindicaciones 1 - 13, caracterizado
porque la caja y el reciplente estén acoplados entre g{ por une unién

520  roscadae '
158.~-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
gelvénica, segln una de las reivindicaciones 1 - 13, caracterizado
porqgue la cmja y el reciplente estan acoplados entre si por una --
wnién de enchufe. )

525 168.~Aparato para la aplicacién de recubrimientos metdlicos por via
galvédnica, segin una de las reivindicaciones 1 - 15, caracterizado
porque los recipientes de electrdlito estén constitufdos por mate-
rial aislante. - |
1;8.-Aparato para la aplicacidén de recubrimientos metdlicos por_via

530  galvénlca, segin una de las relvindicaciones 1 - 16, caracterizado
porque los recipientes defelectrdlito estdn dotados de salientes, -
levasg de mando ogaﬁéQOgo que estan practicados en dependencia del
contenido de'dichos.reoipientes ¥ ajustan, al introducirlos en la
caja, por intermedio de topes o anélOgo el regulador de tensidn a

535  la tensidn normal necesaria en cada caso.
188.~Aparato paraln aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las relvindicaciones 1 - 17, caracterizado
porque el recipiente de electr6lito lleva un capuchbn desmontable
en que es retenido el porta~liguido.

540 198,-Aparato para la aplicacibn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 18, caracterizado

porque desde el terminal pasa, al menos, un conductor calentador, -



preferentemente desnudo, e interpuesto en el ZZrcuito, por el inte-
rior del reciplente.

545  208.-Aparato pars la aplicacién de recubrimientos mefélicos por via
galvénica, segin una de las reivindivaciones 1 - 19, caracterizado
porque el porta-liquido estd en contacto con un conductor eléctrico
metélicos
218.~Aparato para la aplicacién de recubrimientos metélicos por via

550  galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 -20, caracterizado
porwﬁﬂ una conexidn conductora separable entre una parte conductors
adosada al porta~liguido y una pleza de contacto conducida a través
del recipients.
22¢.,~-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metalicos por via

5556  gelvénica, segin reivindicacifn 218, caracterizado porque la pieza
de contacto conducida & través del recipiente y unida con el contac-
to terminal estéd dotada de lados eléasticos de accidén antegonista, en
tre log cuales puede ser interpuesto un contra-contacto conectado -
con el porta=liquido.

560 23a.~Ap$rato para la aplicaciln de recubrimientos metdlicos por via
galvanica, segin reivindicacicnes 21 y 22, caracterizado porque el
contra-contacto estd puesto en un zuncho metdlico en forma de U que
gbraza ol porta=liguido entre sus extremos o, respectivamente, el =
mismo estd formado por el extremo inferior del zuncho metdlico.

565  248.-Aparato paras la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 21~ 23, caracterizado
porque las plezas de contacto que entran en contacto con el electrél;
to estén constitufdas por un metal resistente al electrélito, pre —-
ferentemente de chapgecromoniquel.

570  258.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via

. galvénica, segln una de las reivindicaciones 21 - 24, caracterizado
por alojamientos para piezas que contienen el metal a separar y es-
tan puestas preférentemente en el circuigo, inmergiéndose en el dec-

trdlito, cuando el recipiente estd cerrado.



5%5 265.-Aparato pars la aplicacildn de recubrimientéb metalicos por via
galvénica, segin reivindicacidn 25, caracterizado porque dichas pie
zas estén constituidas directamente por el metal a separar \
278.~-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin reivindicacién 25, caracterizado porque dichas plezas

580  estdn constitufdas por sales del metal a gseparar y del electrdlito
empleado.
288.-Aparato pare la aplicacidén de recubrimientos metédlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 25 - 27, caracterizado
porque unas partes de los conductores o, respectivamente, contac—-—

585 tos dentro del recipiente estan constitufdos por el metal a separar.
298,-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 25 - 2%, caracterizado
porque preferentemente sobre el casquete esta colpcado un. recipien—
te en forma de cesta que sgirve para alojar, por ejemplo, plezas en

590 forma de pildoras que contienen el metal a separar.
308.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
gelvénica, segin una de las reivindicaciones 25 - 27, caracterizado
por un suplemento de material asbsorbante permeable al liguido, por
ejemplo, fieltro, en que estd distribufdo el metal a separar en for-

595 ma de polvo o granulado.
318.=Aparato para la aplicacidén de recubrimientos metéliéos por via
gelvanica, segin reivindicacidn 30, caracterizado porgue el suple——
mento se acopla al porta~lfquido o, respectivemente, estd formade =

. por el extremo del porta~liquido situado en el recipiente.

600 328.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metélicos por via

‘ gelvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 31, caracterizado

porque el porta=~liquido es de un tejido. ’
338.=Aparato para la aplicacién de recubrimientos metélicos por via
| galvanica, segin una de las reivindicaciones 1 = 31, caracterizado

-

605  porque el porta-liquido es de fieltro.
348.~Aperato para la aplicacifn de recubrimientos metdlicos per wvia
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- 20 -
galvénica, segln una de las reivindicaciones 1 - 31, caracterizado
porgue el porta-l{quido lleva forma de pincel.
358+—Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metélicos por via
galvénice, segin una de las reivindicaciones 1 - 34, caracterizado
porque el porta=~liquido estd formado, al menos en su extremo libre,
como esfere porosa montada giratoria.
368.-Aparato para la aplicacién de recubrimientos metélicos por via
galvénica, segﬁn unea de las reivindicaciones 1 - 35, caracterizado
porque el porta—&iquido estd fabricado de fibras de resina sintéti-
ca resistente a dcidos y bases, en especial de fibras de polivinilo,
asbesto, lafia de vidrio o andlogoe _
3%5.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segln una de las reivindicaciones 1 - 36, caracterizado
por una instalacidn calentadora prevista en la zopa del porta~liqui-
do que caliente el liguido cedido por el porta~liquide en su paso
por la mismae.
388,-Aparato para la aplicacidn de recubrim$entos metdlicos por via
galvénid;, segin reivindicacidn 3%3, caracferizado por que el ppria-
1{quido estd comstitut{do por un tubo féfmicamente resistente y dota
do en su extremo de sglida de orificios capllares, llevando dicho -
tubo en el recipiente un orificio de entrada para el electrdlito.
398.-Aparato para la aplicacibén de recubrimientos metélicos por via

galvénica, segin reivindicacidn 388, caracterizado porgue un conduc-

- tor calentador copducido a través del reclplente encaja directamente

en el tubo que forma el porta-lfquido.

408.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos nmetdlicos por via
gelvénice, segin una de las reivindicaciones 1 - 39, caracterizado
por un dispositivo de refrigeracidn dispuesto en la zona del porta=
1{quido, preferentemente, un conducto suministrador de dlectrdlito
frio que desemboca en dicha zona.

418.-Aparato para la aplicacidn de recubrimientos metdlicos por via

galvénica, segin reivindicacién 40, caracterizado porque el conduc-



640

645

650

655

660

665

%0 comunica con el interior del recipiente a travéa de un Organo de
clerre accionable desde el exterior.

428 .~Aparato para le aplicacién de reoubrimientos metélicos por via
galvénica, segln reivindicaciones 40 - 41, caracterizado porgue un
dispositivo alimentador del conducto es acclongble por un 6rgano ——
montado sobre la caja.

438.-Aparato pare la eplicacidén de recubrimlentos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1 - 12 y 14 - 17, O
racterizado porque la caja puede ser conectada con terminales destis
nados para el recipiente a contra—-contactos para el soporte de pie-
za de labor o anélOgo sobre un reclpiente a modo de cuba para fines
de galvanizacién por inmersidne.

448 ,~Aparato paré la aplicacidén de recubrimientos metdlicos por via
galvénica, segin una de las reivindicaciones 1= 43, cargcterizado
por egtar previsto para la caja y para los recipientes de electrdli-
to dotados conyenieﬁtemente de Inscripeciones para la indicacidn de
su contenido, un estuche con cavidades y escotaduras o anélogo pre~
vistas en un doble fondo para el alojamiento de la caja, del reci-
plente y eventualmente de otros elementos de limpieza 0 recipientes
de reserva.

458.-Aparato pers la aplicacién de recubrimientos metélicos por via
galvanica, segin reivindicacién 448, caracterizado porque el estu-—-
che aloja un scumulador para el suministro de corriente al aparato.
468.,~Aparato pars la aplicacién de recubrimientoes metdlicos por via
galvénica, segin reivindicacidn 448, caracterizado porque en el esty
che estd alojado un transformador con juego de rectificadores conec-
tados a continuacidén para el suminisiro de corriente &l aparatoe.
4;ﬁo—Aparato pera la aplicacidn de recubrimientos metalicos por via
galvénica, seghn las reivindicaciones 432 y 448, caracterizado por-
que el recipiente en forma de cuba forma parte del fondo del estu~-

che y es separable por cierres de trinquete de acoibn rdpida.



4(8‘.-f’AP T0 PARA LA APLICACIUN DE RECUBRIMIENTOS METALICOS POR VIA
GALVANICA".- = . ‘
- Consta la presente memoria descriptiva de ventldds hojas

numeradas y mecanografiadas por una sola oara a las que se acompafian

cinco planos para su mejor comprensiéne

VADRID, 93 DE JUNIO DE 14966+~
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