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PATENTE DE INVENCION

que por 20 aRos,para EspaBa y sus Posesiones, se solicita a favor 
de DON JOHANN KERSCHGENS, de nacionalidad austríaca, resident en 
SCHARNSTEIN.Nr. 63(AUSTRIA), por: "APARATO PARA LA APLICACIÓN DE 
RECUBRIMIENTOS METÁLICOS POR VÍA GALVÁNICA".-

Memoria descriptiva
La invención concierne a un aparato para la aplicación 

de recubrimientos metálicos por vía galvánica.
Hasta el presente era corriente producir estos reoubrimieg 

tos de tal manera que todo el objeto, al que se había de aptioar —
5 el recubrimiento, era introducido en un baño electrolítico. Si se 

han de aplicar sucesivamente varios recubrimientos, entonces el —  
objeto debe ser introducido cada vez después de una limpieza integ 
media, sucesivamente en los diferentes baSos. Las seooiones del ob­
jeto que llevan una superficie metálica que no debe ser enchapada,

10 deben ser protegidas por la aplicación de oapas de protección re­
sistentes a los electrólitos. En piezas ya completamente montadas, 
asi oomo en puntos difícilmente accesibles y en zonas sólo reduci-
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das era prúsicamente imposible la aplicación galvánica de enchapa­
dos metálicos o, respectivamente, resultaba tan costoso que se renu& 

1$ ciaba a este procedimiento. Otra difioultad resulta del hecho de que 
en la prárctica es posible sólo a expertos con experiencia de muchos 
aRos realizar procesos de galvanización del tipo antes descrito y 
ante todo determinar cada vez el grueso de la capa de recubrimien­
to correspondiente a las exigencias en cada oaso.

20 Objeto de la presente invención es la creación de un apa­
rato del tipo mencionado al principio que a pesar de una estructu­
ra sencilla y fácil manejo hace posible la aplicación de recubri­
mientos metálicos también en superficies que son solamente reduci­
das pueden encontrarse además en puntos difícilmente accesibles, así 

25 como de partes ya completamente montadas. Otro objeto consiste en 
construir un aparato de este tipo de tal manera que pueden ser do­
tados enchapados metálicos sólo lineales o puntlformes. Otro obje­
to es formar el aparato de tal manera que con su ayuda pueden ser 
aplicados recubrimientos metálicos inmediatamente sucesivos de di—  

30 ferentes metales.
Todas estas condiciones son cumplidas por un aparato se-- 

gún invención que se distingue por una caja dotada de una parte, de 
la alimentación de tensión que forma un alojamiento para la coloca 
ción intercambiable de un recipiente de electrólito acoplable con 

35 él para formar un aparato manual de cuyos recipientes tiene cada 
uno un contacto de conexión mediante el cual el mismo es conectable 
en la posición de uso a través,de un contra-contacto de la caja con 
un polo de la fuente eléctrica de corriente continua, llevando el 
aparato un porta-líquido que está inpr'Rgnado por el electrólito y 

40 sobresale del recipiente* Dicho porta-liquido está conectado eléc­
tricamente con el contacto de conexión, teniendo la caja otra co­
nexión puesta al segundo polo de la fuente eléotrica y que se ha de 
conectar cada vez con la pieza de labor a enchapar. Gracias a la —  
construcción del aparato como útil de mano el mismo puede ser mane-
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jado fácilmente, produciéndose enchapados metálicos de modo senci­
llo de tal manera que la superficie a dotar del recubrimiento me­
tálico es tratada después de la conexión de la pieza de labor cpn 
el segundo polo de la fuente eléctrica con el porta-electrólito.
A cada oaja están agregados varios recipientes de electrólito que 
alojan diferentes electrólitos para diferentes enchapados metálicos- 
SoioY^l intercambio del recipiente será posible recambiar el apa­
rato para la aplicación de un recubrimiento de otro metal. Entre 
otros pueden preverse electrólitos y los recipientes correspondía^ 
tes que hacen posible el enchapado de oro, plata, estaño, zinc, co­
bre, cromo, níquel y cadmio. Así pues puede dotarse con un aparato 
según invención entre otros, puntos de soldadura por vía galvánica 
para el mejoramiento de la conductibilidad de un enchapado con me­
tales preoiosos, realizar trabajos de restauración en piezas nique­
ladas o cromadas, y en general, aplicar a puntos difícilmente acce­
sibles toda clase de enchapado a realizar galvánicamente.

En diferentes metales que se han de aplicar para el encha - 
pado, depende la calidad del recubrimiento que ha de recibir entre 
otras cosas, además del hecho de que se trabaja con una tensión de­
terminada y con una intensidad de corriente determinada en el pro­
ceso de galvanización. Con el fin de cumplir estas condiciones en 
el aparato según invención, puede estar dispuesto en la caja un re­
gulador de tensión y un dispositivo de maniobra correspondiente. Pa- 
ra averiguar si el aparato trabaja normalmente puede intercalarse 
en el circuito de galvanización al menos, una lámpara de control 
alojada preferentemente en la caja. Esta lámpara puede servir simul 
táneamente como resistencia de entrada para la limitación de la co 
miente de galvanización y la tensión operatoria. Además del tipo 
descrito de regulación de tensión y corriente en que en la mayoría 
de los casos sobresale un órgano de mahiobra del regulador de teg 
sión de la caja, puede equiparse -ésta además de varios contra-con- 

- tactos puestos a diferentes tensiones, estando conectado cada re-
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cipiente de electrólito coR su acometida sólo a un contra-contacto, 
de modo que se realiza para cada uno de los electrólitos a emplear 
en cada caso automáticamente una conexión con la tensión mas favora­
ble para el proceso de galvanización. Según una realización losre- 
cipientes de electrólito pueden llevar salientes, levas de mando o 
análogo, montados en dependencia de su contenido y que, al introdu­
cirlos en la caja, ajustan a través de topes o análogo el regulador 
de tensión a la tensión nominal necesaria en cada caso.

Como fuente eléctrica pueden encontrar empleo en aparatos 
mas pequeños pilas alojadas en la caja. En mayores aparatos o, por 
ejemplo en oaso de que para el cromado sean necesarias altas inten­
sidades de corriente, pueden utilizarse también fuentes de corrien­
te eléctrica situadas fuera de la ca^ en forma de acumuladores o —  
transformadores enganchados a la red con rectificadores de corriente 
conectados a continuación.

Otros detalles y formas de realización preferidas del obje 
to de invención resultan de la siguiente descripción a base de los 
planos en que muestran en forma de ejemplo:

-fig. 1, un aparato de mano en planta; 
fig. 2, un aparato según fig. 1con tapadera de la caja des­

montada; -fig. 3, otro aparato mas pequeño en planta;
-fig. 4? un aparato que tiene la forma de lápiz de escri­

bir, parcialmente seccionado;
-fig. 5y un aparato similar en planta; 
figs. 6, 7 y 8, diferentes formas de porta-líquido y de 

los terminales en un aparato según figs. 4 y 5;
-fig. 9.un estuche en perspectiva destinado para el apa­

rato según las figs.ly 2;
-fig. 10, el estuche en sección según la línea X - X de

la fig. 9;
-figs. 11 y 12, un recipiente de electrólito utilizable pa­

ra un aparato según figs. 1 y 2 o respectivamente,3, en sección se-
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.gún la línea XI - XI de flg. 12 y en sección según la línea XII - 
XII de figura 11;

-figs. 13 y 14, otros recipientes de electrólito en sec­
ción parcial, y

-fig. 15, otro aparato en su aplicación en un baRo de —  
galvanización esquemáticamente en planta.

El aparato según las figs. 1 y 2 posee una caja compues­
ta por dos valvas 1,2 que tiene la forma básica de una pistola y 
lleva una empuñadura 3. Las dos valvas 1,2 están unidas por los - 
tornillos 4. En la parte frontal de la caja está practicado un orí 
fioio 5 para la instalación de un recipiente del electrólito 6 me­
diante una correspondiente pieza fileteada 7 y fijable mediante la 
rosca 7. Para la fijación intercambiable del reoipiente del el activó 
lito pueden preverse, además de uniomes por enchufe, uniones de ti­
po bayoneta.

La caja 1,2 posee alojamientos 8 para una o varias pilas 
secas 9. Desde los terminales 10 para la conexión de las pilas se­
cas están previstos conductores a un conmutador 11 de varias posi­
ciones que puede ser accionado por un mando 12 montado sobre el dor­
so de la caja. El alojamiento 8 dirigido hacia el orifioio 5 posee 
un alojamiento 13 para el extremo con que es introducido el reci­
piente del electrólito en cuyo interior se enouentra un contra-con­
tacto para la admisión de corriente eléctrica al recipiente del —  
electrólito.

Con ayuda del mando 12 puede efectuarse una regulación 
de la tensión de tal manera que, en caso de estar previstas varias 
pilas, éstas pueden ser conectadas a voluntad en serie, en parale­
lo o, respectivamente que en pilas 9 que quedan en igual disposi­
ción de conexión básica, el conmutador 11 toma una posición en que 
queda interrumpido el circuito en otra posición en que conecta los 
polos de las pilas al contra-contacto y una línea que conduce a un 
borne de conexión 14, y finalmente una tercera posición en que el
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conmutador conecta con una resistencia dejantrada con el circuitoi
Ultimamente mencionado* El conductor 14 puede estar dotado además 
de bornes, que serán desoritos mas tarde, para una pieza de lab os 
a enchapar. Como resistencia de entrada puede emplearse una lámpa­
ra 16 que está sostenida en un portalámparas 15 y sobresale a tra­
vés de un orificio de la caja*

Para el conmutador 11 son posibles además posiciones de 
conmutación adicionales en que? interrumpiendo las pilas 9* conec­
ta un conductor correspondiente al conductor 14, que, preferente­
mente mediante una clavija, se enchufa en una caja de enchufe, igual 
como el conductor 14, eventualmente, a través de una resistencia - 
de entrada 16 con el contra-contacto alojado en la parte 13* Estas 
posiciones de conexión son empleadas, cuando se trabaja con una —  
fuente de corriente exterior, por ejemplo, con una serie de acumu­
ladores dispuesta a distancia de la caja, o un transformador con
rectificadores de corriente conectados a continuación* Uno de los

continua
polos de esta fuente de corrienteVexterior es conectado entonces 
con la caja a través del conductor correspondiente al conductor 14, 
mientras que el segundo polo puede ser conectado a través de una 
conexión correspondiente directamente con la pieza de labor* El 
conmutador 14 puede ser sustituido en cada caso además por otros 
dispositivos reguladores de tensión o corriente, por ejemplo por 
un regulador de tensión lineal* Principalmente existe en cada po­
sición de conexión en el contra-contacto alojado en la parte 13 - 
una tensión uniforme predeterminada*

El aparato según fig* 3 está destinado para los mismos 
recipientes de electrólito 6 como el aparato según las figs. 1 y 
2* Para reducir las dimensiones totales consta aquí la caja pre­
vista 17 sólo un alojamiento para las pilas secas q&e posee un sa­
liente 18 para un alojamiento correspondiente a la parte 13 para 
el extremo del recipiente del electrólito. Como conectador sirve 
un interruptor pulsador 19. También aquí esta prevista otra vez

^ 6 -
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sistencia de entrada.

Recipientes de electrólito que pueden encontrar empleo 
en combinación con los aparatos según las figs. 1-3 fueron ilustra­
dos en las figuras 11-13* En los ejemplos de realización ilustra­
dos tienen estos recipientes de electrólito 6 una forma básica de 
un cilindro hueco y poseen en la zona de uno de sus extremos úna 
abertura que puede ser cerrada por un suplemento 20. Con el fin de 
obtener con el suplemento 20 un oierre hermético, el mismo encaja 
con superficies de ajuste 21, eventualmente cónicas, en la abertu­
ra del recipiente 6. El fondo 22 del recipiente 6 posee un engra­
samiento 23 por el cual pasa una pieza de contaoto metálico 24 que 
&leva al menos una ranura embutida 25, con el fin de garantizar - 
una retención hermétioa al liquido. El lado exterior de la pieza 
de contacto 24 entra en encaje con el contra-contacto alojado en 
la parte 13, cuando el recipiente 6 es introducido en la caja 1,2. 
El recipiente 6 posee un collar 26 y en la zona situada entre aber­
tura y collar otro rosca 27 en la cual puede ser fijado un capuchón 
28. Las partes 6, 20 y 28 igual como las partes 1, 2, 17, 18 y tan 
bien las partes 8 y 13 están fabricadas preferentemente por fun­
dición inyectada de resina sintética eléctricamente aislante y re­
sistente al ácido y bases. El desmontaje del capuchón 28 es faci­
litado por un estriado 29.

Una vez separado el suplemento 20 el recipiente 6 puede 
ser llenado con un metal determinado o con un electrólito que con­
tenga una aleación metálica determinada. Se recomienda aplicar a 
cada uno de los recipientes incrlpciones imborrables, por ejemplo, 
en forma de grabados o resaltes que indican las clases de electróli­
to que debe recibir el recipiente y el metal el cual puede ser se­
parado con dicho electrólito como recubrimiento. Con respecto al 
tipo de leotróllto basta en la mayoría de los casos la indicaoiÓn 
-si se trata de un electrólito que contiene cianuro u otro electró-
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lito ácido o básico.
El suplemento 20 

embutido en él. Según las figs. 1 1 - 1 3 este porta-liquido está 
previsto como de un tampén textil 30 de material resistente al - 
ácido y bases, preferentemente de fibras de resina sintética, co­
mo fibra de FVC, o asbesto, lana de vidrio o análogo.Este porta- 
líquido 30 está sujeto en su posición en si mediante un zuncho me­
tálico 31* En conexión con dicho zunoho metálico 31, está una pre­
sa de contra-contacto 32 de una tira metálica doblada en esencial 
en forma de U, estando aprisionadas entre los extremos de sus lados 
al tampón 30 y al zuncho metálico 31* La parte 32 puede ser intro­
ducida según figs. 11-13, desde arriba, en el suplemento 20 rete­
niéndose elásticamente en dicha pieza.

Con la pieza de contacto 24 se oonecta a través de un —  
bordillo 33 un contacto 34 que tiene igualmente forma de U, cuyos 
lados son elásticos reciprocamente. Las partes 31-34 son fabricadas 
de material resistente a ácidos y bases, preferentemente de chapas de 
cromoniquel. El suplemento es introducido con las piezas 30-32 com­
pletamente montadas en el recipiente 6. Con ello llega a colocarse 
la parte 32 con su zona inferior por entre los lados de la parte 
34 separándolas. Los lados de la parte 34 tienden a retornar a su 
posición inicialy establecen asi por el hecho de que presionan elás­
ticamente contra la parte 32 un buen contacto entre la pieza de cog 
tacto 24 y el zuncho 31 y a través de éste en estado de impregna­
ción además con el tampón* Por el hecho de que se dé a las partes 
31, 32,34 diferentes secciones o se las fabrican de material de —  
diferente conductibilidad eléctrica, pueden ser empleados como re­
sistencias de adaptación para un electrólito determinado.

A través de estas partes conductoras puede calentarse ade­
más el electrólito a una temperatura predeterminada y particularmen­
te favorablepara el proceso de galvanización con el respectivo elec­
trólito, ya que estas partes se calientan al pasar la corriente.

forma el soporte de u¡6 porta-liquido
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Sin embargo además es posible montar en el recipiente 6 a través 
de sus propios contactos, resistencias de calefacción en el circui­
to. En caso de que sean necesarias para la realización del proceso 
de galvanización temperaturas relativamente altas o siendo utiliza 
do según la experiencia un electrólito determinado sólo por poco 
tiempo, entonces es conveniente prever en algunos casos, en la pro­
pia zona del porta-líquido una calefacción, que callenta a su paso 
el líquido cedido por el tam&ón.

Según las figs. 11 y 12 lleva la parte 32 un recipiente 
35 en forma de cesta que, cuando el suplemento está montado, inmer 
gen en el electrólito existente en el recipiente 6. Este recipien­
te en forma de cesta acoge el metal a separar. Por ejemplo pueden 
introducirse en el recipiente 35 unas píldoras constituidas direc­
tamente por el metal a separar formadas por sales del metal a se­
parar mediante el electrólito. Según fig. 13 lleva la parte 32 una 
espiga cónica 36 que por un lado se encarga de la fundón de expan­
dir los lados del contacto 34 al introducirse el suplemento 20 y 
que por otro lado puede estar formada directamente por el metal a 
separar. La introducción de una* reserva del metal a separar de la
forma descrita tiene la ventaja de que el electrólito es enrlquecl-

. se
do automáticamente con el metal a separar, o sea que llega con un
contenido del recipiente mas tiempo que sin este enriquecimiento.' 
Con el fin de acelerar la descomposición pueden preverse oircultos 
auxiliares en que son intercaladas las medidas de enriquecimiento. 
Incluso puede fabricarse del metal a separar parte de los contac­
tos en el recipiente 6.

Para un aparato según las figs. 1, 2, y 11-13 puede encoja 
trar empleo un estuche según las figs. 9 y 10. Este estuche posee 
una parte inferior 37 una tapadera a modo de muleta 38, con con­
cavidad embutida 39 en que puede ser introducido un asa flexible 
40 y un cierre de trinquete 41. En la parte inferior 37 se encuen- 

. tra un doble fondo 42 que lleva una cavidad 43 correspondiente a la
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forma de la caja 1,2 y ademas alojamientos en forma de escotaduras o 
agujeros 44 en que pueden introducirse recipientes 6, uno al lado del 
otro, hasta el fondo 26. Al lado de las cavidades 40 pueden aplicar­
se ii&ripciones correspondientes a las i&ripciones en los reci­
pientes 6. Otras aberturas 45, 46 pueden servir de alojamientos pa­
ra recipientes que alojan medios para limpiar y pulir. Además pue­
den alojarse en el estuche otros recipientes o goteras y análogo que 
durante el proceso de galvanización son colocados debajo de la pie­
za de labor. Como variante de la construcción descrita el estuche 
puede ser adicionalmente mayor y alojar a ai un acumulador o un trang 
farmador con juego de rectificadores secos acoplados a continuación 
para el suministro de corriente al aparato. Para oompletar las —  
manifestaciones anteriores se desea mencionar que se trabaja en el 
aparato según invención en la mayoría de los casos con tensiones - 
entre 2 y 24 V. e intensidades hasta 2 A y mas.

El aparato descrito anteriormente puede ser manejado si­
milar a una pistola de soldar. Para la realización de trabajos ex­
tremadamente finos que hasta el presente eran inaccesibles para la 
téchica de galvanización, pueden emplearse aparatos según las figs. 
4 - 8 .  También los aparatos ilustrados en ellas poseen una caja 48 
que aloja una pila 47 y a la cual pueden ser fijados sucesivamente 
varios recipiesntes de electrólito fácilmente intercambiables. La 
caja 48 forma con un recipiente de electrólito montado en un apa­
rato el perfil básico de un lápiz. En la caja 48 están previstos 
otra vez un interruptor 50 para conectar y desconectar una lámpa­
ra de control 51. El recipiente 49 contiene otra vez un contacto 
formado por un zuncho metálico en forma de U 56 con lados elásti­
cos de acero antagónico. Para el cierre del recipiente 49 sirve un 
casquete 52 puesto encima para el cual está previsto un capuchón 
desmontable 53. Según fig. 4, un portaliquido 54 en forma de mecha 
en cordoncillo a través de una abertura 55 existente en la parte 
frontal del casquete hacia el exterior y sujetado entre las pati-
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llas de un contra-contaoto elástico 56.
Según fig. 6 está previsto un contra-contacto 57 igual­

mente en forma de U con punto de aplicación 54 acoplándose al por 
ta-liquido 54 una parte 59 fabricada de fieltro o análogo, en que 
son alojado metal a separar o respectivamente sales del metal a - 
separar finamente distribuidos. El fieltro puede formar incluso - 
directamente el porta-liquido que sobresale de la abertura 55. Se 
gán fig. 7, está previsto un porta-liquido 60 en forma de espiga 
que puede estar constituido por ejemplo similar a la mina de un - 
lápiz de fieltro conocido para objetos de pintura y dibujo estan­
do embutido en un manguito fileteado 61 con el cual es enroscado 
en el casquete 52. En la mina 60 desemboca un contra-contacto 62 
que coopera a su vez con el contacto 34 cuando está oolocado el - 
oasquete. En lugar de una espiga 60 puede emplearse como porta-li 
quldo un pincel fabricado de fibras resistentes a ácidos.

Según fig. 8 forma un contra-contacto 63 junto con el - 
orificio 55 de forma correspondiente un alojamiento y una guia pa 
ra una esfera porosa 64 que forma aquí el porta-liquido y que pue 
de ser girada similarmente a la bolita en el bolígrafo.

En las figs. 4 y 5 está previsto para la conexión de la 
pieza de labor a enchapar a la fuente de corriente un conductor -
65 o 66, respectivamente. Además de una conexión normal por bomes 
es además posible, como ilustrado en fig. 5* dotar el conductor -
66 de una superficie electroconductora y construirlo de un cable 
o cordón en forma de lazo 67. Este lazo es colocado sobre la mano 
que conduce la espiga. Puesto que el operador se apoya con esta - 
mano durante su trabajo sobre la pieza de labor, está asegurada - 
la conexión de la misma al segundo polo de la fuente de energía - 
eléctrica. Otra posibilidad era ilustrada en fig. 5 a la derecha. 
Aquí está montada sobre el casquete 52 una corona compuesta por re
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sortea de oontacto 68 que se extienden hacia afuera y están aisla­
dos eléctricamente del porta-liquido 54 y conectados con el segun­
do polo de la fuente de energía eléctrica. Cuando se lleva el por­
ta-liquido en contaoto con la pieza de labor entonces se apoya for­
zosamente al menos uno de los resortes de contacto 68 sobre la pie­
za de labor, de modo que queda cerrado el circuito.Otra posibili—  
dad consistiría qn que se hiciera salir inmediatamente el lado del 
porta-liquido un resorte de contacto eléctricamente aislado del —  
mismo pero dotado de un extremo desnudo*

Con aparatos como descritos en relación con las figuras 
4 - 8  pueden realizarse trabajos extraordinariamente finos. Entre 
otros pueden dorarse con tales aparatos puntos de soldaduras en —  
circuitos impresos, aplicar galvánicamente inscripciones en placas 
metálicas, retocar damasquinados con metales preoiosos, aplicar ig 
mediatamente adornos a modo de damasquinados en joyas etc.

El recipiente según fig. 14. está destinado para procesos 
de galvanización, en que deben trabajarse con electrólitos muy ca­
lientes o, respectivamente en que se origina, debido a las necesa­
rias elevadas intensidades de corriente un fuerte calentamiento —  
del electrólito. Para el recipiente 6 está previsto aquí un suple­
mento 69 al cual se acopla un recipiente pequeño 70 que inmerge en 
el interior del recipiente 6 que comunica con el einterior de dicho 
recipiente a través de orificios de entrada 71. Al pequeño reci- —  
píente 70 está fijado un contra-contacto 36 para el resorte de cog 
tacto 34- Desde el contra-contacto lleva un conductor térmico 72 - 
al interior de un tubo 73 fabricado de un vidrio altamente resis­
tente al calor y que está doblado en su extremo o dotado, como llus 
trado, de un ensanchamiento 74 en forma de T. El ensanchamiento 74 
sirve de porta-liquido y posee orificios de salida capilares 75. - 
El tubo 73 es sostenido en el suplemento por una guarnición 76 re­
sistente al calor, fijable por una pieza de presión 77. Durante el 
funcionamiento el aparato es manejado con porta-liquido 74 dirigí-
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do hacia abajo de modo que el electrólito puede salir por el orifi­
cio 75* En el recipiente pequeño 70 es precalentáda cada vez aólo - 
una pequeña cantidad de liquido, de modo que tiene lugar un rápido 
calentamiento del electrólito hasta la temperatura de precalenta—  
miento.' Dentro del tubo 73 tiene lugar entonces el calentamiento - 
hasta la deseada temperatura final. Con el fin de evitar durante - 
el orornado duro, en que se debe trabajar con considerables intensi­
dades de corriente, un calentamiento demasiado fuerte del electró­
lito, puede montarse además en la zona del respectivo porta-liquido 
por un lado un par bimetálico para un instrumento de medición de - 
temperatura montado en el aparato y por otro lado una instalación 
de refrigeración* Además de las instalaciones de refrigeración ac­
cionadas eléctricamente en especial en forma de los llamados elemqa 
tos de frío, consiste una sencilla posibilidad de refrigeración en 
el hecho de que se suministra directamente al porta-líquido o a la 
zona de salida del porta-líquido un electrólito frío. Para dicho - 
fin puede servir un conducto 78 dibujado en fig. 14 en línea de —  
trazos que desemboca en la zona del porta-líquido 74 y es alimenta 
ble desde el interior del reoipiente o también por un propio reci­
piente de reserva oon electrólito frío a través de un órgano de —  
cierre 79* Este órgano de cierre 79 puede ser maniobrado preferente 
mente por un elemento fijado a la caja.

Como muestra la fig. 15 puede equiparse según una va­
riación en la construcción de la caja 80 de un aparato según inven­
ción además oon aparatos de medición 81,82,83 para la temperatura 
del electrólito en la zona de galvanización y la respectiva tensión 
y voltaje. Adlcionalmente se alojará ̂ uí en la caja de reguladores 
de tensión*Tal aparato es accionado preferentemente desde una fuenta 
de energía exterior constituida, como ilustrado, por una pila 64t 
pero también por un transformador, en la mayoría de los casos regu­
lable, con juego de rectificadores dispuestos a continuación. Un - 
aparato del tiph descrito está destinado en especial para el empleo



395 industrial. Además de los recipientes, tales como fueron descritos 
en las.figuras 1 - 3 y 11 - 14, pueden conectarse mediante las aco­
metidas de la caja destinadas generalmente para el recipiente, sopor 
tes 85 de las piezas de labor o acometidas similares de un baño de 
galvanización. Alos soportes 85 de las piezas de labor pueden fi- 

400 jarse pieaas de labor a galvanizar, que inmergen en un baño de gal 
vanización 87 que se encuentra en una cuba 86E1 segundo polo 87 —  
de la fuente de energía es coneotado entonces con un eleotrodo 88 
en la cuba 86. En la aplicación '.últimamente mencionada sirve la cg 
ja 80 como regulador de corriente y tensión y como dispositivo de 

405 control de temperatura para el baño de galvanización 87. En el ba­
ño pueden revestirse por ejemplo artículos de serie con un recubri­
miento galvánico. Según otro perfeccionamiento la cuba 86 está for_ 
mada como fondo de un estuche según fig. 9 y 10 en sustitución de 
la parte 37 y sostenida en el estuche por cierres de acción rápida 

410 con posibilidad de sacarla por abajo. Desde el contra-polo en forma 
de red de fondo y constituido por una aleación de níquel-cromo lle­
va un conductor a una conexión de enchufe que es conectable a su - 
vez con la fuente de energía.

Aún cuando se hayan descrito varias variantes, la inven- 
415 cien no se limita en absoluto a las mismas.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la prg 
sente invención, se hace constar que en la misma, podrán ser varia­
bles los materiales, dimensiones y en general aquellos otros deta­
lles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifiquen 

420 la esencialidad propuesta.
Los términos en que queda redactada esta memoria son cier­

tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en un sentg. 
do mas amplio y nunca en forma limitativa.

REIVINDICACIONES
425 Se reivindicas como de la propia y nueva invención la propiedad y 

explotación exclusiva de:
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13.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, caracterizado por una caja dotada de una parte del ele­
mento de tensión que forma un alojamiento para la colocación inter­
cambiable de un recipiente de electrólito acoplable con él para —  
formar un aparato de mano, de cuyos recipientes tiene cada uno un 
contacto de conexión mediante el cual el mismo es conectable en la 
posición de uso a través de un contra-contacto de la caja con un - 
polo de la fuente de corriente eléctrica continua, llevando el apa 
rato un porta-liquido que está impregnado por el electrólito y so­
bresale del recipiente, estando conectado el porta-líquido con el 
contacto de conexión, teniendo la caja otra conexión puesta al se­
gundo polo de la fuente eléctrica que debe ser puesta sobre la pig 
za de labor a enchapar.'
2&.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 13,caracterizado por estar dispues_ 
tos en la caja un regulador de tensión y un dispositivo de manió-—  
bra correspondiente.
33.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según las reivindicaciones 13 y 23, caracterizado por­
que en el circuito de galvanización viene interpuesta al menos una 
lámpara de control alojada preferentemente en la caja*
43.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 33, caracterizado porque la lámpa­
ra puede ser conectada en el circuito como resistencia de entrada 
para la limitación de la corriente de galvanización y de la tensión 
operadora.
53.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 4 ,  caracterizado 
porque la caja contiene aparatos de medición de tensión y de co­
rrientes interpuestos en el circuito de galvanización.
63.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 5 *  caracterizado
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porque la caja lleva un aparato medidor de temperatura con conexio­
nes para un par bimetálico a montar en la zona del porta-líquido#
7B.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 6 ,  caracterizado 
porque en la caja está alojada al menos una pila que suministra la 
corriente necesaria.'
8s.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 7 ,  caracterizado 
porque la caja es conectable con upa fuente de corriente, separada 
de ella, mediante la correspondiente acometida eléctrica.
9s.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 8 ,  caracterizado 
porque la caja lleva forma parecida a una pistola y está dotada de 
una empuñadura.
10s.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 8 ,  caracterizado 
porque el aparato constituido por la caja y un recipiente a ella acó, 
piado tiene la forma básica de un lápiz, saliendo por uno de sus - 
extremos longitudinales el porta-líquido.
118.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 10, caracterizado 
porque la conexión eléctrica para la pieza de labor está constituí 
da por un cable dotado de un borne terminal.
12a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1-10, caracterizado 
porque la conexión eléctrica para la pieza de labor consta de un 
cordón o ointa flexible o análago electroconductor, al menos en su 
superficie que sobresale de la caja, preferentemente en foxma de - 
lazo, y que oonecta oon el correspondiente polo de la fuente eléc­
trica.
138^-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1-10, caracterizado
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porque la conexión eléctrica para la pieza de labor consta de resor­
tes de oontacto salientes de la caja o, respectivamente, del reci­
piente en la zona del porta-liquido del cual sin embargo están ais­
lados eléctricamente, de cuyos resortes de contacto entra al menos 
uno en contacto con la pieza de labor, al tocar ésta con el portar- 
líquido.
143.-Aparato para la aplioación de recubrimientos metálicos por via 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 13, caracterizado 
porque la oaja y el recipiente están acoplados entre sí por una unión 
roscada.
153.-Aparato paía la aplicación de recubrimientos metálicos por via 
galvánica^ según una de las reivindicaciones 1 - 13, caracterizado 
porque la caja y el recipiente están acoplados entre ai por una —  
unión de enchufe.
163.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1-15, caracterizado 
porque los recipientes de electrólito están constituidos por mate­
rial aislante.
173.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por via 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 16, caracterizado 
porque los recipientes dejelectrólito están dotados de salientes, - 
levas de mando o ̂ análogo que están practicados en dependencia del 
contenido de dichos recipientes y ajustan, al introducirlos en la 
caja, por intermedio de topes o análogo el regulador de tensión a 
la tensión normal necesaria en cada caso.
183.-Aparato para 3a aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1-17, caracterizado 
porque el recipiente de electrólito lleva un capuchón desmontable 
en que es retenido el porta-líquido.
193,-Aparato para la aplioación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 18, caracterizado 
porque desde el terminal pasa, al menos, un conductor calentador, -



preferentemente desnudo, e interpuesto en el circuito, por el inte­
rior del recipiente.
203.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindivaciones 1 - 19; caracterizado 
porque el porta-líquido está en contacto con un conductor eléctrico 
metálico.
213.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálioos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 -20, caracterizado 
por'-"' una conexión conductora separable entre una parte conductora 
adosada al porta-líquido y una pieza de contacto conducida a través 
del recipiente.
228.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 213, caracterizado porque la pieza 
de contacto conducida a través del recipiente y unida con el contac­
to terminal está dotada de lados elásticos de acción antegonista, eg
tre los cuales puede ser interpuesto un contra-contacto conectado - 
con el porta-líquido.
238.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía
galvánica, según reivindicaciones 21 y 22, caracterizado porque el
contra-contacto está puesto en un zuncho metálico en forma de U que
abraza el porta-líquido entre sus extremos o, respectivamente, el -
mismo está formado por el extremo inferior del zuncho metálico.
248.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía
galvánica, según una de las reivindicaciones 21- 23, caracterizado
porque las piezas de contacto que entran en contacto con el electróli
to están constituidas por un metal resistente al electrólito, pre —

de ,ferentemente de chapa cromoniquel.
253.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 

. galvánica, según una de las reivindicaciones 21 - 24; caracterizado 
por alojamientos para piezas que contienen el metal a separar y es­
tán puestas preferentemente en el circuido, inmergiéndose en el &ec- 
jbr.ólito, cuando el recipiente está cerrado.



575 2ó3.-Aparato para la aplicación de recubrimiento metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 25, caracterizado porque dichas pie 
zas están constituidas directamente por el metal a separar^
27a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 25, caracterizado porque dichas piezas 

58O están constituidas por sales del metal a separar y del electrólito 
empleado.
28a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 25 - 27, caracterizado 
porque unas partes de los conductores o, respectivamente, oontac—

585 tos dentro del recipiente están constituidos por el metal a separar. 
29a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 25 - 27, caracterizado 
porque preferentemente sobre el casquete está colocado un recipien­
te en forma de cesta que sirve para alojar, por ejemplo, piezas en 

590 forma de pildoras que contienen el metal a separar.
30a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 25 - 27, caracterizado 
por un suplemento de material absorbente permeable al liquido, por 
ejemplo, fieltro, en que está distribuido el metal a separar en for- 

595 ma de polvo o granulado.
313.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 30, caracterizado porque el suple­
mento se acopla al porta-liquido o, respectivamente, está formado - 
por el extremo del porta-liquido situado en el recipiente.

600 323.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía
galvánioa, según una de las reivindicaciones 1 - 31, caracterizado 
porque el porta-liquido es de un tejido.
333.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1-31, caracterizado 

605 porque el porta-liquido es de fieltro.
343.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos per vía



galvánica, según una de las reivindicaciones 1-31, caracterizado 
porque el porta-liquido lleva forma de pincel.
35a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 

610 galvánica, segán una de las reivindicaciones 1 - 34, caracterizado 
porque el porta-liquido está formado, al menos en su extremo libre, 
como esfera porosa montada giratoria.
36a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 35* caracterizado 

615 porque el porta-líquido está fabricado de fibras de resina sintéti­
ca resistente a ácidos y bases, en especial de fibras de polivinilo, 
asbesto, lana de vidrio o análogo.
37a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindioaoiones 1-36, caracterizado 

620 por una instalación calentadora prevista en la zona del porta-liqui­
do que caliente el liquido cedido por el porta-liquido en su paso 
por la misma.
38a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 373, caracterizado por que el pprta- 

625 líquido está constituiido por un tubo dérmicamente resistente y dota 
do en su extremo de salida de orificios capilares, llevando dicho - 
tubo en el recipiente un orificio de entrada para el electrólito. 
393.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 383, caracterizado porque un conduo- 

630 tor calentador conducido a través del recipiente encaja directamente 
en el tubo que forma el porta-liquido.
40a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 39, caracterizado 
por un dispositivo de refrigeración dispuesto en la zona del porta- 

635 líquido, preferentemente, un conduoto suministrador de 3Lectrólito 
frío que desemboca en dicha zona.
413.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 40, caracterizado porque el conduc-

-  20 -



cierre accionable desde el exterior.
42a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicaciones 40 - 41, caracterizado porque un 
dispositivo alimentador del conducto es accionable por un órgano —  
montado sobre la caja.
43a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 12 y 14 - 17, ca­
racterizado porque la caja puede ser conectada con terminales desti& 
nados para el recipiente a contra-contactos para el soporte de pie­
za de labor o análogo sobre un recipiente a modo de cuba para fines 
de galvanización por inmersión.
44a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según una de las reivindicaciones 1 - 43, caracterizado 
por estar previsto para la caja y para los recipientes de electróli­
to dotados convenientemente de inscripciones para la indicación de 
su contenido, un estuche con cavidades y escotaduras o análogo pre­
vistas en un doble fondo para el alojamiento de la caja, del reci­
piente y eventualmente de otros elementos de limpieza o recipientes 
de reserva.
458.-Aparato para la aplicaoión de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 44a, caracterizado porque el estu­
che aloja un acumulador para el suministro de corriente al aparato. 
46a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según reivindicación 44a, caracterizado porque en el estg 
che está alojado un transformador con juego de rectificadores conec­
tados a continuación para el suministro de corriente al aparato.
47a.-Aparato para la aplicación de recubrimientos metálicos por vía 
galvánica, según las reivindicaciones 438 y 448, caracterizado por­
que el recipiente en forma de cuba forma parte del fondo del estu­
che y es separable por cierres de trinquete de acoíón rapida.
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48A.-"APARATO PARA LA APLICACION DE RECUBRIMIENTOS MBTALTnnys ppR yiA 
GALVANICA".-

Consta la presente memoria descriptiva de ventidós hojas 
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se acompasan 

cinco planos para su mejor comprensión.

MADRID, DE JUNIO DE 1.966.-

ROOOLFO CE.
p. p.

*aírez Odiado
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