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Este invento se refiere s cintes aislantes elfotri-
ca:sfe Con mfs particularidad, se refiere el invento a olne
'ba.a eldotricas para alslar y encamisar, que se amalgaman
_ por si mismas y que tienen earacter:['s‘ficas fisicas y eléo-
5k- trices cnle‘se.ablea’y |
~ las cintas elé;c:l;-zd.oas de eislar y encamisar son blen
conocldasly Sin embargo, tales cintas representen en gene—
ral un término medio entre las diversas propiedades f£fsi-
cas y eldotricas que pueden alcanzarse en una cinta indie
10k~  viduelle Es uns finalided del presente invento crear uns
c:l.nté elfctrica alslante que se caracteriza por sus propie-
-dadeds fglsicas y eldotricas excelentes, con inclusidn de
bueng rigidez dieléctrica; buena emalgamacign, gran estabi-
lided de :forma; resistencia a la traccidn y g jor aptitud
15%= para el envolvimientol ’ o
En pooas palabras, el inven-i:o ge refiere a cintas aige
lentes elgctrices que consisten en peso en 1) 100 partes
de caucho de etileno-propileno, 2) de 20 a 80 partes de
talco fingmente dividido o, alternativemente, de 20 & 60
20f= pertes de sflice de combustifn, 0 mezclas de estes cargas,
3) una cantided efectiva, genei'almente de 1,0 parte de un
egstabilizador pare estabilizar la cinta contra la dgagrada-
cién por oxidacidn a temperaturas elevadas, 4) de 15 a 20
partes sproximadamente de(un agente de ‘pegadoaidad de Yo~
. 25K- sina de petrdéleo, 5) de 15 a 20 partes de un agente de pe~
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gajosidad de resing de politerpeno, 6) de 3 & 6 partes y,
con preferencia, 4,5 partes, de un catelizador de perdxi-
do, 7) de 1 a 5 partes aproximedamente de un co-ggente de
curado de mondmero de éster acrilico para que actde conjun~
tamente con el catalizador de perdxido y 8) de 3 a 6 partes
de carga de negro de humo's EL poli{mero de terpenc pueds-
usarse solo en ung férmile alternative en.centidades de 30
a 40 partes, eliminando la resina de petrdlec, sunque am~
bos estén presentes en el material preferido’s Se hg visto
adengs que la férmila mencionads muestrs superior estebi-
lidad el calor, mejores propiededes elfctricss de aisla-
miento y tambidn caracterfsticas fisicas, como luego des—
cribiremos con més detallels Al preparar le cinte, todos los
ingredientes, aalvo.el catalizador y el co-agente de curaw
do, se mezclan entre sf en cualquier orden deseado y se ama-
san sobre rodillos calientes a una temperatura de unos 1102C
& 1409C Gurente eproximedamente 20 a 25 minutosh En este
momento se afiaden los materisles catalizadores despuds de
que los rodillos y el material se han enfriado a una tem~
peratura menor de 902C y, preferiblemente, hasta 502C, con-
tinudndose la operscidn de amasado hasta que el catalizador
se haya mezclado a fondo con el resto de los ingredientests

Aquellas caracteristicas del invento que se estiman
nuevegs se exponen con més detalle en las reivindicaciones
finales's Bl invento, sin embargo, se comprenderd mejor y
se gpreciarén otros objetos y ventajas del mismo conside=
rendo la siguiente descripeién's

El caucho de etileno-propileno usado conjuntamente con
el presente invento es un polimero elastémero amorfo o no

cristelino polimerizado en formes blen conocidas & partir



65l5m

y (o]

T5%=

80k

85k

de monémeros de etileno y pr0piléno.usando cetalizadores de
polimerizaciéni, E1 polimero especifico umado en este inven—
t0 en un ejemplo se conoce como EPR 404 y es fabricado por
la Enjay Chemical Compeny y tiene un contenido de etilemo
de 43% en peso y puede ser curado con peréxidos como luego
describimos con mda detellels La viscosided Mooney es de 30
a 50 aproximademente medida a 1002Ck Teles cauchos de eti-.
leno~propileno se describen ampliamente en la téenica ante=
rior, incluyendo la patente Canadiense Nol, 692t,945%

El talco usado en relacién con el presente invento es
un silicato de magnesio fingmwente molido derivedo del talco
minerall, Entre los taloos ditiles en relacifn con el presen=
te invento figure el telco Mistron Vapor fabricedo por la
Sierra Tale Company, que tiene un 4ree superficial de unos
19,5 metros ouadrados por gramo's

Ie carga alternstiva de sflice finamente dividida ob~
‘tenide por combustifn preparads haciendo arder tetracloru-
ro de sgilicio es.ilustreda por la "Cab=0~5il" fabricada por
la Cabot Corporationt . '

TUn estebilizador de la polimerizacifn usado con prefe=-
rencis en relacién con el presente Invento es una 'br:!.na'bil-
dhidro~quinoleine polimerizada conocide como Resina Agerite
D y fabricads por la R\l Vanderbilt Companyls Otros deriva=
dos de quinoleina asi como la quinona y la hidroquinons pue-
den usarse tambidn, entre otros's Muchos de tales materiales
ge les ocurrirdn de modo evidente a los téonicosis

Las resines de hidrocarburos del potréleo ftiles en re-
lacidn con el presente invento son en pertiocular las produw
cidas por la homopolimerizecidn y la copolimerizacidn de
dienos y olefines de los tipos elifdtico, alicfelico y aril
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slquénico monobencencide derivedos de la destilacidén de me~
terigles del petrdleo ‘sometidos a cracking, Teles resinas -
polimerizedes del petrdleo se .describen ampliamente en la
téenica, con inoclusidén de la patente canadiense Nol, 5315202
¥ la nortesmericana Nob 3'.085'%026%

Un ti{pico agente de pegajosidad polimerizado modifi=
cado o resina polimerizads de hidrocarburo usada en rela~
cién con el presente invento es conocido como Piccopale 100
fabricado por la Pemnsylvania Industrial Chemical Corporg-
tion's E1 piccopale 100 es.una resina del petréleo polimeri-
zada en un 100%, de la desoripcién anterior, que tieme un
punto .de fusidn degproximadamente 97 a 1032C, un gndice de
acidez de menos de | y un peso molecular de {100k

Ia resinas terpénicas Wtiles en relacifn oon el presen—
te invento son en gensral aquellas que consisten en homopo-
limeres y copolimsros de alfa~pineno,. beta=pinenc, di=pemte-
no y polimeros de terpeno .afines, habidndome descrito tales
mgterisles, por ejemplo, en la patente de EE.LUU Nok 2%;335%910i

Un constituyente tipico de politerpeno donador de pe~
gajosidad dtil en relacidn con el presente invento es ilus-
trado por la Piccolyte S~115 fabricada por la Pennsylvania
Industriel Chemical Corporation's Este material es uns resiw
ng de color claro, que tiene un punto de ablandamiento de -
unos 1152, un peso molecular de 1200 aproximademente y un
indice de acidez de O aproximademente’; '

Los catalizadores de perdxido Witiles en el presente
invento quedan ilustrados por el perdxido de di-alfe=ocumie
lo, aungue puede usarse.una gran variedad de tales materig~
less.

.Entre. los perdxidos terciarios .gue pueden usarse para
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curar polietileno que contiene las cargas preferidas estén -

" los de la f£érmuls siguiente

R<0=0=R
donde R y R’(que pueden ser similares o diferentes) son ra-.
dicales selecoionados del.grupo consistente en
Ry

Ry - C =

. 4
Estos perdxidos pueden describirse como perdxidos en.los

que cada uno de los oxigenos del perdxido estd enlazado die-
rectamente a un &tomo de carbono terciario cuyas restantes . -
valencias estén unidas a rediales. seleccionados del grupo.
consistente.en R.'.,. Ra,. R3,. R, R5, Yy RSF. R,',;Rz, R3, R4 gom-
prenden radicales alcohilo tales como metilo, etilo, propi-
lo, butilo, pentilo, hexilo, heptilo, octilo, nonilo, decilo,
undecilo, octadecilo, etc'=" e isémeros de los mismos; radice~-
les de oioloalcohilo; tales como:ciclopropilo, ciclobutiloy -
clclopentilo,. ciclohexilo, clclo-heptilo, ciclo-octilo, etoiv;
radicgles de alcohilelcloalcohilo, tales como metilciclobus
tilo, etiloiclopentilo, butilo tercl-metilciclohexilo, iso-
propilciclohexilo, etc.; radicales. de cicloaleohileloohilo,
tales como ciclopropilmetilo, oiolo;:ehtiletilo y- ciclohexil=
propilo, etce; radicales de arilo, tales como fenilo, bifeni-
1o, naftile, antracilo, tolilo, xililo, etilfenilo, butilo
terc.=fenilo, propilbifenilo, .etilnaffilo, butilo terci=nalw
tilo,; propilnaftilo, etof; radicales aralcohilo, tales comd



bencilo, feniletilo, maftilpropilo, etcls La unidad

P

- (') - R,
es un redical en el cual el carbono terciario unido al
150k= ox{geno del perdxido estd comtenido dentro de una estruc~
tura de radicsl cfelico de hidrooarburo tel como cilolopro-
pilo, oiclobutilo, ciclopentilo, oiolohexilo, ciclo-hepilie
lo, etcoy un ejomplo de la cual es el perdxido de di-fenile

clclo~hexilo,
155k o 0 0

Pueden usarse también mezclas de estos perdxidos'. Ademds,

los perdéxidos pueden contener grupos inorgénicos, tales co=
mo haldgenos, grupos nitro, etols por ejemplo, clorofenilo,
bromofenilo, nitrofenilo, etecl.

® 1605 Los perdxidos pueden prepararse por cualquiera de los
métodos conocidos en la téonicas Por ejemplo, el perdxido
de di-alfa-cumilo

CH CH
3 3
O—c ~0=0-0- T_Q

(vendido por Hercules Powder Co%, de Wilmington, Delaware),
puede prepararse por el método desorito por Kharasch y coll
en el Journal of Organic Chemistry 15, pdginas 756~762 (1950) o
el perdxido de butilo terc'.~alfacumiloly
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por el mftodo de Kharasch y col. desorito en el Journsl of
Organic Chemistry 15, pégines 775-781 (1950), etcle Otzosm
agentes de ourado de. peréxido pueden userse pero, en genew
ral, son preferibles los que no producen carbonizacidn o
chamacado’s

En rélaciﬁn con el presente invento y para mejorar el
efecto de reticulacidn del agente de curado se usan mantee-
risles tales como monbmeros de ester acrilicol, Estos materia=
les, hablando en términos generales, son metacrilatos, tales
como dimetacrilato de glicol etilénico, dimetacrilato de
glicol trietildnico, dimetacrilato de glicol polietilénico,
ciimetacrila:bq de glicol tetreetilénico, trimetacrileto de
trimetilol propano; y similares’ Quedan ilustrados por un
d:l.mef_acrilato de e-bilengliéol conocido como SR 206 fabrica-
do por Sartomer Resins, inct‘é Otro material que puede usarse
es ol trimetacrilato de trimetilol propano, conocido como SR
350 fagbricado por la misma empresas Se ha viato que 1los mo=
némeros de ester asorflico producen los mejores resultados
como co~-agentes de curadols Sin embargo, pueden usarse tam-
bién otros materiales, tales como polibutadieno, ilustrado
por el Enjey Buton 150k

Pueden usarse oualquiera de un cierto nimero de matew
riales de negro de humo en relacidn con el invento para 6o
municar calor y, principalmente, resistencia 2l UV, con ine
clusifén de ioa usuales negros de humo de cenal, preferibles
mente con un tamafio de particula del orden de 10 milimicraaly
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Entre los materiales blen conoecldes gque pueden usarse de es~

200\~  te modo estd el Black Pearls T4 fabricado por la Cabot Cor-
poration',

Los siguientes ejemplos ilustrardn la préctica del pre~
sente invento, aunque se comprenderd que no pueden tomarse
en modo alguno como iimitativoa"'.

205%~ Ejemplo 1. .

-Se mezclaron a fondo entre sl sobre rodillos calientes
calentados a una temperatura de 1102C los materiales siguien—
tes, en peso: '

100 partes de caucho de copolimero de etileno~propileno EPR
210t 404
60 partes de talco Mistron
19 partes de hidrocarburo polimerizado Piccopale 100
19 partes de polfmero de terpeno Peccolyte S=115
1 parte de Resina Agerite D
2150 4 partes de negro de humo de canal Black Pearls 74
Cuendo los citados materiales habian sido amasados a fondo
sobre un molino de dos rodillos a 1102¢-1402C durante unos’
30 minutos, se afiadieron, a una temgpe;‘atura de la mezcla y
de los rodillos de 502C, 6 partes de peréxido de dicumilo
220~  DiCup 40C con un contenido de 40% de perdéxido o unas 2,4
partes de perdxido y 5 partes de mondmero de dimetacrila~to
de glicol etilénico SR 206 como co-agente de curado'. Iuego
se calendrd el producto para dar uns hoja o cinta de 0,50
mm. que se curé todavia a 1309C durante 24 hores!, En gene—
225k~ ral, el material puede ser curado a 1209C a 1502C dursnte
hasta 24 horas, dependiendo el ourado del tiempo y la tem-
peratura. Lia enterior cilnte fué ensayade en cuanto a diverw

sas propiedades fisicas y eléctricas oon 1los resultados gue
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se muestran a continuacion:

TARLA I

Registencie a la traceién (ASTM D—13:73) 0 e'o'alo

Alargamiento (ASTM D=1373) ‘deessovonsosivassse

Resistencis al 020n0 (ASTM D~1373) ‘codiodeidie's

Punto de fregilidad (ASTM D-473) ‘seevoccsscos

Clasificacifn de temperatura pars cable normal
Clasificacién de temperaturs para csgble emer-

881018 ‘ceceecssnceossaves0oceosc0eecsossssnen

Absorcidén de agua (UL 510) leds'sccscccossnssas

Resistencia a los agentes atmosféricos 'seedee

60,06 Kg/em2i,
940 %

8in efectos
-554C

90eC

130 2C
0,19

excelente

Rigidez dieléctrica (ASTM D—1000) ;o 0000060000
Constante dieléctrica (ASTM D=295=58) lvoeosoe
Factor de potencia (ASTM D=295~58) ‘oldteo'e’'o'0e'00

1165
2,36
0,0066

VEM

Resistencia a la descargs corona (IPCEA S-19-
81) a 150 V/0,025 mm-:o«. mgyor de feoseceeessaoes 1000

Cuando se enrolla en }torno de un ocable o de otra egtruce

horas

tura,el ma.te‘rial Se une pars dar una masa homegénea en razén
de su prOp::.a fuerza de compresi6n ¥y su cardcter de aubo-amale
gemacidni E1 material sigue siendo flexible a temperaturas
inferiores g -409C pero, por otra parte, no fundird ni flui-
rd después de exposzc:.dn de varios dfas a temperaturas tan
altes como de 1279Cl, Das excelentes caracterfstices eldctri-
cas permiten el empalme de cables de corriente y de oontrol
sin acumlaciones pesadas o cepas miltiples de aislamiento

¥y de c:mtas de encamisado' Tisne excepcional resistenoia. a
la descarga en corona a 150 voltios por 0,025 mmo, bien por
encima de 1000 horaes’s Tales esfuerzos, por el contrario, con-
ducen en general al fallo de las cintas ordinarias s base de

butilo y polietileno en menos de un dfel. Cuando la cinta an-
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terior se usé en empalmes de cable reales y la temperatura
del conductor subid a 902C tres veces diaries a partir de
la temperatura ambiente, no hubo cambio aprecisble en el face
tor de potencla con 60 perfodos despuds de 90 dias’s Por el
contrario, una cinta a base de caucho.de butilo en.un empal~-
m que tenia el mlsmo grueso de pared tuvo.un cambio del fao~
tor de potencia en las condiciones citadas de mis del J00%%
Cuando le presente cinta se envejecid durente 7 dfas & 1302C,
conservé el.97% aproximedemente de su.resistencia original a
la traccién. Cuando una cinta e base de caucho de butilo se
traté de la misma menera, se degradd mis.alld del uso, como
lo fué una cinta de caucho de butilo y polietilenp mezclados’s
Hablando en términos generales, les presentes cintas, &
fin de sgtisfacer el uso mds extenso en él'oémpo deben tener
une, resistencie a la traccién de unos 28 a unos 63 Kg/om2,
un-alargamiento de 500 a 1100 aproximademente, un factor de
potencla a 60 periodos ensayado a 902C de 2,0 como méximo,
une rigidez dieléctrica de 1000 voltios por 0,025 mms como
minimo, un £lujo por compresién de 10% o menos, y una resig-
tencla a la traccién (mSdelo) de 9,10 a 15,40 Kg/om2's con
100% de alargamientols Deben tener estebilidad de forma a tem-
peraturas de hasta 1202C continuamente y de 1309C intermiten—
tementels Se he viato qﬁe estas especificaciones rigurosas
pueden satisfacerse solamente manteniendo los ingredientes
citados dentro de los limites mencionados'
Ejemplo 2,
Se repitid el ejemplo 1 en todos sus aspectos salvo en
que la cantidad de talco o talco Wistron Vepor se varid en
lg formulacidén de la del Ejemplo 1 Se vié que ouando se use~

ron tales proporciones de materiasles, les resistencias a la
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traccibn, los alargamientos, el factor de potencis procen=
tual a 902G, 60 periodos, y la rigidez dieldéctrica en vol-
tios por 0,025 mm fueron como se muestra en la sigulente Ta-
ble IT, Sin embargo, se observard que, como se muestra en la
Tabla, cuando se usaron 10 partes de este material de talco,
el alargamiento procentual fud excesivaemente alto, provocan-
do un excesivo estiramiento y estrangulacifn bajo los esfuer—
zoa de encintadol. Las cantidades de taico por encima de 80
partes por 100 partes de caucho de etileno-propileno no cow-
munlcaben, como se vi&, mjores caracteristicas a la cintals
TABLA IT

Partes ©R. a la  Alarga~ Fecti. de pot#, Rigidez dieldotri.
teloo  traccién miento % a 902C 60 p's ca Voltios/0,025 mk

10 .33,60 1300 0,26 . 1100

20 42,35 955 0424 1040

40 40,60 905 0,36 1080

60 28,35 850 0,94 1120

80 30,80 760 1,22 1100
Ejemplo 3.

Se repitié en todos sus aspectos el ejemplo 1, salvo que
se us$ Ceb~0-Sil (silice obtenide por combustién) en lugar del
taloo Mistron Vapor, en cantidades de 10, 20, 40, 60 y 80 par-
tes de copolimero de etiléno-propileno con los resultados que

se muestran en le siguiente Tabls IIIl

TABLA IIX
Rigidez diew

Partes de Resist® g Alarga- Fractle de pot2 % ldctrica vol=-
silice la tracls  miento g 902 60 peri +108/0,025 mms

10 40,60 1238 0,42 1130
20 47,60 915 0,37 1140
40 52,15 615 0,14 1090
60 64405 77 0,24 990

80 61,60 610 0,38 900
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De lo que entecede se observard que, cuando se usaron
més de 80 partes de Cab-0-8il, la rigidez dieléetrice del
paterial fud deficientel; Por el contrario, cuando se usaron
menos de 20 pertes eproximedamsnte del materisl de carge en
cuestidn, el slargamiento fud excesivo's

Se ha visto que ocuando se usen otros materiales de si-
lice, tales como tierra de diatomeas y silice precipitads,
el factor de potencis y la constante dieldetrica & tempera~—
tures elevadas son excesivamente altbos’s Mayores proporciones
de negro de humo que las especificadas para le poteccidén al
UV degradardn también, naturalmente, las propledades elde-
tricasl
Ejemplo 4%

Usando como férmula de base, la de 100 partes de copo-
limero de etileno-propileno EPR 404, 1 parte de resina Age-
rite D, 4 partes de negro de humo, 6 partes de perdxido de
dicumilo y 5 partes de co-egente de cursdo de dimetacrila=
to de etilenglicol, el polimerc de petréleo (Piccopele 100)
y el polimero de terpeno (Pioéolyte 8115 en cglidad de agen-
tes de pegajosidad se varieron las cantidades de detos desde
unes 5 partes a 35 partes por 100 partes de caucho de etile~
no=-propileno, siendo las condiciones de tratemiento y otras
como en el ejemplo 1, con los resultedos siguientes:

TABLA IV
pp%_de ceucho de etileno-propileno

Resina de petrdleo 5 15 25 35
Resina de politerpeno 5 15 25 35

(Medidor de pegaaosidad 370 680 590 490
de Dunlop) gms's

Flujo a compresién (%)
a 12520 (60 minutOS) 6,6 8’8 1595 24"5
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Por lo que antecede se verd que los agentes de pegajo-

sidad deben userse cada uno en cantidades que fluctden des-
de unas 15 a 20 partes por 100 partes de caucho de etilenc=
propileno a fin de conseguir sdecuadas ceracteristicas de
amelgamecién como se miden por el medidor de pagajosided y
desegble estabilidad de formas & tempersturas elevadas segin
ge mide por el flujo a compresidnls
Ejemplo 5%

Se_repitié el ejemplo I en todos sus aspectos salvo
que se usaron 15 partes de Piccopale 100 y Piccolyte S115
y se omitié el agente de curado de dimetacrilato de etile-
noglicol SR206's Cuando se ensayd; la resistencia a la trac-
cién a tempersture ambiente del meterisl se encontrd de¢ sé-
10 11,50 Eg/om2., que es menor que la minime pars obtener
buenos resultadosls Por el contrerio, con el co-agente de cu~
redo como se usb en el ejemplo 1, la resistencia & la trac—

oifn queddé bien dentro del margen requeridol; La facilidad

de encintado del mmterial de 0,5 mm, de gureso, medids por

la resiastencis & la traccién (médulo) a 100% de slargaemien—
$0, aumente desde 8,12 Kg/cm's sin el comggente de curado a
10,85 Kg/cm2's con eate agentel,

Aun cuendo los presentes materiales han sido descritos
particularmente con respecto a su forma de cinta o de hoja,
se comprenderd que los materiales pueden usarse en mesa, CO=
mo compuestos de moldec pare obtener formss de estructura
definide o para llenar oquedades's Asi, gracias sl presente
invento, se creen materiales eldetricos de aislar y encami-
sar o envolver que se caracterizan por propiedades eléctrie
cas y £isices superioresl Estén dotados de excelente rigi-

dez dieldetrica y buen factor de potencis en condiciones ad-
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versas de temperaturs y otras de ambiente, con inclusidn de
la humedad. Se carscterizan por su buena estabilidaed de for-
mg inecluso g temperatures elevadas, lo que les permite resis—
tir el fallo figico bajo la flexidn de los cables g los que
se heyen splicado y bejo la influencia de otro mal uso fiaiw
co's Lias exoelentes cuslidades de amalgemacidén de la cinta
le permiten unirse de modo hermético sin huecos sensibles a
las descargas en coronals Su resistencia a la traccidn es tal
que no fallarén ni se estrangularén bajo los esfusrzos de
encintado y su alaergamiento, aungue no excesivo, permite la
preparacién de empalmes spretados y compactos, juntas y ter-
minaciones pars conductores eléctricost

NOT Ao-

==szoooos

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
tan para que seen objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por veinte afios, son los siguientesk

12—~ Mejoras introducidaes en la fabricacién de mate-
riales esislantes eldctricos, caracterizadas porque se mez-
clan, en peso, 100 partes de caucho de etilemo-propileno, 30
8 40 partes de un material cauchoide de pegajosidad, desde
unas 3 a 6 partes de agente de curado de perdxido, una can-
tidad efectiva de inhibidor pars dicho agente de curado de
perdxido, desde unas 1 a 5 partes de monémero de ester aori-
lico como co-agente de curado, desde unas 3 a 6 partes de
negro de humo, y une carga elegida del grupo consistente en
20 g 80 partes de talco finamente dividido y 20 a 60 partes
de silice obtenida por combustidn.

201,- Mejoras segin el punto 18, caracterizadas porque

el material ceuchoide de pegajosided comprende 15 a 20 par-
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tes de agente de pegajosidad de resins de petrdleo y 15 a
20 partes de mgente de pegajosidad de resina de politerpe-
not
30f— Mejoras segin los puntos 12 o 22, segin las cua-
les el inhibidor para dicho agente de curado de perdxido
estd presente en cantidad de 1 partei,
49~ Mo joras segin cualquiera de los puntos 12 a 32,
caracterizadas porgue se mezclan en peso 100 partes de cau=
cho de et_ileno—proPileno, 60 partes de *f;a.lco finamente di-
vidido, 19 partes de resina de petréleo, 19 partes de resi-
ne de politerpeno, 1 perte de trimetildihidroquinoléina po=- -
limerizeda, 4 partes de negro de humo, 6 partes de perdxido
de dicumilo y 5 pertes de dimetacrilato de etilenglicolls”
59%- Mejoras segin cuelquiera de los puntos 12 a 32,
caractérizadaal porque se mezclan, en peso, 100 partes de cau-
cho de etileno-propileno, 60 partes de talco finamente divie
dido, 15 partes de resing de petréleo, 15 partes de resina
de politerpeno, 1 parte de trimetildihidroquinoleing polimse-
rizada, 4 partes de negro de humo, 6 partes de perdxido de
dicumilo y 5 partes de dimetacrilato de etilenglicolls
6%, Mejoras introducidas en la fabricacidén de ointa
eldctrica aislante, caracterizadas porque comprenden prepa-
rar una composicién aislante segin cualquiers de los puntos
12 a 52, darle forms de cinta y curarla &l calori,
" i~ YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MATE-
RIAIES.AIS].&ANTES ELECTRICOS", todo tal y conforms se descri-

be en la presente memoria, la cual consta de 437 lineasi
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