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(PK 2W 5'. C.G-.)
(Dkti. 8D-999.-)

t*



3 2 8 2 9 4
Este invento se re fie re  a c in tas  a is lan tes  e lé c tr i ­

cas^ Con más particu la ridad , se re f ie re  e l  invento a c in ­
ta s  e léc tr ic a s  para a is la r  y encamisar, que se amalgaman 
por s í  mismas y que tienen  c a rac te rís tic a s  f ís ic a s  y e lác - 

5%- tr ic a s  deseables!.
Las c in tas  e léc tr ic a s  de a is la r  y encamisar son bien 

conocidas^ Sin embargo, ta le s  c in tas  representan en gene­
r a l  un termino medio entre la s  diversas propiedades f í s i ­
cas y e léc tr ic a s  que pueden alcanzarse en una c in ta  indi* 

lOf.- vidual!* Es una fina lidad  del presente invento crear una
c in ta  e lé c tr ic a  a islan te  que se ca rac te riza  por sus propie­
dades f ís ic a s  y e léc tr ic a s  excelentes, con inclusión  de 
buena rig idez d ie lé c tr ic a , buena amalgamación, gran estab i­
lidad  de forma, re s is te n c ia  a l a  tracción  y pejor ap titud  

156*- para e l  envolvimientoi.
En pocas palabras, e l  invento se re fie re  a c in tas  a is ­

lan tes e léc tr ic a s  que consisten en peso en 1) 100 partes 
de caucho de etileno-propileno, 2) de 20 a 80 partes de 
ta lco  finamente dividido o, alternativam ente, de 20 a 60 

20H- partes de s í l ic e  de combustión, o mazólas de es tas  cargas, 
3) una cantidad efec tiva , generalmente de 1,0 parte de un 
estab ilizado r para e s ta b iliz a r  l a  c in ta  oontra l a  degrada­
ción por oxidación a temperaturas elevadas, 4) de 15 a 20 
partes aproximadamente de un agente de pegajosidad de r e -  

. 25%- sina  de pe tró leo , 5) de 15 a 20 partes de un agente de pe-
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gajosidad de resina  de politerpeno, 6) de 3 a 6 partea y, 
oon preferencia, 4,5 partea , de un catalizador de peróxi­
do, 7) de 1 a 5 partes aproximadamente de un co-agente de 
curado de monómero de á s te r  ac rilico  para que actiie conjun­
tamente con e l  catalizador de peróxido y 8) de 3 a 6 partes 
de carga de negro de humo!. E l polímero de terpeno puede 
usarse solo en una fórmula a lte rn a tiv a  en. cantidades de 30 
a 40 partes , eliminando la  resin a  de petróleo, aunque am­
bos están presentes en e l  m aterial preferido^ Se ha v isto  
además que l a  fórmula mencionada muestra superior estabi­
lidad  a l  ca lo r, mejores propiedades e léc tricas  de a is la ­
miento y también ca rac te rís tica s  f ís ic a s ,  como luego des­
cribiremos con más detalle^  Al preparar la  c in ta , todos los 
ingredientes, salvo e l  catalizador y e l  oo-agente de cura­
do, se mezclan entre s í  en cualquier orden deseado y se ama­
san sobre ro d illo s  ca lien tes a una temperatura de unos 110ec 
a 140BC durante aproximadamente 20 a 25 minutos^, En este 
momento se aRaden los m ateriales catalizadores después de 
que los ro d illo s  y e l  m aterial se han enfriado a una tem­
peratura menor de 90ac y , preferiblem ente, hasta  50ac, con­
tinuándose l a  operación de amasado hasta que e l  catalizador 
se haya mezclado a fondo con e l  resto  de los ingredientes^.

Aquellas ca rac te rís ticas  del invento que se estiman 
nuevas se exponen con más de ta lle  en las  reivindicaciones 
fin a les '. El invento, s in  embargo, se comprenderá mejor y 
se apreciarán otros objetos y ventajas del mismo conside­
rando la  siguiente descripción'.

E l caucho de etileno-propileno usado conjuntamente con 
e l  presente invento es un polímero elastómero amorfo o no 
c r is ta lin o  polimerizado en formas bien conooidas a p a r t i r



de monómeroa de e tileno  y propileno usando catalizadores de 
polimerización!. E l polímero específico usado en este inven­
to  en un ejemplo ae conoce como EPR 404 y es fabricado por 
l a  Enjay Chemical Compaoy y tiene un contenido de e tileno  

60^- de 43% en peso y puede ser curado con peróxidos como luego 
describimos con más detallad  La viscosidad Mooney es de 30 
a 50 aproximadamente medida a 1002C*. Tales cauchos de e t i -  
leno-propileno se describen ampliamente en l a  tácn ica  ante­
r io r ,  incluyendo l a  patente Canadiense Not¡, 692*.945".

65*.- E l ta lco  usado en re lación  con e l  presente invento es
un s ilio a to  de magnesio finamente molido derivado del ta lco  
mineral^ Entre lo s  ta lco s  ú t i le s  en re lación con e l  presen­
te  invento fig u ra  e l  ta lco  H istron Vapor fabricado por l a  
S ierra  Talo Company, que tien e  un área su p e rfic ia l de unos 

70^ - 19,5 metros ouadrados por gramos
La carga a lte rn a tiv a  de s í l ic e  finamente d iv id ida ob­

ten ida por combustión preparada haciendo arder te tra c lo ru - 
ro de s i l ic io  e s .ilu s tra d a  por la  "Cab-O-Sil" fabricada por 
l a  Cabot Corporation".

75".- Un estab ilizado r de l a  polimerización usado con prefe­
rencia en re lación  con e l  presente invento es una tr im e t i l -  
dhidro-quinoleína polimerizada conocida como Resina Agerite 
D y fabricada por l a  R'.T  ̂ Vanderbilt Company*. Otros deriva­
dos de quinoleína a s í  como l a  quinona y l a  hidroquinona pue- 

80t- den usarse también, entre otros". Muchos de ta le s  m ateriales 
se le s  ocurrirán de modo evidente a lo s  tócnicos^

Las resinas de hidrocarburos del potróleo ¿ t i le s  en re ­
lación  con e l  presente invento son en p a rtic u la r  la s  produs- 
oidas por l a  homopolimarizaoi¡ón y l a  copolimerización de 

85^ - dienos y d e f in a s  de los tip os a l ifá t io o , a l ic íc lic o  y a r i l
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alquónico monobencenoide derivados de l a  destilación  de ma­
te r ia le s  del petróleo sometidos a cracking. Tales resinas * 
polimerizadaa del petróleo se describen ampliamente en la  
tócnioa, con inclusión de l a  patente canadiense No6> 531^202 
y l a  norteamericana No  ̂ 3'.085-.0266>

Un típ ico  agente de pegajosidad polirnerizado modifi­
cado o resina  polirne rizada de hidrocarburo usada en r e la ­
ción con e l  presente invento es conocido como Piccopale 100 
fabricado por l a  Pennsylvania In d u stria l Chemical Corporar- 
tion '. E l piccopale 100 es una re sin a  del petróleo polim eri- 
zada en un 100%, de l a  descripción an te rio r, que tiene un 
punto de fusión de aproximadamente 97 a IO30C, un índice de 
acidez de menos de 1 y un peso molecular de 1100!*

La resinas terpónicaa ú ti le s  en relación con e l  presenr- 
te  invento son en general aquellas que consisten en homopo- 
lfmeros y copolímeros de alfa-pineno,.beta-pineno, di—pente- 
no y polímeros de terpeno afines, habióndoae descrito ta le s  
m ateriales, por ejemplo, en l a  patente de EÊ .UU No!¿ 2̂ 335*5910Í 

Un constituyente típ ico  de politerpeno donador de pe­
gajosidad ú t i l  en relación con e l  presente invento es ilu s ­
trado por l a  Piocolyte S-115 fabricada por l a  Pennsylvania 
In d u stria l Chemioal Corporation^ Este m aterial es una re s i­
na de oolor c la ro , que tiene un punto de ablandamiento de 
unos 115R, un peso molecular de 1200 aproximadamente y un 
índice de aoidez de 0 aproximadamente^

Los catalizadores de peróxido ú ti le s  en e l  presente 
invento quedan ilustrados por e l  peróxido de di-alfa-oum i- 
lo , aunque puede usarse una gran variedad de ta le s  materiar-
le s  . , . : ...............

E n tre.los peróxidos te rc ia r io s  que pueden usarse para
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curar po lie tileno  que contiene laa  cargas preferidas están 
lo s  de l a  formula siguiente

R - O - o - R '
donde R y R^(que pueden se r sim ilares o diferentes) son ra­
dicales seleccionados del.grupo consistente en

R.j
!Rp — C 2 IR-

125^-

130!o—

135^—

140!^-

R5I \-  0 -  R,

l453i-

Estos peróxidos pueden describ irse  como peróxidos en .los 
que cada uno de los oxígenos del peróxido e s tá  enlazado d i­
rectamente a un átomo de carbono te rc ia r io  cuyas restan tes  
valencias están  unidas a rad ia les  seleccionados del grupo 
consistente.en R^, Rg, R^, R^, Rg, y Rgf. R^,Rg,  R^, R  ̂ com­
prenden rad icales alcohilo ta le s  como m etilo, e t i lo ,  propi­
lo , b u tilo , p en tilo , hex ilo , h e p tilo , o c tilo , nonilo, decilo , 
undecilo, ootadecilo, e tc ."e  isómeros de lo s  mismos; rad icar 
le s  de c ic loalcoh ilo , ta le s  como cicloprop ilo , c ic lo b u tilo ,-  
c ic lopen tilo , c id o h e x ilo , c ic lo -h ep tilo , c ic lo -o c tilo , etc%; 
radicales de a lco h ilc id o a lo o h ilo , ta le s  como m etilc idobur 
t i l o ,  e t i lo id o p e n ti lo , bu tilo  tero^-m atilc iclohexilo , iso -  
prop ilciclohex ilo , e tc . ;  rad ica les de cic loa lcoh ila lcoh ilo , 
ta le s  como ciclopropilm etilo , c id o p e n t i le t i lo ,  ciclohexib- 
propilo , e tc . ;  rad icales de a r i lo ,  ta le s  como fe n ilo , b ifañ i­
lo ,  n a f t i lo , an trac ilo , t o l i lo ,  x i l i l o ,  e t i l f a ñ i lo ,  bu tilo  
terc 'o -fen ilo , p ro p ilb ifen ilo , e t i ln a f t i lo ,  bu tilo  tero '.-naf— 
t i l o ,  p ro p iln a ftilo , eto^; radioales aralcoh ilo , ta le s  como
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bencilo, f e n i le t i lo ,  n a ftilp ro p ilo , etc^. La unidad

ea un radioal en e l  cual e l  carbono te rc ia rio  unido a l  
oxigeno del peróxido e s tá  oontenido dentro de una estruc­
tu ra  de rad ica l c íc lico  de hidrocarburo t a l  como ciclopro- 
p ilo , c lc lob u tilo , c ic lopen tilo , oiolohexilo, c ic lo -hep ti- 
lo , e tc . ,  un ejemplo de l a  cual ea e l  peróxido de d l- fe n ll-  
cio lo -hexilo ,

Pueden uaarae también mezclas de estos peróxidos'. Además, 
los peróxidos pueden contener grupos inorgánicos, ta le s  co­
mo halógenos, grupos n itro , etc'<. por ejemplo, clorofen ilo , 
bromofenilo, n itro fe n ilo , etc '.

Los peróxidos pueden prepararse por cualquiera de los 
mátodos conocidos en la  tácnica'. Por ejemplo, e l  peróxido 
de d i-a lf  a-cumilo

(vendido por Hercules Powder Co!., de Wilmington, Delaware), 
puede prepararse por e l  mótodo descrito  por Kharaaoh y colH 
en e l  Journal of Organic Chemistry 15, páginas 756-762 (1950), 
e l  peróxido de bu tilo  terc'.-alfacumilo'y

'6



por e l  método de Kharasoh y col', descrito  en e l  Journal of 
Oraanic Qhemistry 15, páginas 775-781 (1950), etcü. Otross 

175^.- agentes de curado de, peróxido pueden usarse pero, en gene­
r a l ,  son p referib les  los que no produoen carbonización o 
chamuscado .̂

En re lación con e l  presente invento y para mejorar e l  
efecto de re ticu lac ión  del agente de curado se usan mante- 

180^-. r ía le s  ta le s  como monómeroa de e s te r  acrilicof. Estos material- 
íe s ,  hablando en términos generales, son m etacrilatos, ta le s  
como dim etacrilato de g lic o l e tiló n io o , dim etacrilato de 
g lico l t r ie t i lá n ic o ,  dim etacrilato de g lico l p o lie tilá n ic o , 
dim etacrilato de g lico l te tra e tiló n io o , tr im etac rila to  de 

185^  t r i n s t i l o l  propano, y sim ilares^ Quedan ilu strado s por un 
dim etacrilato de e tile n g lic o l conocido como SR 206 fabrican­
do por Sartomer Resina, IncK Otro m aterial que puede usarse 
es e l  trim etac rila to  de tr im e ti lo l  propano, conooido como SR 
350 fabricado por l a  misma enpresa. Se ha v is to  que los mo- 

190!.^ nómeros de e s te r  ac rilico  producen lo s  mejores resultados 
como co-agentes de curado^ Sin embargo, pueden usarse tam­
bién otros m ateriales, ta le s  como polibutadieno, ilu strado  
por e l  Enjay Buton 150^

Pueden usarse cualquiera de un c ierto  numero de mate- 
195^- r ía le s  de negro de humo en re lac ión  con e l  invento para co­

municar calo r y, principalmente, re s is te n c ia  a l  UV, con in ­
clusión de lo s usuales negros de humo de oanal, p re fe rib le ­
mente con un tamaño de p a rtícu la  del orden de 10 milimicras¡?
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Entre loa materiales bien conocidos que pueden usarse de es- 

200'.- te  modo es tá  e l  Black Pearls 74 fabricado por l a  Cabot Cor­
poration'.

Los siguientes ejenplos ilu s tra rá n  la  p rác tica  del pre­
sente invento, aunque se comprenderá que no pueden tomarse 
en modo alguno como lim itativos'.

205^.- Ejemplo 1.
Se mezclaron a fondo entre s i  sobre ro d illo s  calien tes 

calentados a una temperatura de noac los m ateriales siguien­
te s ,  en peso:
100 partes de caucho de copolímero de etileno-propileno EPR 

210'.- 404
60 partes de ta lco  NELstron
19 partes de hidrocarburo polimerizado Piccopale 100 
19 partes de polímero de terpeno Peccolyte S-115 
1 parte de Resina Agerite D

215'.- 4 partes de negro de humo de canal Black Pearls 74
Cuando los citados materiales habían sido amasados a fondo 
sobre un molino de dos ro d illo s  a 110C0-140BC durante unos 
30 minutos, se añadieron, a una temperatura de l a  mezcla y 
de los ro d illo s  de 50BC, 6 partes de peróxido de dicumilo 

220).- DiCup 40C con un contenido de 40% de peróxido o nuce 2,4
partes de peróxido y 5 partes de monónaro de d in atacrila -to  
de g lico l e tilán ico  SR 206 como co-agente de curado'. Luego 
se calandró e l  producto para dar una hoja o c in ta  de 0,50 
mm. que se curó todavía a 130SC durante 24 horas!. En geme- 

225^ r a l ,  e l  m aterial puede ser curado a 120BC a 150&C durante 
hasta 24 horas, dependiendo e l  curado del tiempo y l a  tem­
pera tu ra . La an te rio r c in ta  fuá ensayada en cuanto a diver­
sas propiedades f ís ic a s  y e lác tr ic as  con los resultados que
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se muestran a continuación:

230?.- TABLA I

Resistencia a l a  tracción  (ASTMD-1373) 60,06 Kg/cm2'.
Alargamiento (ASTMD-1373) . ' . . . . . ' . ' . o . ' . . ' . . . . . ' .  940 %
Resistencia a l  ozono (ASTMD-1373) '.o .'.'..'..'.-. s in  efectos 
Punto de frag ilid ad  (ASTMD-473) -55^0

235!*.- C lasificación de temperatura para cable normal 90BC
C lasificación de temperatura para cable emer­
gencia 130 BC
Absorción de agua (UL 510) i . . ' . . . . . « ' . . . . . . . . ? . .  0,19
R esistencia a los agentes atmosféricos excelente

240'.- Rigidez d ie lé c tr ic a  (ASTMD-1000) H65 VpM
Constante d ie lé c tr ic a  (ASTMD-295-58) 2,36
Factor de potencia (ASTM D-295-58) W . . . . . . . .  0,0066
Resistencia a l a  descarga corona (IPCEA S-19- 
81) a 150 v/0,O25 mm. mayor de 1000 horas

245'.- Cuando se en ro lla  en tom o de un cable o de o tra  estruc­
tu ra ,e l  m aterial se une para dar una masa homogénea en razón 
de su propia fuerza de compresión y su carác ter de auto-amal­
gamación?. E l m aterial sigue siendo flex ib le  a temperaturas 
in fe rio res  a -40RC pero, por o tra  p a rte , no fundirá n i  f l u i -  

250t.- r á  después de exposición de varios días a temperaturas tan  
a lta s  como de 1273% Las excelentes ca rac te rís tica s  e lé c tr i ­
cas permiten e l  empalme de cables de corriente y de control, 
s in  acumulaciones pesadas o capas múltiples de aislamiento 
y de cin tas de encamisado'. Tiene excepcional re s is te n c ia  a 

255^- l a  descarga en corona a 150 v o ltio s  por 0,025 mm!., bien por 
encima de 1000 horas'. Tales esfuerzos, por e l  con trario , con­
ducen en general a l  fa llo  de la s  c in tas ordinarias a base de 
bu tilo  y po lie tilen o  en menos de un d ía . Cuando l a  c in ta  an-
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te r io r  se usó en enpalmes de cable reales y l a  temperatura 
del conductor subió a 90&C tre s  veces d ia rias  a p a r t i r  de 
l a  temperatura ambiente, no hubo cambio apreciable en e l  fac­
to r  de potencia oon 60 períodos después de 90 días'. Por e l  
contrario , una c in ta  a base de oancho+de bu tilo  en un enpal­
me que te n ía  e l  mismo grueso de pared tuvo.un cambio del fac­
to r  de potencia en la s  condiciones citadas de más del 100%'; 
Cuando l a  presente c in ta  se enyejeoió durante 7 días a 130RC, 
conservó e l. 97% aproximadamente de su re s is te n c ia  o rig inal a 
l a  tracc ión . Cuando una c in ta  a base de caucho de bu tilo  se 
tra tó  de l a  misma manera, se degradó más a l lá  del uso, como 
lo fuá una c in ta  de caucho de bu tilo  y po lie tileno  mezclados*.

Hablando en tárminos generales, la s  presentes c in tas , a 
f in  de sa tis fa ce r e l  uso más extenso en e l  campo deben tener 
una re s is ten c ia  a l a  tracción  de unos 28 a unos 63 Kg/cm2, 
un-alargamiento de 500 a 1100 aproximadamente, un fac to r de 
potencia a 60 períodos ensayado a 90SC de 2,0 como máximo, 
una rig idez d ie lác trio a  de 1000 vo ltio s  por 0,025 mmr. como 
mínimo, un flu jo  por compresión da 10% o menos, y una re s is ­
tenc ia  a la  tracción (módelo) de 9,10 a 15,40 Kg/om2'. con 
100% de alargamiento'. Deben tener estab ilidad  de forma a tem­
peraturas de hasta  120SC continuamente y de 13ORC intermitenr- 
temente'. Se ha v is to  que estas especificaciones rigurosas 
pueden sa tisfacerse  solamente manteniendo los ingredientes 
citados dentro de los lím ites mencionados'.
Ejemplo 2.

Se re p itió  e l  ejemplo 1 en todos sus aspeotos salvo en 
que la  cantidad de talco  o ta lco  Wiatron Vapor se varió en 
la  formulación de l a  del Ejemplo 1. Se vió que cuando se usa­
ron ta le s  proporciones de m ateriales, las  resis tencias  a l a
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tracción , los alargamientos, e l  fa c to r de potencia procen- 
tu a l  a 90SC, 60 periodos, y l a  rig idez d ie lé c tr ic a  en vol­
t io s  por 0,025 mm fueron como se muestra en l a  siguiente Ta­
b la  II '.  Sin embargo, se observará que, como se muestra en la
Tabla, cuando se usaron 10 partes de este m aterial de ta lc o , 
e l  alargamiento procentual fuá excesivamente a l to , p r ovo canu­
do un exoesivo estiram iento y estrangulación bajo lo s  esfuer­
zos de encintado!. Las cantidades de ta^co por encima de 80 
partes por 100 partes de caucho de etileno-propileno no co­
municaban, como se v ió , mejores c a rac te rís tic a s  a l a  cin ta '. 
TABLA I I
Partestaloo R'. a la  tracción Alarga­miento' Fact'. de pota=. % a 90ac 60 p'. Rigidez d ie lé c tr i  ca vo ltios/0 .0  25 n¡&

10 - 33,60 1300 0,26 1100
20 42,35 955 0,24 1040
40 40,60 905 0,36 1080
60 28,35 850 0,94 1120
80 30,80 760 1,22 1100

Ejemplo 3'.
Se re p itió  en todos sus aspectos e l  ejemplo 1, salvo que 

se usó Cab-O-Sil (s í l ic e  obtenida por combustión) en lugar del 
taloo  MÜstron Vapor, en oantidades de 10, 20, 40, 60 y 80 par­
te s  de copolimero de etileno-propileno con los resultados que 
se muestran en l a  siguiente Tabla I I I '.
TABLA I I I
Partes de s íl ic e Resista a l a  trao '. Alarga­miento Fract*. de pota % a 90a 60 perr.

Rigidez die­lé c tr ic a  v o l- tio s/0 ,025  mn&,
10 40,60 1238 0,42 1130
20 47,60 915 0,37 1140
40 52,15 615 0,14 1090
60 64,05 717 0,24 990
80 61,60 610 0,38 900
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De lo que antecede ee observará que, ouando se usaron 

más de 80 partes de Cab-O-Sil, l a  rig idez d ie léc tr ica  del 
m aterial fuá deficiente?. Por e l  contrario , ouando se usaron 
menos de 20 partes aproximadamente del m aterial de carga en 
cuestión, e l  alargamiento fuá. excesivo'.

Se ha v is to  que ouando se usan otros m ateriales de s í­
l ic e ,  ta le s  como t i e r r a  de diatomeas y s íl ic e  precip itada, 
e l  fac to r de potencia y l a  constante d ie léc tr ica  a tempera­
tu ras  elevadas son excesivamente altos '. Mayores proporciones 
de negro de humo que la s  especificadas para la  pntección a l  
UV degradarán también, naturalmente, la s  propiedades eléc­
tricas?^
Ejemplo 4?.

Usando como fórmula de base, l a  de 100 partes dé copo- 
limero de etileno-propileno EPR 404, 1 parte de resina  Age- 
r i t e  D, 4 partes de negro de humo, 6 partes de peróxido de 
dicumilo y 5 partes de co-agente de curado de dim etacrila- 
to de e tile n g lic o l, e l  polímero de petróleo (Plocopale 100) 
y e l  polímero de terpeno (Piccolyte S115 en calidad de agen­
te s  de pegajosidad se variaron las  cantidades de éstos desde 
unas 5 partes a 35 partes por 100 partes de caucho de e t i le ­
no-propileno, siendo las  condiciones de tratam iento y otras 
como en e l  ejemplo 1, con los resultados siguientes:
TABLA IV

pp% de cauoho de etileno-propileno
Resina de petróleo 5 15 25 35
Resina de politerpeno 5 15 25 35
(Medidor de pegajosidad de Dunlop) gms'. 370 680 590 490
Flujo a compresión (%) a 125SC (60 minutos). 6,6 8,8 15,5 24,5



Por lo que antecede se verá que los agentes de pegajo­
sidad deben usarse cada uno en cantidades que fluctúan des­
de unas 15 a 20 partes por 100 partea de caucho de e tilen o - 

355?.- propileno a f in  de conseguir adecuadas c a rac te rís tic a s  de 
amalgamación como se miden por e l  medidor de pegajosidad y 
deseable estab ilid ad  de forma a temperaturas elevadas segdn 
se mide por e l  f lu jo  a compresión^.
Ejemplo 5^

360'á- Se re p itió  e l  ejemplo I  en todos sus aspectos salvo
que se usaron 15 partes de Piccopale 100 y Piccolyte S115 
y se omitió e l  agente de curado de dim etaorilato de e t i l e -  
noglicol SR206'. Cuando se ensayó, la  re s is ten c ia  a la  tra c ­
ción a temperatura ambiente del m aterial se encontró de só- 

365?°- lo  11,50 Eg/cm2., que es menor que l a  mínima para obtener
buenos resultados?. Por e l  con trario , con e l  co-agente de cu­
rado como se usó en e l  ejemplo 1, l a  re s is te n c ia  a l a  tra c ­
ción quedó bien dentro del margen requerido?. La fac ilid ad  
de encintado del m aterial de 0,5 mm!. de gureso, medida por 

370?.- l a  re s is te n c ia  a l a  tracción  (módulo) a 100% de alargamien­
to ,  aumenta desde 8,12 Kg/cm2'. s in  e l  co-agente de curado a 
10,85 Kg/cm2!. con este agentef.

Aun cuando los presentes m ateriales han sido descritos 
particularmente con respecto a su forma de c in ta  o de hoja, 

375*.- se conprenderá que los m ateriales pueden usarse en masa, co­
mo compuestos de moldeo para obtener formas de estru c tu ra  
definida o para lle n a r oquedades'. Así, gracias a l  presente 
invento, se crean m ateriales e léc trico s  de a is la r  y encami­
sa r o envolver que se caracterizan  por propiedades e lé c t r i -  

380?.- cas y f ís ic a s  superiores?. Están dotados de exoelente r ig i ­
dez d ie lé c tr ic a  y buen fac to r de potencia en condiciones ad-
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versas de temperatura y o tras de ambiente, con inclusión de 
la  humedad. Se caracterizan por su buena estab ilidad  de fo r ­
ma incluso a temperaturas elevadas, lo  que les  permite re s is -  

385f.- t i r  e l  fa llo  f ís ic o  bajo la  flex ión  de los cables a los que 
se hayan aplicado y bajo la  influencia de otro mal uso f í s i ­
co'. Las exoelentes oualidades de amalgamación de la  cin ta  
le  permiten unirse de modo hermático sin  hueoos sensibles a 
las  descargas en corona-. Su re s is ten c ia  a l a  tracción es t a l  

390'.-  que no fa lla rá n  n i se estrangularán bajo los esfuerzos de
encintado y su alargamiento, aunque no excesivo, permite l a  
preparación de empalmes apretados y compactos, juntas y te r ­
minaciones para conductores elóctricos^

N 0 T R .-
395'.- Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan  para que sean objeto de es ta  Patente de Invención en 
EspaKa, por veinte años, son loa siguientes^

13'.-  Mejoras introducidas en l a  fabricación de mate­
r ia le s  a is lan tes  e léc tr ic o s , caracterizadas porque se mez- 

400H- clan, en peso, 100 partes de caucho de etileno-propileno, 30 
a 40 partes de un m aterial cauchoide de pegajosidad, desde 
unas 3 a 6 partes de agente de durado de peróxido, una can­
tid ad  efectiva  de inhibidor para dicho agente de ourado de 
peróxido, desde unas 1 a 5 partes de monómero de e s te r  ao rí- 

405!.- lioo  como co-agente de curado, desde unas 3 a 6 partes de
negro de humo, y una carga elegida del grupo consistente en 
20 a 80 partes de talco  finamente dividido y 20 a 60 partes 
de s íl ic e  obtenida por combustión.

23'.- Mejoras según e l  punto 13, caracterizadas porque 
410^- e l  m aterial cauchoide de pegajosidad comprende 15 a 20 par-



tea  de agente de pegajosidad de re sin a  de petróleo y 15 a 
20 partes de agente de pegajosidad de resina  de p o lite rp e- 
no*.

3Sf.- Mejoras según los puntos 12 o 22, según la s  cua- 
4156.- le s  e l  inhibidor para dicho agente de curado de peróxido 

e s tá  presente en cantidad de 1 parteé
426,- Mejoras según cualquiera de los puntos 12 a 32, 

caracterizadas porque se mezclan en peso 100 partes de cau­
cho de etileno-propileno, 60 partes de ta lco  finamente d i- 

420t*.- vidido, 19 partes de resina de petró leo , 19 partes de re s i ­
na de politerpeno, 1 parte de trim etild ih idroquinoláina po- 
lim erizada, 4 partes de negro de humo, 6 partes de peróxido 
de dicumilo y 5 partes de dim etaorilato de etileng lico l'."

52^- Mejoras según cualquiera de los puntos 12 a 32, 
425H- caracterizadas porque se mezclan, en peso, 100 partes de cau­

cho de etileno-propileno, 60 partes de ta lco  finamente d iv i­
dido, 15 partes de resina  de petró leo , 15 partes de re sin a  
de politerpeno, 1 parte de trim etild ih idroquinoleina polime- 
rizada, 4 partes de negro de humo, 6 partes de peróxido de 

430'.- dicumilo y 5 partes de dim etaorilato de e tilen g lico l^
62'.-  Mejoras introducidas en l a  fabricación de c in ta  

e lé c tr ic a  a is la n te , caracterizadas porque conprenden prepar­
r a r  una composición a is lan te  según cualquiera de los puntos 
12 a 52, darle forma de c in ta  y cu rarla  a l  c a lo r.

435 72'.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MATE­
RIALES AISLANTES ELECTRICOS", todo t a l  y conforme se d escri-
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