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que se presenta para unir a la solicitud d?u:t
PATENTE DE INVENCJ?b,}\T
formulada el 22 de Junio de 1966 con el ndmero 328{244

en
ESPANA
por VEINTE afios
a2 nombre de COLGATE PALMOLIVE COMPANY, entidad norteamerica-
na, establecids en 300 Park Avenue, Nueva York, N.Y., Esta-
dos Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO CONTINUO PARA LA PRODUCCION DE COMPOSICIO
NES DETERGENTES DE BAJA DENSIDAD APARENTE"

Esta invencién se relaciona con un procedimiento
para la preparacidén de composiciones detergentes con una
densidad aparente baja y mds particularmente a un sistema
mediante el cual dichas composiciones detergentes con den-
sidad aparente baja pueden ser obtenidas en una forma fécil
y econdémica,

| De acuerdo con la presente invencién, una compo-
sicidén detergente con una densidad aparente baja es prepa-
rada econdmicamente formando el meterial detergente en tal

forma que se reduzca al minimo el contienido de agua de la
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composicién inmediatamente antes del paso de segado Tre-

duciendo as{ la necesidad de grandes centidaded Je ca-

lor para secar, y la necesidad de un aparato dé;sécar

grande. Esta invencién permite ura reduccién i.ngortan—
te en el costo de preparar tales composicioneég‘iidemés,
la presente invencién produce una composicidn.gétérgen-
te con una densidad aparente baja, utilizando un proce-—
dimiento que permite el control de las propiedades del

producto, permitiendo por lo tantc la producciéé:bonsi-
guiente de un producto uniforme. El término.“gensidad

aparatne baja" como es usado aqui se refiere g ¢emposi-
ciones con una densidad aparente menor de alrea;éor de
0.45 gramos por centi{metro cubico. Por densidad apa-
rente se entiende el peso por unidad de volimen del ma-
terial indicado en el contexto. Por lo tanto, en el
caso de productos en particulas que fluyen libremente,
el término se refiere al peso por unidad de voldmen del
material en partfculas no apisonado como éste es carga-
do dentro del envase.

La presente invencidén provee un procedimiento
para la preparacién de una composicidén detergente séli-
da, con una densidad aparente baja, que comprende for-
mar una lechada o suspensién que incluye una fase acuo=-
sa continua y una fase dispersada, que contiene un de-
tergente orgénico y, por lo menos, una sal inorgénica de
metal alcalino o alcalinotérreo, seleccionada del gru-
po que consta de sales alcalinas y neutras mejoradoras
de la detergencia. La lechada es mezclada Intimamente
a una elevada relacidén de cizallamiento después de la

adicién a la misma de un material normalmente gaseoso
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bajo condiciones que producen numerosos cuerpo§3§iyidi—
dos en forma extremademente fina, de dicho‘matépiéi ga~
seo0so, para que se dispersen uniformemente por.%pd; la
lechada. La lechada, después de que se le ha iﬁgzrpo-
rado el material gaseoso y de que éste ha sido:ﬁgéclado
initmamente en la misma, es retirada del dispoé%tévo de
mezclado y dejada enfriar en condiciones ambientes, for-
mando as{ el producto un sélido que se puede grexalar o
es capaz de ser transformado rdpidamente en un{g%éducto
detergente en partfculas con una densidad aparé%%b ba-

eV e
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Es ventajoso, al preparar un producto con una
densidad aparente baja que es capaz de retener esa den-
sidad aparente baja a través de los pasos de enfriamien-
t0o y otro tratamiento subsiguiente, el utilizar un mate-
rial que se hidrata rdpidamente impartiendo por lo tan-
to al producto detergente una resistencia estructural
relativamente alta. Compuestos répidamente hidratables
apropiados incluyen, por ejemplo, materiales tales co-
mo los trimetafosfatos de metales alcalinos o alcalino-
térreos que son capaces de reaccionar con una base fuer
te para formar los correspondientes hidratos de tripoli-
fosfatos de metales alcalinos o alcalinotérreos.

En la prdctica de la invencidn, es ventajoso
inicialmente formar una mezcla previa de lechada en au-
sencia de cualquier sal hidratable de fosfato mejora=-
dora de detergencia o de otro compuesto hidratable, y
entonces, subsiguientemente, incorporar la sal hidrata=-
ble de fosfato mejoradora de detergencia y el material

gaseoso a la premezcla en un momento del procedimiento
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inmediatamente antes del paso de d:cha mezcla previa al
interior del dispositivo de mezclado. Se ha enéogﬁyado
que en virtud de esta formacidén inicial de una m?éﬁla
previa se puede obtener, en una forma y por razoné§ ex-
puestas més detalladamente en adelante, un prodﬁgzé que
sale de los medios para mezclar Intimamente que* tiéne un
contenido méds alto de sélidos que el que habfa podido ser

obtenido hasta ahora, reduciendo por lo tanto lb?hécesiy

» 80

dad de eliminar grandes cantidades de agua del PPoducto
final. TIa reduccién del contenido de humedad ﬁé&'pro-
ducto final permite de este modo una reduccidn.@g papi-
tal y de costos de operacidn, tal como la lograda con el
uso de aparatos para secado més pequefios y econémicos
¥ suministros de calor correspondientemente méds bajos.

Esta invencidén es particularmente dtil en 1la
produccidn de detergentes sintéticos a partir de alimen—
taciones de gran contenido de sélidos con las que hasta
ahora habia sido diffcil obtener una densidad aparente
suficientemente baja. Por lo tanto, los pasos origina-
les de esta invencidn permiten la produccién de un pro-
ducto deseable con una densidad aparente baja y con un
contenido de fosfato bajo, a pesar de que el material
posea durante su tratamiento un alto contenido de séli-
dos.,

Los detergentes que pueden ser usados en el
procedimiento de la presente invencidn son solubles en
agua y de naturaleza orgénica y, en general, deben te-
ner propiedades de formacidén de espuma. Ejemplos de
detergentes aniénicos apropiados irecluyen los jabones

solubles en agua y los detergentes sintéticos sulfonados.
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Los jabones son generalmente sales solubles en ggF? de
dcidos grasos superiores (incluyendo 4cidos de }oi?fo-
nfa) que son derivados usualmente de las grasas{égbei—
tes, y las ceras de origen animal, vegetal o mar{qo,

& reg e

es decir, jabones de sebo, aceite de coco, aoei&e.?e
tall, aceite de almendra de palma y similares.: ééopre-
fiere emplear un aril sulfonato de algquilo superior tal
como el detergente de sulfonato de alquilo y béncéno en
el que el grupo alquilo tiene de 8 a 16 étomos:dé;carbo-
no; Ejemplos apropiados son el decil~-benceno éﬁifonato
de sodio, y los dodecil y pentadecil sulfonatoélﬁé S0=
dio. Otros agentes apropiados son los compuestos ali-
fdticos sulfatados o sulfonados tensioactivos, principal
mente los que tienen de 8 a 22 4tomos de carbono; los
sulfatos de alquilo superior de cadena larga, puros o
mezclados (es decir, el lauril sulfato de sodio); los
sulfatos de etanolamidas de dcidos grasos superiores

(es decir, el sulfato de sodio y etanilamida de 4cidos
grasos de €oco); las amidas de 4cidos grasos superio-
res de los 4cidos amino alquil sulfénicos (es decir, la
amida sédica de 4cido ldurico de taurina); los éste-
res de 4cidos grasos superiores del é4cido isotiénico;

y similares. Estos agentes anidnicos tensioactivos son
usados generalmente en forma de sus sales solubles en
agua, tales como las de metales alcalinos (es decir, so-
dio y potasio), a pesar de que otras sales solubles co-
mo las sales de amonio, alquilolaminas y de metales al-
calinotérreos pueden ser usadas, si se desea, dependien-
do del detergente particular,

Ademds de los detergentes anidnicos, el de-
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tergente orgénico puede constituir por entero baé# par-

e %

te un detergente no idnico tal como los condengatigs de
6xido de polialquileno no idnicos con un grupo:%iaro-
fébico alifdtico o aromdtico., E1 grupo orgén%qé,?idro-
fébico contiene usualmente por lo menos alred?goéude 8
carbonos condensados con, por 1o menos, 5y uéhgiﬁente
hasta 50 grupos de éxido de alquileno. Ejemplos son

los condensados del 4xido de polietileno con féndles

s S

de alquilo de 6 a 20 carbonos en el grupo alquilo; los
ésteres de 6xido de polietileno con 4cidos graggé’supe-
riores tales como los dcidos de aceite de talr?;uécido
ldurico condensado con alrededor de 16 a 20 grupos de
éxido de etileno; 1los condensados de éxido de poli-
etileno con alcoholes alifdticos superiores tales co-
mo los alcoholes de laurilo, miristilo, oleilo o este-
arilo con 6 a 30 moles de 4xido de etileno; los con-
densados de 8xido de polioxietileno con amidas de 4ci-
dos grasos superiores, tales como la amida de 4cido
graso de coco conteniendo alrededor de 10 a 50 moles

de 6xido de etileno. Los condensados de polioxieti=-
leno solubles en agua con glicoles de polioxipropileno
hidrofébicos, tembién pueden ser empleados. Detergen-
tes no idnicos apropiados pueden ser, por ejemplo, el
condensado de 4zido de etileno cor. glicol de poli-
propileno, condensado que contiene 80% de 4xido de
etileno y tiene un peso molecular de alrededor de

1%00, e ixo-octil fenoxi polioxietileno etanol con
alrededor de 8.5 grupos etanoxi, por molécula, y simi-
lares,

Un agente de tensioactivo catidénico puede ser
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también incorporado en el producto. Puede serfmécha-
do en una forma liquida o en polvo con los ingré&??np
tes en cualquier forma adecuadsa. Cuando se deséa usar
un agente catidnico, se prefiere mezclarlo en ung «pro-
porcién pequefia con el ingrediente 4cido y recqb;i? os-
ta mezcla con el agente de recubrimiento. Deéeféentes
catidnicos apropiados son los compuestos de amonig cua-
ternario de alquilo superior, tales como las séié%‘de
amonio cuaternario de cetilo. Ejemplos especfﬁ%?%s de
tales materiales son el cloruro de cetil trime%%%sémo-
nio, el cloruro de cetil, piridinio y similareds® :Simi-
larmente, detergentes anféteros, tales como las sales
de los compuestos de n-alquilo del 4cido beta amino
propiénico en los que el grupo alguilo es derivado de
un dcido graso, tal como de una mezcla de dcidos gra-
sos de aceite de coco, tal como la dodecil beta-
alamina sédica, pueden ser empleados en cantidades com
patibles.

El ingrediente de detergente activo puedey
en parte o por completo, ser un jabén de dcido graso
superior, tal como el jabén de paila. Esta substi-
tuciédn facilita el tratamiento ya que imparte a la le-
chada caracteristicas de solidificacién y aireacién
més rdpidas. El jabdén en si presta fuerza estructu-
ral al producto y por lo tanto reduce la rotura de las
part{iculas del producto. Japones apropiados incluyen
las'sales solubles en agua de 4cidos grasos superio-
res y metales alcalinos, aminas y amonio, tales como

los que contienen desde 10 a 18 dtomos de carbono, es

decir, el laurato de sodio, el miristato de sodio, el
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\ .
palmitato de potasio, €l estearato de trietanolah}ﬁa y

mezclas de los mismos unos con otros y con jaboyésdsde
'0‘..
4cidos grasos no saturados, tales como el oleato ide
>
sodio (es decir, el jabdn de sodio de é4cidos grasos

de sebo y el jebdén de sodio de una mezcla de 85315,

)z)

de 4cidos grasos de sebo y de aceite de coco). ‘

Un margen apropiado de proporciones del ge-
tergente orgénico es desde 2% a 65% en peso dei)éfg-
ducto determinado, y preferiblemente del 10% aiiﬁg%
del mismo, cuando el detergente es un material:ﬁégi
tético y 20-65% cuando un jabén es el materiéif;bti-
VO.

Es deseable incluir en la formulacién una
pequefia cantidad de sal hidrotrépica, soluble en agua,
de un sulfonato de alquilo arilo, para ayudar a la ad-
misién satisfactoria de gas en la cantidad necesaria y
en forma finamente dividida, en las lechadas empleadas
en la realizacidén del presente procedimiento. Tanto
como un 20% de este material puede ser usado; sin em-
bargo, se ha encontrado deseable incluir en la formula-
¢idn hasta un 6% de la sal hidrotrdpica de sulfonato de
alquilo arilo, aunque se prefiere hasta un 2%. La sal
de sulfonato de alquilo arilo uwsada para la realizacién
del procedimiento puede ser un agente hidrotrépico so-
luble en agua, caracterizado por un equilibrio hidré
filo-1lipéfilo, tal que sea de naturaleza altamente so-
luble en agua (m4s, por ejemplo, que detergentes orgd-
nigcos afines, y que aunque exhiba una tensioactividad

considerable, sea substancialmente de naturaleza no

detergente. Ejemplos de hidrétropos apropiados son
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el tolueno sulfato sédico, el xileno sulfonato sédico,
la sal sédica del sulfonato de dibutil naftaleno, el
disulfonato sédico de (mono-) dodecil oxidibenceno, y
las correspondientes sales de potasio y de 1;?13 y mez~

* e

clas de las mismas incluyendo mezclas isomér{g?% dispo-
nibles comercialmente. Preferiblemente el éqpétituyen—
te de alquilo contiene del orden de 1 a 6 &tomos de car-
bono por cada grupo sulfonato de la molécula;‘v3e1 mi-
cleo de arilo es deseablemente benceno o nafiéigno. E1
agente hidrotrépico puede estar sulfonado o algquilado
una sola vez o varias o ambas cosas, y a pesar, de que

se ha hecho referencia a las sales de metales &lcali-
nos de estos compuestos, otras sales solubleé:é% agua,
tales como las de metales alcalinctérreos, eéggqcir, sa-
les de maegnesio y de amonio y de emonio subst&%dido, es
decir, sales de trietanolemina, pueden ser usadas total
o parcialmente en lugar de las mismas,

Durante la operacién, la sal de sulfonato de
alguilo inferior arilo puede ser &agregada a la lechada
como tal, o puede ser agregada en forma de dcido sul-
fénico y neutralizada en la presencia de otros cons-
tituyentes de la pasta. Asimismo, si se desea, el
dcido alquilo inferior arilo sulfdnico puede ser pre-
parado sulfonando el hidrocarbono apropiado en presen—
cia de otros constituyentes de la pasta, como por ejem—
plo, por sulfongcidén con el mismo agente de sulfona-
cién usado para preparar otros constituyentes de la
pasta sulfatados o sulfonados, tal como un detergente

de sulfonato de alquilo superior arilo. Tal sulfo~

nacién mitua puede ser simultédnea o seguida una de
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otra segin sea apropiado, prefiriéndose el sulfonar
el hidrocarburo de alquilo inferior arilo como el
Ultimo material que se va a sulfonsr en el caso ante-
rior,

Un rasgo importante de esta invencigﬁu§eside
en proveer un material capaz de reaccionar cod:ééua para
producir una sal de hidrato soluble en agua, pﬁeferible—
mente, una sal de hidrato de polifcsfato.  La .formacién
de un hidrato de este tipo elimina agua llbre.dﬁjla le-
chada y comunica resistencia estructural al p;oducto redu-
ciendo asi o eliminando completamente la disgregacidn del

200 00

producto como, por ejemplo, bajo el peso del m%tgrial
superpuesto. Compuestos hidratables aproplédos inclu-
yen los fosfatos de metales alcalinos y alcallnotérreos
tales como el tripolifosfato pentasddico, ambas Formas
Iy II, el pirofosfato tetrasddico, el pirofosfato de
potasio, el ortofosfato trisbdico y el trimetafosfato sb-
dico. También son apropiados los compuestos hidratables.
tales como el carbono de sodio, el metasilicato de sodio,
el sulfato de magnesio, el tetraborato de sodio, y simi-
lares, y mezclas de los mismos. El material hidrata-
ble es usado en forma de particulas. Por lo menos un
90% de las particulas tendrédn ventajosamente un didmetro
menor de 150 micras, y prefériblemente por lo menos un
97% de las partficulas tendrdn un didmetro menor de 150
micras mientras que por lo menos un 85% de las mismas ten-
drén un didmetro menor de 75 micras.

Para determinar el compussto hidratable Sptimo
para ser usado en la férmula, se prefiere usar un com-

puesto rédpidamente hidratable. Caanto mfés rdpida es
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tada la resistencia estructural, permitiendo as{ que el

sistema poroso sea soportado por si mismo. Por lo tan-
to, se prefiere escoger un compuesso que sea capaz de
una hidratacién substancial en menos de 30 minutos a las
temperaturas del procedimiento. Apropiada@éq@b, un pe-~
riodo de 1 a 10 minutos es satisfactorio pero.:é'e:. prefie~
re un perfodo de 2 a 5 minutos. Por lo tanto}:un ¢om—
puesto hidratable preferido es el trimetafosﬁqégode 50—
dio, el cual en presencia de una base fuerte,y?eacciona
répidamente para formar un hexahidrato de trﬁpéi;fosfato
de sodio. Similarmente, otros trimetafosfatog de metal
alcalino pueden ser usados para producir hidﬁéﬁéé de
tripolifosfatos de metales alcalinos. El méférial hidra-

«® %

table puede ser usado en cantidades de un 20 b:?h 80% en
peso. Ia cantidad de material hidratable sééﬁoﬁentajo-
samente de 30 a 50%, preferiblemente el material hidrata-
ble es un trimetafosfato de metal alcalino el cual es
utilizado en e mérgen de 30 a 50% en peso.

La conversién de trimetafosfato en un hidra-
to de tripolifosfato requiere una reaccién con una base
fuerte tal como carbonatos silicatos, 6xidos, hidrdéxidos
y ortofosfatos de metales alcalinos, y 6xidos e hidréxi-
dos de metales alcalinotérreos. La base debe ser sufi-~
cientemente fuerte para producir un pH en exceso de 10.2
a 259C.,, cuando se disuelve un 1% en agua destilado.
Las bases fuertes mds deseables son los hidréxidos carbo-
natos, y silicatos metales alcalinos, y las bases prefe-
ridas son los hidréxidos de sodio y de potasio.

La base fuerte debe ser usada en cantidades
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metafosfato de metal alcalino en el correspondiente hi-
drato de tripolifosfato de metal alcalino. Generalmen-
te, la relacién de base fuerte a trimetafosfato serd en-
tre 1,4:1 a 10:1 y preferiblemente de 2:1 a 6:1 equivalen-
tes molares. La cantidad exacte dependerés'de::la base

*% % e

particular y de los trimetafosfatos a usar. -

Puede ser deseable incluir en la formwrlacién
ciertos compuestos ademds de aquellos expuestos . grribha,
compuestos que pueden ser Utiles para varios‘inghdsitos
tales como para cargas, por ejemplc, sulfato ée ;odio;
agentes contra la nueva deposicién, por ejemplo, carboxi-

metilcelulosa; tamponadores; abrillantadores; colorantes;

¢ » .
LIPS

estabilizadores; y similares.

«® %,

. s

El contenido de agua de la lechada égxgnte la
operacién de mezclado con alta relacidn de ciéaifamiento
es generalmente menor que aquel para el cual el material
puede ser bombeado o hecho circular fécilmente ghravés de
un conducto sin dificultad alguna. Esto se logra forman-
do inicialmenté una mezcla previa cue contiene toda o una
- ~porcién principal del agua y una porcidén solamente de
los sélidos, y mezclando el resto de los sbélidos con ella
justamente antes del de mezclado con la alta relacién de
cizallamiento. El contenido total de sbélidos de la le-
chada empleada para llevar a cabo el procedimiento de la
presente invencién en el momento de ser mezclada en el
dispositivo de mezclado con alta relacidén de cizallamien=-
to puede varier de 70 a 85% del total de la composicién,
dependiendo de los otros constituyentes presentes y de

las condiciones de tratamiento empleadas. Un mérgen
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preferido para el contenido de séliavs es desde T5 a 80%.
De cualquier forma, debe usarse suficiente agua para que
la lechada después del paso de mezclado intensivo sea de

una viscosidad y fluidez tales que forme una pasta unifor-

me con una consistencia que la permita hincharse o expan-

dirse pero que impida que brote gas a través ﬁb:ia pasta

y por lo tanto mantiene substancialmente una éé&}uctura

de masas gaseosas discretas dispersadas por en@ero, evi-
tando una unidn substarial de masas gaseosas.a.lna pérdidal

de gas desde el sistema. o’y

»
* Co

El material gaseoso de esta invencidén el cual
estd Intimamente mezclado con la lechada para formar ve-

"o 0 o

cfos o huecos en la misma, puede ser cualquier material

K 4 .

apropiado normalmente gaseoso, tal como aire,:ﬁi%régeno,

o

oxigeno, didxido de carbono y similares. Se bfgﬁiere,
sin embargo, usar un material normalmente gaeéoéé e iner-
te, tal como aire.

El presente sistema es ventajoso porque produ-
ce un producto de densidad aparente béja y alta veloci-~-
dad y grado de solubilidad en agua. Cuando estén granu-
lados, los productos en particulas producidos exhiben po=-
ca tendencia a la formacidén de polvo o de terrenes duran-
te el transporte y/o almacenaje, y excelentes caracteris-
ticas de olor comparéndolos con productos hechos con ma-
teriales comparables de aceerdo con los procedimientos
comerciales empleados en el presente. Ademds, en con-
traste con muchas composiciones detergentes secadas por
calor a temperaturas relativamente altas, estos productos
tienen un contenido que se puede pasar por alto de pro-

ductos de degradacién térmica o de constituyentes drgi-
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nicos o inorgdnicos y por lo‘tanto son, cuando estén
hechos de materiales solubles en agua, completamente so-
lubles en agua.

En la operacidn continua considerada actualmen-
te, en donde se forma una mezcla previa y se alimenta
continuamente a un dispositivo de mezclado, jugé afiade

continuamente un aditivo, tal como el trimetafdsfato en

L PP ]

combinacién con una base fuerte, justamente antes de la
operacién de mezclado de alta energla expues?p;gon deta=-
lle en lo que sigue, es particularmente dese?biq proveer
un flujo continuo y dosificado de las corrieﬁéég de mez=~
cla previa y aditivo para permitir la dosificacidn exac-

ta y contimma de los componentes. En una realiacidn

.
. -

del sistema considerado actualmente para proédeir nate-

“* %

rial detergente, en donde se prevé el uso de’.altos conte~
nidos de sélidos que hardn al material dificii:ﬁe fluir,
es importante poder ajustar rdpidemente las proporciones
relativas de las corrientes de componente para obtener
un producto uniforme. El sistema descrito aquf provee
una operacién de control del peso que responde instantéd-
neamente y con exactitud, mediante el cual puede ser ob-
tenido un producto uniforme.

Esta invencién considers el uso de una plurali-
dad de dispositivos dosificadores, cada uno de los cuales
emplea dos receptdculos por razones que se indicarén
a continuacién mas detalladamente, mediante los cuales
se puede obtener la pesada y control de las velocidades
de circulacién de los componentes de una manera conti-
nua. Estas unidades son especialmente deseables co-

mercialmente en instalaciones que tienen una capacidad
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en mds de T500 kg por hora ya que, en instalaciones de
esta capacidad tales unidades permitirén un control més
exacto y menos costoso del procediniento para un conteni-
do alto de sdélidos. Un aspecto de¢ esta invencidn, por
lo tanto, se refiere a un método para medir y controlar
con exactitud las velocidades de circulacién :e'n.:éeso de
la lechada de la mezcla previa y de los materﬂéiés agrega-
dos a la misma Jjustamente antes del megclado, é?incipal—
mente material hidratable. El sistema de contrel emplea
un receptdculo intermitente y un recepticulo Qqnﬁinuo
para cada corriente que se ha de controlar. 'ngexiones
en serie para cada corriente son manenidas entre los re-

00 40

ceptdenlos y cada fuente de abastecimiento y el, equipo

de tratamiento. Se disponen medios para pegg?:continna-
mente el contenido del receptdculo continuo y:}%%a pe-
sar cont{nuemente los contenidos combinados deé €mbos
receptéculos y para traducir esto eon sefiales de control
en términos de velocidad instantdnsa de cambio de peso
independiente del peso real en si. El sistema de
control incluye ademds medios para proveer una sefial de
mando continua predeterminada de velocidad de cambio in-
dependiente de la referencia de tiempo y para compararla
con una o ambas de las anteriores sefiales de cambio de
peso instentdneas para controlar la descarga de las co-
rrientes de material desde el receptdculo continuo, redu-—
ciendo as{ a cero las diferencias entre aquellas sefiales
que estén siendo comparadas. Las sefiales para cada co-
rriente son también comparadas, y las velocidades rela-

tivas de alimerincidn son controladas con relacidn a las

mismas,
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Como se discutid aqﬁ;;aﬁgériormente, ciertos
matefiales deben ser agregados inmediatamente antes de
la operacidn de mezclado de gran potencia de entrada.
Esto es especialmente importante cuando se usa un mate-

rial degradable o hidratable tal como el tripolifosfato

de sodio o trimetafosfato de sodio y las reacp&qﬁes co-

mienzan a ocurrir inmediatamente. Por ejempio, rel tri-
*

polifosfato de sodio es sometido a hidratacién-:.e hidré-

lisis., Cuando ocurre la hidratacidn el agua g5 elimi-
nada de la megzcla. Cuandose estd trabajandg¢-a’-la alta

concentracidn de sélidos de esta invencidn, la hidrata-
cibén hace que la lechada se vuelva ain menos fldjda de

s 00 00

modo que no puede ser hecha circular ni mezclada.adecua-

* e .

damente, Otras reacciones tales como la hidﬁﬁiisis cau-
san la degradacién del material, dando por reéﬁi{édo un
producto final no deseable. Por consiguienté;:e%ﬁecesa-
rio hacer minimos tanto el tiempo dle permanencia como

el tiempo de mezclado. Por lo tanto se prefiere que
la mezcla previa de lechada y los materiales de adicién
permanezcan en los alimentadores dvrante un periodo de
tiempo lo mds corto posible. El tiempo después de
que todos los componentes del producto final han sido
mezckhdos y antes de comenzar la operacién de mezclado

con alta relacidn de cizallamiento, es mantenido apropia-
damente inferior a unos cinco segundos o adn menos. El
tiempo de paso a través del mezclador de alta relacién

de cizallamiento serd vatajosamente inferior a unos 30
segundos, y preferiblemente entre unos cinco y veinte
segundos. El sistema de control preferido de esta

invencién es capaz de combinar con exactitud una pluralidad

- 16 -~
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de ingredientes en un minimo de tiempo, por lo cual las
proporciones relativas de ingredientes pueden ser ajusta-
das de acuerdo con un mecanismo de control que responde
instantédneamente, el cual mide la velocidad de alimenta-
cién de cada una de las corrientes de componentes, com-
pensa inmediatamete las variaciones de cambio:é?°veloci-
dad o de demande de componente y es capaz de llevar a
cabo todas estas funciones necesarias con un tiempo to-
tal de permanencia menor de alrededor de cincv minutos.
Por lo tanto, la combinacidén de un receptéoulé\iﬁtermi-
tente y un receptdculo continuo en combinacién con una
alimentacién de alto contenido de sélidos de corrientes
de componentes detergente déd como resultado un sistema

*ee®

flexible capaz de dar un producto de alta calidad con un

. . s

minimo de productos secundarios no deseables.;:.x

¥s importante controlar cuidadosamen%g Ja rela-
cién entre la lechada de la mezcla previa y los materia-
les de adicidn por lo que se ha dispuesto un controlador
para mantener las velocidades de flujo de la lechada de
la mezcla previa y el material de adicién de acuerdo con
la velacidn predeterminada. Por 1o tanto, dos corrien-
tes diferentes son continuemente suministradas en un flu-
jo dosificado cuidadossmente & un punto comin de alicién.
El controlador ajusta las velocidades de alimeptacidn Yy
lés proporciones de las mismas con relacidén unas a otras.
Por lo tanto, las proporciones de mezcla, pueden ser fi-
jadas con precisién y mantenidas en todo momento, mante-
niéndose una formulacidn correcta de la lechada de mezcla
previa y del material de adicidn, ain cuando varie la de-

manda o velocidad de flujo de cualquiera de los materiales'!

- 17 =
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El sistema
permite la produccién de un producto uniforme de alta
calidad.

La mezcla con un contenido alto de sdélidos:

de la lechada de la mezcla previa y materiales de adi-

- -
. .

cidn es sometida a una alta relacién de cizallamiento de
manera esencialmente inmediata, es decir,dent¥%¢,de alre-
dedor de cinco segundos, Un material gaseosd’es inyec-

tado dentro de la mezcla antes qie ésta penetre-en el mez-

. -
.

clador de alta relacibn de cizallamiento. I
Cuando ha de afiadirse un trimetafosfato de

metal alcalino, la reaccidn entre el material hidratable

y el agua presente en la lechada de la mezcla previa no

*ag”

es iniciada hasta que el trimetafosfato es puesto en

L d A\d

presencia del cdustico. En tal caso, el matééigl no
forma cantidades substanciales de hidrato hasﬁé‘éue es
afiadido el céustico. Por 1lo tanto, todo o una parte
del trimetafosfato puede ser incorporado a la lechada
de la mezcla previa, més temprano que de costumbre. EL
punto o momento exacto de adicién cel material hidratable
a la lechada de la mezcla previa cepende de las muchas
variables y pardmetros de funcionamiento tales como la
velocidad a la cual la hidratacidn ocurre., Las tempe-
raturas implicadas, el contenido ¢e sélidos, las canti-
dades relativas de los compuestos, etcC.

El dispositivo de mezclado para mezcla conti-
nua e intimamente la formulacidn y dispersas uniforme~
mente el material gaseoso en la misma, en ung forma de
pequellas masas finamente divididas y substancialmente

uniformes, debe comunicar a la mezcla una alta accidn de

- 18 =
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cizallamiento.
relativamente pequefios en capacidad de manera que, en
cualquier momento en particular, solamente una pequefia
cantidad de lechada estéd siendo trabajada permitiendo
por lo tanto que una porcidn mayor de la entrada de ener-

* .

gla sea usada directamente sobre la lechada sin'gue se

disipe en un intento de mezclar cantidades gréndes de ma-
t )

terial a un tiempo. Por lo tanto, el mezclador tendrd

ventajosamente una capacidad menor de alrededor=de 4 li-

.
*

tros, por 1o cual el material pude ser pasado{é,pravés
del mezclador en menos que alrededor de 30 segundos des-
pués de haber sido sometido a una accidén de cigallamiento

extremadamente intense durante este corto perfodo de tiem-

LI ]

po. El dispositido de mezclado puede ser dg~§qalquier
estructura apropiada y, por ejemplo, puede co@bbqnder ven—
tajosamente una cémara de mezclado que tiene dbé‘estato~
res y un rotor adaptado para®girar entre los estatores.
Las caras internas de ambos estatores y ambas caras del
fotor pueden estar provistas de filas concéntricas de A
cuchillas colocadas de manera que las cuchillas del rotor
engranen cerca pero fuera de contacto con las cuchillas
de los estatores. La lechada puede pasar ventajosamen-
te desde una abertura de entrada en el centro defin esta-
tor, entre las cuchillas de ese estator y el rotor, cru-
zar a través del rotor, y entre les cuchillas del otro
estator y el rotor, y después salir por el extremo opues-
to del mezclador. Al pasar a través del dispositivo

de m@zclado, la lechada y el material gaseoso son voltea-
dos, sometidos a esfuerzos, y cortados por las cuchillas

en corrientes incontables, y masas diminutas del material

- 19 =



10

15

20

25

RiEz €78

gaseoso son distribuidas uniformemente por toda la le-
chada. Puede ser usado cualquier tipo de dispositivo
de mezclado siempre y cuando el dispositivo sea capaz de
impartir grandes cantidades de energfa y altas relaciones
de cizallamiento a la lechada con 18 cual una paxoria (es

L] *

decir, mds del 50%) del material geseoso es roto.tn ma-
sas gaseosas discretas de un didmetro medio dei:;}den de
menos de alrededor de 0,085 mm, y preferiblemeﬁéé de me-
nos de alrededor de 0.054 mm, s’

El término "“cizallamientc" como es u§@§§ aqui,
se refiere a una accién resultante de aplicar fuerszas,
accién que hace que porcienes contiguas de la mezc¢la que

.80 0

estd siendo tratada se deslicen en relacién unas- eon otras.
S es”*

Las fuerzas aplicadas a la mezcla varfian con el.equipo

usado y con los parémetros operanmes de funciongmiento

s g4 ¢

del procedimiento. Por "alta accién de cizallamiento®

se entiende una accién del tipo indicado inmediatamente
antes en donde hay un "fector de cizallamiento (F)" como
se describe a continuacidn, en exceso de alrededor\de cin-
co y preferiblemente en exceso de alrededor de 6.5

Factor de Cizallamiento (F) = 7.2x10~4 RT
ac

en donde:

r = radio del rotor del nezclador em cm. O su
equivalente para un tipo diferente de dispositivo de
mezclados

R = nimero de revoluciones por minuto del rotor

del mezclador o su equivalentes;
T = velocidad de alimentacién del material que

se va a cizallar en kg/h;
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d = Separacién en cm, entre las cuchillas del
rotor y las del estator @ su equivalente;
y

C = capacidad volumétrica del dispositivo de
mezclado en om3.

Se dispone un miembro tubular en elEOrificio

de salida del mezclador para la transferencia déI, mate-

...‘

rial I{ntimamente mezclado desde el mezclador a, fos me-
dios de transporte. El miembro tubular es uggég para
ajustar la presién interna en el mezdlador y ?QF’AO tane.
to puede variar en longitud y didmetro. Por éﬁ;mplo,
aumentando la longitud o disminuyendo el diémetrq del
miembro, puede ser aumentada la presidn dentr6.@§1 me z~-
clador. Es deseable usar un miembro oontroiaao} de

SR

presién de este tipo en lugar de una védlvula Feguladora

,O'.

para evitar una cafda repentina de presidén qu€, puede
producir inestabilidad del producto.

La loggitud y didmetro del tubo pueden ser
cambiados para mantener la presién del mezdlador dentro
del mérgen de alrededor de 1'4 a 7 kg/bm2 man. y pre-
feriblemente dentro del alrededor de 2'8 a 4'S kg/cm2
man,

El producto detergente es descargado desde el
miembro tubular a los medios transportadores que venta-
josamente comprenden una correa que se desplaza continua-
mente, mediante la cual el producto puede ser retirado
rédpidamente, eliminando as{ el amontonamiento del produc-
to hasta una altura no deseable que podrf{a tender a rom-
per la estructura del producto haciendo que la densidad

aparente final fuera mayor que la deseada. Puede ser

- 21 -
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deseable mantener la temperafﬁra del‘producto a un nivel
predeterminado duranté un tiempo predeterminado, en cuyo
caso la correa transportadora puede estar provista de me-
dios para calentar y/o enfriar selectivamente. El pro-
ducto de la correa transportadora es descargado dentro
de medios para el secado los cuales pueden co@brghder
cualquier dispositivo adecuado para el secado.:LSPor lo
tanto, el secador puede comprender una cdmara d?-calen—
tamiento con lecho fluidificado, wa horno rotgtgrio,

una correa transportadora continua que pasa a;ﬁpayés de
un tunel calentador, una torre de secado por étéﬁizacidn,
una cdmara de calentamiento de eje vertical, y similares.

4o wp

Por razones de economfa sin embargo se prefiere usar un
tipo de secador de tambor de volteo. Un secééﬁﬂ;special-
mente econdmico es posible en virtud del bajo’?éﬁ&enido

de humedad libre del producto. Puede ser agregado per-
fume al producto en cualquier momeato apropiado, como

por ejemplo al final de la operacifn de secado.

Los siguientes ejemplos especificos son ilus-
trativos de la naturaleza de la invencién pero debe en-
tenderse que la invencidn no estd limitada a los mismos.
A no ser que se especifique lo contrario, todas las par-
tes, proporciones y porcentajes en toda la Memoria, ejem-

plos y reivindicaciones, estédn en peso, y todas las sales

inorgénicas son anhidras.

EJEMPLO I

Un alimentador de "cavidad progresiva, de
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R = LI 4‘«‘

entrada abierta, es alimentado continuamente con dos co-
rrientes de material., Una corriente consiste en una

lechada hecha de los siguientes materiales:

Partesiépfbeso
Agua 15',:q.
Solucidén de sosa cdustica, 502Be 13%2
Tolueno sulfonato de sodio . e
(grado comercial) ’33?
Acido tridecilbenceno sulfénico AN

(96% de dcido sulfénico, 2% de
dcido sulfdrico, 1% de aceite

libre, 14 de humedad) 35,2
Sulfato de sodio 13,7,
Carboximetilcelulosa de sodio ot
(74% de ingrediente activo, 26% A
de sélidos inertes) 1;6
Silimto de sodio (44,14 de séli
dos con una relacién de NaZO:SICZ :

La lechada que constituye la primera corrien-
te es mantenida a una temperatura de 572C. aproximadamen-—
te y es entregada a un alimentador de cavidad progresiva
desde un dispositivo dosificador a una velocidad 138 kg.
por hora. La segunda corriente consiste en la Forma II
del tripolifosfato pentédsdédico én polvo entregada desde
un dispositivo dosificador a una velocidad de 73 Kg.
por hora. La Forma II del tripolifosfato pentasédico
es un fosfato que es calcinado durante la fabricacién
a2 una temperatura baja en comparacidén con la Forma I la

cual es calcinada a una temperatura mds alta. La Forma I

del tripolifosfato pentasédico se hidrata més rapidamente

- 23 =
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que la Forma II del mismo. La Forma II del tripolifos-
fato pentasddico usada en este ejemnplo consta de parti-
culas, el 86% de las cuales son menores de 75 micras de
didmetro, y el 11% tienen un didmesro entre 75 y 150 mi-
cras.,

La mezcla de polvo y lechada es somé%iﬁé a
un mezclado preliminer antes de ser descargadazéésde el
alimentador, y el material descargado comprendez ana mez—
cla de polvo y lechada en una proporcién subspgge¢ialmente
constante. El contenido de sélidos del mateyial. a este
punto es de 77%. t

La velocidad del alimentador de cavidad progre-

e v 3

giva estd fijada para mantener un nivel bajo gopstante
en su tolve alimentadora. Le alinentacidn e%}ééﬁbe&da
directamente a un alimentador continuo de alt%ﬂéécidn de
cizallamiento. El tiempo de permanencia es'dé:alrede-
dor de 30 segundos. Inmediatamentie aguas arriba del
mezclador, es introducida dentro de la pasta una corrien-
te dosificada de aire comprimido, y la mezcla penetra en
el mezclador en el espacio de unos cinco segundos. Este
aire suma alrededor de 112 litros de aire en C.N. por
hora. El mezclador es accionado a una velocidad del ro-
tor de 400 rpm. Un tubo de 115 em de largo, con un
didmetro interior de 1'2 cm en la descarga del mezclador,
mantiene una presién de operacién de alrededor de 4'2
kg/'cm2 man. en el orificio de entrada del mezclador, ¥y
proporciona una disminucién gradua.. de la presién sobre
el material que estd siendo tratado.

La descarga del mezclador de alta accidn de

cizallamiento es una pasta uniformemente mezclada y airea.

- 24 -
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da con una densidad de alrédedor de2 0,44 gramos por cen-
timetro cdbico a una temperaturs de alrededor de 652C.
Es alimentada a una serie de cubas, en donde se la deja
permanecer en un estado de reposo 2 la temperatura am-
biente, durante alrededor de 48 horas. Durante egte pe-
riodo solidifica. El producto es retirado dé'iéé cubas
y se le hace pasar a través de un molino de caj:a::gira'to-
ria para reducir todos los grumos oresentes a p%queﬁas
partfculas y despuds es tamizado a través de yn ppmiz
con aberturas cuadradas de 2 mm. de lado.  EL-pdlvo re-
sultante tiene una densidad aparente de 0.38 é}ééos por
centimetro cuibido y un contenido de humedad de alrededor

*e s B0

de 22%, y es secado hasta una humedad total de.1§% en

. & o

una corriente de aire caliente en movimiento (602U.)

Y - &
Este producto tiene una composicidn aproximadamgpte como
* .

sigue: R
PORCENTAJE
Tridecilbencenosulfonato sédico 25
Tripolifosfato pentédsodico 3%
Tolueno sulfonato sdédico 2
Silicato de sodio 6
Carboximetilcelulosa de zodio 0,8
Sulfato de sodio 11

Agua (esencialmente toda la unida
molecularmente al fosfato y otras

sales de hidratables) 18



SJEMPLO II-VIIT

Una serie de experimentos son llevados a cabo
bajo condiciones variantes de operacién y con una compo-

sicién que tiene la misma formulacién que la descrita en

< *
” .

el Ejemplo I, & no ser que se especifique lo contdario.
** %

Las condiciones de operacién estén expuestas en & TABLA
. L

I dada a continuacién: 20
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En el Ejemplo IV la Porma I de tripolifosfato
pentasbdico sustituye a la forma IIL del tripolifosfato
pentasddico usada en los otros ejemplos. E1 compuesto
de la Forma I se hidrata més rapidamente que el tripoli-
fosfato pentasddico de la Forma II. Una comparacién
del Ejemplo IV con el Ejemplo III similar qué'uéé el tri-
polifosfato pentasédico de la Forma II, muest@?;}a mejora
posible mediante el uso de un material méds rép%damente hi-
dratable para comunicar al producto resistengia estructu-
ral cuando el mismo abandona el dispositivo dp mezclado
de alta accién de cizallamiento. El ejemplb.iilustra
otro caso en el cual el tripolifosfato pentasddipo de ‘la

Forma I sustituye al contenido de la Forma II, ,,

Como comparacidn con los ejemplos d%fgé inven-
cién expuestos arriba, se efectda la operacié%:é{en la
que la formulacién completa se prepara en un 3ié§ositivo
discontinuo o por tandas y el material hidratable, el tri-
polifosfato pentasédico de la Forma II, es incluido en
ta tanda en lugar de sr afiadido mds tarde al procedimien~
to como en los otros ejemplos. El material completamen-
te formulado es alimentado mediante el alimentador al
dispositivo de mezclado de alta accidn de cizallamiento.
Durante el curso de una operacién de 1/2 hora, la mezcla
ge vuelve demasiado espesa para ser bombeada debido a la
hidratacién substancial del material hidratable.

La operacién B ilustra otra operacién compara-
tiva en la que se usa insuficiente (solamente 4%) mate-
rial hidratable. La formulacidén difiere de la usada en
los Ejemplos I-VIII. En este ejemplo, el alimentador

es continuamente alimentado con we primera corriente que

- 28 =
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comprende una lechada hecha de los siguientes materiales:

PORCENTAJE
hgua E”,; 27,77
Solucién de sosa cdustica, 502Be {::} 12,6
Tolueno sulfato sédico (grado’co- .S.
mercial en polvo) veeds 320
Acido tridecilbenceno sulfénico >t 49,7

o *o

Forma II del tripolifosfato penta-

sédico 6,6

La lechada que constituye la primera}éggriente
es mantenida a una temperatura de alrededor aezqééc Y
es entregada al alimentador a una velocidad de.ﬂSé partes
en peso por hora. Una segunda corriente que comprende
178 partes en peso por hora de sulfato sddico anhidro
como carga es entregada al alimentador y all{ combinada
con la lechada inicial,

La alimentacién es bombeada a un dispositivo
mezclador de alta accién de cizallamiento bajo aproxima-—
damente las mismas condiciones que las descritas en el
Ejemplo I y se introducen alrededor de 95 m3 en C.N. por
hora de aire. En el orificio de entrada del mezclador
se mantiene una presién de alrededor de 2,8 ke/cm® man.
El producto descargado del mezclador es una pasta himeda
¥ no logra formar un producto apropiado ain cuando se
use una cantidad de aguamenor, que en los ejemplos ex-
puestos arriba. Se ha determinado que la causa de
ésto es la carencia de suficiente material hidratable pa-

ra fijar el agua, proporcionando asf una resistencia es-

tructural inadecuada.
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Ademds, se ha encontrado dificuitad en alimentar la le-
chada debido a la incorporacidén inicial de material hi-

dratable a la lechada.

EJEMPLOS IX - XV e

En esta serie de Ejemplos, el materidl hidra-

LY

table es trimetafosfato de sodio y los ejempios son lle~

vados a cabo de la siguiente manera: . v

El alimentador es alimentado contfinuamente con
dos corrientes dosificadas de material. Una. primera
corriente comprende una lechada de la siguienﬁpiéomposi—

Cién: - .

Partes en peso

Tolueno sulfonato sdédico 3,1

Tridecilbenceno sulfonato
sédico (54% de sblidos; 46%
de agua; 86% de ingrediente
activo; 14% de ingrediente
inerte) | 31,0
Solucidén de silicato de so-
dio (43,5% de sélidos; 56.5%
de aguas 14,0
Jabén de paila (sal sédica

de una mezcla de 4cidos gra-

sos derivados del sebo y acei

tes de coco en una relacidn

en peso de 80:20 respectiva- :
mente) 7,0

Carboximetilcelulosa de sodio
(74% de ingrediente activo;
26% de ingrediente inerte) 0,8

Alcohol de polivinilo en
polvo 0,3

Azul ultramarino 0,3

Sulfato sédico en polvo 43,5

- 30 -
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La lechada de 1a'£ezcléiprevia que constitu-
ye la primera corriente es mantenida a una temperatura
de alrededor de 662C. y es entregada al alimentador a
una velocidad de 113'5 kg. por haa. ' El contenido de
s81lidos de la lechada de la mezcla previa de los Ejemplos
IX-XV varfa entre 73.5 y 79.0 por <ciento. 6ﬁaysegunda
corriente que comprende trimetafosfato sédico'éé:polvo
con un tamafio promedio de particula menor de aliededor
de 75 micras, es dosificada al alimentador a una.'velo-
cidad de 70 kg. por hora. E1l alimentador bo@p%a la mez~
cla directamente a un mezclador continuo de alta accién
de cizallamiento que funciona con un factor de.gi%alla-
miento de més de cinco. Inmediatamente aguas.arrlba

del mezclador, se dosifica una solucién de sosa céustlca

de 5092Be & una velocided indicada en la Tabla rr, Bl

. 0

producto que resulta de cada uno de estos egemplbs es un
detergente de baja densidad de consistencia uniforme que
tiene la densidad y contenido de humedad mostrados en la
Tabla II. Este material puede ser secado aun més en
cualquier form adecuade para lograr un contenido de hume-
dad aun méds bajo.

Las densidades del producto mostradas en la
Tgbla II ilustran une ventaja del presente sistema el
cual permite la preparacién de un producto de une densi-
dad aparente menor de 0.35 a pesar de que las condicio-
nes de tratamiento inclufan el uso de un antenido de sé-
lidos mayor del 80%, y también a pesar del hecho de que
el producto final contiene menos de 35% en peso de tri-
polifosfato el cual es un contenido relativamente bajo de

tripolifosfato para composiciones detergentes de baja

- 31 -



densidad aparente. Ilustrativos de los bajos conte-
nidos de tripolifosfato obtenidos, son los Ejemplos IX
y Xi que tenfan contenidos de tripolifosfato de 27.8

y 27.3 reépectivamente.




TABLA II |
: f
Temp. de Conteni- Veloci~
la Lecha do de 88 Aire ded del
da s 15 Velooidsd lidos = 1litros  Rotor del | Densidad
mezcla de 4Alimen (Porcen- en C.N. Mezclador , - = - & . !
- % - T : del Humedad ¥ Factor de
. previa  tacila. teje)  por hore (rpm) Presién Temp. FProducto Producto  Cizalla-  ISS
EJEMPIO _(I) (2) (3) (4) 5) (6) A7) (8) ¢ miento (9)_
IX 66 210 83,5 1470 Boo” - 1,47 88 6,15 15,0 1,6 2,0
X 66 210 -, 83,5 6176 800 1,61 88 0,18 15,2 19,6 2,0
X 66 210 83,5 1470 sov 1,75 88 0,38 16,0 19,6 0,0
pany 88 210 80,8 1470 800 1,40 .88 0,28 18,1 19,6 0,0’
XV 88 210 80,8 1470 #OO ) 1,61 88 0,18 41\..0 9,8 O.m.
(1) Este temperatura estd medida en 2C. S ‘9) Io cantided de tolueno sulfonato sédico en el pro-

- . X . . y N ducto final est i .
(2) Ie velocidaed de alimentacién estéd calculada -2n c inal estd expresada como porcentaje en peso

Kg/h. ) - 3% humedad del producto.

(3) E1 contenido de sbélidos estd calculado incluyendo
todos los componentes y sin ninguna hidratacidn.

(4) ZLos litros estén calculados a una presién de 760 mm, |
de mercurio y a una temperatura de O grados cent{gro-
dos.,

(5) E1 rotor tiene un didmetro de 20 cm. _ E1 mezclador
tiene una capacidad de 1°3 litros, y la separacién
entre las cuchillas del rotor y el estetor es de
0’15 mm,

(6) Ia presidn estd medida en wm\mnm men. en el orifiecio
de entrada del mezclador de alta accidn de cizella~
ziento.

(7) Ia Temperaturs esitd medida en ¢C. en el orificio de :
salida del mezclador de alta accidn de cizallemiento ;

(8) Ia densidad del producto esté medida en gramos por “ .
centimetro cdbico. :
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Esta solicitud que correééonde a la presentada
en los Estados Unidos de América, el 24 de Junio de 1.965, .
bajo el mimero 466,795, se acoge a los beneficios del Ar-
t{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.,

P T —

L LY

Los puntos de invencidén propia y nueyq:Que se
presentan para que sean objeto de esta solici%gé'de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE aifios, sdn3lbs si-
guientes:

1.- Un procedimiento continuo para la produc-
ciédn de composiciones detergentes de baja densidad apa-
rente, el cual comprende formar una lechada o suspensién
que comprende una fase acuosa continua y una fase dis-
persada que contiene un detergente orgédnico y una sal
sédica inorgdnica seleccionada del grupo que consta de
sales alcalinas y neutras, mejoradoras de detergencia,
mezclar dicha lechada con una substancia normalmente ga-
seosa bajo condiciones que comunican una alta accidn de
cizallamiento y bajo presidn superatmosférica, y reducir
la presidn a la presién atmosférica al terminar dicha
operacién de mezclado, y formar un »sroducto detergente

sélido poroso,
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cidén de composiciones detergentes de baja densidad apa-
rente, que comprende formar una lechada que comprende
una fase liquida continua acuosa y una fase discontinua

que contiene un detergente orgénico, para formar as{ una

. (3
.

mezcla previa, mezclar con dicha mezcla previanuh céusti-
co y un material capaz de reaccionar con agua{en}presen-
cia de dicho cdustico para producir un hidratdzde poli~-
fosfato de metal alcaelino, soluble en agua, agktar o ba-
tir inmediatamente después la corriente mezclédélresul—
tante con un factor de cizallamiento como se ha descrito
en la lMemoria, en exceso de alrededor de cinopﬁ.gara ini-
ciar hidrato de polifosfato de metal alcalinozgo%uble

en agua, y recuperar un producto poroso de bajé:ﬂensidad

aparente que contiene dicho hidrato de polifoéfajo de

o« 4 *
re

metal alcalino.

3e= Un procedimiento continuo para la produc-
cidén de composiciones detergentes de baja densidad, gque
conprende formar una lechada acuosa que contiene un deter-
gente orgdnico, afiadir a dicha lechada un material hidra-
table y una substancia normalmente gaseosa, mezclar di-
cha lechada inmediatamente después en presencia de dicho
material y de dicha substancia normalmente gaseosa, bajo
condiciones de alta accidn de cizallamiento y bajo una
presién superatmosférica, terminar dicha operacién de
mezclado, y reducir dicla presién a una presién atmosfé-
rica, formando asi{ un producto detergente celular de ba-

ja densidad.
4.,- El procedimiento continuo como se ha des-—

crito en la reivindicacidn 2 6 reivindicacidén 3, en el

- 35 -
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! ovez €18
ML

que el material hidratable o rormador de hidrato es se-
leccionado del grupo que consta de fosfatos de metales

alcalinos o metales alcalinotérreos, carbonato de sodio,
silicato de sodio, sulfato de magnesio y tetraborato de

sodio. s

5.— Bl procedimiento continuo como se'ha descri-
to en las reivindidaciones 2, 3 § 4, en el quénei'mate~
rial hidratable o formador de hidrato es un sélido en

partficulas con un tamafio de particula menor ae'?éo mi-

L2
., .
>
*

cras. A
6.~ E1 procedimiento continuo como se ha des-
crito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,

en el gque el contenido de sélidos de dicha lechada duran-

fen®

te la operacidn de alta accidn de cizallamiengo:qs de
més del 70% en peso; dicha lechada es mezoladqﬂén,pre-
sencia de la substancia normalmente gaseosa dﬁfén%e un
perfodo de 30 segundos y a una presidn en exceso de 1'4
kg/'cm2 manométricos, obteniéndose as{ un detergente con
una estructura celular substancialnente uniforme y una
densidad aparente menor de 0.45 gramos por centimetro
cdbico.

7.~ E1 procedimiento continuo como se ha des-
crito en cualquiera de las reivindicaciones 2, 3, 4, 5
8 6, en el que dicho material hidratable o formador de
hidrato es un trimetafosfato de metal alcalino.

8.~ El procedimiento continuo como se ha des-
erito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en el cual la operacién de mezclado de alta accidn de
cizallamiento es llevado a cabo bajo una presién en ex-

ceso de 2'8 Kg/cm? manométricos.,

- 36 =~
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9.~ E1l procedimiento continuo como se ha des-
crito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
en el que el contenido de sélidos de dicha lechada duran-
te la operacién de mezclado de alta accién de cizalla-
miento, es en exceso del 75%. '3 .

10.- E1 procedimiento continuo oomo'géiﬁa des-
crito en cualquiera de las reivindicaciones aﬁ%griores,
en el gque la operacién de mezclado dispersa unifarmemen—
te la substancia gaseosa por toda la 1echada,'éﬁsforma
de masas gaseosas discretas, la mayoria de lasfbﬁéles
tienen un didmtero medio menor de 0.054 mm.

11.~ El procedimiento continuo como sae ha des-

crito en cualquiera de las anteriores reivindibabiones,

*ee’

en el que la operacién de mezclado es llevada a°'¢abo con
un factor de cizallamiento como se ha descrito}épyla me-
moria, en exceso de cinco. T

12.~ Un procedimiento continuo para la produc-
cién de composiciones detergentes de baja densidad apa-
rente.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y siete hojas

escritas a méquina por una sola cara.
Madrid,
P. A,
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