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07 MEMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar

! © PATENTE DZE INVENCION
; 2 e n

i EsPAafa
c; . : V por VEINTE afios
“;*: alnombrg'de N.V. PHILIPS'GLO:ITAMPENEA BRIEKEN, entidad

?lhOlandésé;:GStablecida en Bmasingel 29, Eindhoven, flolan-

| o , : aa POI‘ R

| MEIODO PARK UNIR A PRULDA DT VACIO PARTES D UN RECIPIEN:
: '-'1'“ DE VACIO, .Zla HMENOS UNA DD TAS CUALZS CONSISTE #N COBRE

. POR IO LENOS BN LA SUPARFICLEY

Ia invencidn. se reliere a un método para unir a
prueba de vacio partes de un recipiente-de vacio al menos
una de las cuales consiste 2l menos en la superficie de
cobre, tales como partes de guias de onda, amplifiquofes

> 6e imagen y recinienles de vacio similares gue tienen una
forma complicada e incluyen vartes sensibles a la ‘bempera-
tura.

BEn guias de onda, partes de cobre ya provistas con
ventanas de mica o vidrio, aseguradas por ejemplo por me-

10 dio o vidrio, frecuentemente deben ser unidas a prueba de
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vacio gin deformacidn de las partes o 1ae ventanas debido
a un calentamiento excesivo, mientras que la guia de onda
debe ser luego celentada a2 una temperatura comparativamen-
te slla sin que la unidn soldada se suelte nuevamente. ITa
wnidn goldada debe sdemds, tener una ductilidad suficien-
te para segulr siendo a prueba de vocio a pesar del recuen
te calentamiento y enfrimniento durcnte el funcilonamiento
y leg diferencias comparativomente grandes cntre los coe-
ficienies de expensidn de las pariles, mientras que los cong
tituyentes de la aleacidn de soldadure no deben tencr une
presifn de vapor excesivamente alta a la lemperotura de
desgasificecidn o producir fendmenos de envenenamiento pe-
re las partes sensibles dispuestas en el espacio evacuado,
tales como cdtodos, pantallas sensibles a la Juz y sinmila-
res.

De acuerdo con la invenciln, partes de los recipien-
tes de vacio al menos.una de las cuales consiste @l menos
en la superficie de cobre, son unides a prueba de vacio
nor medio de una capa de indio cue es fundida mediante ca-
lentamiento gradualmente en aumento en une atmdstere reduc-
tora a una temperatura superior a 350° ¢ y se aleads con
el cobré Ge al menos una de las superficies que deben ser
unidas hasta que la temperatura de fusidn de la aleacidn
excede la temyeratura de calentaniento y la capa de zolda-
dura solidifica a esta temperature. Si fuera réguerddo, lo
temperatura de calentamiento puede der elevada a 500°¢,

Bsto permite calenﬁamientoé.posteriores durante el
nroceso de desgasificacidn en un horno a una tenpers tura

de, por ejemplo 475°C, sia que la unidn se suelte o nresen-—
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te pérdidas. Aun si la temperatura del recipiente de wvaneio
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se vuelve comparstivamente alta durante el funcionamien-
t0, se ha encontrado gue la unidn ‘sigue siendo hemmética
también si las partes unidas tienen coeficientes de expan—
gién muy diferentes.

El uso de In o aleaciones de In con estafio, cobre
o0 cadmio como material de soldadura ya es conocido. En es-
te caso, sin embargo se usan grandes presiones para obte-
ner una soldadura por difusidn o los constituyentes de Ia
aleacidn tienen una presidn de vapor excesivamente alta,
la alescidn es demasiado quebradiza para seguir siendo her—
mética o tiene un efecto de envenenamiento, por ejemplo,
sobre un cdtodo dispuesto en el reciniente de vacio. Ias
aleaciones y métodos conocidos, consecuentemente, han de-
mostrado no ser adecuados para unir a prueba de vacio var-
tes como se ha descrito préeedentemente.

Se obtienen resultados favorables con el método de
acuerdo con la ianvencidn al unir partes que consisten to=-
talmentle de cobre @ partes que consislen de aluminio co-
breado. A pesar de la gran diferencia entre los coeficiéﬁ-
tes de expansidn de estos metales, la unidn sigue siendo
herméiica.’

Esta solicitué oue corresponde a la solicitada en
ilolanda el 23 de junio de 1.965, bajo el mimero 65-08.010,
se acoge a los beneficios del articulo 51 de vigente Esta—

tuto sobre Propiedad Industrial.
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Tos puntos de invencidn propia y mueva que se pre-
senten para cue sean objeto de esta solicitud de Patente
Ge Invencidn en Ispafia, por VEINTE afios, son 10s sigunien-
tes:

1.~ Método para unir a prueba de vacio partes de
un recipiente de vecio, al menos una de las cuales consis—
te en cobre por 1o menos en la superficie CARACTERIZADO
norgue las superficies cue deben ser unidas son colocadas

una contra otra con la interposicién de una cava de indio,

después de 1o cual el indio es fundido mediante un calen-

tamiento gue aumenta gradualmente en una atmésferahreduc~
tora a una temperatura superior a 350°C y es aleado con
el cobre de al menos una de las sunerficies que deben ser
unidas hasta que la temperatura de fusibn de la aleacidn
excede la temperaturs de calentamiento y la capa soldada
solidifica a esia ﬁemberatura. .

2.- liétodo de acuerdo con la reivindicacidn 1, CA-
RACTERIZADO poroue las partes son calentadas a 500°C.

3.~ liétodo pars unir a pruebé de vacio partes de

un recipiente de vacio, al menos una de las cuales consis-
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te en cobre por lo wenos cn lo superficie.

Tal y como se ha Cescrito en le lemoria aue antece-
de, ¥y con los Tines cue se han especificado.
Bota Ilemorin consta de cinco hojas escritas o md-
5 cuing por una sola care. 2 1 JUMW
R -
Madrid,
P.A.
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