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PATENTE DE INTRODUCCION
POR DIEZ ANOS
EN ESPANA
solicitada a favor de D. Karl Maria GROETSCHEL, de nacionali=-
dad alemana, con domicilio en Bochum (Alemania), Schitzen-
bahn, 3 « 5

por

=/f=f=[=/={=f=f=/=[=/= »PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE
ENTIBADOS CON SUS CORRESPONDIENTES CASQUETES» =/=/=/=/=/=/=/=

BRI T e o oo ol & e o oS oo e o e e ol s b o b o b e

MEMORTIA DESCRIPTIVA
El invento se refiere a un procedimiento para la
construccion de entibados, con casquetes unidos entre sf for=
mando una cadena, con saliente del casquete libre de soportes
en el lado del contacto que se efectua por bloqueo, 80lo unie=

lateral, de su unién articulada con el casquete, apoyado por
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medio de una cufia colocada entre las superficies de ambos cas-
quetes, por medio de casquetes acoplables, unidos y giratorios
entre si, por medio de un perno o semejante, que une dos par-
tes de ambos casquetes, intercaladas entre sf, cuyo cierre se
puede bloquear, en diversas posiciones giratorias entre sf de
ambos casquetes, por medio de un elemento de apertura que ac~
tha entre superficies enfrentadas en ambos casquetes.

Es conocida de por si la construccidn con casquetes
unidos entre si. Asf{, se habia propuesto ya el unir cada uno
de los casquetes apoyados por puntales articuladamente entre si.
En esta forma de construccidén, se mantiene permanentemente la
flexibilidad de la unién de cada uno de los casquetes entre si,
tal como es necesario para poder ajustar algo el curso de los
casquetes a los desniveles del pendiente y, ante todo tambien
para prevenir el peligro de deterioro de los casquetes y de =
sus uniones, al presentarse movimientos del pendiente, que es
tanto mayor, cuanto mas diferentes son las resistencias al hune
dimiento de los puntales. Sin embargo, una desventaja de este
procedimiento es que, cuando se aplica, hay que apoyar tambien
directamente el casquete mas avanzado al colocarlo, bien sea -
introduciéndolo en el escaldn de explotacién o por medio de un
puntal,

Ademas, se conoce tambien desde hace tiempo en la
explotacién de minas, la medida de unir rigidamente entre si -
los casquetes, por ejemplo, por medio de embridado, Esto, desde
luego, hace posible una renuncia transitoria al apoyo del case

quete mas avanzado y, con ello, la creacién de un frente de -
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explotacién libre de puntales, sin embargo, se origina siempre
con tal forma de entibado de las secciones ihdividuales, solo
un soporte rigido extendido, compuesto, que tiene todas las =
desventajas que resultan de la inflexibilidad de los miembros
que lo forman. AUn cuando ya se habia intentado dar & un sopor-
te rigido compuesto, cierta capacidad de adaptacién & superfi-
cies de pendiente desiguales, mediante la unién de sus seccio=-
nes individuales entre sf, en posicién opuestamente angulada,
no se suprimié con ello el defecto principal, a saber: la ex~
traordinaria debilidad de todos sus miembros frente a las care
gas considerablemente mayores a las que estan sometidos, debido
a la rigidez de su unién entre sf, a casua de los movimientos
del pendiente. Por este motivo no ha dado resultado en la préce
tica esta clase de entibado.,

Tampoco elimina las desventajas arriba detalladas
la construccidn con casquetes, como es objeto de una propuesme
ta no perteneciente al estado de la técnica, segin la cual, =
se bloquea, con unidn articulada de los casquetes entre si, =
la unién articulada del casquete avanzado, con el casquete =
apoyado por el puntal, por medio de una cufia colocada entre o
superficies de los dos casquetes, porque tambien aqui resulta
un soporte contfnuo rigido, en toda su extensién, adn hacia =
un lade en el nivel vertical,

Para impedir una sobrecarga del punto de unidn, =
hay que soltar otra vez la cufla de refuerzo, tan pronto como
ha sido apoyado por medio de un puntal el perfil avanzado que

primeramente se encuentra saliente en voladizo., Entonces es =



60

65

70

75

8o

85

necesario asegurar la cufia suelta de alguna manera, pars gue
no se pierda,

las medidas de coigar la cufia con ayuda de un anie
1llo dispuesto en ella, & un puntal, o de colocarlo en el orifi-
cio adn libre en la horquilla de cierre del perfil avanzado -
son incémodas para el oﬁrero, teniendo en cuenta él PocO espae
clo en las minas y por ello frecuentemente se omiten., ia cufia
se une con el casquete 0 la parte de cierre, por medin de una
cadena,

El procedimiento, segin el invento, une las ventae
jas de las citadas formas de entibado, pero evita sus graves -
desventajas, Con la adhesién de la costruccién 2 los desnive=-
les del pendiente asegura, por una parte, la posibilidad de un
avance en voladizo del casquete, que se extiende cada vez so=-
bre el campo parcial mas avanzado de la galeria, de modo que el
escaldén de explotacién puede quedar libre de puntales y tampo=-
co es necesario una introduccidn de este casquete en el esca=
16n de explotacidn, pero se logra la mdxima conservacién posi=
ble y, con ello, una considerable prolongacién de la posibilie
dad de uso de los casquetes, porque no conduce a la formacion
de una viga total cuyo miembros forman ininterrumpidamente, =
tambien en la zona apoyada por punﬁales, una unidén rfgida entre
si,

El nuevo procedimiento consiste en que, despues de
haber construido en saliente con unidén de por sf articulada -
de los casquetes entre sf, el casquete unido en el lado de con

tacto de los casquetes, en primer lugar de forma conocida, ase~
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gurando su unidn articulada con el casquete apoyado contra el
desdoblado hacla bajo, por medio de un elemento de refuerzo -
colocado entre partes concurrentes entre s{ del cierre de -
unién, se restablece, por un puntal, la flexibilidad de la =
unién em ambas direcciones, quitando la cufia de su posicion
de bloqueo, despues del apoyo posterior de este casquete,

Otra caracteristica del invento consiste en una =
unidén de cierre de los casquetes entre si que, aparte de otras
ventajas, es apropiada, ante todo, para la ejecucién del pro=
cedimiento arriba explicado excluyendo, especialmente, la po=-
sibilidad de una inmovilizacién total de la unién en cada fase.

Esta unién de cierre se caracteriza, segin su idea
b4sica, en que estdn dispuestas en la parte.de cierre de un =
casquete a ambos lados del eje longitudinal del casquete, si-
métricamente a éste, cada vez, una superficie de apoyo y, en
la parte de cierre del otro casquete, un par correspondiente
simétrico al casquete de superficies contfguas, actuando cada
vez dos de estas superficies, alternativamente confrontadas e
segin la posicidn de giro de los casquetes, en una posicién y
en la virada en 1802 introduciendo el elemento de refuerzo ene
tre estas superficies.

e Estas superficies de apoyo se constituyen, por una
parte, mediante cavidades de una pieza de horquilla que forma
el elemento de cierre de un casquete, y, por otra parte, por
superficies de una lenglleta que se introduce en esta pieza y
que forma el elemento de cierre del otro casquete, Con una eje-

cucién correspondiente de la lengfieta, puede encontrar tambien
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la éuﬁa de refuerzo su apoyo, en el lado inferior del casquete
¢ de la pieza de horquilla respectivamente, Desde luego, tame
bien la lengilleta puede ser bifurcada y formar entonces la segun
da parte de cierre, de horquilla mencionada, un saliente de una
sola pieza que engancha entre los hraag§_de éstaAlquﬂeta.

A ambos lados de la parte de cierre eétén previstos
remates o cavidades en las que se engancha un gancho enlocado
en la cufia por medio de una cadena gue ]limita, en estado engan-
chado, la posibilidad de movimiento de la cufia, tanto que ésta
no pierde su apoyo en la ranura, o en la que se coloca un brae
zo en forma de cuello o un elemento de sujecién que estd asegu-
rado en su posicién por los remates en ambos lados, con respecw
to a la direccidén longitudinal de acoplamiento, en cuyo caso se
engancha la cadena en este elemento de sujecién,

En un perfil simétrico como el de los ejemplos de
gjecucidn, que se puede emplear tanto en una posicidn como en
el viraje de 1802, se han colocado tales corchetes, tanto arri-
ba como abajo, es decir, en total cuatro corchetes, Tambien es
posible colocar, en lugar de ello, en la lfnea central del pere
fil, a ambos lados, solo cada vez un corchete,

Para poder introducir la cufia comodamente con un
martillo y poderla soltar de nuevo, al quitar los casquetes «
sin dafiar la cadena, se han previsto, de acuerdo con el invento
en el extremo ancho de la cufia, bordones de tope para proteger
la cadena, de forma que se pueden dar golpes de martillo en la

cufia, sin que se pueda dafiar la cadena,
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Al montar partes de los casquetes, resultaron hasta
ahora dificultades, ya que las partes a montar presentan un =
gran peso y, al trabajar bajo tierra pueden, dificilmeante, man-
tenerse tanto tiempo en la posicién correcta hasta que se hayan
podido meter a golpe de martillo, los pernos de articulacién y
las cufias. .

Esta desventaja se suprime preveyendo, de avuerdo
con el invento, brazos en forma de cuello que pueden enrganchar=
se en mojones de las partes de cierre, en los que pueden asenw
tarse giratoriamente las partes a sujetar hasta su sujecién,

La soldadura, al perfil de casquete de las partes
de clerre, se ha efectuado, hasta ahora, mediante cordones de
soldadura a tope, que tienen la desventaja de que no pueden ad-
mitir cargas de traccién excesivas, como se presentan frecuen-
temente en el interior, por un aumento repentino, no controla-
ble, de la carga y pueden romperse sin advertirlo previamente
los mineros.

La parte de cierre en forma de lenglleta se suelda
segin el invento, con su extremo superior e inferior perfilado,
por ejemplo, redondeado, en cortes, en la parte de la brida su
perior e inferior del casquete, que consiste en dos perfiles -
en U, confrombados con su parte abierta y que forman una sec~
cidn en forma de cajén, presentando la parte de cierre en forma
de lenglieta, en el extremo posterior, ranuras en forma de cola
de milano, para tener menos masa que admita pérdidas de calor
de soldadura, por el que sufre la calidad el cordon de solda-

durae \
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1a parte de cierre en forma de horquilla rodea el
casquete que tiene un perfil en forma de cajdén, en los dos la=-
dos exteriores, estd truncada en sus extremos en forma de tra-
peclo y presenta un orificio para lograr una gran longitud de
cordén de soldadura y con ello, al sobrecargar el casquete por
el pendiente se consigue antes, una torcedura del casquete, que
una rotura repentina de los cordones de soldadura peligrosa baw
Jo tierra, sin advertencia previa por los mineros.

Tal unién presenta la ventaja de que se pueden pro=-
ducir comodemente los cordones de soldadura y que pueden admi-
tir grandes fuerzas-de traccidén, quedando excluida una rotura
del cordén de soldadura, sin advertencia.

En las figuras se representa, como ejemplo una for-
ma de ejecucidn particularmente ventajosa de 1la nueva unidn de

casquete,

Ia fig, 1 presenta 1la unidén de cierre en vista la=-
teral.

Ia fig. 2 muestra la unién de cierre segin la fig. 1
vista desde arriba,

La fig. 3 es un corte por la linea III-III, segin
la fige. 1,

Ia fige. 4 es un corte por la linea IV-IV, segin la
fig. le

Ia fige 5 presenta la parte de cierre en forma de
lenglieta, segln la fig. 1, en vista lateral,

la fig. 6 muestra el brazo en forma de cuello en~

ganchable en el casquete, apoyado para facilitar el montaje de
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partes en vista lateral,

La fige 7 es el brazo en forma de cuello engunchaw=
ble, segfin la fig. 4, visto desde arriba,

La parte de cierre en forma de lenglleta estd unida
con el casquete -2-, por un cordon de soldadura, Presenta un =
orificio =-4= y una prolongacién =5-; con un corte -6a~, -6b- en
forma angular, Al casquete vecino -3~ se ha soldado, como parew
Ja, l1a parte de cierre en forma de horquilla ~7-, con un salien
te en forma de horquilla -8-, El cierre en forma de horquilla
posee un orificio ~9- que corresponde al orificio =4- en la pare
te de cierre en forma de lenglleta -l-, y, ademas, un recorte en
forma de cruz «10-,

En el montaje se introduce la parte de cierre en
forma de lengfleta ~l-, en la parte de cierre en forma de hor-
quilla -7« y ambas partes se unen giratoriamente por medio de
un perno de articulacidn =-1ll-, que se introduce en los dos ori-
ficios correspondientes =9= y -4=-, Iuego se mete una cufia ~12-
que presenta hacia la punta un espesor creciente, como puede =
verse en la fig. 1, en aquella de las dos ranuras de travesaiio
del recorte cruciforme -10-, que arrima la cufia contra la infe=
rior de las dos superficies inclinadas de los cortes angulares
de la lengilleta, Asi resulta una unién de ambos casquetes fijada
unilateralmente, Introduciendo la cufia -12- mas o menos profun=
damente, pueden fijarse los casquetes en cierta posicién angu-
lar entre si y de tal forma puede adaptarse la construccion al
transcurso irregular del pendiente,

Mientras no esté apoyado alin el casquete cada vez
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avanzado, asegurado por la cufia con un puntal, forma una viga
en forma de cuello resistente sobre la galeria. Tan pronto como
no sostenga ya libremente en el transcurso del avance, es decir,
despues de haber sido apoyado, se suelta la cufia que bloquea =
la articulacidén hasta este momento y con ello se establece la
articulacién de la unién,

La ejecucidn descrita de las partes de cierre, se-
gin el ejemplo de ejecucidén, con disposicidén del orificio cru-
ciforme en la horguilla de cierre, con el corte angular en for-
ma de boca en la lenglieta de cierre, que proporciona a los cas-
quetes una simetria por su linea central, hace posible, como se
vé, el emplearlos y el conectarlos uno al otro, tanto en una =-
posicién como en una girada en 1802 por el eje longitudinale -
Esta posibilidad simplifica el montaje y permite tambien sin =
dificultades, que se continue el empleo de casquetes que se han
deformado ya hasta cierto grado.

Con la {nica cufia se bloquea en estado montado, ca-
da vez, la posibilidad de colocar acaso una segunda cufla con el
resultado de la inflexibilidad total.

Seglin una forma de ejecucidn alterada, no represen
tada, se pueden prever, en lugar del recorte cruciforme =10,
dos orificlios aislados, independientes, dispuestos unos sobre
el otro, no excluyendose entonces, desde luego, la posibilidad
de ocupar tambien el segundo orificio, en forma no prevista, -
con una cuiia, En este caso sobra el corte en forma de boca en
el extremo de la lengileta, Entonces, mas bien se forma el extre=-

mo de lenglleta sin corte, preferentemente en forma de una punta,
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que se coloca entre ambos orificios, de modo que la cura introe
ducida se pone logicamente a un lado de la punta, como en el =
ejemplo representado,

Como se vé en las figuras, los lados frontales de
los brazos -13- de la horquilla de unién no poseen 4ngulos, se=
gin otra caracterfstica del invento, sino que estén redendeados
0 tienen forma semi circular, de modo que se asegura, en cada =
posicidn de giro, un alcance virable del casquete alrededor del
perno, hasta por lo menos, 180¢. Con ello se excluye todo impe-
dimento de la posibilidad de giro opuesto de las partes no ases
guradas por salientes o semejantes en una u otra parte y, al -
mismo tiempo, se facilita el manejo del casquete al montar como
al desmontar,

A ambos lados de la parte de cierre estdn previs-
%08 soportes o cortes en 1los que se engancha un gancho =l15=, =
dispuesto en la cufia =12-, por medio de una cadena que lJimita,
en posicidn enganchada, la posibilidad de movimiento de la cufia,
tanto que esta no pierde su apoyc en la ranura., Estos soportes
o cortes pueden servir tambien para enganchar en ellos un bra-
z0 en forma de cuello =-18- o un elemento de sujecidn, En este
caso se engancha el gancho =15~ de la cadena en este elemento
de sujecidn,

En un perfil simétrico como el de los ejemplos de
ejecucidén, que se puede emplear en una posicién como en la gira-
da en 180%, estédn dispuestos estos soportes o cortes, tanto arri-
ba como abajo, es decir, en total cuatro soportes o cortes, Tame

bien es posible hacer, cada vez, sS0lo un soporte o corte en lu-
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gar de ello, en la linea central del perfil a ambos lados,

En el extremo de la cabeza hay previstos refuerzos
de tope =16~ y =17-, que protegen la cadena contra dafios al ine
troducir la cufia con golpes de martillo o al quitar la cufia, sire
viendo uno de los mismos como tope contra la introduccion excesb=
vamente profunda,

Para facilitar el montaje de partes de los casquetes,
se ha previsto un brazo en forma de cuello -18-, enganchable en
el casquete apoyado o en la parte de cierre en forma de horquilla
-7-, respectivamente, llevando este brazo un brazo de soporte =

=21le, giratorio alrededor de un eje horizontal -20-, en el que

- puede descansar la parte a sujetar hasta su sujecidén apoyindose

el brazo en forma de cuello contra un soporte =20a- previsto en
la brida del casqueteo

La parte de cierre en forma de lenglleta -~l- presenta
en su extremo posterior, soldado en el casquete =2- (fige 1 vise-
ta desde arriba), un redondeado semicircular =2l- y se suelda =
dentro de un corte correspondiente -22«, en la brida superior =
e inferior del casquete =2-,

En la vista lateral, (fig. 2), la parte posterior de
la parte de cierre en forma de lenglleta -l- lleva un recorte en
forma de cola de milano -23-, para tener menos masa que admita
pérdida de calor de soldadura.

Para la conexidn de la parte de cierre en forma de -
horquilla «7~, al casquete =3-, presenta esta, mordaszas =24- en
forma de trapecio, que rodean el perfil de cajén del casquete -3~
lateralmente desde fuera, que estédn provistas de un corte =25« -

para aumentar la longitud del cordon de soldadurae El corte =25=
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puede estar formado, tambien, como orificio que se extiende por
todo el perfil del casquete ~3-, a través del que se pucde pasar
la cadena que sostiene la cufla =12~ y que se sujeta en el otro
lado del orificio, por medio de un anillo cuyo didmetro es mayor
que el orificio.
NOTA

En esta Patente de Introduccion se reivindica:

l+= Procedimiento para la construccion de entibados
con casquetes unidos entre s{ formando una cadena con saliente
libre de soportes, del casquete en el lado de contacto que se =
efectua por bloqueo solo unilateral de su unién articulada, con
el casquete apoyado por medio de una cufia colocada entre las =
superficies de ambos casquetes, caracterizado porque despues de
apoyar este casquete se restablece la articulacion de la cone-
xién en ambas direcciones eliminando la cufia de su posicién de
bloqueo,

2.= Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes acoplables, unidos y girato=-
rios entre sf, por medio de un perno o semejante, que une dos -
partes intercaladas entre s, cuyo cierre se puede bloquear en
diversas posiciones giratorias entre si de ambos casquetes, por
medio de un elemento de apertura que actua entre superficies ene
frentadas en'ambos casquetes, especialmente para la ejecucion del
procedimiento segfn la reivindicacidén 1, caracterizado porque en
la parte de cierre colocada solidariamente en un casquete, estd
dispuesta a ambos lados del eje del casquete, simetricamente a

éste, una superficie de soporte y en la parte de cierre solidario
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del otro casquete, un par correspondiente de superficiss conti-
guas, simétrico al eje del casquete y de estas superficies al-
ternativamente confrontadas, actuan solamente dos cada vez, se~
gin la posicidn de giro de los casquetes,

34~ Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes acoplados estos Ultimos se=
gin la reivindicacion 2, caracterizado porque uno de los dos -
pares dispuestos simétricamente al eje longitudinal del casquew
te, estd formado por superficies de contacto para la cuifia, por
partes de pared de la parte de cierre en forma de horquilla, es=-
tando dispuesto el otro par de superficie, en el lado frontal =
de la prolongacién de la otra parte de cierre, en forma de len~
glleta, rodeada por la horquilla,

Lep Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes acoplados estos dltigos se=
gin las reivindicaciones 2 y 3, caracterizade porque la horqui-
lla presenta dos orificios dispuesto uno sobre el otro simétri-
camente, con relacién al plano central horizontal, del casquete
para la introduccién alternativa de la cufia de bloqueo que se
apoya contra la superficie de contacto agregada, cada vez, al
orificlo correspondiente, de la prolongacién de lenglieta que se
extiende entre ambos orificiose

5.~ Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes con la forma de ejecucion del
acoplamiento de casquete, segin las reivindicaciones 2 y 3, ca-
racterizado porque las superficies de apoyo de la prolongacidén

de lenglieta, estén formados por los brazos de una escotadura =
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en forma de 4ngulo, de la misma y porque en los brazos de la =
horquilla hay unicamente dispuesto un orificio que corta el eje
longitudinal del casquete, estando dispuesto simétricamente &
éste, para la introduccién de la cufia de bloqueo, que de esta
forma puede ser colocada alternativamente contra una u otra sue
perficie de la escotadura de la lenglleta,

64= Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes con el acoplamiento del cas-
quete segliin la reivindicacién 5, caracterizado porque el orifi-
clo que acoge a la cufla de bloqueo, estd formado en los brazos
de la horquilla por superposicidén cruciforme de dos muescas en
las que puede encajar la cufia alternativamente pudiendo colocar-
se asf una u otra de las dos superficies de la escotadura de la
prolongacién de la lenglleta.

7 .= Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes con el acoplamiento del cas=-
quete, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado por=-
que se han previsto bordones en el extremo grueso de la cufia, -
para la proteccidn de la cadena,

8.~ Procedimiento para la construccion de entibados
con sus correspondientes casquetes con el acoplamiento del cas-
quete, seglin una de las reivindicaciones anteriores, caracteri=
zado porque se puede enganchar o bien la cufia, por medio de una
cadena formando un lazo pasado a través de un orificio dispuesto
en el extremo de la cabeza de la cufia, 0o un elemento de soporte,
en soportes ¢ muescas que se encuentran en el casguete o en la

parte de cierre.
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9.« Procedimiento para la construccién de entibados con
sus correspondientes casquetes con el acoplamiento del causquete
segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por
que en el casquete apoyado, o en la parte de cierre, rg§ﬁecti-
vamente, hay previsto un soporte que hace posible el engaﬁche
de un brazo por medio de un gancho y que lo asegura hacia ambos
lados en su posicién, con la direccidn longitudinal del casquete.

104« Procedimiento para la construccidn de enﬁibados
con sus correspondientes casquetes con el acoplamientq”&él cas-
quete, segin la reivindicacidn 9, caracterizado porque esta prew
visto, por lo menos en una parte del cierre, un par de soportes
o muescas, formando una unidad con ésta, en el que se puede ene
ganchar un brazo. Y

1l,~ »PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE ENTIBADOS
CON SUS CORRESPONDIENTES CASQUETES», de conformidad en un todo
en lo esencial y fines industriales a lo descrito en la preceden
te memoria descriptiva, y gréficamente representada en los adjun
tos planos para su mejor comprensién,

Esta memoria consta de DIEZ Y SEIS hojas escritas o me-

canografiadas por una sola cara a doble espacio gn 40l lineas,

, 10 1A 1968

Por autorigacion del interesados
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