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ITEMORIA DESCRIPIIVA

Le presente invencicn se refiere a un dispositivo de
paro inferior de l=2 cerrera en prensas hidraulicss dobledo-
ras o ansloges con dos cilindros hidraulicos para el movi-
niento del cebezal de le prensa hecis y desde la bencada de

la prensa, estando unidos dichos cilindros con cada extremo

de dicho cabezmals = = = = = =~ = e e e e -

En lag prenses dobladoras de este género, utilizadas
hasta shore, es una dificultad bisn recomocida el que la
desviacidn o deformacidn del bastidor de la prensa tiene un
efecto perjudicial sobre la vrecision de la posicion de po~
ro inferior de ls carvera y sobre el paralelismo entre el
cebezel y la bancade. Por razones practicas y de proyecto,
principalmente, 9l dispositivo utilizado en las distintas
egtructuras pera dsterminer el pero de la carrvera este mon-
ta2do en genersl en la parte superior de la prensa junto al
cobezal y a los cilindros hidraulicos de eéste y esta fijedo
al begtidor, desgracindsmente en un punto del nmismo en gue
puede observarse facilmente la deformacion. DPara cargas si
métricas, en tales prensas dobladoras se alcanzarsn diferen
‘tes profundidades de prensasdo segun la longitud de la bleon-
cha metdlica a treter y segin le deformecion, que varia con

. 3 . ’ s
la fuerza de prensado no wniforme. In uns cargs asimetrice
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tiene lugar tembién una oscilecidn o un no peralelismo del
] “ 14 s
cebezal de la prensa, que estan ceousgados vor las diferen-
L] ’ 1] Lod
cies de la deformecion del bastidor. Debe selflalarse que la
deformecidn de las guies laterales del bastidor puede agcen

der a 1,0-1,5 mm (aproximedsmente, .040-.060 pulgedas). - -

Pars eliminer en lo posible el efecto psrjudicial de
la deformncidn del bestidor sobre los articulos que resultan
de una 0peraci6n de prensadb o de doblado, se han reallzado
intentos pers hacer que el bastidor de la prensa sea ten ri-
gido como sea posible. Ademés, utilizando nuevos y diferen—
tes medios de varo pera la prensa, se hen realizado inten-
tog pares reducir adicionalmente la influencia de lo deforma~
cidn del bastidor. Asi, en un caso ge ha utilizado, por e-
jemplo, un interruptor sensitivo de 1imite que acciona val-
vulos eléctrices de accionamiento del par de cilindros hi-
drénlicos y que esta fijado a un lado de la prensa mns pro-
zimo =~ 1» bancadr~ que en las estructuras conocidas anterior
mente. Durante el funcionemiento, un tope montrdo sobre el
cabezal de la prensa actuara sobre dicho interruptor curndo
se aleconce la deseadn posicién inferior del cabezal.. Desde
luego, el interruptor de 1imite es ajustable verticalmente
desde un lugrr de 1o bencada o de debajo de ésta por medio
de una transmisidn apropiads, pero dicho interruptor esta
fijado, al bastidor y por ello la deformacion de éste ton-
dré une influencia muy considerable sobre el resultado del
prensado, y no nuede alceanzarse nunca el deseado parnlelis-

mo entre el cabezal y 12 bancadr. — =~ = = = = o o = - « =~ ~
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Por el contrario, otra estructura que da suficiente
paralelismo comprende crics de tornillo entre el cabezal de
la prensa y la bancada, estando dispuestos estos crics a ca-
da lado del cebezal. Estos crics implican, sin embargo, varias
dificultades péra el trabajo con la prensa, particularmente
por le razén de que pueden impedir una extraccibn lateral de
la. pieza prensada, 1o que ocurre frecuentemente en los perfi
les prensados profundamente. En dichos medios de paro se ell
mina reelmente la deformecidén de las gufas laterales de la pra
sa, pero en cambio debe tenerse en cuenta una deformecién no
negligible de los orics, que asciende frecuentemente & 0,2 mm

(.008 pulgadas), aproximedamente. = = w = = = = = - = - - - -

E]l concepto que constituye la base de 1a'presenxe in
vencidn supone que sbélo relacitnando tanbto los medios de paro
inferior de la carrera como los medios pare mentener el para-
lelismo a la bancada de la prensa, cuys posicidén es desde lue
&0 completamente independiente de cualquier deformacién del
bastidor, es posible oblener una precisidén reelmente suficien
te en el trabajo a prensa. Sin embargo, esto sélo no dard los
resultados convenientes, debiéndose prever también wn jueg6

de tales medlos en cada extremo del cabezal de la prensa. — -

Por ello, el principal objeto de la presente inven-
eibn es proveer un dispositivo de paro inferior de la carrera
que eliminard completamente el efecto perjudicial de las defor
maciones del bastidor sobtre la precisilén del trabejo a prensa.
Otro objeto es proveer un dispositivo de paro inferior de la
carrera gue garanitlice un mejor paralelismo del cabezal de la
prense y de la bancada de la prensa durante la (ltime parte de

le carrere de prensado. Otro objeto de la invencidén es proveer



un dispositivo de paro inferior de la carrera que no consti
tuird obstdculo para el trabajo con la prensa y que es com-
pacto, fcilmente ajustable para varias dimensiones de trae-
bajo, de funcionamiento seguro y de fabricacién y manutencidn

féCileS y ec°n6micas. ----------- o e e e v em 4 am ws

Estos y otros objetos que se harén evidentes de la
siguiente descripcién de detalle, se obtienen por medio de un
dispositivo que se caracteriza porque presenta dos interrupio
res de limite para el conitrol de las vdlvulas de accionamien~
to de los cilindros hidrdulicos, uno en cada extremo del cabe
zal de la prensa, pero goportedos por la bancada, siendo ajus
table de forma comin la posicibn vertical de los interrupio-
res de limite grecizss a medios de transmisibén fijados en la
bancada y totalmente independientes de las gulas laterales de
la prensa, ¥y porque el cabezal de la prense lleva en cada ex~
tremo un tope correspondiente al interruptor de limite, estan
do adaptado el par de topes para actuar sobre los interrupto-
res de limite correspondientes con dependencia directa de la
posicibn vertical de los extremos del cabezal, de modo que se
proporcione une exacta profundidad de prensedo y, particular-
mente, un paralelismo, entre el cabezal y la bancada, indepen

diente de la deformacibn de las gufas laterales.

Por medlo del dispositivo segln la invencién se al~
canze as8i un resultedo muy mejorado en los trabajos a prensa
debido al hecho de gue es posible obtener una precisidn tan
fine como de 0.05 mm ( .002 pulgadas) en el paralelismo del

cabezal de la prenmsa y la bancada de la prensa y también en la
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posicion de paro inferior. Debe observerse ademds que, en
el presente dispositivo, el cebezal de 1la prensa es oblige-

do a continuer su carrers activa en tento los Interrunbores

de 1{mite de ambos extremos del cabezal no  entren, por
. 7
8llo, en @ccion. = = - — = = = = - - - - - - - - - - —— -

Una realizacion preferida de la invencidn se describi-
ra ahora con referencia a los plenos anexos, en los cuales
la fige. 1 s un 8lzado frontal GSquemético v la fiz. 2 un
alzado lateral de una prensa con un dispositivo sezun la in
vencion, mientras que la fig. 3 ilustra un alzado laterel,

parcialmente en seccion y a escals smpliads, de una realizg

cion del mismo dispositivo y su situecion en la prensa. = —

Con referencia a los planos, una prensa plegadora hi-
dréulica, de un tipo conocido en si, comprende una bancada
1 de prensa y un cebezel 2 movil hacia y desde dicha banca-
da, scclonable por medio de un par de cilindros hidrsulicos
3 qus actian sobre cada extremo del cabezal 2, y soportado
por un bastidor de prensa con gufas laterales 4. ILos eilin-
dros hidraulicos 3 estén alimentados cada uno a partir de
una bomba de cawdsl constante (no ilustrada) de forma que
se provea un movimiento paralelo de suficiente precision au

rante 10s movimientos en vacio. = = = = = = = = = = - = -

Desde la bancada 1, en cada extremo de la misms y com=-
pletomente independiente de las gulas laterales 4, se ex~
tienden cartelas 6, 7 con un soporte 8 para un intefruptor
de 1{mite 10. Ias posiciones verticales de 1los correspon~

dientes soportes 3 y sus interruptores de limite 10 son ajus
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tables, de meners habitual, en le bancada 1, y los soportes

son completamente independientes de las gufas laterales de

12 ProensSfe mw = = = = = = = = = - - - — == =~ = == - -

fn la realizacion ilustrada, los medios de transmision
mencionados comprenden un tornillo de ajuste 14 sobre el que
se mneve axialmente una tuerca 15, guiada en la cartela 7 y
que lleva a su vez el soporte 8 para el interruptor de Lli-
mite 10. BE1 tornillo 14 se hace girér por medio de un eje
16 de tronsmision articulads desde un sistema de engranajes
0 un par de engranajes conicos 20. Dichos engranajes 20,
dispuestos a cada lado de la prensa, estan unidos entre si
por medio de un eje intermediario 18 que se extiende longzi-
tudinalmente debajo de la bancada 1, y uno de ellos puede
accionarse por medio de un volente de ajuste 17 situado de-
bajo de la bancada 1. Preferentemente; dicho volante 17 ég
t& provisto de una escale indicadors 1S y/o de un contador
(no ilustrado) pars contar el nimero de vueltas de ajuste

de 1n posicidn. = = = = = = = = = R R

In cada extremo el cabezal 2 lleva un tope 22 situzdo

en oposicidn respecto o los interruptores de limite 10, y

- dicho par de topes esta dispuesto pars actuar sobre los co-

rrespondientes interruptores de limite 10 en relacidn direc
te con la posicién vertical de los extremos del cabezal, de
modo que se alcance uns exacta longitud de carrera ¥y parti-
cularmente un buen paralelismo del cabezal 2 respecto a la
bancada 1, independientemente de la deformacion de las -

suias laterales 4. Preferentemente, 1los topes 22 pugden o~
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justarse individualmente en una direccion paralels a la di-

reccion de movimiento del cabezal 2, de forme que permitan
una oscilecion intencional del cabezal 2 durante el prense-

do de conos y durante obtras operaciones similares. = « « -

En la realizacion ilustrade, los topes 22 estan compueg
tos por un tornillo, preferentemente micrométrico, de modo
que la posicion vertical del tope pueda ajustarse micromé-
%ricamente con la mayor precisidn. EL tornillo esta monte-
do sobre una cartela 23, fijada a su vez al cabezal 2 con
posibilided de movimiento deslizante en la direccion de mo=-
vimiento de dicho cabezal, de modo que proporcione un Ffacil

ajuste primerio de la posicion del t0pe 22¢ = = = = — = = -

Durante ol funcionamiento y después de una primera re-
gulacién de los interruptores de 1limite 10 y de los topes
22 que cooperan con éstos en funcion de la operacidn de pren
sa deseada, el cabezal 2 se movera hacia la bancada 1 ¥ no
pararé en este movimlento hasta que se haya acoplado con am
bos interruptorss de limite 10 por medio de los topes 22,
de sus exbtremos con completa independencia, por lo tanto,
de la cantidad en que las guias 4 se haysn deformado o des-
viado durente esta operacién, debido a la presion aplicada.
Con esto se asegura no 5010 un exacto paralelismo entre el
cabezal y la bencade sino tembieén una determinacidn eficaz

y exacta de la posicion del paro inferior de la carrera. — -

En la practica se ha hallado que en una prensa del ti-

po indicado, con un dispositivo segin la presente invencion,
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es posible alcanzar preclisiones tan exactas que las difereg

&

‘ 6 el ify
o WS

I‘ »m'x:fl‘mgﬁ"f’

cies en el tiempo de reaccion de las valvules hidrdulicas
accionadag electricamente tendran cierta influencia, esten-
do provocadas dichas diferencias por variaciones de le vis-
cosided del fluido hidraulico debidas al eumento de tempers
tura en ciclos de funcionemiento largos. A fin de eliminar
la influencia perjudicial de estas diferencinss del tiempo
de reaccion N también para asumentar adicionalmente la vro~
cision de la operacidn de prensado es apropiado reducir, du
rante la Ultina oarte de la carrera del cabezel 2, por ejem~
plo durante el ultimo milimetro, la velocidad de movimiento
del cabezal a 1/5 o 1/10 de la velocidad originel, de modo
que se reduzcan en una cantidad correspondiente los errores

del caso, sl los haye = = = = = = = = = - - - - - .- -

. La reduceidn de velocidad mencionads puede obtengrse
Técilmente montsndo junto al interruptor de limite de paro
10 del soporte 8 otro interruptor de limite 10' de reduceidn
de velocidad, apto pare actuar sobre valvulas particulares
de acclonamiento (no ilustradas) de los cilindros hidreuli-

cos 3 , lo que reduce la velocidad de la cerrera del cabe-

zal 2 en una cantidad apropiada, por ejemplo e 1/5 o 1/10.

®l interruptor de limite 10' mencionado debe montarse de mo

do que sea accionado por el . tope 22, preferentemente a tra
vés de una placa de transmision 24, en el momento deseado
antes que el primer interruptor de 1imite 10, En la ilus-
tracidn de le figura 3, sin embargo, el interruptor de li-
mite 10' oculte el interruptor 10 que queds detrAs, estan—

do montado tombien dicho interruptor sobre el soporte U. -
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Aunque la invencion se ha deserito como apllcado o une
realizacion no limitativa, s6lo o titulc de ejemplo, es evi
dente que la presente invencion comprende cualquier modifi-
caclén que caige dentro del marco de las reivindicaciones

SIEXOE e o o @ o w wm me e am s e e e M e W e e T e o e e

Se declaron de novedad y propiedad pars Hspafla, sus te-

rritorios y plazas de soberania, lss siguientes: — - - — =

REIVIMDICACIUHAS

1em Mejoras en los dispositivos de prro de prensas hi-
dréulicas, y en particulsr en los dispositivos de paro in-
Terior de la carrers en prensas dobladoras y similares, con :
doé cilindros hidréulicos para el movimiento del cabesgal de
la prensa hacia y desde la bencada de la prenss, estando u-
nidog dichos cilindros a cado extremo de dicho cabezal, ca-
racterizadas porque se nmontan dos interruptores de 1limite
para el control de las vélvules de accionemiento de dichos
cilindros hidreulicos, uno en cada extremo de dicho cabe~
zal, pero soportados por la baenceds, pudiendose ajustar de
forme comin la posicidn verticel de dichos interruptores
de limite gracias = medios de tronsmisidn fijedos en la ben
cede y totelmente independientes de las gulas laterales de
la prensa, y porque el cabezal de la prensa lleva en cada
extremo un tope correspondiente al interruptor de limite,

egtendo adeptado dicho par de topes para actuar sobre los
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interruptores de limite correspondientes con dependencins di-

recta de la posicion vertical de los exbremos del cabezal de
nodo que se proporcione une exacta profundidad de prensado
y varticularmente un paralelismo entre el cabezal y la ban-

cada, independiente de la deformecion de las gufas lateras~

LESe = = e e e am s e e e e e e e e e e e

2.~ Hejoras segzin la reivindicacidn 1, caracterizadas
porque la posicion vertical de cada uno de los interruptores
de 1imite oucde ajustarse por msdio de un tornillo de ajuste
con una ‘tuerca, un frbol de transmisidn articulada o unos ng
dios de %ransmision angulear con engrenajes, estando acciona-
dos comunmenbte anmbos enzgrangjes por un sje de accionamiento
dispusgsbo a 1o larzo de la prensa y que tiene un vol=mnte de
ajuste, por 1o manos en uno de sus extremos y provisto pre-
ferentemente de una escala de ajuste y/o de un contndor na-

4 3 -
re contar el numero de revoluciones del ajuste. — = = = —« ~

3.~ Hejoras segin la reivindicacidn 1 o 2, ceracteriza-
dag porque los topes pueden ajustarse verticalments resvec-
to al cabezal de la yrensa de forma que permitan una oscila-
cidn de dicho cobezal cuendo se doblan conos J se ejecutan

operaciones similares. — = =« = w = - - - - - - - —- - e e e -

4= llejoras segun 1l reivindicacidon 3, corncterizadas
porque cade tope esta compuesto por un tornillo, prefersn—
temente micrométrico, para el ajuste preciso de ia posicion
vertical de dicho tope, y porgue dicho tornillo esta monta-
do en une cartela que puede ajustarse verticalmente de mo-

do que »ermitc an ajuste prinerios - = = = « = =« ~ « ~ o
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5.= lejores segﬁn cualquiera de las reivindicaciones

1-4, ceracterizadas porque log Lopes son aphos ‘tambisén pa-
ra sceclonar inlterrupiores de reduceion en un momento elegl
do antes de que accionen dichos interruptores de limite, 88
fando situsdos dichos interrupvores de reducelon junto a di
chog interruptores de 1inite y dispuegtos para actuar sobre
valvulas de éccionamiento pern la reduccion apropiada de la

velocidad del cabegal 2l final de 8U CHPYEYE. = = = = = = <

6.~ "MEJORAS N LOS DISPOSIIIVOS D PARO DI PRANSAS HL
DRAULICAS": = = = — = O e m e e - -

Dodo ello conforme se describe y reivindica en la pro-
sente memoria que consta de doce hojes, foliadrs y mecano-
grafiadas por une sola de sus caras, y de tres laminas de

dibujos que la ilusgtran.

BARCELONA, 8 JUN 1966
P. A. M. cuneil SUNOL
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