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PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PLACAS FILTRANTES PARA
FILTROS-PRENSA
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Ia invencién se refiere a unos perfeccionamientos introducidos
en la fabricacién de placas filtrantes para ser utilizadas en los
conocidos filtrog-prensa para fllitr:r aceites, vinos y cualquier
1fquido, a presidn y utilizendo como medio filtrante, telas o pa~
peles especiales,

Ia principal novedad de la placa, cuyos perfeccionamientos son
objeto-de éste Patente de Invencidn, consiszten principalmente en
estar constituidae por una rejilla -de pldstico, resines sintéticas,
metal o cualguier obro material, qué pernita gbtener por fundiciébn
o moldeo, placas perfectas, con gruesos y aristas muy finas; &s-
tas rejillas se fijan a la parte central de las placas, con super-
ficies mds o menos lisas, y constituyen el soporte firme y extra~
ordinarismente poroso de la tela o papel utilizado como medio fil-
trante.

Lag placas de los filtros prensa gue se vienen utilizando co-
rrientemente son fabricadas en madera, hierro y aluminio, cual-
quiera de estos materiales pueden ser utilizados en la invencién,
adn cuando es conveniente que la parte central sea o bien comple-
tamente lisa o con pocas canales transversales, pars conseguir
una bhena fijacidn de las rejillas,

Batas rejillas serdn principalmente fabricadas en pldstico,
semiduro, con una ciexta elasticldad y que coporte temperaturas de
hagta 1002 C,, consiguiendose rejillas perfectas a precios econb-
micos. Su fijacién a la placa puede hacerse con tornillos, o bien
ser pegadas con un pegamento adecuadoe.

lag rejillas, al ser utilizadas como tales, pueden adoptar for.
nae distintass al ser colocadas sue aristas en contacto con la e~
la=-filtro, en lineas paralelas o enrejados cuadrados, o en rombos,
todas las formas estdn incluidas en ésta solicitud, que se basa
prineipalmente en el hecho de colocar una rejille entre las ya
conocidas placas de filiro prensa y la tela o papel filtrante, con

objeto de reducir al minimo la superficie en contacto.
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La mizgién de éstas rejillas es sevir de soporte firme, con
puhtos de apoyo préximos y mInime superficie de contacto con la
tela o papel £iltro, con el fin de que puede aguantar sin romper-
ge la presidn que sobre ella ejerce el lfquido que se desea fil-
trar. Otro objetiwo ilwportantisimo es el de facilitar el paso del
1fguido ya filtrado, primero por estar en su mayorfa constitulda
por una pluralidad de peguefios huecos entre los nervios o arisbag
contra los que se apoya la tela, y segundo por formarse unos cana-
les interiores que recogen el filtrado que pasa por dichos huecos
¥ lo conducen al exterior,

E]l modelo dé rejilla exverimentado fud fabricado en plésti-
co "momplén", con aristas o nervios paralelos por ambas caras, y
cruzados totalmente los del anverso con los de reverso. Bstas 1{-
neas de aristas o nervios originan entre ellas la Tormacidn de
unos huecos o canales por los que circula el 1lfquido filtrado.

El grueso total de la rejilla era de cinco mflimetros y quedaba toa

. balmente empotrada en la parte central o superficie filtrante de

una placa de madera.

El medio filtrante, tela o papel especial, se apoya solamen-
te en log puntos o lfneas central de éstos nervies y por lo tanto
queda al aire mds del 65% de su superficie filtrante.

El filtrado del lfguido se consigue por la presibn a que el
mismo es introducido en el filtro, obligdndole a atravesar al ele-
mento filtrante, tela o papel, y como antes se ha descrito, merced
a le originalidad de éstza rejilla, mds del 65% de la tela-filtro
queds, al aire, atravesando el lfgquido dicha tela sin encontrar obs
tdoulo alguno, aunmentandose en grandes proporciones el rendimiento
0 capacidad de filtracidn.

Despuds de atravesar el lfquido la tela o papel filtro, ¥y
por lo btanto constituido lfquido filtrado, éste pasa por los hue-
cos 0 canales de la rejilla a otras canales o conductos internos
que se conforman al ger pegade dicha rejilla contra la placa, por

los que, libre de toda influencia de presién, saldrd al exterior
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éste lIquido filtrado. Todos estos conductos inbernos, que quedan

en posicién vertical, terminan en una canal horizontal, labrada o

hundide en la placa, que termina en uno de sus extremos en un gri-
fo que siempre debe permaenecer abierto,.

Con la colocacidén o montaje de esias rejillas sobre las placas
se conslgue establecer en la zZona referente a la superficie £il-
trante de cada placa, dos zonas con Gtotal independiencia en lo que
a la presifn de los lfquidos se refiere, y que corresponden resped%
tivamente una, de la rejille para fuvera y que separa la tela filiro
sobre la que se ejerce la presibn del X¥{fquido, con la presién a
que esiinyeotado en el filtro, y la segunda, la rejilla en sf, con
sus huecos y canales comunicados con el exbterior y en los que por
tanto corren los liquidos filtrados libres de toda presién.

Pueden sefialarse como ventajas mas importantes derivadas de los
perfeccionamientos que son objeto de ésta solicitud de Patente de
Invencidn, los siguientese

Los filtros prensas conocidos y actualmente utilizados, estén
formados por unas placas congbruidas en madera, hierro fundide o
aluminio, con sus partes centrales formadas por gnas caras en las
que se han previsto ondulaciones o canales, practicados en el priw-
mer ¢80 con una méguina de labrar madera y en los segrndos con
ondulaciones o prismas bastos, todo lo groseros y con el poco re-—
lieve que puede obtenerge por moldeo en unz fundicién de hierro.
Al utilizar éstas placas en la filtracién de un lfquido, sucede a
menudo que pars obligarla que atraviesa la tela o papel filtro,
se inyecta & una pequefia presidn, y entonces, y debido a ésta mis-
ma presibn, la tela o papel filtro se adepta complebamente a las
ondulaciones o granulado gue la placa presenta en sy superficie,
de donde resulta que la misme presibn que se ejerce sobre el 11-
quido, es ejercida sobre la tela pasra que se cliia a la superficie
de le placa.

Si se estudia detenidamente el proceso de filtracidn en los
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filtros prensa cordrmente conocidos, gue se citan en el pdrrafo
precedente, se apreciard que la misma presién que se ejerce en
un punto del elemento filtrante con el 1fquido a filtrar, se ejer—
ce concéutricamente a dste punto y con el mismo 1lfquido, impidien-
Se= 40 la salida al lfguido filtrado que atravesé en ese punto la te-
la o papel.
En el rendinmiento de éstos £iltros prensa; la presién mayor
o nenor a que ge inyecte el lfquido a filtrar, no tiene la in-
fluencia que légicamente cubria presumirse, y en muchos casos,
10.,~ el usuario ya tiene una presibn experimentada, y si aumenta la
presidn, en vez de aumentar el rendimiento como serfa 1légico, se
produce el efecto contrario, esto es, disminuye, fenbueno que se
explica conr lo expuemto anteriormente, pues existe una pequeiia
presidn determinada en la que el liguido atraviesa la tele o pa—
15.~ pel Ffiltro, pero ésta presidn no es le suficientenente grande co-
mo pare que se adapte la tela completamente a las ondulaciones
de la placa, llegandose a cerrar las partes mds hundidas de 4s-
tag ondulaciones, siendo por éste espacio, entre la tela y el
fondo del canal por donde circule el lfquido filtrado, circula-
20.- cifn que quedard cerrada tan pronto como al aumentarse la presifén
llegue la tela al fondo de las onduleciones. De estas formas,
v adn en el caso de filtrar bien con una pequefla presidn, se obw..
tiene un rendimiento muy bajo, ya que el lfguido a filtrar no se
linita a cruzar la tela o papel perpendicularmente siguiendo el
© 25,~  camino més corto, sino gue en gran parte lo hace transversalmente,
aprovechando la porosided y capilaridad del paterial filtrante,
para poder llegar hasta el fondo de las ondulaciones y salir al
exterior.
Con las rejillas obtenidas por el procedimiento de dsta pa-.
30 = tente; el 1fquido a filtrar atraviese la tela o papel, perpendi-
cularmente en mds del 65% de su superficie, y trensversalmente y

con pequefiisimas recorridos, solo el 35%.



S5e=

10,-

20~

30 =

Debido al formato de éstas rejilias, con nervios muy.finos
entre canales muy estrechas, se puede trabajar ﬁerfectamente con
presiones del orden de los 5'Kg/cm2, sin que la tela sufra o se -
deforme hundiendose .en las'canaies, por las que el liguido fil- - :
trado correrg libremente, buscando su salida al exterior por los .
conductos interiores. A

Con la utilizacidén de estas placas filtrantes la capacidad
de filtracibn por metro cuadrado de su superficie sera proporcio-
nal g la preéiSn a que penetre el liquido en el £iltro, ya que
al mo existib los inconvenientes apuntados’anteriormente, al au- :
méntarae'la presién aumentars el flujo. de liquido-filﬁrado»en la |
tela £iltro, que libremente, y sin'la .influencia de una mayor »
pr5316n, saldrd al exterior. '

En los modelos de cha31s met#lioo, a base simplemente de un
marco con barrotes centrales que actuando como vigas dan resisy
tencia a la rejills, son también aplicables los perfeccionamien-
tos de la invencién, quedando la placa totaimente hueca ¥y éircu—

lando el liquido f£iltrado con amplitud por su interior buscando

la salida; en &stae modelo la parte central de la placa estard

formada por dos rejillas, quedando los nervios posteriores de
ambas pegados y ajustados los de una con los de la opuesta, con
interposicién de los barrotes metélicos del chasis, asi bambién
como en todo su alrededorAél rebaje que el marco del chasis pre-
'senta,para.el alojamiento y acoplamiento de la rejilla. 7

Las medidas exteriores, gruesos de nervios o aristas, asi
como también las medidas de las placas filtrantes, son variaﬁles,
estango siempre proporcionadas a la capacidad de filtracidn de
cada.modelo de filtro.

Asimismo dichas placas podran ser constituidas en varias

’piezas, ensamblaﬂas entre s{ psra formar una sola rejilla, al

ser fijadas a la parte central de las placasa

Se ilustra la descrlpclon con un Jjuego de planos en los que



se representan a titulo informativo y‘no-limitativo diversos ejei-
plos de gjecucidn préctica, gue deberdn ser considerados dcl mo-
do més amplio puesto que serdn susceptibles de sufrir modifica—
clones de detalle en tanto que no alteren la caracteristicas

5 gum esencial de la invencidn.

Corresponden las distintas figures:

T Pigura 1l8., es uns viste de una placa de wadera, con el
tablero central preparado para fijar sobre el mismo la rejilla
de pldstico.

10 om Lo FMigura 2¢., muestra la miswa placa despuds de haber fi-
jado en su superficie la rejilla de plédestico.

La Figura 38., muestra una plaéa construida en madera, con
su tablero central en tarima, dispuesta para fijar en su sunerii-
cie la rejilla de pléstico. En 8sta representacidén de una esqui-

) 15 gm na de la place puede apreciarse el hueco o canal para conducir
los 1fquidos filtrados hacia el grifo que les d4 salida &l exte-
rior.

La Pigura 42., es la misma esquina de placa de la Figura 38.,
en la que ya se ha fijado la rejille de pléstico. Los canales
20 g entre nexrvios o dlentes comunican con las ue se apreciam poste-
riormente y mfs anchas entre los nervios posteriores, y con las
gue e cruzan.
Lo Pigura 58., es un corte por la parte superior de la pla-
ca cdonde se aprecia con rayado de rayas anchas la pleza con el
25 o orifioiq entrada del lfquido suclo a filtrar; inferiormente cor-
te de la tarime con la rejilla de pldstico ya fijada a le nisna,
puede apreciarsge un canal previsto en las uniones.

La Figura 68., muestra un corte por &~0 de la Figure 42.,
en la que aparece cortada (rayado con rayas anchas) la pieza late~

30 0 ral de la placa, y en rayas mis Tinas el tablero de tarima con
la rejills ya fijada y en la que se aprecian en corte las canales

contra la tarima por donde corre hacia el exterior el liguido
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La Figura 78., corresponde un corte por 0-B de la Figura 42,
en el que se aprecia la pieza inferior de la placa (rayas anchas),
el hueco o canal que queda encima para condicir los liquidos £il_
trados haciz el grifo para salir al exterior y mds arriba comte
de la tarima o tablero central con las rejillas en ambas caras.
Se aprecian cortados los nervios de la rejills con las esquinas
matadas ligeramente en redondo, ¥y se aprecia igualmente que las
rejillas al exterior quedan en linea con las piezas laterales de
la placa, es decir, el tablero central de la placa (tarima) que-
da hundido exactamente el grueso de la rejilla. Asimismo se gpre-
cia como se comunican los canales interiores (entre nervios exte-
riores y tarima) con el huaco inferior que conduce los liquidos '
filtrados al exterior.

La Figura 828., muestra una placa filtrante a base de placa o
chasis en aluminio o hierro, en éste saso no es preciso que la
parte central esté cerrada con un tablero liso, sino que puede
substituirse con muchas ventajas por unos barrotes verticales
sacados en la fundicidn y que din consistencia necesaria a la re—f'
jilla; observandose el formato de 8stas placas en este dibujo,.-
En el ejemplo que se muestra la cara de la rejilla es exactamente
igual con sus finos nervios o aristas en lineas paralelas dejan-
do entre ellas estrechos canales, pero los nervios posteriores
cruzados a éste quedan en parte posterior de la rejilla, sin
forma distintas, més anchos, con los alojamientos marcados pars
encaje do lospbarrotes y unas medias circunferencias hechas para
quitar peso de material a la rejilla; estos nervios posteriores
se ajustan perfectamente los de la rejilla de una de las caras
de la placa f£iltrante con los de la rejilla questa; os decir
las dos rejillas quedan f£ijadas con tornillos o pegamento, una
con otra y entre medio cojen los barrotes y en rebaje pue para
acoplar las rejillas tiene el chasis alrededor y que perfectamen~

te se aprecia en el dibujos
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Se ha descrito ya con todo detallé el objeto de la invencién.

Solo resta aliadir que en su rehlizaci@n,»pbdrén ser introdu-
cidas todas aquellas variantes acﬂéao;ias que no alteren su-pro=-
pia esencislidad que es la que se desprende de cuanto antecede.
Podrén por tanto afectar dichas variaciones a cambios de forma,
materias en que se fabriquen, dimensiones, proporciones, etc.,
y deberdn quedar todas ellas comprendidas en la proteccidn que
se recabay’

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeri sobre las siguien=-
tes reivindicaciones,

12 .~ Perfecclonamientos en la fabricaci6g de placas filtran~-
tes para filtros~-prensag caracterizados esencialmente por fijar-
se a la parte central de las placas soporte unas rejillas, obte-
nidas en material adecuado, con superficies mis o menos lisas, ¥
que constituyen el soporte firme & poroso de la tela o papel uti-~
lizado como medio filtrantes

P2 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de placas filtrane
tes para”fiitros-prensa, segﬁn lg reivindicacién anterior caracte-
rizados porque las citadas rejillas son obtenidas por fundicibn
o moldeo, en forma de piezas perfectas con gruesos y aristas muy
fings, y formas diferentes en su enrejillado, pudiendo adptar sms
nervios posiciones paralelas o entrecruzadas segin necesidades de
utilizaciéng’

32,~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de placas f£il-
trantes para filtros-prensa, segfn las reivindicaciones anteriores
caracterizados porque la fijacién de las rejillas a la placa so-
porte se realiza por medio de tornillos, o mediante pegamento. '

43 ,~ Porfeccionamientos en la fabricacifn de placas f£il-
trantes para filtros-prensa, segin las reivindicaciones anterioms-

res, caracterizados porgue en los chasis metélicos a base de mar-
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¢o con barrotes centrales, la fijacién de las rejillas se reali-

za por ambog lados, quedando los nervios posteriores de ambas pe-
gados ¥y asjustados los de una sobre los de la.otra, con interpo-
sicién ‘de los barrotes del chasisy

3 o~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PLACAS FILIRAN-
TES PARA FILTROS~PRENSA,

Segfin se déscribe en la presente memoria que consta de diez

hojas escritas a miquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 18U
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