J

S VASE

328105

MEMORIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . D. ANTONIO ROMERO GALIANA

RESIDENCIA: . JIJONA (Alicante).- Vicente Cabrera

Prioridad: Patente . ... . ... ... N e del ..

Inventor: El mismo sefior solicitante, de nacliona-
lidad espatfiola

BM.




io

15

20

28

30

' 30 de Abril de 1.930.

turrdn blando, reelizdndose dichos cortes de tal manera que

Lq.invenolén a que ge refiere la presente memoria
constitye una novedad industrial con caracter{sticas y ven-
tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacidn
exclusiva que para ella se solicita, de acuerdo con las pres-
cripciones del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial
de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el

La 1nvencién se contrae, como su enunciado indi-

ca, a unas mejoras introducldas en las méquinas cortadoras de

se logran barras de igual peso, con lo que se elimina la di-
ferencia de peso que se produce cuando dichas barras son Cor-
tadas & mano. Ademds, egte problema queda resuelto de una ma-
nera prictlca y econdmica al eliminarse gran nimero de operad
rios que encarec{an notablemente la rabricacign del turrdn.

Esencialmente, 1la midquina consta, segin puede
apreciarge en las hojas de plano adjuntas, que corresponden
a una vista en alzado y otra de perfil de los sigulentes ele
mentos convenientemente sefialados con referencias numéricass;

1) Bastidor que sirve de sostén de la méquina y
caj)a de mecanismos.

2) Motor de accionahiento, preferentemente de
0,5 C.V. de potencia y 750 r.p.m.

3) Polea de accionamiento conductora calada al
eje del motor.

4) Polea receptora dispuesta en el grupo reduc-
tor.

5) Pifidn conductor del grupo reductor.

6) Pifidn receptor del grupo reductor

7) Pifidn reduetor de la cadena transportadora
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8) Pifidn receptor de la cadena

9) Pifiones de deslizamiento de la cadena

10) Bandeja que estd colocada sobre las cadenas
transportadoras y sobre la cual va el cajén portador del tu-
rréu.

11) Cadena transportadora de las bandejas

12) Cuchillas especiales para el corte del turrdn,
dispuestas paralelamente y ocuyo himero varfa segin la ocanti-
dad de barras a sacar del cajdn.

13) Gufa para condueir los rodillos que lleva aco
plados el cajdén portador del turrdn.

14) Gufa para que deslicen sobre ella los rodillos
que lleva acoplado el referido cajon.

15) Tope que sirve para hacer actuar el relé de
parada automdtica al final del recorrido.

16) Relé de parada '

17) Varilla que actia sobre el relé de parada por
contacto directo al moverla el tope. |

18) Gufa para deslizar las bandejas en el recorria
do por la parte inferior.

Segin se deduce de la descripcicn detallada de
cada una de las piezas y elementos constitutivos de la mi-
quina de cortar turrdn blando que nos ocupa, su funcionamlen
to es muy simple:

El motor (2) acoplado en el bastidor (1) por me-
dio de la polea (3), pone en funcionamiento la polea (%) que
a su vez es enlazada a través de su eje con el pifidn (5), el
cual por medio de los pifiones (6) (?7) y (8) hace girar la
cinta transportadora (11), que lleva acoplados las bandejas

ranuradas (10), en las que 8e coloca el cajdn metdlico que
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- el mfnimo de turrdn en los cortes.

en su ilnterior lleva el turrdn que va a cortarse.

Cuando 1a bandeja se encuentra al principlo de
1a cadena se coloca el e¢ajén de turrdn y se aprieta ei pul-
gador de puesta en marcha, de esta forma dicho cajon pasa a
través de - 1as ocuchillas (12) que inciden sobre él una a una
con un pequefio intervalo de tlempo, con objeto de evitar el
esfuerzo que se harfa al actuar la totalidad de las cuchillas
simultédneamente,

Una vez pasadas todas las cuchlllas, llega el ca-
3én al final de la cadena, donde un tope (15) actda sobre la
varilla (17) que al hacer contacto con el relé (16) para au-
tomdticamente dicha cadena. Se saca el cajon de turrén corta-
do y al mismo tiempo se coloca en la bandeja del princliplo de
la cadena un nuevo cajdn, repitiéndose otra vez el ciclo.

Como ya hemos dicho, la mdquina descrita, tan
simple en su constitucidn y fiuncionamiento, elimina por com-
pleto la diferencia de peso entre las barras de turrdn cor-
tadas.

Adeﬁéa, otra ventaja de la mdquina estriba, en

que la forma y posicidn de las cuchillas hace que Se plerda

As{mismo, elimina mano de obra, y por tanto, la
méquina supohe una gran econonfa en la realizacidn de estos
trabajos de corte de turrdn blando.

Hecha 12 descripcidn precedente hemos de afiadir, |
que los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden
variar sin que por ello cambie la esencia de la invencidn,
que es la que se desprende de los pérrafos que anteceden y

la que se reivindica en la sigulente
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NOTA

En resimen, la Patente de Invencidn que se soli-
cita recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

1e.. PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA CORTAR
TURRONES BLANDOS, caracterlizados porque conslsten esenclial-
mente en disponer un bastidor con base en el suelo, en cuyo
interior se acopla el motor que por medio de los engranajes
hace girar una cinta transportadora que lleva acoplados ban-
dejas ramuradas donde se coloca el cajdn metdlico que lleva
el turrdn que va a cortarse, para que al pasar por la gerie
de cuchillas de forma especial colocadas en una plantilla so-
bre la parte alta del bastidor, se produzea el corte en ba-
rras de igual peso.

22 .. PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA CORTAR
TURRONES BLANDOS, segin la reivindicacidn anterior y carac-
terizados as{mismo porque las cuchillas inciden sobre dicho
cajén una a una coen un pequefio intervalo de tiempo, para evi-
tar el esfuerzo que se harfa al actuar la totalided de las
cuchlllas simultdneamente; habiéndose previsto que dlchas cu
chillas posean una forme especial para que al actuar sobre el
turrdn no tengan ninguna oscilacidn y de esta forma eliminen
el peligro de rotura,

32, - PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA CORTAR
TURRONES BLANDOS, caracterizados segin las reivindicaciones
precedentes y porque una vez pasadas todas las cuchlllas, 11§
ga el cajén al final de la cadena, donde un tope actda sobre
una varilla gque al hacer contacto con un relé, para automdtid

camente dicha cadena, sacandose entonces el cajén«de turrdn

ya cortado, al mismo tiempo que se coloca en la bandeja al prin

cipio de la cadena un nuevo cajdon, repitiéndose otra vez el
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Le,. Se reivindica por ﬁltimo, como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se sollcita:
"PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS PARA CORTAR TURRONES BLANDOS"

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la présente memoria que consta de seis péginas mecanograffa-

das y dibujos que se acompafian.

Madrid, 18 de Junio 1.966

BERNARDO UNGRIA
PeDPo




ANTONIO _ROMERD EALIAMA 2 HOJAS - 12

ESCALA VARIABLE
MADRID, 18DE  Junio  pE1p 5%
BERNBRDC UNGRIz

PP A
LA /

bt e

T ESS,
Y .
/

.a"/‘
;//"

-




. \
\m
/

C e s
gmo uqm«aim
5E8T3QT é«_h TECTET Qv

HUEVIEVA ¥ivoes .

@— |

— ‘ T INFITV9 GLINOE OINGINY
20 STORC . |




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



