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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Indtroducción por 10 años 

para todo e l  territorio  español y protectorados, por: 

"PERFECCIONAMIENTO EN LOS DEPOSITOS DE EXPANSION"

A favor de: COMERCIO INDUSTRIA Y TRANSPORTE, S.A¡ COINTRA, 

de nacionalidad española residente en MADRID, Paseo de Cal­

vo Sotelo, 6.

La Patente de Introducción a que se refiere la  presen­
te  Memoria, está destinada a garantizar la  explotación y la  
propiedad exclusivas, en España y sus colonias, de unos per 

feccionamientos aplicados a los depósitos de expansión para 

$ ser usados en instalaciones de oalefaoción por agua oalien­

te en cirouito cerrado.

Es un heoho bien oonocido que el agua contiene aire en 

estado de absorción en proporción casi inversa a su tempera­

tura. En una instalación clasica de calefacción, este aire 

10 se ¡libera cuando e l agua se calienta, acumulándose en el tan
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que de expansión dispuesto a l efecto y en otras partes de 

dicha instalación, produciendo una reducción en la eficacia 
de la  instalación y obligando a frecuentes purgas de los - 

radiadores y conexiones. El agua, según se expande, penetra 
en el tanque de expansión coneotado a las conducciones por 

donde circula. Cuando la temperatura del agua alcanza e l - 
grado deseado, se para e l encendido de la  caldera, con lo 

que el agua empieza a enfriarse y contrae su volumen. Se­

gún se produce el enfriamiento, la  parte del agua en contac 

to directo con el aire en el tanque de expansión, absorve 

parte del aire oontenido en dicho tanque; a lo largo de la  

circulación térmica, este agua cargada de aire en el tan­
que de expansión se cambia o renueva constantemente de modo 
que, en el próximo ciclo de calentamiento, este aire reab­

sorbido se libera en el sistema. Este proceso reversible 
se repite cada vez que lo hace e l ciclo de encendido calen 
tando y enfriando el agua de la  caldera, con el resultado 

de que la  presión en el sistema varia considerablemente, pu 
diendo eventualmente parar de funcionar. Es objeto de esta 
Patente proveer un mejorado deposito de expansión tanto - 

constructiva como funcionalmente, de maneta que resulten 

eliminados los inconvenientes de los antiguos tanques de 

expansión abiertos.
Otra finalidad es suministrar un dispositivo mejorado 

de reserva, en un sistema de calefacción por agua caliente 
en circuito cerrado, para la  expansión del agua caliente, 

en donde el dispositivo de reserva es un deposito de expaii_ 
sión provisto de un diafragma deformáble que divide el in­
terior en dos camaras con una relación de aproximadamente 

1/3 y 2/3 en volumen. La cantara de mayor capacidad se oar- 

ga con un gas comprimido de manera que e l diafragma será 

deformado de acuerdo con las variaciones del volumen del

-  2 -
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agua en la oamara de menor capaoidad. Dichas variaciones de 

volumen son consecuencia del aumento o disminución de la - 

temperatura del agua en la  caldera, según es calentada o en 

friada en las normales operaciones oiclioas del sistema de 
calefacción.

Los tanques de expansión que hoy se utilizan en las ins 

talaoiones domesticas de calefacción, disponen de un'bol- 

ohon" de aire para el agua suministrada. Aire y agua están 

en contacto directo ycomo el aire es soluble en el agua, es 
absorbido por ásta . El agua de la instalación puede, even­
tualmente, absorver el"Colchón" de aire del tanque de ex­
pansión, resultando un sistema estático de agua que nece­

s ita  e l que se opere constantemente con una bomba de pre­

sión. De acuerdo con esto, es un objeto de la  Patente pro­

porcionar una qámara de aire que no está en contacto direc 
to con el agua y eliminar a s i la necesidad de operar con 

la bomba de presión cada vez que se acciona una válvula.
Todos los inconvenientes quedan solucionados con el de 

pósito de expansión que vamos a presentar, el cual, además, 

ofrece las ventajas de ser hermético, barato de construir 
y realizable seg#n un nuevo conoopto de fabricación y mon­

ta je  del diafragma, amón de otras que irán resaltando en 
el ourso de la descripción que sigue'.

Para mejor comprensión del objeto y solamente a titulo 

de ejemplo, adjuntamos una hoja da planos en la que:

La figura 1, representa la sección diametral del con­
junto de un deposito de expansión.

La figura 2, representa la sección diametral del simi- 

ouerpo superior del conjunto de la  figura 1, enseñando la 

manera de montar el diafragma deformable.

La figura 3, representa un detalle de la  sección del 

borde del diafragma interior.
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Refiriéndonos a dicha hoja de planos, podemos ver que 

e l deposito está integrado esencialmente por un semi-ouerpo 
superior (l)compuesto por un faldón cilindrioo (2) y un -  
casquete (3) que cierra su parte superior mientras que la  
inferior (4) queda abierta y en disposición de adaptarse 
contra la  superior (5) de un semiouerpo cilindrico inferior 

(6), antagónico del anterior (1) e igualmente compuesto -  
por un faldón cilindrico (7) y un casquete (8) que cierra 

su parte inferior.
Ambos semicuerpos (1 y 6), se unen por sus bordes (4) 

y (5)t de una manera estanca conseguida por superposición 

y por un oordon oontinuo de soldadura fuerte. Los citados 

semi-cuerpos (1 y 6) se constituyen mediante embutición - 

pi-ofunda en prensa partiendo de una ohapa metálica de ca­
racterísticas adecuadas, siendo su diseño de forma t a l  que 
permite el que, inicialmente, puedan ser fabricados con las 

mismas herramientas o troqueles'.

En zona central del casquete superior (3), va practi­
cado un agujero en el que, por roscado, soldadura o medio 
apropiado, se asegura un racord (9) para conexión con la  

instalación de agua caliente, Por su parte, en zona central 

del oasquete inferior (8), va practicado un agujero que es 

obturado con un oierre a presión (10) que permite la  carga 
de gas.

Parte esencial en e l conjunto es un diafragma flexible 

preconformado (11) cuyas dimensiones y forma exterior es- 
tan previstas para adaptarse a las interiores del semi-cuer 
po (1). La pared de este diafragma es de un espesor unifor­

me excepto en zona interior próxima a su borde, en donde 

existe un ribete o nervio circular saliente (12) que aumen&t 

ta  dicho espesor (ver figura 3). Este diafragma (11) se -  

adscribe de manera permanente en el interior del citado
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semiouerpo (1) por medio de un anillo de retención (13) 
de sección curva que presenta la  concavidad al exterior; 

todo ello de forma t a l  que, según se ve en &a figura 1, 
e l interior del deposito de expansión resulta dividido en 

dos oamaras no comunicadas, (14) y (15). y susceptibles 

de variar su capacidad compensándose la  una con la  otra, 
ya que la  capacidad to ta l del deposito se mantiene inva­
riable .

El montaje del deposito perfeccionado se realiza de la  

siguiente manera.
El semi-cuerpo superior (1) se encuentra en fase de fa 

bricación anterior a la conformación de su borde inferior 

(4); con su pared la tera l (2) perfectamente cilindrica.
En estas condiciones, se introduce el nervio saliente (12) 

del diafragma (11) en la ooncavidad exterior del anillo de 
retención metálico (13) y se introducen ambos diafragman 
(11) y anillo (13) dentro del semicuerpo (1). En una ma­

quina de bordonar de tipo apropiado, se opera de modo que, 
e l rodillo hembra (16) se acople sobre e l interior convexo 
del anillo (13)) mientras que e l rodillo macho (17) actúa 

sobre la  superfioie exterior de la  pared (2) mediante un 

recorrido "A" de aproximación hacia el rodillo hembra (16) 
que produce un bordón entrante (18) que, comprimiendo fuer 

temante el nervio circular (12) del repetido diafragma (11) 

lo acopla sobre la  concavidad exterior del anillo de reten 
oión (13) y lo f i j a  de modo permanente , después de lo cual 

dicho semi-cuerpo superior (1) es preparado para ser aco­

plado contra e l semi-cuerpo inferior (6), a l cual se la  - 

ha provisto de un bordon entrante (19), análogo a l  supe­
rior (18), a fines puramente estéticos.

La unión de los dos semi-cuerpos (1 y 6) se lleva a 

oabo con auxilio de cualquier tipo de soldadura que pro-
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duzoa un cordón ecuatorial que garantice la  estanqueidad 

del conjunto.

Una vez soldado el deposito, a través del orificio  que 

cierra e l tapón (10) a presión, se introduce en la cámara 

inferior (15) hielo seco en una proporción de se is gramos 
por galón ingles de volumen, después de lo cual se coloca 
el tapón (10) y se asegura por soldadura u otro medio apro 

piado. El hielo seco se derretirá produciendo un gas que, 

en virtud de la proporción establecida, creará en el in­

terior del deposito de expansión una presión interior de 

20 libras por pulgada cuadrada que,actuando sobre el dia­

fragma (11) lo deforma llevando a cero la  capacidad de la  

cámara superior (14), momento en el cual el deposito de 
expansión está en condiciones para, por medio del racord 

(9) ser conectado a una instalación de calefacción por -  

agua caliente o bien a un sistema de extracción de agua a 
presión.

Al aumentar el volumen del agua por calentamiento, en 

el caso de tratarse de una instalación de calefacción a 

circuito cerrado, o bien a l incrementarse la  presión del 

' agua, en e l caso de tratarse de un sistema de extracción 
tendremos que los excesos tendrán entrada en la  cámara 

(14), la  cual los admitirá en perjuicio del volumen de 3a 

cámara (15) que será reducido comprimiéndose el gas. La 

membrana o diafragma (11) se encontrará siempre entre el 

agua y el gas e l cual, a l  desaparecer las oausas del au­
mento de volumen o de presión del agua y en virtud del 

incremento de la presión en la  cámara (15) que lo contie­
ne, se encarga de devolver e l exceso de agua a l  sistema 
de extracción o a la  instalación de calefacción por agua 

caliente a que vaya adscrito e l vaso de expansión objeto 

de estos perfeccionamientos.

-
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. La inclusion de hielo seco en la  cama (15) y el cierre 
hermético de la misma oon el tapón (10) puedan ser su stitu i­
dos en caso conveniente por aire comprimido mantenido-,y reci­

bido por una adecuada válvula de aire montada en lugar del oi- 

tado tapón (10) e l oual, por su parte, tiene la  ventaja de ser 

hermético.
Podrá ser variado todo aquello que no suponga una a l­

teración de la esencialidad del objeto expuesto en la  pasa­
da descripción, la  cual deberá ser tomada en su mas amplio 

sentido y no como una limitación de posibilidades de realiza 
ción.

N O T A

La Patenta de Introducción que se so lic ita , recaerá so­
bre las particularidades características de la s siguientes: 

R E I V I N D I C A C  I O N E S

1B.- Perfeccionamiento en los depósitos de expansión , 

del tipo que consiste en un recipiente cerrado, con un - 
diafragma flexib le interior que lo divide en dos camaras 

una herméticamente cerrada que contiene gas o aire a pre­
sión y otra relacionada con la  instalacionydestinada a 

admitir los excesos de volumen del agua calentada, cuya 

oapacidad es variable en perjuicio o benefioio de la  capa­
cidad de la  oamara neumática, consistentes en que el depo­

sito  está constituido por dos semi-ouerpos cilindricos me­

tá lico s, de iguales forma y dimensiones,,dispuestos antagóni­
camente y con sus bordes preparados para ajustar entre s i  y 

ser soldados herméticamente, de cuyos dos semi-ouerpos, e l su 

perior lleva fijado interiormente, a la  mitad de su altura -  
e l borde inferior de un diafragma flexib le y deformable, cuya 

forma y dimensiones exteriores están previstas para aooplar 

sin estiramientos, oontra la superficie interior de la  pared
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cilindrica y casquete o cupula que componen el semi-cuerpo su­
perior citado, el cual, 6n el centro de su fondo, posee un oíd. 

f ic io  que lleva f i jo  un racord para conexión con la  instalación 

de agua caliente mientras que el semicuerpo inferior, en igual 
205 s it io , lleva practicado un orific io  que lleva acoplado los me­

dios para admisión y obturación hermética de la  carga de gas 

o aire a presión.
23.- Perfeccionamiento en los depósitos de expansión, según 

la primera reivindicación, caracterizado porque, el diafragma 
210 flexible y deformable, posee en las proximidades del borde in­

ferior de sup ared tubular, un ribete o nervio circular salien 

te haoia el interior, cuyo nervio entra en la concavidad que 
le presenta la superficie exterior de un anillo metálico de -  
seooióñ curva, después de lo cual ambos diafragma y anillo son 

215 introducidos en e l interior del semi-ouerpo superior y lleva­

dos entre los rodillos de una maquina de bordañar de tipo apio, 

piado para que e l rodillo hembra se acople contra el interior 
convexo del anillo de retención mientras que el rodillo macho 

actúa sobre la  superfioie exterior de la pared cilindrica del 

220 semicuerpo y, mediante un recorrido de aproximación hacia el 

rodillo hembra, produce un bordón circular entrante que, com­
prime fuertemente e l nervio circular saliente del repetido -  

diafragma, lo acopla sobre la  concavidad exterior del anillo 

de retención y lo f i j a  de modo permanente y hermético, des- 
225 pues de lo cual, dicho semicuerpo superior es preparado para 

acoplar contra e l semi-cuerpo inferior y ser soldado e l mis­

mo herméticamente mediante un cordon ecuatorial que garantice 
la  estanqueidad de la  unión.

33.- " PERFECCIONAMIENTO EN LOS DEPOSITOS DE EXPANSION"

230 Todo ello , t a l  como se describe y reivindica en la  presen

te Memoria descriptiva, que oonata de nueve hojas mecanogra-
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fiadas por una sola de sus car^sY^ebidamente numeradas e ilu s 

iradas con los planos ad jun ta.

Madrid, a 18 de Junio de 1.4)66
/
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