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MEMORIA D ESCRIPTIVA

Correspondiente & una Patente de Indtroduccidn por 10 atios
parae todo el territorio espafiol y proteotorados, por:
"PER?ECGIONAMIENTO EN L0S DEPOSITOS DE EXPANSION"

A favor de: COMERCIO INDUSTRIA Y TRANSPORTE, S.A. COINTRA,
de nacionzlidad espafiola residente en MADRID, Paseo de Cal-

vo Sotelo, 6.

La Patente de Introduccidn a que se refiere la presen~
te Memoriam, estd destinada a garentizar la explotacidén y la
propledad exclusivas, en Espafia y sus colonlas, de unos pex
fecclonamientos aplicados a los depositos de expansidn para
ger usados en instalsciones ds calefaccidn por agua calien~
te en circuito cerrado.

Es un heoho blen conocido gque el agua contiene aire en
estado de absorcidn en proporcidn casi inversa a su tempera-

ture. En una instalacidén clasica de calefacoldn, este aire

se dibera cuando el agua se calienta, acumulandose en el tan
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que de expansidén dispuesto al efecto y en otras partes de
dicha instalacidn, produciendo una reduccidn en la eficacia
de la instalacién y obligendo a frecuentes purgas de los -
radiadores y conexiones. El agua, segin se expands, penetra
en el tanque de expansidn conectado a las conducciones por
donde c¢ircula. Cuando la temperatura del agua alcanza el -
grado deseado, se para el encendido de la caldera, con lo
que el agua empieza a enfrigrse y contrae su volumen. Se=
gin se produce el enfriamiento, la parte del agua en contac
to directo con el aire en el tanque de expansidn, ebsorve
parte del aire oontenido en dicho tanquej a l¢o largo de la
eirculacidn termica, este agua cargada de aire en el tan-
gque de expansidn se cambia o renueva constantemente de modo
que, en sl proximo ciclo de calentamiento, este aire reab-
sorbido se libera en el sistema. Este proceso reversible

se repite cada vez gue lo hace el ciclo de encendido calen
tando y enfriando el agua de la caldera, con el resultado
de que la presion en el sistema varia considerablemente, pu
diendo eventualmente parar de funcionar. Es objeto de esta
Patente proveer un mejorado deposito de expansidén tanto -
constructiva como funcionalmente, de maneba que resulten
eliminedos los inconvenientes de los antiguos tanques de
expansidn abiertos.

Otra finglided es suministrar un dispositivo mejorado
de reserva, en un sistema de calefaccidn por agua caliente
en circuito cerrado, para la expansidn del agua caliente,
en donde el dispositivo de reserxrvae es un deposito de expan
sién provisto de un diafregma deformable que divide el in-
terior en dos camaras con una relacidén de aproximadamente
1/3 3 2/3 en volumen. La camara de mayor capacidad se car-

ga con un gas comprimido de manera que el diafragma serd

deformadoe de acuerdo con las variaciones del volumen del
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agua en la camaras de menor capacidad. Dichas variaciones de

volumen son consecuencia del aumento o-disminuojon de la -
temperstura del agua en la caldera, segun es calentada o en
frlada en las normales operacliones cicliocas del sistema de
calefaccidne

Los tanques de expansidén que hoy se utilizen en las ing
talaoibnes domesticas de oalefaccidn, disponen de un'‘col=-
chon" de aire para el agua suministrada. Aire y agua.estén
en céntacto directo ycomo el aire es soluble en el agua, es
absorbido por 4sta. El agua de la instalacidn puede, even-
tualuente, absorver el 'tolchon" de aire del tanque de ex=
pansidn, resulitando un-sistema.estatico de agua gue nece—
sita el que se opere constantemente con una bomba de pre-
sidn. De acuerdo con esto, es un objeto de la Patente pro-
porcionar una cdmara de aire que no estd en contacto direc
Yo con el agua y eliminar asi la necesidad de operar con
la bomba de presidén cada vez que se acciona una valvula.

Todos los inconvenlentes quedan solucionados con el de
posito de expensidn que vemos a presentar, el cual, ademds,
ofrece las ventajas de ser hermético, barato de construir
y realizable segdin un nuevo conocepto de febricacidn y mon-
taje del diafragma, amén de otras que irdn resaltando en
el ourso de la descripcidn que siguen

Parg mejor comprensidn del objeto y solamente & titulo
de ejemplo, adjuniamos una hoja de planos en la que:

La figure 1, representa la seccidn diemetral del con=
Bunto de un deposito de expansidn.

La figura 2, representa la seccidén diametral del simi-
ouerpo superior del conjunto de la figura 1, ensefiando la

nenera de monbtar el diafragma deformable.

La figura 3, represents un detalle de la seccidn del

borde del diafragma interior.



75

80

85

90

95

100

105

Refiriendonos a dicha hoja de planos, podemos ver que
el deposito estd integrado esencialmente por un semi-cuerpo
superior (1)compuesto por un faldén cilindrice (2) y un -
casquete (3) que cierra su parte superior mientras que la
inferior (4) queda abierta y en disposicidn de adaptarse
contra la superior (5) de un semiouerpo cilindrico inferior
(6), antagonico del anterior (1) e igualmente compuesto -
por un falddn cilindrico (7) y un casquete (8) que cierra
su parte inferior.

Ambos semicuerpos (1 y 6), se unen por sus bordes (4)

y (5), de una menera estanca conseguida por superposicidn
¥y por un cordon continuo de soldadura fuerte. Los citados
gemi-cuerpos (1 y 6) se constituyen mediante embuticidén =
profunda en prensa partiendo de una chapa metalica de ca=-
racterigticas adecuadas, siendo su disefio de forma tal que
pexmite el que, inicialmente, puedan ser fabricados con las
mismas herramientas o froquelese

En zona central del casquete superior (3), va practi-
cado un agujero en el que, por roscado, soldadura o medio
apropiado, se asegura un racord (9) para conexidn con la
ingtalacidén de agua caliente, Por su parte, en zona central
del casquete inferior (8), va practicado un agujero que es
obturado con un oierre a presidn (10) que permite la carga
de gés.

Parte esencial en el conjunto es un diafragms flexible
preconformado (11) cuyas dimensiones y forma exterior es-
tan previstas para adaptarse a las interiores del semi-cuer
po (1). La pared de este diafragma es de un espesor unifor-
me excepto en zona interior proxims a su borde, en donde
existe un ribete o nervio circular saliente (12) que aumeni:
ta dicho espesor (ver figura 3). Este diafragma (11) se -

adscribe de manera permanente en el intexrior del citado
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gemiouerpo (1) por medio de un anillo de retencién (13)
de seccidn ourve que presenta la concavidad al exterlor;
todo ello de forma tal que, segin se ve en aa figura 1,
el interior del deposito de expansidén resulta dividido en
dos camaras no comunicadas, (14) y (15), y susceptibles
de variar su capacidad compensandose la ung con la otra,
ya que la ospacidad total del deposito se mantiene inva-
riable.

El montaje del deposito perfeccionade se realiza de la
aiguientg maners.

El semi-cuerpo superior (1) se encuentra en fase de fg
bricacidn enterior a la conformacidn de su borde inferior
(4), con su pared latersl (2) perfectamente cilindrica.

BEn estas condiclones, se introduce el nervio saliente (12)
del diafragma (11) en la oconcavidad exterior del anillo de
retencidn metalico (13) y se introducen ambos diafragmae
(11) y anillo (13) dentro del semicuerpo (1). En una ma—
Quina de bordonar de tipo apropiado, se opera de modo que,
el rodillo hembra (16) se acople sobre el interior convexo
del anillo (13), mientras que el rodillo macho (1;) actua
gobre la superficie exterior de la pared (2) mediante un
recorrido "A" de eproximacidn hacia el rodillo hembra (16)
que produce’ﬁn borddn entrente (18) que, comprimiendo fuexr
temente el nervio circular (12) del repetido diafragma (11)
lo acopla sobre la concavidad exterior del anillo de refqg
oién (13) y Lo fija de modo permanente , despues de lo cual
dicho semi-cuerpo superior (1) es preparsdo para ser aco-
plado contra el semi-cuerpo inferior (6), al cual se la =
ha ﬁrovisto de un bordon entrante (19), analogo al supe~
rior (18), a fines puramente esteticos. ‘

La union de los dos semi=-cusrpos (1 y 6) se lleva a

cabo con auxilio de cualquler tipo de soldadura que pro-
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duzca un corddn ecuamtorial que garantice la estanqueidad
del conjunto.

Una vez soldado el deposito, & través del orificio que
cierra el tapdn (10) a presidn, se introduce en la cémara
inferior (15) hielo seco en uns proporcidn de seis gramog
por galdén ingles de volumen, despues de lo cual se coloca
el tapén (10) y se asegura por soldadura u otro medio apro
piado. E1 hielo seco se derretird produciendo un gas que,
en virtud de la proporcidn establecida, creard en el in-~
terior del deposito de expansidén una presion interior de
20 libras por pulgada cuadrada que,actiando sobre el dia~-
frogma (11) lo deforma llevando a cero la capacidad de la
cdmgra superior (14), momento en el cual el deposito de
expansidn estd en condiciones para, por medio del racord
(9) ser conectado a una instalacidn de calefacoidn por =
agua calients o bien a un sistema de extraccidén de agua a
presidn.

Al ounmentar el volumen del agua por calentamiento, en
el caso de tratarse de una instalacién de calefaccidn a
¢ircuito cerrado, o bien al incfementarse la presidn del
agua, en el caso de tratarse de un sistema de extraccidn
tendremos que los excesos tendrdn entrada en la cémara
(14), la oual los admitird en perjuicio del volumen de la
cédmara (15) que serd reducido comprimiendose el gas. la
membrans o diafragma (11) se encontrard siempre entre el
agua y el gas el cual, al dessparecer las causes del au=
mento de volumen o de presidn del agua y en virtud del
incremento de la presidn en la cémara (15) que lo contie-
ne, se encarga de devolver el exceso de agua al sistema
de extraccidn o a la instalacidn de calefaccidn por agua
caliente a que vaya adscrito el vaso de expansidn objeto

de estos perfeccionamientos.
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. Ia inclusidn de hielo seco en la cama (15) y el clerre
hermetico de las misma con el tapdén (10) pueden ser sustitui~
dos en ceso conveniente por ailre comprimido mantenido.y reci-
bido por una adecuada valvula de aire montada en lugar del cl-
tado tapon (10) el ocual, por su parte, tiene la ventaja de ser
hermeticos

Podrd ser variado todo aquello que no suponga una al=—
teracidn de le esencialidad del objeto expuesto en la pasa—
da descripeién, la cual deberd ser tomada en su mds amplio

sentido y no como una limitacidn de posibilidades de realizg

oidne

=
o
3
1

La Patente de Introduccidén que se solicita, recaerd so-

bre las particularidades caracteristicas de las siguientes:
R.E.I.V.I.N-D.I C.A c I.OI.V}?' S

18,- Perfeccionamiento en los depositos de expansidnm ,
del tipo que consiste en un recipiete cerrado, con un =
diafragma flexible interior que lo divide en dos camaras
una hermeticamente cerrade que contiene gas o aire a pre-
gidn y otra relacionada con la instalacionydestinada a
adnitir los excesos de volumen del agua calentadas, cuysa
ocapacidad es variable en perjulcio o beneficio de la capa~
cldad de la camara nsumatica, consistentes en que el depo=-
sito estd conetituido por dos semi-cuerpos ocilindricos me-
talicosa, de iguales forma y dimensiones,,dispusestos anbagoni-
camente y con sus bordes preparados para ajustar entre si y
ser soldados hermeticamente, de cuyos dos semi-cuerpos, el su
perior lleva fijado interiormente, a la mitad de su gliura =
el borde inferior de un diafragma flexible y deformable, cuya

forma y dimensiones exteriores estdn previstes pars aooplar

gin estiramientos, contra la superficie interior de la pared
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cilindrica y casquete o cupula que componen el semi-cCuerpo su-

perior citado, el cual, en el centro de su fondo, posee un oxi

ficio que lleva fijo un racord para conexidn con la instalacidn
de agua caliente mientras que el semicuerpo inferior, en igual

sitio, lleva practicado un orificio que lleva acoplado los me~

dios para admisidn y obturacidn hermetica de la carga de gas

0 aire a presidn.

28,- Perfecclonamiento en los depositos de expansidn, segun
la primera reivindicacidn, caracterizado porque, el diafragua
flexible y deformable, posee en las proximidades del borde in=-
ferior de sup ared tubular, un ribete o nervio circular salien
te hacia el interior, cuyo nervio entra en la concavidad que
le presenta la superficie exterior de un anillo metalico de -
seccidn curva, despues de lo cusl ambos diafragma y anillo son
introducidos en el interior del semi-cuerpo superior y lleva-
dos entre los rodillos de una maquina de bordemar de tipo apro
piado para que sl rodillo hembra se acople contra el interior
convexo del anillo de retencidn mientras que el rodillo macho
actua sobre la superficie exterior de la pared cilindrica del
semicuerpo y, mediante un recorrido de aproximacidn hacia el
rodillo hembra, produce un bordén circular entrante que, coum-
prime fuertemente el nervio ¢ircular saliente del repetido -
dlafragma, lo acopla sobre la concavidad exterior del anillo
de retencidn y 1o fija de modo permanente y hermetico, des—
pues de lo cual, dicho semicuerpo superior es preparado para
acoplar contra el semi~-cuerpo inferior y ser soldado el mis~
mo hermeticamente mediante un cordon ecuatorial que garantice
la estanqueided de la unidn.

38,~ " PERFECCIONAMIENTO EN LOS DEPOSITOS DE EXPANSION"

Todo ello, tal como se describe y reivindica en la presen

te Memoris descriptiva, que oconsta de nueve hojas mecanogra-
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fiadas por unz sola de sus car

tradas con los planos adju:ﬁc&s.
Vadrid, a 18 de Junio /dte 1.966
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