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El presente invento se refiere a una masilla pars el
aseguramiento de una unidén de boquilla roscada entre elec~
trodos de carbdnls

Eg conocido el emplear para el funcionamiento de horw
nos eldctricos de fusién de acero electrodos ds cerbén o
de grafito, que se van consumiendo poco a poco duraente la
fusiénl, Pera poder trabajar en un régimen de servicio con=
tinuo, se prolongan los slectrodos de carbdén continuamente,
aplicando para ello nuevas piezas de electrodost Le unién
entre las piezas de electrodos se establece casi siempre
por medio de boquillas roscadas. Para el aseguramiento de
la unién de boquills roscada, se suele aplicar une masilla
en la boquillals Por lo general se suele emplear para ello
ung masilla que se descompone con el calor, formando carw
bonols Esta masille puede ser aplicads de diversas maeneras
sobre el lugar de la unidénl, Una posibilidad estriba en
aplicar uns meno de mesills sobre el lugar de la unién al
realizarse el emboquillados Ahore blen, es conocido esimige
mo el introducir en cavidedes de la boquilla pez en forma
de uns espiga’s Si dursnte el funcionamiento se calients en-
tonces el electrodo de carbdn, se sale la pez de dichas ce-
vidades y penetra en el paso de la rosca 46 le boquilla y
en la caja roscada del electrodo, estableciendo alli una
unién de masilla. Ahors bien, la reslstencia mecénice de
une unidn de boquille roscada establecida con ayude de una
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esplga de pez, no es suficiente en muchos cesos; en espe-—

cial a tempersturas inferiores a aproximadamente 4002C,
origing el enmasillado con pez tal 8élo uns solidificacién
inaigniticente de la unidén de boquilla roscadas

Bn realidad es conocido también el emplear para la
unién de piezas de carbén, tales como electrodos de oar=
bén, une mesilla de una composicidén distinta’'s Asi, por ejem-
plo, han sido propuestas ya masillas pare carbén a base de
una resina gintétics con une adicidén de carbén como mabte-
rial de cargels Esta masilla, no obstante, no resulta apro-
plada para su utilizacidn en forms de ung espigals Si la
proporcién de material de carga es demmsiado elevada, en=
tonces la masilla es tan sélida, que no llegaria a selirse
de las cavidades de la boquilla roscada nl a penetrer en
los pasos de la rosca. Si se emples una proporcidn de ma-
terial de carga correspondientemente menor, entonces la
masills resultaria demassimdo liquida, no pudigndose confeo-
cionar ocon ella una espige

Para evitar los inconvenientes citados de las mesilles
conocidas, propone el invento una masilla destinada al ase-
guramiento de una unidén de bogquilla roscades entre electro-
dos de carbén que, conforme al invento, estd constituida
por una mezcla de reginas sintéticas endurecibles, pez, ma-
terial de carga de carbdn y dextrina, mezela gue puede ser
prensada pars formar espigas’'s Han demostrado ser especlal-
mente apropisdas mezclas de meesilla a base de 25 a 60% de
pez, 5 a 25% de dextrina, 20 a 30% de resina sintdtica ¥y
10 a 40% de material de carga de carbin, Resultados espe-
clalmente buenos han sido conseguidos con una mezcla de ma~-

silla a bage de 30 a 40% de pez, 20 a 30% de resina sinté-
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tica, 10 a 20% de dextrina y 20 a 30% de material de car-
ge de carbéni

Como componente de pez se emplea Ventajosamente una
pez con un punto de fusidn (segin Krimer-Sarnow) de 120 a
1802C, en especial de 140 a 1602Cl,

Como componente de resina sintdiice se emplea venta-
josamente una resina sintética endurecible al calox, pre—
ferentemente una resina de condensacidn con una viscosidad
de 50 a 500 ¢P, en especial con una viscogidad de 50 a 150
cPiy

Como mgterigl de carga de carbdn se emplea convenienw—
temente polvo de coque, en egpecial con un tamafio miximo
de grano inferior a 60 /u!.

la mezola de masilla conforme gl invento puede pren-
sarse cSmodamente, por ejemplo, en une prenss de extrusidn,
pera former una barra continua que después se corta paras
obtener espigas del largo apropiado’s Estas espiges de magi-
1lla pueden ser alojadas en escotaduras de la boguilla ros-
cada del electrodols Ahora bien, la mesilla puede ser también
introducida a presidén en orificios de la bogquilla roscada,
como una masa sin formels La consistencia de la masills es
tal, que ésta permansce slida durente el almacenaje, no
saliéndose de log orificios de la boquilla roscada's Es ne-
cesario el calentamiento, para que la masillae se licie y pe~
netre en los pasos de la rosca de la boquille roscada, al
salirse entonces de los orificios's Debido a la ubtilizacidn
de una resina sintétice endurecible al calor en cslidad de
componenete de resina, evitandose la adicidn de un ageate
endurecedor, puede la masilla conforms gl invento ser almae

cenada précticamente durante un tiempo ilimitadols Asimismo
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se han conseguido con la mezcla de masilla conforme al in-
vento resistencias de adherencla considerablemente mejores
que con las espigas de pez hasta ahora conocidasle

A contimuacidn serdn descritos todavia algunos ejem-
plos de realizacién de megelas de masilla conforms al ine
ventos
Ejemplo de realizacidn 12

Una mezcla de masilla constituida por 30,5% de pez
¢on un punto de solidificacién comprendido entre 160 y 170¢C,
¥y por 60% de coque, fue mezclada con 26% de uns resina de
condensacidén endurecible sl calor, 30,5% de polvo de coque
con wn didmetro miximo de grano de 60 VX 13% de dextrinal
A partir de esta mezcla de masilla se confeccionaron espl-
ges de masilla, que fueron introducidas en dos orificios radig
les pasantes de una boquilla roscada con un didmetro de 9 mms
Les boquillas roscadas as{ preparadas, fueron empleadas pa~
re. unir secciones de eleotrodos de 180 x 150 mm's de dimen-
sidnc Ia unién de boquilla roscada fué calentada entonces
a diversas tempersturas de ensayo, probdndose la resisten=
cia mecénics de la unidn a las diversas temperaturas, median—
te ensayos de depenroscado. Fueron obtenidos los valores gl
guientess A 2008C 20mkg, & 3008C 36 a 46mkg, a 4009C mds de
50mkg y a 5002C més de 50mkgle
Ejemplo de realizacidn 22

Fué preperada otra mezecle de masilla a base de 33,3%

de pez con un punto de solidificacidn de 160 a 1708C, 28,6%

de una resina de condensacidén endurscible al calor, 23,84
de polvo de coque con un tamafio miximo de grano inferior a
60 VR 14,3% de dextrina. La resistencia mecénica consegul

da concuerds sustancialmente con ls medida en lg mezcla de
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masille conforme el ejemplo de realizecidn 12f
Ejemplo de realizacidm 32

En otro ejemplo de reslizacidén se trataron 35% de pez
con un punto de solidificacién comprendido entre 160 y 170G,
30% de una resina de condensacién endurecible al calor, 20%
de polvo de coque con un tamefio miximo de grano inferior a
60/59 ¥ 15% de dextrina, pers obienerse una mezcla de masie-
1llals Lia mezcls de masilla asi conseguida, se desmorona mds
fécilmente que la de acuerdo con los ejemploa de realizacién
12 y 22, pero por lo demfs concuerda sustancialmente con
elle en cuanto g sus propiedades restantesls
Ejemplo de realizacién 42

Otra mezcls de magille fué preparada a partir de 58%

de pez con un punto de solidificacidén comprendido entre 160
¥ 1709C; 21% de uns resing de condensacién endurecible &l
calor, 16% de polvo de coque y 5% de dextrina’s En el ensayo
de desenroscado se consiguieron las resistencias mecédnicas
siguientes's A 2002C 156 g {1Tumkg, a 3000C 16 a 1Tmkg, a 400¢C
23 a 25nkg y a 5002C més de 50 nkgs

Loa ensayos de desenroscado llevados a cabo, demuestran
que le masille conforme al invento provoce a temperaturas
bajas, tales como, por ejemplo; 30020, una retencidén eficaz
de le boquilla roscada, y que esta accién de retencién sub-
siste tambidn despuds de una coquizacidn total, a aproxima-
demente 5002C‘% Para una mayor aclaracién del invento, puede
servir el ejemplo de realizacidn representado en la figural

En la figura ha sido representada la unidn entre uns
parte superior 1 de electrodo y unas parte inferior 2 de elec~
trodo. las dos partes 1 y 2 estén unidas entre sf por medio

de una boquilla roscade 3. La boquilla roscada 3 presenta
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en su parte superior y en su parte inferior orificios hoe
rizonteles pasantes 4 ¥ 5% En estos orificlos estdn embus=
tides esplgas 6 y 7, consistentes en lg mezcla de masilla
conforme gl inventols Al calentarse el electrodo, se sale
150t~ la masilla de estos orificios y penetra entre los pasoa de
rogca 8 de entre la boquillg roscada 3 y las partes 1 y 2
del electrodo. Al proseguir el calentamiento, se descompo—
ne y se coquiza elli la masillel
NOT Aem
o=
155 Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los siguientess:
12's= Un procedimiento para la obtencién de uns masi~
1lla pere el aseguramiento de una unidn de bogquilla roscadas
160f~ entre electrodos de cerbdn, caracterizado porque se mezcla
resinag sintética endurecible, pez, material de carga de car—
bén y dextrina, mezcla que puede ser prensads para formar
espigasl
22!~ Un procedimiento de ascuerdo con el punto 12, ca~-
165l,= racterizadc por preperar una composicifn a base de 25 a 60%
de pez, 5 & 25%de dextrina, 20 a 30% de resing sintdtica y
10 a 40% de material de carga de carbdnl,
3¢~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 22, ca-
racterizado por preparasr una composioidn a base de 30 a 40%
170l= de pez, 20 a 30% de resina sintética, 10 a 20% de dextrina
¥ 20 a 30% de material de carga de carbdm's
49!,= Un procedimiento de acuerdo con uno ¢ varios de
los puntos 12 a 32, caracterizado por emplearse una pez con

un punto de fusién (segin Krymer-Sarnow) de 120 a 18020l
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580~ Un procedimiento de acuerdo con el punto 42, ca=-
racterizado por emplearse uns pez con un punto de fusidn (se-
gin Krémer-Sarnow) de 140 & 1602¢",

68's= Un procedimiento de acuerdo con uno 0 varios de
los puntos 12 a 52, caracterizaedoc porque como componente de
resina sintética se emples una resine sintética endurecible
el calorl

T¢e= Un procedimiento de acuerdo con el punto 62, ce~
recterizado porque como componente de resina sintdética se em-
plea une resing de condensacidnls

82l= Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de
los puntos 62 § 72, caracterizado porque como componente de
resine sintdtice se emplea una resina con una viscosidad de
50 a 500 cFl.

9¢l4= Un procedimiento de ecuerdo con el punto 82, carac—
terizado porque como componente de resine sintdtica se emples
una resina con unes viscosidad de 50 g 150 cPk

102!~ Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de
los puntos 12 a 92, caracterizado porque como material de carw=
ga de carbdn se emplea polvo de coquel

112'— Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de
los puntos 12 a 102, caracterizado porque & partir de le ma-
aills y con ayuda de una prense de extrusién, se confeccions
una harre continue que se corte en espigas de mesillg del
largo apropilado

122 o~ '"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA MASILLA
PARA EL ASEGURAMIENTO DE UNA UNION DE BOQUILLA ROSCADA ENTRE
ELECTRODOS DE CARBON", todo tel y conforme se describe en la
presente memoria le cual conste de 204 lineas y a titulo de
ejemplo se represente en el adjunto dibujo.
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