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El presente invento se re f ie re  a una mnaiiin para e l  

aseguramiento de una unión de boquilla  roscada en tre elec­
trodos de carbón'.

Ea conocido e l  emplear para e l  funcionamiento de hor- 
5!.- nos e léc trico s  de fusión de acero electrodos de oarbón o 

de g ra fito , que ae van consumiendo pooo a poco durante l a  
fusión!. Para poder tra b a ja r  en un régimen de serv icio  coxtr- 
tinuo , se prolongan los electrodos de carbón continuamente, 
aplicando para e llo  nuevas piezas de electrodos^ La unión 

10'.- entre la s  piezas de electrodos se establece ca si siempre 
por medio de boquillas roscadas. Para e l  aseguramiento de 
l a  unión de boquilla  roscada, se suele ap lica r una m asilla 
en l a  boquilla'. Por lo  general se suele emplear para e llo  
una m asilla que se descompone con e l  ca lo r, formando car- 

15'.- bono!. Esta m asilla puede se r aplicada de diversas maneras 
sobre e l  lugar de l a  unión!. Una posib ilidad  e s tr ib a  en 
ap lica r una mano de m asilla sobre e l  lugar de l a  unión a l  
rea lizarse  e l  emboquillado^ Ahora b ien , es conocido asimis­
mo e l  in troducir en cavidades de l a  boquilla pez en forma 

20'.- de una espiga'. Si durante e l  funcionamiento se ca lien ta  en­
tonces e l  electrodo de carbón, se sale l a  pez de dichas ca­
vidades y penetra en e l  paso de l a  rosca de l a  boquilla y 
en l a  oaja roscada del electrodo, estableciendo a l l í  una 
unión de m asilla . Ahora bien, l a  re s is te n c ia  mecánica de 

25'.- "na unión de boquilla  rosoada estab lec ida con ayuda de una
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espiga de pez y no es sufic ien te  en muchos casos; en espe­
c ia l  a temperaturas in ferio res  a aproximadamente 40OSC, 
origina e l  enmasillado con pez tan  sólo una so lid ificac ión  
insign ifican te  de l a  unión de boquilla roscada.

30'.- En realidad es conocido también e l  emplear para l a
unión de piezas de carbón, ta le s  como electrodos da car­
bón, una m asilla de una composición d is tin ta '. Así, por ejem­
p lo , han sido propuestas ya m asillas para carbón a base de 
una resina  s in té tic a  con una adición de carbón como mate- 

35'.-  r i a l  de carga?. Esta m asilla, no obstante, no re su lta  apro­
piada para su u tiliz a c ió n  en forma de una espiga'. Si la  
proporción de m aterial de carga es demasiado elevada, en­
tonces l a  m asilla es tan  só lida , que no lle g a r ía  a sa lirse  
de la s  cavidades de l a  boquilla roscada n i a penetrar en 

40*.- los pasos de l a  rosca . Si se emplea una proporción de ma­
t e r i a l  de carga correspondientemente menor, entonces la  
m asilla re su lta r ía  demasiado líq u ida , no pudiéndose confec­
cionar oon e l la  una espiga'.

Para e v ita r  loa inconvenientes citados de la s  masillas 
45?.- conocidas, propone e l  invento una m asilla destinada a l  ase­

guramiento de una unión de boquilla roscada entre electro­
dos de carbón que, conforme a l  invento, es tá  constitu ida 
por una mezcla de resinas s in tó tica s  endurecibles, pez, ma­
t e r i a l  de carga de carbón y dextriña, mezcla que puede ser 

50'.- prensada para formar espigas'. Han demostrado ser especial­
mente apropiadas mezclas de m asilla a base de 25 a 60% de 
pez, 5 a 25% de destrin a , 20 a 30% de resin a  s in t í t io a  y 
10 a 40% de m aterial de carga de carbón'. Resultados espe­
cialmente buenos han sido conseguidos con una mezcla de ma- 

55^- s i l l a  a base de 30 a 40% de pez, 20 a 30% de resina  s in tó -



t ic a ;  10 a 20% de dextrina y 20 a 30% de m aterial de car­
ga de carbón'.

Como componente de pez ae emplea ventajosamente una 
pez con un punto de fusión (según Urdmei^-Samo w) de 120 a 
1802c, en especial de 140 a 16030^

Como componente de resin a  s in té tic a  ae emplea venta?- 
josamente una re sin a  s in té tic a  endurecible a l  ca lo r, pre­
ferentemente una resina  de condensación con una viscosidad 
de 50 a 500 cP, en especial con una viscosidad de 50 a 150 

65'.- cP¡.
Como m aterial de carga de carbón se emplea convenien­

temente polvo de coque, en especial con un tamaño máximo 
de grano in fe r io r  a 60 /̂u'.

La mezcla de m asilla conforme a l  invento puede pren- 
70!.- sarao cómodamente, por ejemplo, en una prensa de ex trusión, 

para formar una barra continua que despuós se co rta  para 
obtener espigas del largo apropiado'. Estas espigas de masi­
l l a  pueden se r  alojadas en escotaduras de l a  boquilla  ros­
cada del electrodo!. Ahora b ien , l a  m asilla puede se r tambián 

75^- introducida a presión en o r if ic io s  de l a  boqu illa  roscada, 
como unn masa s in  forma!. La consistencia de l a  m asilla es 
t a l ,  que ósta  permanece só lida  durante e l  almacenaje, no 
saliándose de lo s  o rif ic io s  de l a  boquilla  roscada'. Es ne­
cesario e l  calentamiento, para que l a  m asilla se licúe  y pe- 

80'.— netre en los pasos de l a  rosoa de l a  boquilla  roscada, a l  
s a lirse  entonces de los o rif ic io s '. Debido a l a  u tiliz a c ió n  
de una re sin a  s in tá tic a  endurecible a l  ca lo r en calidad de 
componenete de re s in a , evitándose l a  adición de un agente 
endurecedor, puede la  m asilla conforme a l  invento se r  alma- 

85!.- cenada prácticamente durante un tiempo ilim itado '. Asimismo
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ae han conseguido con la  mazóla de m asilla conforme a l  in ­
vento re sis ten c ias  de adherencia considerablemente mejores 
que con la s  espigas de pez hasta  ahora conocidas!.

A continuación serán descritos todavía algunos ejem­
plos de realización  de mezclas de m asilla conforme a l  in­
vento:
Ejemplo de realizao ión  1S

Una mezcla de m asilla constitu ida por 30,5% de pez 
con un punto de so lid ificac ió n  comprendido entre 160 y 170BC, 
y por 60% de coque, fue mezclada con 26% de una resina  de 
condensación endurecible a l  ca lo r, 30,5% de polvo de coque 
con un diámetro máximo de grano de 60^u, y 13% de dextrlnaK 
A p a r t i r  de e s ta  mezcla de m asilla se confeccionaron espi­
gas de m asilla, que fueron introducidas en dos o rif ic io s  rad ia  

isa  pasantes de una boquilla roscada con un diámetro de 9 mm!. 
Las boquillas roscadas a s í preparadas, fueron empleadas par­
ra  un ir seociones de electrodos de 180 x 150 mm'. de dimen­
sión-. La unión de boquilla roscada fuá calentada entonces 
a diversas temperaturas de ensayo, probándose l a  re s is te n ­
c ia  mecánica de l a  unión a la s  diversas temperaturas, median­
te  ensayos de desenroscado. Fueron obtenidos los valorea s i­
guientes'. A 200SC 20mkg, a 300SC 36 a 46mkg, a 4-00sc más de 
50mkg y a 500SC más de 50mkg!.
Ejemplo de realización  2a

Fuá preparada o tra  mazóla de m asilla a base de 33?3% 
de pez con un punto de so lid ificac ión  de 16O a 170ac, 28,6% 
de una resina  de condensación endurecible a l  ca lo r, 23, 8% 
de polvo de coque con un tamaño máximo de grano in fe rio r  a 
60^u, y 14,3% de dextrina . La re s is ten c ia  mecánica consegui­
da concuerda austancialmente con l a  medida en l a  mezcla de
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m asilla conforme a l  ejemplo de rea lizac ión  13!¿
Ejemplo Ae rea lizac ión  3a

En otro ejemplo Ae rea lizac ión  ae tra ta ro n  35% de pez 
con un punto Ae so lid ificac ió n  comprendido entre 160 y 1703(3,

120¡.- 30% Ae una resin a  Ae condensación endurecible a l  ca lo r, 20%
Ae polvo Ae coque con un tamaño máximo Ae grano in fe r io r  a 
60^B, y 15% Ae dextrina, para obtenerse una mezcla Ae masi­
l la '.  La mezcla Ae m asilla a s i conseguiAa, se desmorona más 
fácilmente que l a  de acuerAo con loa ejemplos de rea lizac ió n  

125^*- 13 y 23, pero por lo Aemás concuerda sustancialmente con
e l la  en cuanto a sus propieAaAes restantes!.
Ejemplo de realización  43

Otra mezcla de m asilla fuá preparada a p a r t i r  de 58% 
de pez con un punto de so lid ificac ió n  comprendido entre 160 

130'.-  y 1703(3, 21% de una resina  de condensación endurecible a l  
ca lo r, 16% Ae polvo de coque y 5% de Aextrina'. En e l  ensayo 
de desenroscado se consiguieron la s  re s is ten c ias  mecánicas 
siguientes'. A 2003(3 16 a 17mkg, a 3003(3 16 a 17mkg, a 4003(3 
23 a 25mkg y a 5003c más de 50 mkg¿

135'o- Los ensayos de desenroscado llevados a cabo, demuestran
que l a  m asilla conforme a l  invento provoca a temperaturas 
bajas, ta le s  como, por ejemplo, 30030, una retención eficaz 
Ae l a  boquilla roscada, y que es ta  acción de retención sub­
s is te  tambián despuás de una coquización to t a l ,  a aproxima- 

140'.- damente 5003C. Para una mayor aclaraoión del invento, puede 
se rv ir  e l  ejenplo de rea lizac ión  representado en l a  figura '.

En l a  fig u ra  ha sido representada la  unión entre una 
parte superior 1 de electrodo y una parte in fe r io r  2 de elec­
tro do . Las dos partes 1 y 2 están unidas entre s i  por nadio 

145!.— de una boquilla roscada 3* La boquilla  rosoada 3 presenta



en au parte superior y en su parte in fe rio r  o r if ic io s  ho­
rizon ta les pasantes 4 y 5?. En estos o rif ic io s  están embu­
tid a s  espigas 6 y 7 , consistentes en la  mezcla de m asilla 
conforme a l  invento'. Al calentarse e l  electrodo, se sale 

150H,- l a  m asilla de estos o r if ic io s  y penetra entre los pasos de 
rosca 8 de entre la  boquilla roscada 3 y la s  partes 1 y 2 
del e lectrodo. Al proseguir e l  calentamiento, se descompo­
ne y se c o quiza a l l í  l a  masilla?.

N 0 T A .-
155 . -  Los puntos de invenoión propia y nueva que se presen­

tan  para que sean objeto de e s ta  Patente de Invención en 
España, por veinte años, son los siguientes!

1R'.- Un procedimiento para l a  obtención de una masi­
l l a  para e l  aseguramiento de una unión de boquilla roscada 

1 60?o- entre electrodos de carbón, caracterizado porque se mezcla 
resin a  s in tó tic a  endurecible, pez, m aterial de carga de car­
bón y dextrina, mezcla que puede ser prensada para formar 
espigas!.

22'.- Un procedimiento de acuerdo con e l  punto 12 , ca- 
165?.- racterizado por preparar una composición a base de 25 a 60% 

de pez, 5 a 25%de dextrina, 20 a 30% de resin a  s in tó tica  y 
10 a 40% de m aterial de carga de carbón'.

32'.- Un procedimiento de acuerdo con e l  punto 22, ca­
racterizado por preparar uim composición a base de 30 a 40% 

170!.- de pez, 20 a  30% de resina  s in tó tic a , 10 a  20% de dextrina 
y 20 a 30% de m aterial de carga de carbón^.

42!.- Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de 
lo s  puntos 12 a 33* caracterizado por emplearse una pez con 
un punto de fusión (segón Eramer-Samow) de 120 a 18020?.



175'.-

180¡.-

185'.-

190:.-

195'.-

200̂ .

53'.- Un procedimiento de acuerdo con e l  punto 42, ca­
racterizado por emplearse una pez con un punto de fusión (se­
gún Kr&mer-Samow) de 140 a 1603C.

63'.- Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de 
los puntos 13 a 53, caracterizado porque como componente de 
resina  s in té tic a  ae emplea una re sin a  s in té tic a  endurecióle 
a l calor'.

73'.- Un procedimiento de acuerdo con e l  punto 63, ca¡- 
racterizado porque como componente de resin a  s in té tic a  se em­
p lea  una resina  de condensación'.

8s¡.- Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de 
los puntos 63 ó 73, caracterizado porque como componente de 
resina  s in té tic a  se emplea una re sin a  con una viscosidad de 
50 a 500 cp!.

93'.- Un procedimiento de acuerdo con e l  punto 8c, carac­
terizado porque como componente de re sin a  s in té tic a  se emplea 
una resin a  con una viscosidad de 50 a 150 cPf.

103'.- Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de 
los puntos 13 a 93, caracterizado porque como m aterial de car­
ga de carbón se emplea polvo de coqueé

113'.- Un procedimiento de acuerdo con uno o varios de 
lo s  puntos 13 a 10S, caracterizado porque a p a r t i r  de l a  ma­
s i l l a  y con ayuda de una prensa de extrusión, se confecciona 
una barra continua que se co rta  en espigas de m asilla del 
largo apropiado

123.-'UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA MASILLA 
PARA EL ASEGURAMIENTO DE UNA UNION DE BOQUILLA ROSCADA ENTRE 
ELECTRODOS DE CARBON", todo t a l  y conforme ae describe en l a  
presente memoria l a  cual consta de 204 lin eas y a t i tu lo  de 
ejemplo se representa en e l  adjunto dibujo.

Ma -  -
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