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X MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE D E  INTRODUCCION

formulada el 17 de junio de 1966, con el N2 328.047

en

EsPAa fa
por VEINTE afios

a nombre de SHELL INTERNATIONALE RESEARCH MAATSCHAPPIJ N.V.,
entidad holandesa, establecida en 30, Carel van Bylandtlaan,
1a Haya, Holanda, por:
"UN METODO DE CERRAR UNA ABERTURA DE UN RECIPIENTE DE PLASTICO"

El invento se refiere a un método de cerrar una aber
tura de un recipiente hecho de un material plastico tal como
polietileno, poliuretano, poli(cloruro de vinilo) y materia-
les similares.

Eg sabido cerrar una abertura de un recipiente de
pléstico por medio de una tapa de pléstico encolando o sol-
dando la tapa al recipiente.

Es un objeto del invento cerrar una sbertura de un
recipiente de pléstico por medio de una tapa de pléstico, ha-

ciendo ugo al mismo tiempo de wna técnica de soldadura extre-—
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madamente sencilla que tiene la ventaja de que no puede‘

quitarse la tapa del redpiente sin estropear el recipien-
te o la tapa. A este respecto se subraya que "“cerrar per-
manentemente una abertura de un recipiente" significa en
esta memoria que el reciplente se cierra de tal modo que
la tapa no puede ser quitada del recipiente sin estropear
la tapa o el recipiente.

El método segln el invento comprende las opera-
ciones de cubrir la abertura de un recipiente de pléstico
por medio de una tapade plistico que es mayor que la aber-
tura, ejercer presidn sobre la tapa y originar la rotacidn
de la tapa con relacibén al recipiente de tal manera que el
calor de friccidédn desarrollado en las superficies de con~-
tacto entre la tapa y el recipiente origina cierta fusgidén
del material de dichas superficies de contacto, detener la
rotacién y mantener la presién sobre la tapa hasta que se
endurezca el material fundido.

Preferentemente el recipiente es mantenido esta-
cionario y la tapa es hecha girar por un efje. BEn este caso
la rotacidn del eje puede ser comunicada a la tapa por me-
dio de una pluralidad de patillas que estan dispuestas en
una seccibén central rebajada de la tapa. Ademds se prefie-
re comunicar presidn axial desde el eje hasta la tapa por
medio de un elemento eldstico que estd dispuesto en el eje.
Este elemento eléstico puede estar hecho de caucho espon-
joso, pléstico o de cualquier otro material adecuado.

El invento se refiere también a un recipiente -
cerrado con una tapa por medio del método descrito.

El invento puede ser puesto en préctica de varias

maneras pero ciertos aspectos serén sghora explicados con -~
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referencia a los dibujos adjuntos en los cuales: .k

La figura 1 muestra un corte transversal de una
primeras realizacién de un recipiente de plastico provisto
de unz tapa ‘

Ta figura 2 muestra un corte transversal dg:?ha
segunda realizacién de un recipiente de plastico provisto
de una tapa. -

Ta figura 3 es una vista en planta de la taﬁa ge-
gln la figura 1.

La figura 4 es una vista en planta de la tapé se~
ghn la figura 2, y

La figura 5 muestra un dispoeitivo para asegurar
una tapa a un recipiente utilizando el método seghn el in-

vento.

Los recipientes segfin las figuras 1 y 2 consisten
cada uho en una pared lateral cilindrica 1, una pared de
fondo (que no se representa en el dibujo) y una pared su-
perior 2. La pared superior 2 esti provista de una asbertu-
ra 3 que esté cerrada por una tapa 4 que es mayor que la -
abertura 3. La tapa y el recipiente estén provistos de su-
perficles de contacto horizontales 5 y 6 respectivamente.
La tapa 4 estd provista de un rebajo central 7, substancil
mente cilindrico, que tiene wna pared 8 substancialmente
cilindrica. Una pluralidad de patillas 9 estd dispuesta a
lo largo de la pared, sustancialmente cilindrica, 8 del -
rebajo 7.

El método de cerrar permanentemente la abertura
3 del recipiente geré descrito en lo que sigue.

La tapa 4 es colocada holgadamente sobre el reci~

piente (véanse las figuras 1y 2). Un eje 10 que estd pro -

visto de un disco 11 que tiene las prolongaciones 12 y un
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tal modo que las prolongaciones 12 encajan en el rebajo

central T y que el elemento elistico 13 hace contacto con
la superficie superior de la tapa 4. Se ejerce presibén -
axil sobre el eje 10 de modo que el elemento eléstico 13
apriete la superficie de contacto 5 de la tapa contrs la
superficie de contacto 6 del recipiente. El eje 10 es en-
tonces girado y puesto gque las prolongaciones 12 hacen =~
contacto con las patillas 9 la tapa 4 es también hecha -

girar. Sin embargo, el recipiente se le impide girar pa -

ra que la tapa 4 gire con relacidén al recipiente. A causa
de la presgibn ejercida sobre la tapa 4 se genera calor de

friccibn en las superficies 5 y 6. Este calor de friccién

origina cierta fusibén del material de las superficies 5 y
6. Tam pronto como ha ocurrido una fusidn suficiente es ~
detenida la rotacibén del eje 10 y mientras se mantiene la
presibén axil sobre el eje 10 se le permite endurecerse al
material pléstico fundido. Después de endurecerse el mate-
rial se quita el eje 10 de la tapa 4. De este modo la tapa
4 esth fuertemente unida al recipiente de manera que no es
pogible fuga alguna del liquido que estd almacenado en el
recipiente. Ie conexidn es también'estanea a los gases.

Se llama la atencidén al hecho de que, por supueg
to, también es posible mantener estacionaria la tapa 4 y
girar el recipiente y que en lugar de la herramienta 10,
11, 12, 13 pueden utilizarse otras herramientas para lle- .
var a cabo el método segln el invento.

Ta forma de la tapa y del recipiente pueden ser

variadas. Las superficies de contacto 5 y 6 donde se gene

ra el calor de friceidén no necesitan ser perpendiculares
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al eje longitudinal del recipiente; no deben ser, sin em-
bargo, paralelas al eje longitudinal del recipiente.
Antes de colocar la tapa sobre el recipiente,

se unte preferiblemente con una pelicula ligera de,unzli
guido +tal como un aceite lubricante, la zona de 1asksﬁ -
perficies de contacto. Esto permite un mejor control de la
operacidn de torneado sin reducir la resistencia de 1é -
Junta soldada entre la tapa y el recipiente. La untura»de
acelte es también una proteccidn contra la posibilidsd de
que pequefias virutas o fragmentos de pléstico se introduz

can dentro del recipiente.

-~-NOTA-

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero
no establecida, praciicada ni divulgada en Bspafia, que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud de
Patente de Introduccibén, por DIEZ afios, son los siguientes:

l.- Un método de cerrar una abertura de un reci-
piente de plastico, que comprende las operaciones de subir
la abertura por medio de una tapa de pléstico que es més
ancha que la abertura, ejercer presién sobre la tapa y pro
ducir la rotacién de la tapa con relacidn al recipiente de
tal manera que el calor de friccidn desarrollado en las -
superficies de contacto entre la tapa y el recipiente pro-
duce cierta fusibén del material de dichas superficiles de =~
contacto, detener lg rotacién y mantener la presibén sobre la

tapa hasta que el material fundido se haya endurecido.
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2.~ El método que se reivindica en el punto 1,
en el cual el recipiente estd £ijo y la tapae es girada.

3.~ El método que se reivindica en el punto 2,
en el cual la tapa es girala por uvn eje.

4.~ EL método que se reivindica en el punto 3,
en el cual la rotacidn del eje es coamunicade a le tape por
nedio de une pluralided de patillas gue estén dispuestas en
une. seccibn central rebajada de la taps.

52,- Bl método que se reivindice en el punto 3
0 en el punto 4, en el cual la presibén es comuniceda des-
de el eje de le tapa & través de un elemento eléstico que
ostd dispuesto en el eje.

62.- E1 método que se reivindica en el punto 5,
en el cual el elemento eldstico es una elmohadille de go-
ma ssponjosa.

7¢.- E1 método que se reivindica en wno cuslguie-
ra de los puﬁtos precedentes, en el cual se coloca entre la
superficie de contacto de la tapa y del recipiente un fqui-~
do tal como un aceite lubricantee.

82.~ T™h método de cerrar una ebertura de un reci-
piente de pléstico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafla y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-
quina por una sola cars.

Medrid,

AVS. 15.3.67 -6 -
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piente de pléstico.
Tal y como se he descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado. '
La presente iiemoria consta de siete hojas,l es-
critas a miquina por una sola cara.

Waaria, W AGD. 1966

PPR.
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