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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p resen ta  para un ir a l a  so lic itu d  
d e

PATENTE D E INTRODUCCION 
formulada e l  17 de junio de 1966, con e l  Ns 328.047

e n
E S P A ÑA 

por VEINTE años
a nombre de SHELL INTERNATIONALE RESEARCH MAATSCHAPPIJ N.V., 
entidad holandesa, es tab lec id a  en 30, Carel van Bylandtlaan,
La Haya, Holanda, por:
"UN METODO DE CERRAR UNA ABERTURA DE UN RECIPIENTE DE PLASTICO"

El invento se r e f ie r e  a un método de c e rra r una aber 
tu ra  de un re c ip ie n te  hecho de un m ate ria l p lá s tico  t a l  como 
p o lie t i le n o , p o liu re tano , p o li(c lo ru ro  de v in ilo )  y m ateria­
le s  s im ila re s .

5 Es sabido ce rra r  una abertu ra  de un re c ip ien te  de
p lá s tic o  por medio de una tapa de p lá s tic o  encolando o so l­
dando l a  tap a  a l  re c ip ie n te .

Es un objeto  del invento c e rra r  una abertu ra de un 
re c ip ien te  de p lá s tic o  por medio de una tapa  de p lá s t ic o , ha- 

Q ciendo uso a l  mismo tiempo de una técn ica  de soldadura e x tre -
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madamente s e n c il la  que tie n e  l a  v en ta ja  de que no puede 
q u ita rse  l a  tapa  del redp ien te  s in  es tro p ea r e l  re c ip ie n ­
te  o l a  ta p a . A es te  respecto  se subraya que " c e rra r  p e r­
manentemente una ab e rtu ra  de un re c ip ien te "  s ig n if ic a  en 
e s ta  memoria que e l  re c ip ie n te  se c ie r ra  de t a l  modo que 
l a  tapa no puede se r  qu itada d e l re c ip ie n te  s in  es tro p ear 
l a  tapa  o e l  re c ip ie n te .

E l método según e l  invento comprende la s  opera­
ciones de cu b rir  l a  ab e rtu ra  de un re c ip ien te  de p lá s tic o  
por medio de una tapada p lá s tic o  que es mayor que l a  aber­
tu ra ,  e je rc e r  p resión  sobre l a  tapa y o r ig in a r  la  ro tac ió n  
de l a  tapa  con re lac ió n  a l  re c ip ie n te  de t a l  manera que e l  
ca lo r de f r ic c ió n  d esarro llad o  en la s  su p e rfic ie s  de con­
tac to  en tre  l a  tap a  y e l  re c ip ien te  o r ig in a  c ie r ta  fu sió n  
d e l m ate ria l de dichas su p e rfic ie s  de co n tac to , d e ten er l a  
ro tac ió n  y mantener la  p res ió n  sobre l a  tap a  h a s ta  que se 
endurezca e l  m a te ria l fundido.

Preferentem ente e l  re c ip ie n te  es mantenido e s ta ­
c ionario  y l a  tapa  es hecha g ir a r  por un eje. En e s te  caso 
l a  ro tac ió n  d e l e je  puede se r comunicada a l a  tapa por me­
dio de una p lu ra lid ad  de p a t i l l a s  que es tán  d isp u es tas  en 
una sección c e n tra l  rebajada de l a  ta p a . Además se p re f ie ­
re comunicar p resión  a x ia l  desde e l  e je  h as ta  l a  tap a  por 
medio de un elemento e lá s tic o  que e s tá  dispuesto  en e l  e je .  
Este elemento e lá s tic o  puede e s ta r  hecho de caucho espon­
jo so , p lá s tic o  o de cualqu ier o tro  m a te ria l adecuado.

E l invento se r e f ie r e  también a  un re c ip ie n te  -  
cerrado con una tapa  por medio d e l método d e s c r i to .

E l invento puede se r puesto en p rá c tic a  de v a r ia s  
maneras pero c ie r to s  aspectos serán ahora explicados con -
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re fe re n c ia  a lo s d ibujos adjuntos en lo s  cuales: ,

La fig u ra  1 m uestra un co rte  tran sv e rsa l de una 
prim era re a liz a c ió n  de un rec ip ien te  de p lá s tic o  provisto  
de una tapa

La f ig u ra  2 mué s t r a  un corte  tra n sv e rsa l de< una 
segunda re a liz a c ió n  de un re c ip ie n te  de p lá s tico  provisto  
de una tap a .

La fig u ra  3 es una v is ta  en p lan ta  de l a  tapa se­
gún la  f ig u ra  1 .

La f ig u ra  4 es una v is ta  en p lan ta  de la  tapa se­
gún l a  f ig u ra  2 , y

La fig u ra  5 muestra un d isp o sitiv o  para asegurar 
una tapa a un rec ip ien te  u tilizan d o  e l  método según e l  in ­

vento .
Los re c ip ie n te s  según la s  fig u ras 1 y 2 consisten  

cada uho en una pared l a t e r a l  c i l in d r ic a  1 , una pared de 
fondo (que no se represen ta  en e l  d ibujo ) y una pared su­
p e rio r 2 . La pared superio r 2 e s tá  p ro v ista  de una ab ertu ­
ra  3 que e s tá  cerrada por una tapa 4 que es mayor que l a  -  
ab ertu ra  3. La tapa y e l  re c ip ien te  están  p rov istos de su­
p e r f ic ie s  de contacto h o rizo n ta les  5 y 6 respectivam ente.
La tapa 4 e s tá  p ro v is ta  de un rebajo c e n tra l 7 y su b s ta n c ^  
mente c i l in d r ic o , que tien e  una pared 8 substancialm ente 
c i l in d r ic a .  Una p lu ra lid ad  de p a t i l l a s  9 e s tá  d ispuesta  a 
lo  largo  de l a  pared, sustanciaLnente c i l in d r ic a , 8 del -  
rebajo  7 .

E l método de c e rra r  permanentemente l a  ab ertu ra  
3 del re c ip ien te  se rá  d esc rito  en lo que sigue.

La tapa  4 es colocada holgadamente sobre e l  re c i­
p ien te  (véanse la s  f ig u ras  1 y 2 ). Un eje  10 que e s tá  pro -  
v is to  de un disco 11 que tien e  la s  prolongaciones 12 y un-  3 -
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elemento anular e lá s tic o  13 es movido h as ta  l a  tapa 4 de 
t a l  modo que la s  prolongaciones 12 encajan en e l  rebajo  
c e n tra l 7 y que e l  elemento e lá s t ic o  13 hace contacto con 
l a  su p e rfic ie  superio r de l a  tap a  4 . Se e je rce  p resión  -  
a x i l  sobre e l  e je  10 de modo que e l  elemento e lá s tic o  13 

ap rie te  l a  su p e rfic ie  de contacto  5 de l a  tapa  con tra  l a  
su p e rfic ie  de contacto 6 d e l re c ip ie n te . E l e je  10 es en­
tonces girado y puesto que la s  prolongaciones 12 hacen -  
contacto con la s  p a t i l l a s  9 l a  tapa 4 es también hecha -  
g i r a r .  S in  embargo, a l  re c ip ie n te  se l e  impide g ir a r  pa -
ra  que l a  tapa 4 g ire  con re lac ió n  a l  re c ip ie n te . A causa 
de l a  p resión  e je rc id a  sobre l a  tapa 4 se genera c a lo r  de 
f r ic c ió n  en la s  su p e rfic ie s  5 y 6 . Este ca lo r de f r ic c ió n  
o rig in a  c ie r ta  fu sió n  d e l  m a te ria l de la s  su p e rfic ie s  5 y 
6. Tan pronto como ha ocurrido una fu sió n  su f ic ie n te  es -  
deten ida la  ro tac ió n  d e l e je  10 y m ientras se mantiene l a  
p resión  a x i l  sobre e l  eje 10 se le  perm ite endurecerse a l  
m a te ria l p lá s tic o  fundido. Después de endurecerse e l  m ate­
r i a l  se q u ita  e l  e je  10 de l a  tapa  4 . De e s te  modo l a  tapa  
4 e s tá  fuertem ente unida a l  re c ip ie n te  de manera que no es 
posib le  fuga alguna d e l líq u id o  que e s tá  almacenado en e l  
re c ip ie n te . La conexión es también estanca a lo s  gases.

Se llama la  atención  a l  hecho de que, por supuejs 
to ,  también es posib le  mantener e s ta c io n a r ia  l a  tap a  4 y 
g i r a r  e l  re c ip ien te  y que en lu g ar de l a  herram ienta 10 , 
1 1 , 1 2 , 13 pueden u t i l i z a r s e  o tra s  herram ientas para l l e ­
var a cabo e l  método según e l  inven to .

La forma de l a  tapa  y d e l  re c ip ie n te  pueden se r  
v a ria d a s . Las su p e rf ic ie s  de contacto 5 y 6 donde se gene 
r a  e l  ca lo r de f r ic c ió n  no n ecesitan  se r perpendiculares
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a l  e je  lo n g itu d in a l del re c ip ie n te ; no deben s e r , s in  em­
bargo, p a ra le la s  a l  e je  lo n g itu d in a l del re c ip ie n te .

Antes de colocar la  tapa  sobre e l  re c ip ie n te , 
se unta preferib lem ente con una p e líc u la  l ig e ra  de un l i  
quido t a l  como un ac e ite  lu b ric a n te , l a  aona ¿e la s  su -  
p e r f ic ie s  de con tacto . Esto permite un mejor con tro l de l a  
operación de torneado s in  redu c ir l a  re s is te n c ia  de l a  -  
jun ta  soldada en tre  la  tapa  y e l  re c ip ie n te . La untura de 
ac e ite  es también una p ro tección  contra l a  posib ilid ad  de 
que pequeñas v iru ta s  o fragmentos de p lás tico  se introdugs 
can dentro d e l re c ip ie n te .

- N O T A -

Los puntos de invención p rop ia , no nueva, pero 
no e s tab lec id a , p rac ticad a  n i divulgada en España, que se 
presen tan  para que sean objeto de l a  presente so lic itu d  de 
P aten te  de In troducción , por DIEZ años, son lo s  s ig u ien te s : 

1 . -  Un método de c e rra r  una abertu ra  de un re c i­
p ien te  de p lá s t ic o , que comprende la s  operaciones de su b ir 
l a  ab e rtu ra  por medio de una tap a  de p lá s tic o  que es más 
ancha que la  ab e rtu ra , e je rc e r  p resión  sobre la  tapa  y pro 
d u c ir l a  ro tac ió n  de la  tapa  con re lac ió n  a l  rec ip ien te  de 
t a l  manera que e l  ca lo r de f r ic c ió n  desarro llado  en la s  -  
su p e rfic ie s  de contacto en tre  l a  tapa y e l  rec ip ien te  pro­
duce c ie r ta  fu sión  d e l m ateria l de dichas su p e rfic ie s  de -  
con tacto , detener l a  ro tac ió n  y mantener l a  presión sobre la  
tapa h as ta  que e l  m ate ria l fundido se haya endurecido.
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2 . -  E l método que se re iv in d ica  en e l  punto 1, 

en e l  cual e l  re c ip ien te  e s tá  f i jo  y l a  tapa es g irada .
3 . -  El método que se re iv in d ica  en e l  punto 2, 

en e l  cual l a  tapa es girada por un e je .
4 . -  E l método que se re iv in d ica  en e l  punto 3, 

en e l  cual la  ro tación  d e l e je  es comunicada a l a  tapa por 
medio de una p lu ralidad  de p a t i l la s  que están  d ispuestas en 
una sección c e n tra l rebajada de la  tap a .

5 s .-  E l método que se re iv in d ica  en e l  punto 3 
o en e l  punto 4, en e l  cual l a  presión es comunicada des­
de e l  e je  de la  tapa a través de un elemento e lá s t ic o  que 
e s tá  dispuesto en e l  e je .

63 .- E l método que se re iv in d ica  en e l  punto 5, 
en e l  cual e l  elemento e lá s tic o  es una alm ohadilla de go­
ma esponjosa.

7 3 .-  E l método que se re iv in d ic a  en uno cualquie­
ra  de los puntos precedentes, en e l  cual se coloca en tre  l a  
superfic ie  de contacto de l a  tapa y d e l rec ip ien te  un l íq u i­
do t a l  como un ace ite  lu b rican te .

8s . -  Un método de c e rra r  una ab ertu ra  de un re c i­
p iente de p lá s tic o .

Tal y como se ha d esc rito  en la  Memoria que an­
tecede, representado en e l  dibujo que se acompaEa y para 
los f in es  que se han especificado.

E sta  Memoria consta de se is  hojas e s c r ita s  a má­
quina por una so la  cara .

Madrid,
P.A

AVS. 15.3.67 -  6
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p íen te  de p lá s t ic o .

Tal y como se ha d esc rito  en l a  Memoria que an­
tecede? representado en e l  dibujo que se acompaña y para 
lo s  f in e s  que se han espec ificado .

La p resente Memoria consta de s ie te  ho jas , e s­
c r i ta s  a máquina por una so la cara .

PPR.
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