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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de PRENSOLAND, S. A., de necionalidad ecspafiols,
domiciliada en Barcelona, calls Cdrcsega, 213, por "MA-
QUINA PARA 1A OBTENCION DE PIEZAS A BASE DE MATERIALES
MOLDEABLES POR VIBRACION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

"La presents invencidn se refiere a una méquina

para la obtencidén de pieszas a base de materiales mol-

deablss por vibracidnm, que s@ caracteriza por la sxac-

titud y autowaticidad de les opsracionss ds8 estructura-

cién dsl molde & esmplear en cada caso, y de las sucesivas
fasss de moldeo, desmoldeo, transporte, lavaje y acabado
de la pisgza, todo ello sin aumento sustencial en el pre- -
cio ds coste de la instalacidn, de sobras amortizado por
la meyor rapidez y seguridad inherentes a la misma, con

relacidn a sus similarss conocidas hasta ¢l presente.
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La wéquine objeto de la pressente invencidn se
caracteriza ssencialmente por oomprendér un molds que
forma un solo conjunto con el dispositivo ds compresion
¥y se couwpone de varias piszas y accssorios adscuados a
la estructura de los slesmentos a fabricar, talses como
éscalones, gscupideros, baldosas, placas vibrades y si-
milares, siendo las aludidas piezas graduablses una por
una y susceptibles dé’relacionarse entre si pars forwar
en_su.conjunto el dolds correspondiente gl elemento a
fabricer.

Segin la propie invencidn, el molde asi forma-
do es sowetido a continuacidén & und méquina dotada de
vibradores sn la que ¢l matsrisgl de concrecidn ss gome-
tido convenientements a woldeo por vibracidn, siendo
indiferente que el accionemiento seaa wanual, slectro-
mecénico, hidréulico o por combinacién de cualesquiera
de estbs sistemas, procediéndose a continuacién sn 1a
misma whquina al desmoldso sutomético de la pisza con-
seguida. |

En una ultima fase operacional, y sismpre dentro

"del dmbito de la invencidn, le wéquina propussta proves

igualmente de wodo automdtico el lavado de la pisza, lis-
ta ya pars zlwmacenamisnto y suministro.

- Para mejor comprensién de la presente memoria

‘descriptiva, se acowpaiian unos dibujos en los que, esque-

méticamente y tan sélo a titulo de 2jemplo, se rapresenta
un caso practico ds realizacidén de la méquina objeto de

la invencidn.
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. En dichos dibujos, la figura 1 &s una vista

general en alzado de la wéquina; la figura 2 es una
vista parcisl ds la misma por la cara opuesta; las figuras
3y 4 son sendas vistas en distintas fases operacionales
della parte de la méquine destinada al desméldeo, extrac-
cidén y lavedo de la pieza, segin la linea ds trazos de
la figuré 1; las figuras 5 y 6 son respectivas varientes
de las figuras anteriorss; y las figaras 7 a 1l son»otros
tantos detalles a méybr escals que mnestren la mansra
cémo, de acuerdo con la wéaquine propueéta, queda es-
tructurado sl molde de conformidad con la configuracidm
yvdimensiOnes de la piesza a obtener.

En los aludidos dibujos, la méquina couwprende
una bancada gencsral 1, que 2n su parte extrema (figura 1,
parte izquierda) 1leva wontados 10s correspondiantss
brganos de accionemiento 2 y de wendo 3 que regulan
la sntrada en funcionamiento de oportunos vibradores
para tratamisnto del hormigdén o similar a bass del cual
se procede en la miswa bancada al moldeo de la pisza
de qué ss trate. |

Una vez sometido gl waterial en cuestidn al
citado procsso ds moldeo por vibracidn (con accionamien-
to que podré ser manusl, selectrowscinico, hidrsulico, o
por combinacién de cualssquiera de sstos sistewmas),
para 1o cual dicho metsrisl, o la corrsspondiente -
porcidn del mismp, ha sido dispuesto en 81l oporta-
no molde de que luego se hablaréd, pasa sobre un sopor-

te adscuado 4 sobre los elementos rodentes 5 de la
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o bancads auxiliar intermsdia 6, de la que, éin solucidn

) de continuidéd operaciongl, pasa & la bancsasda extrema
7, donds tienen sfecto las Gltimas fases de tratamiento
ds la pieza obtenida en 1la 1.

5. : Estas fases terminales sa concraﬁan al desmoldeo
de la pieza 8 y a su ulterior lavado. Para 8l desmoldeo,
sg proves a la mAquina objeto de la pressnts invencioén,

a ambosAlados de la bancada 7, de sendos contrapssos 9
gue permiten el'fécil basculamiento de la pieza y su

10.. soporte & los fines ds extraccibn (figuras 3 a 6). ®n
.las‘figuras 3y 4 puede verse a la pieza 8 todavia soli-
daria, en le priwera ds sllas, del wolde y dispositivo ds
compresién 10, sobrs sl soporte 4, helléndose sste Gltimo
encima de los slamsntos rodantes 5 de la bancsada f. En la

15. ssgunda de dichas figures puéde verse ya accionado sl |
dispositivo de beculamisnto integrado por los contra-
pesos 9, de wansra que la pieza y el molde han sufrido
an giro de 180°, quedando fuera de contacto con 1la
bancada 7 y prestos para, una vez aflojado sl tornillo

20. de pres@én 11 que mantisns acoplado =1 conjunto dsal
molda 1@, soporte 4 y pieza 8, proceder a su separacidn.

Les figuras 5 y 6 se refiesren & unsa variante da
este dispositivo de desmoldeo, seglun la cual el contra-
‘peso 9, una vez aflojados los tornillos 11 que mantenian
25. unidos al soports 4, pieza 8 y molde 10, psruwite iwmprimir
directaménte a sste Gltimo un giro de 90° (fig. 6) que
deja libre a la pisza 8, bastando a continuaciodén un giro

de la misws megnitud dsl soporte 4 para desprender fécil-
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mente del miswo a la pieza obtenida 8.

ILas figuras 7 a 11 muestran la constitucién

dsl wolde formendo un solo conjunto con &l dispositivo

ds compresién 12 y su constitucibn a bass ds diversas
piezas y accesorios edecuados a la sstructura ds la
pieza a fabricar, cuyas piszas y accesorios, como:
musstran las aludidas figuras, son graduables una por
una y susceptibles de,relaoionaise reciprocamsnte para

formar conjuntemsnte &l wmolds dessado. Asi, por &jsmplo,

el escalén 8 de la figura 7 viene modificado en las

figuras 8y 9 en el grosor de su alsta vertical mediante

insercidén de una cufia 13 (que dara origen & una cara en

_bissl) y de un pesameno 14 (determinante de un reborde

en la arista exterior del escaldn). Del mismo modo,
la inclusiSn ds determinados tabiques ssparadorss 15
psrmitird utilizar el molde para la obtencidn de pla-
cas, que sn el caso de la figura 10 presentarén una
superficie inclinada por uso de la pieza 16 de la forma
corrsspondiente en la constitucidén del wmolde. |
Serén indepsndiesntes del objsto ds la invencidn
los materiales, formas y dimensiones de la méquina y sus
parteé y accasorios, materiales tratados @n la wiswma,
energla utilizeda en su funcionamiento y, en general,
todo cuanto no cambis, altere o modifigue su esenciali-

dad.
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NOTA

Se rsivindica como objsto de la presente patsnte
ds introduccidn:

1. Maquine para la obtencidn ds piszas a ba-

. se dg wateriales moldeablss por vibracidn, gue se ca-

racteriza por comprznder un modde ques forma un solo
conjunto con el dispositivo de compresioén y se coﬂpo-
ne ds varias piezas y accaesorios adecuados a la &s-
tructuré de los slementos a fabricar, tales como &s-
calones, escupideros, baldosas, placas ¥ibradas y si-
wilares, siendo aquellas piezas graduables una por
une y susceptibles de relacionarse reciprocamente
para formar conjuntamente 2l wolde corrsspondients al
slemento a fabricar, cuyo molde es sometido a une mé-
gquina dotada de vibradorss en la que el material es
sometido convenisntemsnte a woldeso por vibracién,'
con accionamisnto wanuel, electromecénico, hidréulico,

0 por cowbinacidn de cualesquisra ds sstos sistsmas,

‘despubs de lo cual se proceds en la misma méquina al

desmoldeo autowdtico del slemento obtsnido, al que
se somete finalmsnte y de mencra también automética
a un procegso de lavado.

2. Méquina para la obtencidén de piezas a ba-
s de matsrisles moldsablss por vibracidn.

Consta la presante wemoria dsscriptiva ds
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siste hojas foliadas, sscritas por una sola cara.
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