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PATENTE DE I NTRODUCIO N
por DIEZ AROS

afavord Don José LARENA Gil, de naciona=
lidad eapaﬁola, domiciliado enkBaroelona, Calle Dos de Mayo,
ndmero 281, p o r ¢

n mcc:oinmmmos EN LA CONSTRUCCION DE TROQUELES PARA EL
CORTADO CONTINUO DE nzsmomos pmos DE MATERIAL me
snmmsmo " ' '

MEMORIA DESCRIPTIIVA

1a presenxe Patente de Introduci6n gace referencia, segﬁn

se indica en an,qnunciado,‘A ‘una serie de perfecoionamientos

~ introducidos en la construceién de troqueles para el cortado
: continup de desarrollos planos de material laminar semirrfgido;

concretamente y de manera especialy deaarrollos planos: de car-
tén, cartulina o similar, destinados a la constitucidén de caja:
envases y partes de los mismos, de tipo plggablé%

Los perfeécionamientoa que se preconizan, segin se verd



0

/‘.(‘ \"i

10

15

20

25

30

328022

claramente a continuacién se encaminen a la obtencién de tro-
queles gua:resulten aplicables a mdquinas de troquelar dé dise-

fio especial, en las que la acocion de prensado no es ejercida

“por un plato dqsplazable, aegﬁn es normal, sind por un rodillo

giratorio, al que se halla fijado el troquel, cuyo rodillo se

.halla constantemente apoyado y dispuesto en sentido tengencial

con respecto a un segundo rodillo, de naturaleza eldstica, cir-
culando en forma cont{nua o intermitente entre estos dos rodi-
1los el material laminar semirrfgido que se trate de troquelars.
En las conﬁicionés dichas, se comp:ende que para resultar
aplicéble a la qxpreaada mdquina el trpqual debe presentar una
estructura eépociai} adaptandose a la curvatura del oilfndro
sobre el que debe fijarse, lo que signiﬁica y representa la
resolucién de una importante serie de problemas_téonicosﬁ A
este efsqﬁo, de mgnsra}eaepoialﬁ Qlltroduel se constituye a B
base de dos piezas semicilfndricas de tablero de‘made;a, natu-
ral o artificial, comvenientemente moldeédq? formando un con-
Junto que es susceptibie”de adaptarse y fijarse sobre el cilin-
dro de la mfquina¥l Ios elementos cortantes se hallan constitui-
dos por flejes de‘aéero'qae se encajan a presién en correspon-
dientes ranuras practicadas en las expresadas piezas de madersy,
quedando convenientemente retenidoss Estos flejes por una parte|
quedan enrasados con la cara interior de las expresadas plezas
mientras que por la cara exterior sobresalen oonvenieniqmente_}

y conforman un £ilo cortante o un dentado continuo cortante,

'de.acuerdo con las oaracterfsticas del material que en oada | -

caso se trate de troquelar - cﬁrtulina,_oa;tﬁh, éaﬁtén.oh§p;gd9?
etcfb,'ﬂha dificultad importante g_reselver estripg en el hecho
de que los flejes que ooqstf%qyoq~lés 6uchillasAde corte, debe=
rén ser dnicamente réetos;¢uﬁn¢o'Queden dispuestos en el senti-
do de las generatrices del cilindr¢§ debiendo'pa;larse.curvaaos
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bilitar esta curvatura, de manera esencialf de acuer&o'cqn los-

cuando queden dispuestos en cualquier otro sentido’ Para posie

perfeccionamientos que ga preconizan, se prévén(unos flejes
de~forma;especial; que presentan en el borde opuesto al ocupa=
do por el.filo o por el dentado cortante, una sucesién de mues-
cas o escotaduras dispuestas en gsentido transversal, igudles
entre s{ y regularmente espaciadas, alcanzando nés de la mitad -
de la anchura del tleje;.Eatas.ranuras»ﬁeduogn a un mfnimo las
tensiones experimentadas por el material al efectuar la ourva-.
tura permitiendo llevar a 0abo esta sin peligrps de rotura. Por
d1timo; para no citar més que los resgos més destacados de 1os
perfeccionamientos-en cuestién, en una forma preferente de. rea~
lizacién, se prevén-dos piezas metdlicas - de plancha de hierro
u otro material andlogo apropiado - iguales entre: sf 'y dotadas
de foruma general gemioilfndrica. Estas piezés se hallan diepuéé
fas-para ser fijadas"e'inmévilizadas sobre el cilfndroc. de.la

.méqnina,Aenvolviendola; ¥y comportan medios para facilitar la -
Afijapidn'sobre lag mismas de las dos Pilezas de madera moldeada

que oonstituyen el soporte del troquel propismente .aicho. En ..
estas condiciones, las expresadas piezas metdlicas constituyen
un apoyo contra el que descansa el borde desprovisto de filo

de los flejes que oonstituyenAlas ouchilias{.evitando‘qua estos
flejes puedan verse desplazados de la posicién«oorreota que.deé
ben adoptar con respecto al soporte, por.eteotb de la preaién
desarrollada en la operacgﬁn de troqueladod .

. -Se comprende que el soporte de madera del..troquel deberd
presentar una superficie constante determinada; para adaptarse
al oilfndro de la méquina; lo oual no puede determinar en abgo=
luto_;as dimensiones que deba adoptar el‘trOQngl propiamente

" dichoj .dimensiones que .podrin variar libremente .entre un méxi. -

mo; determinado por lq expresads superficieﬁ en el caso .de.que
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el troquel se extiendas sobre las dos piezas aemioilindricas de
soporte, y un mfnimo que podr4d ser tan reducido oomo se quiera,
oabiendo, desde luego, la posibilidad de combinar dos o mas

troqueles; iguales 0 no entre sfy sobre un mismo soporte; -

Por 1o demds, la esencialidad y principales caracterfsti-
cas y ventajas de 10s perfecoionamientos que se preconizay re-
sultardn més fa’cilmente ojoﬁprenaibles a la vista de los dibu=
jos ad;luntoa‘%“? en los que - de manera esquem{tica - se ha repre-
sentado un ejemplo concreto de aplicacién préotica de los mia-
mosi En los sucesivo, la explicacién se referird, pues, a estos
d:l.,bujég"," bien entendido ‘que - como.se comprende y es légico‘;*
dado su caracter exclusivamente ilustrativo y aclaratorio = en.
ningén caso cabrd conferir a los mismos el menor caracter li-
mi tativos |

.En estos dibu;]osz

la figura 1 es una vista en perspectiva del aoporte semi-

' cilindrioo, que constituye elemento fundamental del -nuevo tipo

de trquel que se preooniza. ) , :
- la ﬁgu.ra 2 es un a vieta en pla.nta de uno de los fle:jes
mediante los que ge,,constit_we,n las ocuchillas que quedan dis~- .

‘puestas en el sentido de: las generatrices del soporte:

.Ia figura 3 es una vista en planta de uno de los flejes:
ma,diaﬁte los que :'fi...e -constituyen las cuchillas que quedan dispue:
tas sobre el soporte en cualquier sentido que no sea longitudi-

-Ia figura 4 es una visgta en planta de la propia. cuchilla
reprasentada en la figura anteriory convenientemente ou:r.'ve.da‘4
dispuesta -para ser montada sobre el aoporte o '

Ias figuras 5 y 6 son sendos cortes convenoionales del
oopju.gto;_del' sopoxfte," con las cuohillaa convenientemente monﬁ!;é;-

das sobre el migmod



10

15

20

25

30

e B
- a
t

328022 * Huta
‘Y, finalmente, la figura.7 es un corde mogtrando al tro-.

quel convenientemente montado .sobre el cilindro de presidn de .

la maquina. o
: Refiriendonos, .pues, a estos dibuaoe .y de acuerdo.con los
perfecoionamientos que se preconizan:

Se prevé; en primer lugar, un soporte de madera 15 moldea=

do en forma semiciiindrica; Este soporte puede indiferentemen-

te hallaree ‘eonstituido.por un tablero -de madera de espesor .

apropiado, o, preferentemente, por una serie ‘de. léminas o con=-

-trachapados de madera convdnientemente superpuestos.y enooladoi

0. por un tablero artificial del t&po.que se constituye.a base:
de un' clonglomerado .de madera, o. por otro material anflogo -cus~
lesqé;era apropiaao% El. oonjunto comprende en realidad, segﬁn
dicho* dos plezas semicilindricas iguales entre aﬁ, dispusstas
para complementarse, cubriendo totalmente el cilindro de ﬁreb
sifn de la miquinai En cada una de estas piezas se han.practi=
oado; por ejemplo, mediante una sierre a@ropiada;:gng.sucesién
de ranuras: lineales 2-2', que descrihen el degar:ollo que en
cada oaso‘intereeettroquslaréhEstas.rannras presentan espesor
ninimo; para permitir ol encaje ajustado.de 10s flejes .y son-
pasantes; es decirj se abren sobre las dos caras del soporte’
habiendosé previeto en las mismas, a 1ntereapacioa‘apropiadoai
unas .zonasg 3, normalmente- limitadas por orificios: 4 dispuess-
tos para facilitar y dar precici&n a lg Operaci6n de aserrado”

en las que la ranurs alcanza ﬁnicamenxe una parte del espesor

-del soporte; en vistas a. asegurar la fijacién y solidez de las

gonas del mismo qua'qpedén totalmente rodeadas por-las empresa-
dge rannrae? Para eimplificer los dibujos y-le explicacidnj se

ha supuesto el caso mas elemental de que los . flejes o cuchillas
de corte se ‘hallen dispuestos sobre el soporte. ﬁnicamente en. -

sentidp,longitudinaly es decir; en el sentido de las generatnﬁ
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cos ( ranuréu 2 ), o en sentido perifericdﬁ normal a las gene=

ratripes ( ranurazs 2'). En la préetica, de todas formas, se.

‘somprende que las indicadas ouchillas podrén hallarse situadas

en cualguien posicién inclinada, intermedia entre las dos posi-
ciones.1fmite dichas. Finahmente, el: soporte en cuestién se ha=
llaré dotado de medios de sujeoldn sobre el rodillo de.la mé~ .

'quinaf 0 mejor diohb; sobre la.pieze intermdia que de fija a -

este rodilloy medios que en el caso mds elemental podrdn ha-
llarse constituidos por unas simples alineaciones de orificios
5y dispuestos pars permitir el paso de los tornillos 6, medianp
te los que se lleva a oabo .esta £ijacidni | '

Ias ouchillas.que deben quedar dispuestas en sentido lon=:
gitudinal sobre el goporte referidoj es decir, las que deben.
quedar encajadas en las renuras 2 previstas en este sbporte%~a
se ‘hallan simplemente constituidas por flejes de ecero. rectili<
neos ;ﬁ de anchura lijeramente superior al espeeor~dél~30ponté%
dotados en'uno de sus bordes de un filo cortante:8y y faculta~
tivamente provistos en.este borde de un dentado contfnuo .9‘*}1.
que se preverd de manera especialcuando ge trate de .troquelar"
desarrollos de cavtén ondulado o material similary-Estos flejes
se encajan a preeién‘en<laa-ranu&as-ereferidas? de -manera gque
su borde no oortante-lOanede‘en}aeado con la cara interna 11.
del soporte 1f«mientraé que--el filo cortantai8~aobtesalg34al“
exterior por la cara opuesta de este stporte,. quedando em diaw:
posioidn de ejercer la adecuada acoidn de cortel. _

" Por su parte, las cuchillas que deben.ser monxadaé sobre .
el soporte en ougleuier sentido que no sea longitudinal; :es.dew
cirﬁ las.cuchillas que deben ser encajadas en las ranuras 2%; .
debiendo adoptar una configuraoi&n nds o menoa ecurve . para adap-
tarse a la ourvatura del soporte, se hallan constituidaa por

flejes. 12, que, de manera eséncial’l presentan en uno de. sus bor



(1

io

15

20

25

.30

des longitudinales 13 una sucesién de ranuras o'escotadnraa.1¢%
dispuestas en. sentido ‘I‘;r'ansveraa:_l..,” ‘preferentemente iguales en=
tre sf y regularmente“espadiadasf‘brbaenxando en- el borde opues:
to un £ilo cortante 15; facultativamente dotado de ur dentado -
oontinuo:16, en:la'fOnmé'ya'expuestdﬁ Estas escotaduras 14 pérQ
miten 1levar a cabo con esfuerzo mecénico nfnimo y sin peligros
de:rotura el curvado 'de los flejes, en vligtas a su adaptacién

a las expresadas rannraé%APor lo demds, el montaje de estos -

flejes'99 realiza exactamente en la forma ya desérita; encajan-

‘36108 & presién , en forma ajustedsy en las ramuras 2%, de

manera que el borde no afilado 13 de los mismos quede enrasado
oon la care interior 11 del soporte, mientras que 6l borde afiw
15&6 f5 éobresalga_alAéxterior por la cara oPuQsta? quedandg-‘
en condiciones de llevar a cabo la adecuada accidn de cortes

R Finalménteﬁ"i en una forma lireferen'ﬁe de realizacién de los -
pgrfeédionamientoa qﬁp nos ooupam; las dos piezas semicilindri-
cas 1, que integran el soporte de montaje del troguel o troqﬁeé‘

.léas se montan y fijan 4 por ejemploy por medio de tornillos: 6,

gobre ‘sendas plezas semicilfndriéas 16, de plancha metdlioca;-
dotadas de una éubeéién de orificios roscados 17, dispuestos -
para faéilitar'éSté‘fi;goi6n en;la{pOsicién7que:m£8 interese -
en c¢ada caso. Estas piezas - que en algunos'éasos-pugden ser:
sustituidas por una $nica pieza tubular contfnua = se -fijan
cohvenigntemente gsobre el cilifndro de presién 18 de le méquina,
determinando la fijacién del conjunto del troqﬁalvsobre este
cilﬁndr‘o%'En estas condiciones el trogquel se apoya a preaién'
sobre el otro cilihdﬁn~19 que ¢omprende la'méqﬂinai'normalmenté
recubierto por una capa de materialVe;éafioo 26} dotado de ma-
yor didmetro que el oil{ndro eupériofﬁ y susceptible de uncier-
to'desplazamientO‘eléstico enﬁseﬁtido paralelo a~au-e§q; reali%
zando 1s aportuns accidn dé coi‘te sobre el material laminar 215
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' que es obligado a circular entre estos dos rodillos?

Se comprende que, aungue en el caso mfs normaly los sopor-

- tes. de montaje 1 del troquel o trogueles adoptardn la forma go=

mioilindrica dicha; cabria tambien prever soportes de menores:
dimeﬁsiéneaéﬁ convenientemente curvedos en arco para adaptarse’
a la curvatura del oilindro de 1a mfquina, cabiendo asimismo
deacbmpdner ‘108 soportes a'emioilihdricos:'dichos en cuantas pie=
zas independientes y acoplables se ‘cénsidere conveniente, dism
posicién qﬁe presentard akgunas: ventaljas cﬁando se trate de
troquelar simultdneamente un gran nimero de desarrollos iguales.
0 no entre e:(, que presenten dimensiones totales reducidasil °
Reste ya dn:l.camente Pacer constar de una manera general
y expresa que, como ‘se oocmprende y es 16gico, en-la rea.liza-
cién préctica de los perfeccionamientos que han quedado desoric
tos en sus l:ﬁhéé.é fu.ndéxﬁenta.les,' aparte de las qﬁe han 'sid’o" ya
e xXpresamente indicadas, cabrd introduoir todas aquollas ‘adiotol

- nes:y- modificaciones de detalle que no afecten a lo que coneti-

tuye la esmncialidad -del registro que se ao:l.:l.c:l.‘t:a.’“:i

‘ H{ o T -A

SE REIVINDICA:

R Perfecaﬂ.onamientos en la oonstrucci&n de troqueles
para el cortado continuo de desarrolloe planoa de’ material 1g-
minar agmirrigido, de acuerdo con 1los cuales se prevé esencial-

‘mente un soporte de madera moldead;a; adoptando una forma semii-

cilfndrica, dispuasta para adaptarse sobre el cil:(ndro de pre-
sién de la maquina de troquelar y ser fijada al mismo a través
de medios adecuados previstos a tal fin en cuyo ‘soporte se han
practicado una serie de ranuras lineales de anchura. mfnima - cme

‘definen el deaarrollo que se trate de troguelar; quedando os= o

tas ranuras en disposicidn de recibir por encaje é, presi6n en °
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forma ajuetada unos correepondienxes flejes, que quedan conve=

nientemente inmovilizados en posicién, presenmtando uno de sus..
bordes enrasado con la superfiéie.interior del soporte yel otrc
borde - dotado de un filo cortante Qonzinno = sobresaliente al
exterior por la cara opuesta del eoporte; quedando en disposi-
ci6n de ejercer ls oportuna accién de corte en el funcionamiens
to de 1la méquinay | | 4

2 - Perfeccionamignxoa; de acuerdo con los cualeai_log -
flejes cohstifuxivoa de las‘cnchi1l$s que deben quedar dispues-
tos en el sentido de-las generatrices del soporte referido en .
la reivindlcaci6n anteriory -adoptando una configuracién racti-
1fnea, son liaoe en toda . su extensidn, en tanto que los flejes
que . deben ser montadoa en cualquier otro sentido,.debiendo»conp

secuentemente adoptar una configuraci&n.arqugada,.preeentan

~ esencialmente en el bofde opuesto al ooupado por el £ilo cortan

tey una sucesién de escotaduras practicadas en sentido transver
salj dispuestas para facilitar la aceidén de curVde del .fl‘e.;le‘-;~
con esfuerzo mecd nico mfnimo y sin peligro de roture.

3 .- Perfecoionamientes; de acuerdo con 1los cuales, las
escotaduras referidas en la reivindicacién precedente, son
todas iguales entre sf,' se hallan regularmente espaciadas a
1o largo del borde desprovisto de £ilo cortante del.fleje; y
alcanzan mfs de la mitad de la anchuba total de este &ltimol
L 4= Perfecoionamientoé} de acuerdo con 10s cuales: el so= _
porte de madera moldeada referido en las reivindicaciones an=_
tg:iqrea se encaja y fija sobre un soporte metdlica. rﬁgido,
contra el que quedan apoyados por su borde desprovisto de filo
cortante los flejea constitutivos de las cuchillas,’ enAefitaf_
-c;én de que puedan ser deaplzadoa}deAla_posigién correxta de.
montaje feferida, como congecuencia de la acoiép-de prensado
derivada del.normal funoionamiebto de la méquinﬁﬁi |
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. 5 = Perfecoionamientos en la construccién de troqueles

para el cortado contfnuo de desarrollos planos de material
laminar semirrfgidos '

‘Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de diez hojas mecanografiadas, escril
~téa pPor una sola cara, numeradas del 4 all

10 y con sus lineas numeradaé; 8 su ves,

de cinco en cinco y de dibujos anexogs -
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