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" PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TROQUELES PARA EL 
CORTADO CONTINUO DE DESARROLLOS PLANOS DE MATERIAL LAMINAR 
SEMIRRÍGIDO "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  1

1 La presente Patente de Introducían gace referencia»’ según
se indica en su enunciado» a una serie de perfeccionamientos 
introducidos en la construcción de troqueles para el cortado 
continuo de desarrollos planos de material laminar semirrígido» 
concretamente y de manera especial»^ desarrollos planos: de car­
tón, cartulina o similar, destinados a la constitución de oajat: 
envases y partes de los mismos, de tipo plegable*’

Los perfeccionamientos que se preconizan, según se verá
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clarsmente a continuación so encaminan a la obtención de tro­
quele s que resulten aplicables a máquinas de troquelar de dise*1 

ño especial, en las que la acción de prensado no es ejercida 
por un plato desplazable, según es normal, sino por un rodillo 
giratorio, al que se halla, fijado el troquel, cuyo rodillo se 
halla constantemente apoyado y dispuesto en sentido tangencial 
con respecto a un segundo rodillo, de naturaleza elástica,’ oii>= 
oulando en forma continua o intermitente entre estos dos rodi­
llos el material laminar» semirrígido que se trate de troquelar* 

En las condiciones dichas, se comprende que para resultar 
aplicable a la expresada máquina el troquel debe presentar una 
estructura especial, adaptándose a la curvatura del cilindro 
sobre el que debe fijarse, lo que significa y representa la 
resolución de nr|q importante serie de problemas técnicos* A
este efeeto, de manera esencial,^ el troquel se constituye a 
base de dos piezas semioilíndricas de tablero de madera, natu­
ral o artificial, convenientemente moldeado,’ formando un con­
junto que es susceptible de adaptarse y fijarse sobre el cilin­
dro de la máquina;!’ Los elementos cortantes se hallan constitui­
dos por flejes de acero que se encajan a presión en corresponr* 
dientes ranuras practicadas en las egresadas piezas de madera,' i 
quedando convenientemente retenidos** Estos flejes por una parte i 
quedan enrasados con la cara interior de las expresadas piezas 
mientras que por la cara exterior sobresalen convenientemente 
y conforman un filo cortante o un dentado continuo cortante', 
de acuerdo con las características del material que en cada . 
caso se trate de troquelar — cartulina, oartón, cadtón ohdulado" 
etc*— • Una difioultad importante a resolver estriba en el heoho 
de que los flejes que oonstltuyen las cuchillas de corte, debe­
rán ser únicamente reotos ouando queden dispuestos en el senti­
do de las generatrices del cilindro,’ debiendo hallarse curvados
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cuando queden dispuestos en cualquier otro sentido.1 Para posi­
bilitar esta curvatura, de manera esencial,' de acuerdo con los 
perfeccionamientos que qa preconizan, se prevén unos flejes 
de forma especial, que presentan en el borde opuesto al ooupa- 

5 do por el filo o por el dentado cortante, una sucesión de mues­
cas o escotaduras dispuestas en sentido transversal, igu&lea; 
entre si y regularmente espaciadas, alcanzando más de la mitad 
de la anchura del fleje. Estas ranuras reducen a un mínimo las: 
tensiones experimentadas por el material al efectuar la cúrva­

lo tura permitiendo llevar a cabo esta sin peligrpa de rotura.’ Por 
áltimof para no citar más que los rasgos más destacados de los 
perfeccionamiento s e n  cuestión, en una forma preferente de rea­
lización, se prevén-dos piezas metálicas - de plancha de hierro 
u otro material análogo apropiado - iguales entre: si y dotadas 

15 de forma general semioilindrioá. Estas piezas se hallan dispues 
tas para ser fijadas e inmovilizadas sobre el cilindros dé la 
máquina, envolviéndolo, y comportan medios para facilitar la 
fijación sobre las mismas de las dos piezas de madera moldeada 
que constituyen el soporte del troquel propiamente dicho.’ En 

2P estas condiciones, las expresadas piezas metálicas constituyen 
un apoyo contra el que descansa el borde desprovisto de filo 
de los flejes que constituyen las ouchillas, evitando que estos 
flejes puedan verse desplazados de la posición correcta que de­
ben adoptar con respecto al soporte, por efecto de la presión 

25 desarrollada en la operación de troquelado*!
Se comprende que el soporte de madera del-troquel deberá 

presentar una superficie constante determinada, para adaptarse 
al cilindro de la máquina;1 lo cual no puede determinar en abso* 
luto las dimensiones que deba adoptar el troquel propiamente 
cLioho^ dimensiones que podrán variar libremente entre un máxi­
mo, determinado por lq expresada superficie*’ en el caso de que
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©1 troquel se extienda sobre las dos piezas semioilindrioas de 
soporte, y un mínima que podrá ser tan reducido como se quiera» 
cabiendo» desde luego» la posibilidad de combinar dos o mas 
troquelen»' iguales o no entre sí» sobre un mismo soporte»'

Por lo demás» la eeenoialidad y principales característi­
cas y ventajas de los perfeccionamientos que se preconiza.» re­
sultarán más faleilmente comprensibles a la vista de los dibu­
jos adjuntos»’ en los que —  de manera esquemática - se ha repre­
sentado un ejemplo concreto de aplicación práotiea de los mis­
mos»! En los sucesivo» la explicación se referirá» pues» a estos 
dibujos» bien entendido que - como.se comprende y es lógico» 
dado su carácter exclusivamente ilustrativo y aclaratorio - en 
«i caso cabrá conferir a los mismos el menor carácter li­
mitativo.»’

En estos dibujos!
lía figura 1 es una vista en perspectiva del soporte sami— 

cilindrico, que constituye elemento fundamental del nuevo tipo 
de trquel que se preconiza»'

Xa figura 2 es un a.Tleta en planta de uno de los flejes 
mediante los que se.'constituyen las cuchillas que quedan dis— 
puestas en el sentido dadlas generatrices del soporte»

La figura 3 es una vista en planta de uno de los flejes 
mediante los que se constituyen las cuchillas que quedan dispus 
tas sobre el soporte en cualquier sentido que nó sea longitudi­
nal^

La figura 4 es ««a vierta en planta de la.propia cuchilla 
representada en la figura anterior»* convenientemente curvada’»! 
dispuesta para ser montada sobre el soporte»!

Xas figuras 5 y 6 son sendos cortes convencionales del 
conjunto .del soporte» con cuchillas convenientemente monta­
das sobre el mismo1!
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Y, finalmente, la figura 7 es un corte mostrando al tro-. 
quel convenientemente montado sobre el cilindro de presión de 
la máquina*

Refiriéndonos! puesf a estos dibujos y de acuerdo con los 
perfeccionamientos que se preconizan!

Se previ) en primer lugar, un soporte de madera moldea­
do en forma aemicilindrlca. Este soporte puede indiferentemen­
te hallarse constituido, por un tablero de madera de espesor 
apropiado, o, preferentemente* por Una serie de láminas o con­
trachapados de madera convénientemente superpuestos y  encolados! 
o por un tablero artificial del tftpo que se constituye a base' 
de un clonglomerado de madera, o por otro material análogo coa- 
lesquiera apropiado! El conjunto comprende en realidad, según 
dicho! dos piezas semicilindrlcas iguales entre si! dispuestas 
para complementarse, cubriendo totalmente el cilindro de |ireí* 
sién de la máquina! En oáda una de estas piezas se han practi­
cado, por ejemplo, mediante una sierre apropiada, gma sucesión 
de ranuraer lineales 2-2 ¡̂, que describen el desarrollo que en 
cada oaso interese troquelad*. Estas ranuras presentan espeeozr 
mínimo^ para permitir el encaje ajustado-de los flejes y  son 
pasantes,' es decirf se abren sobre las dos caras del soporte^ 
habiendosé previsto en las mismas, a interespacios apropiados* 
unas zonas 3f normalmente limitadas por orificios! 4* dispues­
tos para facilitar y dar precisión a la operaoiún de aserrado]! 
en las que la ranura alcanza únicamente una parte del espesor 
del soporte1! en vistas a asegurar la fijaolún y solidez de las

328022

zonas del mismo que quedan totalmente rodeadas por las expresa­
das ranuras! Para simplificar los dibujos y  la explicación* se 
ha supuesto el caso mas elemental de que los flejes o ouohülas 

3© de corte se hallen dispuestos sobre el soporte únicamente en - 
sentido longitudinal*' es deoir! en el sentido de las generatriz
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ces ( ranuras 2 ), o en sentido periférico^ normal a las gene­
ratrices ( ranurazs 2*). En la práctica» de todas formas» se 
eomprende que las indicadas cuchillas podrán hallarse situadas 
en cualquier' posición inclinada» intermedia entre las dos posi­
ciones límite dichas* Finalmente»1 el: soporte en cuestión se ha­
llará dotado de medios de sujeción sobre el rodillo de la má­
quina, o mejor diohó» sobre la pieza internadla que de fija a 
este rodillo*; medios que en el caso más elemental podrán ha­
llarse constituidos por unas:simples alineaciones dé orificios 
5» dispuestos para permitir el paso de los tomillos 6, median* 
te los que se lleva a oabo esta fijación!

Las cuchillas que deben quedar dispuestas en sentidolon- 
gitudinal sobre el soporte referido»5 es deoir» las que deben 
quedar encajadas en las ranuras 2 previstas en este soporte»^ 
se hallan simplemente constituidas por flejes de aoero rectilí­
neos ?» de anchura ligeramente superior al espesor del soporté1!1 

dotados en uno de sus bordes de un filo oortante-8 »̂ y facultar* 
tivamente provistos en este borde de un dentado continuo 9! 
que se preverá de manera especialcuando se trate de troquelar 
desarrollos de cartón ondulado o material similar! Estos flejes
se encajan a presión en las ranuras 2 referidas! de manera que

1 csu borde no cortante 10 quede enrasado con la cara interna 11. 
del soporte 1,- mientras que el filo cortanta 8 sobresalga al 
exterior por la cara opuesta de este séporte» quedando en dia-, 
posioión de ejercer la adecuada acción de corte!

Por su parte» las cuchillas que deben ser montadas sobre 
el soporte en ouqlquier sentido que no sea longitudinal»1 es de­
cir, las cuchillas que deben ser enoajádas en las ranuras 2 V» 
debiendo adoptar una configuración más o menos curva para adap­
tarse a la curvatura del soporte! se hallan constituidas por 
flejes 12, que, de manera esénoialf presentan en uno de. sus boxf
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dea longitudinales 13 una sucesión de ranuras o escotaduras 14y 
dispuestas en sentido transversal» preferentemente iguales en­
tre si y regularmente espaciadas, presentando en el borde opues; 
to un filo cortante 15» facultativamente dotado de un dentado
continuo 16» en la forma yaexpuesta* Estas escotaduras 14 per­
miten llevar a cabo con esfuerzo mecánico mínimo y sin peligros 
de rotura el curvado de los flejes» en vastas a su adaptación 
a las expresadas ranuras* Por lo demás» el montaje de estos 
flejes se realiza exactamente en la forma ya descrita» encaján­
dolos a presión » en forma ajustada»’ en las ranuras 2IJ» de
manera que el borde no afilado 13 de los mismos quede enrasado 
oon la cara interior 11 del soporte» mientras que él borde afi­
lado 15 sobresalga al exterior por la cara opuesta» quedando 
en condiciones de llevar a cabo la adecuada acción de corte'Ü 

Finalmente, en forma preferente de realización de los 
perfeccionamientos que nos ooupamy las dos piezas semioilfndrl- 
cas 1» que integran el soporte de montaje del troquel o troque** 
les» se montan y fijan » por ejemplo» por medio de tomillos? 6, 
sobre sendas piezas semioilándricas 16» de plancha metálioa»' 
dotadas de m »  sucesión de orificios rosoados 17»-' dispuestos 
para facilitar esta fijación en la posición que más interese 
en Cada caso* Éstas piezas — que en algunos casos pueden ser- 
sustituidas por una ónioa pieza tubular continua —’ se fijan 
convenientemente sobre el ciXindro de presión 18 de la máquina, 
determinando la fijación del conjunto del troquel sobre esta 
cilíndr oÉ En estás condiciones el troquel se apoya a presión 
sobre el otro cilindro 19 que Comprende la máquinay normalmente 
recubierto por una capa de material elástico 20, dotado de ma­
yor diámetro que el cilindro superior^ y susceptible de uncier- 
to desplazamiento elástico en sentido paralelo a su-eje, reali­
zando la oportuna acción dé corte sobre el- material laminar 21-*y
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Se comprende que, aunque en el caso más normaly los sopoi** 
tes de montaje 1 del troquel o troqueles adoptarán la forma se- 
mioilindrioa dicha» cabría también prever soportes de menores
dimensiones» convenientemente curvados en arco para adaptarse^ 
a la curvatura del cilindro de la máquina» cabiendo asimismo 
descomponer los soportes semicilindricos dichos en cuantas pie­
zas independientes y acoplables se considere conveniente»* dis­
posición que presentará algunas ventabas cuando se trate de 
troquelar simultáneamente un gran número de desarrollos iguales 
o no entre sí» que presenten dimensiones totales reducidas^ 

Resta ya únicamente gacer constar de una manera general 
y expresa que»* como se oomprende y es lógico»: en la realiza­
ción práctica de los perfeccionamientos que han quedado descri­
tos en sus líneas fundamentales, aparte de las que han sido ya 
e xpresamente indicadas» cabrá introducir todas aquellas adioioji 
nes y modificaciones de detalle que no afecten a lo que oonsti- 
tuyo la esancialidad del registro que se solicitáis

H/ 0 T A

20 SE REIVINDICAS
1 - Perfeccionamientos en la construcción de troqueles' 

para el cortado continuo de desarrollos planos de material la­
minar semirrígido» de aouerdo con los cuales se prevá esencial­
mente un soporte de madera moldeada» adoptando una forma semi- 

25 cilindrica» dispuesta para adaptarse sobre el cilindro de pre­
sión de la máquina de troquelar y ser fijada al mismo a travós 
de medios adecuados previstos a tal fin en cuyo soporte se han 
practicado una serie de ranuras lineales de anchura mínima qpe 
definen el desarrollo que se trate de troquelar» quedando eŝ - 

30 tas ranuras en disposición de recibir por encajé a presión eh



forma ajustada unos correspondientes flejes, que quedan conve­
nientemente inmovilizados en posición, presentando uno de sus., 
bordes enrasado, con la superficie interior del soporte yel otrc 
borde - dotado de un filo cortante continuo - sobresaliente al 
exterior por la cara opuesta del soporte,' quedando en disposi­
ción de ejercer la oportuna acción de corte en el funcionamien­
to de la máquina*'

2 - Perfeccionamientos, de acuerdo con los cuales*' los 
flejes constitutivos de las cuchillas que deben quedar dispues­
tos en el sentido de las generatrices del soporte referido e n . 
la reivindicación anteriory adoptando una configuración racti- 
línea, son lisos en toda su extensión*' en tanto que los flejes 
que deben ser montados en cualquier otro sentido, debiendo con­
secuentemente adoptar una configuración arqueada, presentan 
esencialmente en el borde opuesto al ooupado por el filo oortarí 
te, una sucesión de escotaduras preotioadas en sentido transver; 
sal* dispuestas pare facilitar la acción de curvado del fleje 
eon esfuerzo meca nioo mínimo y sin peligro de roture*1

3 - Perfeccionamientos,* de acuerdo con los cuales* las 
escotaduras referidas en la reivindicación precedente, son 
todas iguales entre sí* se hallan regularmente espaciadas a 
lo largo del borde desprovisto de filo cortante del fleje, y 
alcanzan más de la mitad de la anohu&a total de este áltimo*1

4 - Perfeccionamientos* de acuerdo con los cuales el so—  _ 
porte de madera moldeada referido en las reivindicaciones an­
teriores^ se encaja y fija sobre un soporte metálica rígido* 
contra el que quedan apoyados por su borde desprovisto de.filo 
cortante los flejes constitutivos de las cuchillas* en evita­
ción de que puedan ser desplzados de la posición correata de. 
montaje referida, como consecuencia de la acción de prensado 
derivada del normal funcionamiento de la máquina^
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5 - Perfeccionamientos en la construcción de troqueles 
para el cortado continuo de desarrollos planos de material 
laminar semirrígido*1

Consta la presente Memoria Descrip­
tiva de diez hojas mecanografiadas, escrij 
tas por una sola cara, numeradas del i al 
10 y oon sus líneas numeradas, a su vez,'

-» .v.

de cinco en cinco y de dibujos anexo s.'

Barcelona,' 3 f HAYO 1966
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