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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una PATENTE DE INTRODUCCION a favor
de BALDO VERGNAHO, de nacionalided ita
liana, domiciliado en TURIN, Corso Or—~
basseno, 460 (Italia), por "PROCEDIMIEN
TO PARA FABRICAR UNA PAYGTA PARA PULIR

_EN SECO SUPERPICIES DELICADAS Y BN PAR
TICULAR EMPAPEIADOSM,

La presente invencidn ‘tiene por objeto un procedi-
wiento para fabricar una bayste apte para pullr en seco su =
perficies delicades y en particular empapelados, asi como la
bayeta asi obitenida.

El procedimiento en cuestidn consiste en disponer
sobre un tejido una mezcla de varias sustencias, la que con-
tiene como elemento esencial un ldtex de goma, y en hacer se

cer dicha mezcla de tel manera que el 1dtex solidificado for

ma une capa adherida a una o ambas caras del indicado tejido.



La bayeta segin la invencidn consiste en un tejido
que posee por lo menos por una de sus caras una cepa de ldtex
de goma secada juntamente con otras sustancias.

Una primera forma de realizecidn del procedimiento

5 segliin la invencidn consiste en aplicar la mezclae sobre el te-
jido mediente una operacidn de inmersidn.

En une variante, dicha mezcla es aplicada sobre el
tejido por rociado o a pincel.

Una forums perfeccionada de realizacidn de la invenw

10. eidn coneiste en aplicar la mezcla sobre el tejido mediante -
pulverizacidn, . _

Se describe a continuacidn, en base a un ejemplo, -
una forma de realizacién preferida del procedimiento, que con
giste en tomar un tejido suave (preferiblemente un tejido es-

15. ponjoso, como el comurnmsnte empleado para confecpionar toallas)
¥y rociarlo en una cara con una mezcla que conbiene las siguien
tes sustancias, de las que se indican las proporciones aproxi-
nadas en pesoi

Litex de goma (natural o sintético

20. o de resinas sintétivas), centrifu

gado 5 partes

Aceite mineral (del tipo empleado

en la industria del caucho) emul-

sionado aj 50 por clento " 6 partes

25. Alcohol metilico 1 parte

Alniddén (disuelto en agua hasta ob-

tener una papilla relstivamente fluida) 1 parte

Ta pulverizacidn de esta mezcla debe continuarse hag
ta que toda la superficie del tejido resulte bien bafiada, de

30. manera uniforme. Se esparce luego sobre el tejido, en forma -
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de fino polvo, el producto conocido en la industria de la go~
ne con el nombre de “"factls blanco". El polvo ge adhlers al -
tejido bafiado con 1a.mezcla antes indioada, formando una capa
uniforme. Se deja secar la bayeta asl preparada, manteniéndo-
la durante unos 15 minutos en un ambiente a 60°C.

Preferiblemente, las operaciones de pulverizacidn -
del tejido y de espolvoreado con polvo de factis blanco se re
piten varias veces (por ejemplo tres veces), aliternfndolas en
tre i, antes del secamiento. Puede asimismo ser conveniente
traetar ceparada y sucesivamente las dos caras del tejido.

Con este procedimiento se obtiene una hayeta suave,
blanda, que puede ser pasada varias veces sobre los papeles -
més delicados sin deteriorarlos, y d4dndoles un aspecto pulido
¥y nuevo.

Lea bayeta en cuestidn puede ser empleada de forma -
audloga para pulir documentos y dibujos. »

Este bayeta es en cierto modo "auboregenerada", o -
sea que la wisma se gasta lentamente, de&ando caer dimiﬁutas
particulas de la capa detergente que ye han sido utilizadas,
vy puede ser empleada Utiluente hasta que toda la capa aplica-
da ha sido consumida.

Se han efectuado experimentos que hen dado por re -
sultedo comprobar que la aplicacidn, mediante pulverizacidn -
de la mezcla antes indicada, es mucho mds efioaz que cualquier
aplicacidn hecha con otros medios, por ejemplo por inmersidn
del tejido. En este caso, en efecto, el tejido resulia basto,
y frotando con &1 por ejemplo, los papeles pintados de una pa
red, éstos pueden resultar deteriorados por abrasidn violenta.

Ademds del ldtes (de goma natural o sintética, o de

resinas sintéticas) son elementos esenciales ol aceite y el -
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factis blanco, mientras que una funcidn importante, pero no .
indispensable, es asumida por el alcohol metilico.

lds particularmente, el aceite aumente las propie-
dades adhesivas de la capa detergente, haciéndola resultar -

5 ligeramente viscosa, de manera que la suciedad se adhiere e
la bayeta y se suelta de la pared.

Ademés, ol aceite tiene la misidn de aumentar la -
adherencia del ldtex de goma; me jorando en conseduencia sus
propiedades y determinando la formecidn @e una capa detergen

10. te de mayor espesor que resulbte eldstica, suave y relativa -
mente consistente, con la propiedad ulterior ds desprenderse
tan solo lentamente por frotacidn coﬁtra la pared.

Ia misidn del factis blanco es la de mezclarse con
el acgite, ¥y con la goma, formando con ellos la capa dgter -

15. gente, neutralizando le excesiva viscosidad del aceite, lo -
que permite a la bayeta deslizarse sobre la pared con roce -
relativamente limitado y; por lo ‘tanto, sin deteriorar el ma
terial de revestimisnto.

Bl alcqhol tiene unae funcidn desestabilizante para

20. el 1ldtex de goma, aumentando en consecuencia su fuerza adhe-.
sive conrespecto al factis blanco.

Resulta Util efiadir a la mezcla un pequefio porcen-
taje de un producto antifermentante, por ejemplo 0,4 pa;tes
de pentaclorofenato sddico en solucidn al 10 por ciento, con

25. el fin de aumentar la conservecién del producto. ‘

Pare preparar la emulsidn de aceite minersl, como E
componente de la mezcla, puede procederse del siguiente modo:

A 15 kg. de aceite nineral pajizo se agiaden 0,75 kg.
de dcido oléico; despuds se afiade una solucidn de emoniaco -

30. 0,75 en 13,5 kg. de agua, agitando endrgicamente.
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«e0eQaQon REIVINDICACIONES 2QeQe00

1.~ Procedimiento pare fabricer una bayeta para pu~
lir en seco, superficies delicadas y, en particular; empapela
dos, caracterizado porque comprende aplicar a un tejido suave
una mezcla, cuyo componente principal es el ldtex y que inclu
ye medios para mejorar la adherencia del mismo, distribuir so
bre la supsrficie tratada polvo del producto conocido en la ~
industria de la goma con el nombre de "factis blenco" para =
former con dicha mezela una capa unifofme sobre dicho tejido,
colocar luego este tejido en un ambiente calentado a aproxima
damente 30°C y dejarlo en el mismo durante unos 15 minutos.

2.~ Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque el ldtex es un 1dtex de goma naturaj.

3.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque el ldtex es un ldtex de

goma sintética.

4.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque el ldtex es un litex a -
base de resinas sintéticas.

5.~ frocedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes enteriores, caracterizado porque la referida mezcla inclu
ye aceite mineral como medio pars aumentar la adherencia del
14tex.

6.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizade porque la referida wezcla inclu
ve una emulsién de aceite mineral en agua que comprende peque
fias adiciones de 4cido oldico y de amonfaco.

T.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-~

nes anteriores, caracterizado porque la referida mezecla inclu

ye un alcchol para aumenter la fuerze adhesiva del 1ldtex con
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respecto al citado factis blanco.

8e= Procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la referida mezecla inclu
ye un pequeﬁo porcentaje de un producto antifermentante, +al
como une solucidén de pentaclorofenato sddico.

9e~ Procedimiento de acuerdo con lag reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque la referidu mezcla inclu
ye almiddn o su equivalente para formar de la mezela una papi
1la.

10.~ Procediniento de acuerdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque la referida mezcla con -
tlene los productos indicados o sus equivalentes, en las si -
guientes proporciones:

Létex centrifugado 5 partes en peso

Aceite mineral (del tipo usual

en la industria de la goma)euul _

sionado al 50 por ciento . 6 partes en peso

Alcohol metilico 1 parte en peso

Alwiddén (disuelto en sgue has-

ta former una papilla relativa-

mente fluida) 1 parte en peso

11.= Procedimiento de acuerdo con las reivindicacié
nes anteriores, caracterizado porque incluye emplear un teji-
do esponjoso.

12.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindicacig
nes anteriores, caracterizado porque incluye aplicer. la refe;
rida mezela por pulverizacidn.

13+~ Procedimiento de acuerdo con las relvindicacig
nes anteriores, caracterizado porque incluye aplicar el refe-

rido factie blanco por une operacidén de espolvorsar.
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l4o~ Procedimiento de acuerdo con lus relvindica
clones anteriores, caracterizedo porque las operaciones de
pulverizacidn del tejido y de espolvoreado con polve de fac
tis blanco se repiten varias veces, alternindolas entre ad,
antes del tratauiento tdrmico.

15.~ Procedimiento de acuerdo con las reivindica
ciones anteriores, caracterizado pqrqué el tratamiento des~
crito se efectia separada y sucesivamente en lus dos caras
deX tejido.

18+~ PROCEDINISHIO PARA PABRICAR UHA BAYETA PiRA

GULIR £Y S3CO SUPLRFICLIS DELICADAS Y EN P.RIICULAR EiiraiPE
LADOS . '

Tal como se describe y reivindica en la pregente
Memoria Desoriptiva gue consta de siete hojas escritas a ud

quina por una sola cara.

ladrid, /6 de Juflo ds 1.966
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