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MEMORIA DESCRIPTIVA

que cofresponde a uné solicitud de‘PATENTE DE INVEN-
CION, por véinte efios, por: “MEJORAS INTRODUCIDAS EN
LA FABRICACION DE ENVASES ARMABLES", cuyo registro se
solicita a favor de D. JOSE JORBA GABARRO, residente
en IGUALADA (Barcelona) calle de Rubié ne 10,-
- ==~ 000 - - ~

Tiene pof objeto esta solicitud de patente
amparar la novedad y propiedad de unas mejoras in-
troducidas en la fabricacidén de envades armables,

mediante las cuales se obtienen estos envases con



5.-

10.—

150"

200""

representacidn muy diversa, constituyendo o jééos

de gran atractivo comercial, con ventaja de-que su

construccidn es muy sencilla, asi como el armado.

.
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Las caracteristicas apuntadas no sop, fé-

ciles de lograr, pues es evidente que una forifa tan
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complicada como por ejemplo 10 es una canos o tna
embarcacidn de remos, no se puede conseguir de la
manera sencilla apuntada si no es con un concienzu-
do estudio previo de las mismas.

La presente soiicitud de Patente de In-
vencidén comprende el medio de producir este tipo
de envases, sin salirse de las caracteristicas pro-
pias del envase que es armable en el momento de su
utilizacién, es decir, que ha sido previsto para
poder suministrarlo al comerciante en un estado de
plegado que reduzca su volumen al minimo y, al pro-
pio tiempo, preserve las partes de manera que en €l
transporte y almacenamiento no sufran ningin dete-
rioro que dificulte el armado o desmerezca la pre-

sentacidn.
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Concretamente en esta solicitud ndés’ refe-
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riremos a la fabricacidn de envases que en el esta-
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do de armados adoptan la forma de embarcaciomes, ©
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sea alargadas y con uno o los dos extremos en pun-
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te y ligeramente levantados, teniendo los bo§es

*

de los costados méds altos que un plano de cusiefta.

Para su construccién se parte de una l1lé-
mina troquelada que seo divide longitudinslmente en
peis espacios delimitados por lineas de debilita-
miento para el plegado, originéndose dos mayores
que corresponden alAfondo y & la cubierta, dos pa-
ra los costados y dos menores que se unen a la cara
interna de los costados para establecer el nivel
més bajo de la cubierta. En los extremos, los espa-
cios de fondo y cubierta terminan en un saliente en
punta pero redondeado y 1los laterales estdn cortados
con cierta inclinacién teniendo en uno de ellos una
prolongacién formada por una orejeta doble y el otre
dos ranuraes pers recibir a dichas orejetas.

BEsta construccidn puede modificarse en el



450-

500-

550-

600-

sentido de disponer en punta uno solo de log ‘éxire-
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mos, en tanto que el otro estéd cortado perpendigular-
mente y se cierra por medio de dos solapas meéores,

prolongacién de los costados, y una mayor con ppsta-
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fia de enganche que es prolongacidén de la cubjsrta,
aunque podria serlo igualmente del fondo. ..
En cualquiera de los casos queda armado

un cuerpo longitudinal que se cierra previamente por

uno de sus extremos y se rellena por el opuesto con

el producto de que se trate, cerréndose luego este

extremo en la forma dicha.

La ornamentacidén externa es la que corres-
ponde & la embarcacién cuyo tipo se imita, la cual
puede completarse por medio de troquelados, etc.

En la réalizacién que imita una canoca se
aplica posteriormente una cabina que se adhiere por
sus bordes a la parte interna de los costados y se
levanta con éstos, teniendo en su parte delantera
una pequefia pertafia que sdé introduce en una canal

transversal practicada en la cubierta. Con ello que-
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da armade la canoa en una imitacién perfecta..
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Para completar la descripeién hareifes’re-
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ferencia en lo que sigue a los dibujos adjuntos, da-
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dos a titulo de ejemplo ilustrativo, en los sugmles:

La figura 18 muestra el desarrollo‘dd ‘la
1émine constitutiva.

La figura 22 es un corte transversal del
envase plegado,

La figure 32 es el mismo corte de la figu-
ra 28 pero levantado, o sea con el envase en la po-~
sicibén de uso.

La figura 48 es la plants del envase ple-
gado.

La figura 58 es una wista por la parte an-~
terior.

La figura 62 es un desarrollo de la pieza
troquelada con la cual se forma la cabina superponi-
ble.

La figura %Q nuestra el envase grmado, con

la cabina aplicada, pero sin cerrar sus bocas extre-~
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mas, y

La figura 82 el corte de un plegade, ¢on

.
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cabina. ‘e

.
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En estas figuras se ha sefialado con ,~1-
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la seccidn que corresponde gl fondo de la emb§f?a-
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cién, siendq ~2- y -3- las que forman los costddos
de la misma.

La seccidén -4~ destinada a formar la cu-
bierta de las embarcaciones tiene en ambos lados
otras mas estrechas -5- y -6~ que se pegan en las
adyacentes, que son las de los costados, con objeto
de que la cubierta quede en un plano inferior, como
se aprecia en la figura 3e.

En la parte anterior los costados -2- ¥y
~3- llevan una lengﬁeta ~7- y unss ranuras -8- para
enganche con el fin de unirse entre si cerrando es-
ta boca en forma aguda y levantando ligeramente el
extremo del fondo -1~ para que quede como se obser-
va en la figura 58.

Finalmente en la figura 68 vemos la pie-
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za - trogquelada -9~ que forma la cabina la cual'se apli
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ca sobre la cubierta -4- pegéndose sus bordeé'%é&era-
les ~10~ y 31— gobre las pestafias ~5- y —6-, é&édan—

do como se observa en la figura 78 y plegada en ‘la 8a,

Las modificaciones que puedan ser ihfrbdu—
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cidas en el objeto descritovy no afecten a su esén—
cialidad se entenderdn incluidas en esta solicitud,
sean cualesquiera las circunstancias que concurran.
NOTA
Descrito suficientemente el objeto de esté

solicitud se declaran de novedad y propiedad laghi-

guientes:

REIVINDICACIONES

18, - Mejofas introducidas en la fabricacidn
de enﬁases ermables, que se caracterizan por el he-
cho de partir de una lédmina de material flexible y de
cierta consistencia que se somete a una operacidn de
troquelado en la que se obtienen simulténeamente los

marcados de dibilitamiento para los -dobleces que la

dividen longitudinalmente en espacios igusles dos a
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dos, de los cuales los extremos se unen entre s{ por
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pegamento completo de uno de ellos, que es dexdgnor

dimensidén, sobre el borde y por la cara interha del

s
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otro, con lo que ge origina una doble pared,.sepa—

rados por un espacio de mayor anchura y que deﬁbml-
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namos de cubierta hay otro menor que igualmente se
adhiere por su cara interna con el borde del siguien-
te; todo 1o cual origina, cuando se levantan los la-
dos, la formacidn de dos paredes longitudinales co-
mo prolongacién de los costados que sobresalen de la
superficie de cubierta, estando previsto que al me-
nos uno de los extremos del cuerpo asi formado ten-
ga prolongados los costados, y en ellos unas oreje-
tas y ranuras de encaje pare unirlos en pqnta siguien
do el contorno redondead6 de la superficie de cubier-
ta2 y aprisionando al extremo de la de'fondo.

28.- Mejoras introducidas en la fabricacidn
de envases armables, segin la reivindicacién anterior
que se caracterizan por el hecho de que la superficie

de cubierta queda encajada por sus bordes extromos
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sobre la linea de unidén de las dobles paredes, la
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cual constituye un tope para evitar su levan?aﬁ%ento.
38,- Mejoras introducidas en la fabrica-
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cién de envases armables, segin las reivindigaciones
e * O
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anteriores, caracterizadas porque los costadég‘sg
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prolongan por ambos lados teniendo al menos en 4no
de ellos orejetas y ranuras para unirse entre si en
forma de punta, siguiendo el contorno de la super-
ficie de cubierta y aprisionando contra ella a la
superficie de fondo, con 10 que dicho fondo queda
levantado en los extremos.

48 ,~ Mejoras introducidas en‘la fabrica-
cibén de envases armebles, segin las reivindicaciones
anteriores, que se caracterizan porque sobre la su-
perficie de cubierta y pegados sus extremos inferio=~
res sobre la cara interna de los costados dobles, se
dispone una pieza supletoria gque se levanta con di-
chos lados y constituye una cabina abierta por la
parte posterior y sujetandose por la anterior por

medio de una pequefia pestafia que se introduce en una
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abertura hecha en la superficie de cubierta.
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58,— MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRTGACION

DE ENVASES ARMABLES. .z»
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Todo conforme se describre y reivindiea en

s &
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la presente Memoria descriptiva que consta d¢ dikez
473 0
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hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma
acompafian.
Madrid, a dieciseis de Junio de mil nove-

cientos sesenta y seis.

D. JOSE A GABARRO
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