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MEMDRIA DESCRIPTIVA
para splicitar

PATENTE DE _INVENCION

en
ESPATA

por VEINTE afios

a nombre de CHICACO BRIDGE & IRON COMPANY, entidad nortea-
mericana establecida en 901 Est 22nd Street, Oak Brook,
Illinois, Estados Unidos de América, por:

"APARATG PARA PULVERIZAR MATERIAL EN UN PROCESO DE GRA-

NULACION",

Este invento se refiere a aparatos para pulverizar
material, en un proceso de granulacidn, particularmente & un
aparato vapaz de pulverizar una gran variedad de materiales
viscosos, no viscosos y pegajosos para formar gotitas esfé-

5 ricas uniformes.

£1 principal objeto del invento es proporcionar un
aparafo para pulverizar material fundido, de tal manera, que
pueda permanecer fundido y descomponerse en gotitas esféricas,
uniformes, antes de abandonar los confines del aparato.

10 Otro objeto es proporcicnar un aparato construfdo de
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manera, gque evite que el material fundido forme puentes
a través de la cara de la boquilla g boquillas, lo qus
causa que se produzcan ehorros o corrientes més densos y
la formacién de gotitas de tamafo excesivo,

Utro objeto es proporcionar orificios de pulveriza-
cifn, de construccidn moderna, y medios para el calenta-
miento uniforme de los orificios, para mantener en ellos
las chorros liquidos que pasan a través de los pismos en
estado fundido, hasta que tienen tiempo de descomponerse
completamente en gotitas esféricas, sin que se formen cor-
dones o se deformen las gotitas.

Los equipos utilizados hasta la fecha para el funcio-
namiento de las torres de granulacién incluyen placas pér-
foradas, boguillas de presifn de cono lleno o de cone hue-
co y dispositives rotatorios perforados, que utilizan la
fuerza centrifugga pars pulverizar el material, Lstos dis-
positivos cumplen la funcifn bésica de descomponer el ma-
terial fundido en gotitas, peroc se encuentran limitados en
lo que se refiere a los materiales que pueden tratar y en
lo que respecta a la unif.rmidad de las gotitas producidas.
Las placas perforadas producen las gotitas més uniformes,
pero son diffciles de mantener calienteé, se taponan con
facilidad y se hallan sujetas arla formacidn dg puentes
de chorros de material a través de la superficie plana
del fondo de la placa.

La calidad y uniformidad de gotitas producidas en
ambos tipos, el de boquillas de presién de tipo de cono
y el de dispositivos rotatorios, es muy escasa., Estos ti-
pos de equipos de pulverizacidn requieren, ademfs, grandes
superficies de pulverizacibn, que limitan su uso a to-

rres de granulacifn muy grandes.

-2-



10

15

20

25

30

' d
) 2 ML
y; 1 I € g

Los tres tipos de boquillas de las clases ante-

riores no pueden aplicarse para granular materiales vis-
cosos y pegajosas debido al taponamiento, deformacién de
las gotitas o formacién de cordones, lo que ocurre cuando
el material sale del mecanismo pulverizador y se enfrfa
antes de que el material pulverizado tengas tiempo de des-
componerse en gotitas.

£l aparato de pulverizacifn descritoc aquf, salva
estas objeciones de los equipso anteriores, y pulverisa
de manera muy eficaz muchos materiales fundidos, indepsn-
dientemente de gue sean adhesivos o pegajosocs, con un mfi-
nimo de taponamiento, y, de tal menera, que los materia-
les se descomponen en gotitas esféricas, uniformes, de ta-
mafio ideal para enfriamiento en una torre de granulacién,

Hay miles de materiales que pueden ser pulverizados. Ejem-

_plos son, los fcidos grasos, los polimeros de cera, el

pentacloro fenol, los alcoholes grasos, las resinas de
madera,, el azufre, la brea, la nitrocal, los nitrofosfa-
tos, las amidas y los glicoles, Los mater iales que pue-
den ser tratados con éxito en el aparato aquf descrito
tienen viscosidades que oscilan entre los S5 y los 3000
centipoiges, y puntos de fusidn comprendidos en el campo

de S5S02C y 5388C. Los siguientes son ejemplos de materiales

que difieren grandemente en viscosidad y temperaturas de

fusién.

Material Viscosidad Temperatura
_ CPe

Alcohol miristilico 30 50eC
Resina de alquitrén de carbén 1900 3162C
Susa caustica gY 343¢eC

En los dibujos:
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La figura 1 es una vista en seccifn vertical, parcial-

mente sn alzado, del aparato realizacidn del invento para
pulverizar material en un proceso de granulacidn.

La figura 2 es upa vista en planta desde arriba de
una boquilla que forma parte del aparato.

La figura 3 es una vista en seccién vertical en el
plamo de la lfhea 3-3 de la figura 2.

La figura 4 es unakvista en alzado a escala aumen=-
tada de una de las inserciones con orificio de la boqui-
1lla,

En la realizacién del invento representada en los
dibujos, un recipiente 10 suministra el material fundido a
través de los conductos 11, 12 a las boguillas indicadas
como un todc em 13, Las v&lvulas 14 situadas en los conduc=-
tos 12, cantrolan el flujo. El recipiente 10 es un depdsito
de acondicionamiento, donde'el material que ha de pulveri-
zarse se ajusta a la temperatura y presifn §ptimas para ob-
tener los mejores resultados de pulverizacién.

Lada una de las boquillas 13, de pulverizacién, con-
siste en una clmara 15, de presién, cilindrica provista de
una parte superior répidamente desmontable 16, asegurada
a la pestafia 17 de la pared 18, mediante pernos 19 y tuer-
cas 20. E1 fondo 21 de cada boguilla est4 perforado y ros-
cado, para proporcionar aberturas terrajadas para cual-

quier ndmero de inserciones coh orificio 22 disefiadas espe-

- cialmente,

Las inserciones 22 estén provistas con un miembro
rogscado 23, para encajar en las aberturas del fondo 21 de la
boquilla 13, La porcidn de cuerpo224 tiene un tubo 25, de

pared delgada colgante de su extremo inferior. E) paso 26
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comunica con el interior hueco de la porcién roscada 23 y
con la cémara de boquilla 13, en su extremo superior. Su
extremo inferior 27 es un orificio en el tubo 23, que ha-
ce pasar los materiales fundidos a una cémara caliente 30
gue tiene una perte superior 28 en la que se encuentran

montadas las boquillas, Los tamafios de los orificios pue-

den variar entre U,65 mm a 3,18 mm de difémetro. Como ejemplo

los tamafios preferibles de orificios son: 0,75 mm para pul-
verizar alcohol miristflice; 0,89 para sosa clustica; o,B89
para resina de alquitrén de carbén; 1,00 mm para resina
hidrocarbonada; 1,00 mm para cera pléstica y 1,32 mm para
brea de alquitrin de carbén,

La cémara caliente 30 es, aproximadamente de 0,92
m. de altura y de anchura suficiente para acomodar cual-
quier nfmero de boquillas 13 que se desee, La cémara pro-

porciona espacioc para las salidad de las inserciones con

orificio 22, y una superficie calentada donde los chorros

que salen de los orificios 27 en los extremos de los tubos
25, de las inserciones 22, tienen tiempo suficiente paxra
descomponerse y formar gotitas antes de quedar expuestas
a ningdn medio de enfriamiento, y para calentar uniforme-
mente los orificios en los fondos de las boguillas de
pulverizacién, evitando el taponamiento y otros obstécu-
los, para la formacidn eficaz de gu.titas uniformes.

La cémara 30 puede ser construfda y calentada en
una variedad de formas, tales como mediante elementos 31
calentados eléctricamente, adyacentes a las paredes late-
rales 32, Puede utilizarse un horno de combustible gaseo-
so consistente en cémaras concéntricas con gases calien-

tes que pasan a través de la envolvente exterior, (no
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representada. En lugar de la cémara anular aquf repre-
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sentada, que aloja al elemcnto eléctrico 31, puede uti-
lizarse vapor de agua u otroc flufdo de caldeo en circu=-
lacifén,

Las temperaturas de la cémara caliente y la de
los materiales fundidos variarfin, por tanto, de acuerdo
con el material que ha de ser pulverizado y puede variar
entre 5Y2 C y 5388C, Por ejemplo, los materiales que se
mencionan a continuacidn han sido pulverizados con éxito

a las temperaturas de fusifn y de cémara caliente que se

indican:
Material Temperatura Temperatura
de fusién de cémara caliente

Alcohol miristflico spec . s50eC
Resina hidrocarbonada 1212C 1492C
Cera pléstica l49¢C 177¢eC
Brea de alquitrén de carbén 2042C 232¢C
Resina de alquitrén de carbdn apoec 3162C
Sosa caustica 338eC 343:C

La cémara caliente 30 mantiene los materiales a al-
ta temperatura y pegajosos, a law temperaturas adecuadas
para que formen gotitas esféricas, uniformes antes de
abandonar la cémara. Este efecto no se habfa podido obte-
ner todavfa en los dispositivos de pulverizacién anteric-
TS e

Debajo de la cémara 30 existen una torre ordina-
ria de granulade 33, mostrada arrancada, en la que las go-
titas ss8 enfrfan y caen en medios de recepcidn conocidos
en la t&cnica de granulado,

Pueden establecerse cambios en los detalles de
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construccidn y en la disposicién de las partes sin sepa-
rarse del aslcance del invento definido por las siguientes
reivindicaciones.

Esta solicitud gque corresponde a la presentada en
Estados Unidos de América, el 17 de junio de 1,965, nfm.
464,725, se acoge a los beneficios del art? 51 del vigen-

te Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de patente
de invencidn en Espaffa por VEINTE affos son los siguientes:

l.- Aparato para pulverizar material en un proceso

de granulacién, que comprende una boquilla que tiene parte

superiovr, paredes laterales y pared de fondo perforada, en~
cerrando una cémara de presifn para recibir material fundi-
do, una pieza inserta con orificio en cada abertura de la
pared de fondo, un alojamiento de cémara caliente que de -
fine una cdmara caliente, dicha boquilla se halla montade
en la parte superior del alojamiento de cfmara caliente,
para pulverizar material fundido a través de las piezas in-
sertas conm orificio en la cémara caliente, y medios para
calentar la cémara caliente, para proporcionar una zona
calentada dentro de la cual el material pulverizado se des-
compone y forma gotitas antes de que quede expuesto a al-

glin medio de enfriamiento.
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2.~ E1 aparateo definido en la reivindicaci&n 1, en
el que cada pieza inserta con orificio comprende un cuexr-
po que termina en un miembro tubular colgante de pared del=-
gada, que tiene un paso que se extiende a su través y que
comunica por un extremo con la cAmra de presién de boqui-
lla y por su otro extremo con la cémara caliente.

3.-E1 aparato definido por la reivindicacién 2, en
el que los pasos de orificio varian de didmetro entre 0,65
mm y 3,20 mm.

4,- E1 aparato definide por la reivindicacién 1, en
el que la temperatura de la cémara caliente varfa entre
50eC y 538¢C, seglin la viscosidad del material que ha de
ser pulverizado.

S.- E1 aparato definido por la reivindicacién 1, en
que le parte superior de la bogquilla es una cubierta que
puede quitarse r&pidamente, unida de manera separable a la
pared lateral de la boquillsa,

6.~ Aparato para pulverizar materiales no viscosoes,
viscosos y pegajosos, en un proceso de granulacidn, que
comprende un recipiente de alimentacidén para el material
fundido, una boquilla con una parte superior que puede qui-
tarse, paredes laterales y pared de fondo, perforada que
encierran una c8mara de presidn, para recibir el material
fundido del recipiente alimentador, una pieza inserta con
orificio en cada abertura de la pared de fondo de la boqui-
lla, halllndose caracterizada dicha insercidn de orificio
por la ausencia de toda clase de superficies que produzean
la formacifn de puentes de material que pasa desde el orie-
ficio, un alojamiento de cémara caliente, que define una

clmara caliente’ dicha boquilla se halla montada en la parte
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superioi del alojamiento de la c&mara caliente, para in-
yectar el material fundido a través de las piezas insér-
tas con orificio en la cémara caliente y medios para ca-
lentar la cémara caliente, para proporcionar una zona ca~
lentada debajo de la boquilla, para calentar las piezas
insertas con orificio y mantener el material pulverizado
en estado fundideo le suficiente para que se descomponga

y forme gotitas antes de ser expuesto a algln medio de
enfriamiento,

T.=~ E1 aparato definido en la reivindicacién 6,
en el que el alojamiento de la cémara caliente se encuen-
tra montado en la parte superior de una torre de granula-
cifin, para el paso de las gotitas formadas al interior de
la torre, para su enfriamiento.

8.-El aparato definido por la reivindicacién 6,

.en el que cada pieza inserta con orificio comprende un

cuerpo que termina en un miembro colgante, tubular, de pa-
red delgada, que tiene un paso que se extiende a su tra=-
vés y que comunica por uh extremo con la cémara de pre -
sifn de la boquilla y por su otro extremo con la cémara
caliente,

9,~ El aparato definido por la reivindicacién 8,
en que los pasos de orificio varfan desde 0,65 mm a 3,20
mm, de difimetro.

10.- El aparato definido por la reivindicacién 6,
en el que la temperatura ds la cémara caliente varfa entre
sueC y 5382C, dependiendo de la viscosidad del material
que ha de ser pulverizado.

ll.~ El aparato definido por la reivindicacién 6,
en el que la temperatura de la cémara caliente se mantie-

ne, aproximadamente igual a la del punto de fusién del ma-
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terial que ha de ser pulverizado.
12,~ El aparato defipido por la reivindica-
cidn 6, en sl que la temperatura de la cémara caliente se
mantiene a un valor no menor que la temperatura del punto
de fusifn del material gque ha de ser pulverizado.
'13.- Un aparato definido por la reivindicacién
6, en el que la c&mara caliente es, aproximadamente de
0,92 m de altura y de suficiente anchura para acomodar cual
quier ndmerc de boquillas que se desee,
l4,~-Aparato para pulverizar material en un pro-
cesg de granulacidn,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anfacede y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a
m8quina por una sola cara,
Madrid,. 1 6 diim%b
Pe A,

Alb by
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