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dothe

"PERFECCIONAMIENIOS EN MAQUINAS TEJEDORAS".

Solicitante: MASCHINENFABRIK RUTI AG, VORMALS CASPAR HONEGGER,

entidad suiza, residente en: Ruti, Zurich, Suiza.

La presente invencion se refiere a una
méquina tejedora en la cual el hilo de trama es
extraido de una provisidn de hilo, que se encuen-

tra fuera de la calada, y pasado, mediante un medio

5. de insercion, a través de un dispositivo de freno
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que se encuentra entre la provision de hilo y el
medio de inmsercidn, e introducido en la calada,
sujetandose el hilo por el medio de insercion con
una fuerza previamente dada,

En las mdquinas tejedoras convencionales
se pasa en vaivén, a través de la calada, una cani-
1lla embobinada con el hilo de trama para introducir
éste a través de la calada, Estas maquinas precisen
una instalacidn especigl para el bobinado de las
canillas de trama, Ademas se necesitan, para el cam-
bio de las canillas que se efectia durante el servi-
cio de la mdquina tejedora, de instalaciones de ma-
xima preciéién. Al tejer con hilos de trama de dis- .
tintos colores se necesitan ademés cajas ascenden—
tes, instalaciones de cambio, dispositivos de ali-
mentacidn de canillas, etc.

En otro sistema de tejer se emplea una
lanzadera de arrastre. La longitud del hilo a in-
troducir por ésta en la calada se determina por
adelantado mediante una asi llamada tronzadura pre-
via y después se introduce el hilo. Las instalacio-
nes para la preparacién de hilos de longitudes pre-
determinadas son relativamente complicadas, especial
mente en los sistemas de tejer con hilos de trama de
distintos colores. Estos sistemas de tejido se han
de equipar ademdés, en la mayoria de los casos, con
unas guias de lanzadera especiales para guiar la
lanzadera en su trayecto a través de la calada. Aqui
se han de conducir miembros de gufa periddicamente

a través del sistema de hilos de urdimbre.
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También se conoce un sistema de insercion
con una lanzadera de arrastre en el cual la mordaza
de hilo se abre mecanicamente por una pieza, que
penetra en la calada, al pasar la lanzadera por de-
lante de esta pieza. Esto implica, sin embargo, unos
golpes mecénicos indeseados. Ademés, este sistema
solo es adecuado para un hilo muy basto, ya que du-
rante la insercidn del hilo de trams se ha de ejer-
cer un efecto cont{mo de frenado sobre el hilo.

Segin otro procedimiento, se ha combinado
el organo de insercion para el hilo de trama con
dos frenos para el tronzado del hilo. Aqui se pasa
el hilo alrededor de un lugar de cambio de direccidn
previsto en el Organo de insercidn con 10 que el hi-
lo se frota y friccions contra este lugar de cambio
de direccidn. Esto repercute en forma desfavorable
sobre el hilo. Ademas, la previsién de dos frenos
tiene la desventaja de que éstos han de trabajar muy
exactamente si se quieren evitar las formaciones de
roturas de los hilos o de hilos de trama antiecond-
micamente largos.

Estas desventajas mencionadas anteriormen~
te se evitan con la presente invencidén. Esta se ca-
racteriza porque la fuerza con la que el hilo se su-
jeta en el medio de insercidn es inferior a la resis
tencia a la rotura del hilo, porque el dispositivo
de fremno comprende una mordaza gobernable para la
sujecidon del hilo y porque se ha previsto un dispo-
sitivo de mando para efectuar una'sujecién del hilo

por el dispositivo de freno durante la introduccidn
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del mismo en la calada.,

La mdquina de tejer, segun la presente
invencidn posee, por lo tanto, también las venta-
jas de una forma de construccion relativamente sen
cilla y la posibilidad de su aplicacidn en una ma-
quina de tejer convencional. Al tejer con distin-
tas clases de hilos de trama no es nscesario limi-
tar la velocidad. La méquina de tejer trabaja en
principio como maguina "pic a pic", es deecir, que
los hilos de trama consécutivos vienen de distin-
tas canillas, con lo gque, como se sabe, se compen-
san las desigualdades en las propiedades de los hi-
los. La invencidn se explicard ahora con més deta-
1lle a base de un ejemplo de ejecucidon y del dibujo.
En este Ultimo muestran:

Las figuras 1 - 4, esquemdticamente, el
principio del modo de trabajo de la mdquina de te-
jer, segﬁn.la presente invencidn.

Las figuras 5 y 6 un ejemplo de un organo
de insercidn que es adecuado para su empleo en la
méquina de tejer, segin la presente invencion.

La figura 7 una forma de ejecucidn de la
disposicion que se hace cargo del hilo extrafdo del
organo de insercidn.

La figura 8 un esquema de consxion eléc-
trico para el gobierno de la longitud de los hilos
de trama & insertar y

La figura 9 un dispositivo de mando para
tronzar los hilos de trama en forma puramente me-

4 »
canica.
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Las figuras 1 - 4 muestran en forma es-
quematica, desde arriba, las piezas necesarias de
la mdquina tejedora para la explicacion del modo
de trabajo de la presente jinvencion. Con los sig-
nos de referencia 11 y 12 se denominan las bobinas
de gran provisidn de hilos de trama dispuestos a
ambos lados sobre el bastidor de la maguina. Desde
éstas pasan los hilos 13, respectivamente 14, a
través de los ojetes 15, respectivamente 16, fijos en
el bastidor de la mdquina, los dispositivos de frena
do del hilo 17, respectivamente 18, y otras guias de
hilo 19, respectivemente 20, En la figura 1 termina
el hilo 13 en la tobera de aspiracidn 21 desarrolla-
da como sujetador de hilo, mientras el hilo 14 esta
pasado por encima de la tobera de aspiracidn 22 co-
rrespondiente, desarrollada como sujetador de hilo.
Las toberas de aspiracidn sujetadoras 21 y 22 estan
unidas fijamente al bastidor de la mégquina. El hilo
14 transcurre a través de la calada formada por los
hilos de urdimbre 23. Para mayor claridad de todo
el sistema de hilos de urdimbre solo se han dibuja-
do los hilos de urdimbre 23 en los lados. El extre-
mo libre del hilo 14 estd sujetado por la tobera de
aspiracion 25, desarrollada como dispositivo de re-
cepcién del hilo. La tobera existente en el lado iz-
quierdo, correspondiente a esta Wltima, forma el
dispositivo de recepcién de hilo 26. Las toberas 25
y 26 estan dispuestas sobre el batén del telar mé-
vil 30 y se mueven en relacidén con éste y perpendi-

cular a él. Sobre el batan 30, del cual en el dibujo



4 solo se ha representado su limitacion delantera
o del lado del tejido, se encuentra la lanzadera 31
que sirve como medio para la insercion del hilo de
trama.

5. Un ejemplo de forma de ejecucidn de lan-
zadera, que se puede utilizar, segun la presente in-
vencidn, esta representado en las figuras 5 y 6. La
figura 5 muestra el medio de insercion del hilo de
trama 31 desde un lado y la figura 6 desde arriba,

10. Este posee sobre su superficie de deslizamiento inferix
una pieza 35 embutida en é1 de material ferromagnético,
por ejemplo, hierro. Ademds posee dos aberturas 43 y
44 que atraviesan la lanzadera lateralmente de lado a
lado. Estas se estrechan hacia el centro de la lanza-
15. dera 31 con el fin de guiar un hilo pasédo a través
de las aberturas 43 o0 44 contra la zona 45 respecti-
vamente 46. En las zonas estrechadas 45 y 46 se han
montado cerdas que son capaces de sujetar un hilo,
que se encuentre en ellas, con una fuerza previamen-
20. te determinada, siendo sin embargo, posible sacar el
hilo de la lanzadera 31, es decir, que esta fuerza
previamente determinada es inferior a la resistencia
a la rotura del hilo de trama (hilos 13 y 14),
Con el batan 30 estd sujetado el peine 32.
25. Ademds se han previsto en el batan 30 las disposicio-
nes 33 y 34 cuyas propiedades eléctricas se varian
por un material ferromagnético. En el presente ejem-
plo, comprenden cada una de las disposiciones 33 y
34 un iﬁén permanente rodeado de una bobina de alam

30. bre. El imdn tiene forma de U, es decir, que es un
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imén de herradura y esta montado en el batan de ma-
nera que sus polos sefialen hacia arriba, es decir,
que el imén forma una U en posicidn vertical. Aqui
esté el plano en el que se encuentra la U perpendi-
cular a la direccidn longitudinal del batan 30. En
la vista del medio de insercidon 31 mostrada en la
figura 6 desde arriba se encuentra el trozo de hie-
rro 35 de la lanzadera 31 justamente por encima de
una de las disposiciones de iman 33, 34. Los extre-
mos indicados de las superficies superiores de los
polos estén denominadas con Ny S. Estos son estre-
chos en direccidn paralele a la extensidn longitudi-
nal del batédn 30 para que sea 1o nmas grande posible
el cambio de flujo megnético que se produce por la
pieza de hierro movida 35 y con ello la tensidn pro-
ducida en la bobina enrollada alrededor del iman.
Cuando por lo tanto la lanzadera, con el material
ferromagnético aplicado en su lado inferior 35, se
mueve sobre las disposiciones 33 y 34 se produce en
sus bobinas una variacion de tensidn eléctrica.

A ambos lados del telar se han previsto
ademés los dispositivos de introduccidn 36 y 37 que
muestran un gancho 41, respectivamente 42. Estos dis
positivos giran alrededor de los ejes 38 y 39 situa-
dos en el batan 30 y sirven para la introduccion del
hilo de trama 13, respectivamente 14, en la lanzade-
ra 31. Con 239 y 40 se han denominado dos tijeras
para cortar los hilos de trama 13, respectivamente
14. Los dispositivos de frenado del hilo 17 y 18 com-

prenden las mordazas de hilo 46 y 47 que se accionan
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a través de los imanes gobernables 48, respectiva-
mente 49.

Si un ciclo de trabajo de la tejedora se
subdivide en 3602 entonces las figuras 1 hasta 4,
repreéentan la situacidn en los valores aproximados
3002, 02, 602 y 1802. En el estado de 3002 de 1la fi
guré 1 écaba.de lleéar la lanzadera 31, désde la iz-
quierda, al lado derecho de la mAquina. El hilo 14
introducido por ella en su pasada estd sujetado por
la mordaza cerrada 47 del dispositivo de freno 18,
alimentandose el imén 49 del mismo en forma corres-
pondiente. Por la sujecion del hilo 14, mediante la
mordaza 47 se extrajo el extremo del hilo sujetado
por la lanzadera 31 fuera de dicha lanzadera. Como
mostrado en la figura 1, el extremo extraido ha si-
do aspirado y es sujetado por la tobera 25. También
en el lado derecho se ha alimentado el imdn 48 del
dispositivo de frenado 17, de manera que la mordaza
46 esté cerrada. En el transcurso del ulterior tra-
bajo del telar empuja, en la fase de trabajo mostra-
da en la figura 2 de 02, el peine 32 el hilo intro-
ducido 14 contra el borde del tejido y se presenta
un cambio de calada de los hilos de urdimbre 23.
Las tijeras 239 y 40 cortan el hilo de trama 14 en
ambos lados del tejido. El extremo que queda libre
en el lado izquierdo es aspirado por la tobera de
sujecion 22. El trozo de hilo corto que cuelga en
la tobera de aspiracidn 25 es aspirado por ésta.
Ademds se gira en la posicidn més adelantada del

batdn 30 el gancho de introduccidn 36, en sentido
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contra la marcha del reloj, hasta que el gancho 41
haya pasado a través de la abertura 44 que atraviesa
horizontalmente la lanzadera 31 (figura 2). Agarra
as{ el gancho 41 el hilo 13 alcanzado por la gufa de
hilo 19 y le arrastra, ydque la mordaza 46 estd ce-
rrada, fuera del sujetador de hilo 21 a través de la
abertura 44 de la lanzadera 31, tal y como se mues-
tra en las figuras 2 y 3. El movimiento simulténeo
que efectua el dispositivo de introduceidn 37 no
tiene importancia, ya que la guia de hilo 20 no al-
canza ningﬁn hilo.

Mediante el disparo de la lamzadera 31 ha-
cia la izquierda, que sigue directamente después de
la fase de trabajo de 602, es tensado el hilo en la
lanzadera y en caso dado‘arrastrado un trozo a tra-
vés de ella, ya que la mordaza 46 aun esta.cerrada.
Aqui estd sometido el hilo, debido a las cerdas 45
y 46, a una fuerza de tracciodn previamente dada por
la constitucidn de estas cerdas 45, 46. Simltanéa-
mente con el disparo de la lanzadera 31, o un breve
nomento desPués, se abre la mordaza 46 por la corres
pondiemte influenciacidn del imén 48. Como muestra
la figure 4 arrastra la lanzadera 31 durante su pa-
sada, el hilo de trama 13 de la provisidn de hilo
11 a través de la calada. En el momento en que 1la
plaquita ferromagnética 35 en la lanzadera 31 se
mueve por encima de la disposicidn eléctrica 34 se
produce en ésta un impulso de tensidn. Por éste se
acciona, mediante la conexidn mostrada en la figura

8, el iman 48, con lo que se cierra la mordaza 46 y
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el hilo de trama 13 queda sujetado por ella. De es-
ta manera es extrafdo el hilo 13 del medio de in-
sercion del hilo 31 y abandona éste en el lado de-
lantero, es decir, en el lado de la lanzadera diri-
&ido hacia el borde del tejido. La tobera de recep-
cidn del hilo 26, sujetada sobre el batén 30 y mo-
vible en relacidén con éste hacia adelante y hacia
atrés, se ha mbvido mientras tanto hacia atras con
relacion al batan 30, es decir, hacia la via de la
lanzadera (figura 4). Recoge el extremo del hilo 13,
que sale de la lanzadera que pasa a lo largo de ella,
de manera que el hilo se encuentra sujetado en la ca
lada entre la mordaza 46 y la tobera 26.

El estado presente en esta fase de trabajo
es analogo al mostrado en la figura 1, solo que la
lanzadera 31 ahora, en lugar de en el lado derecho,
se encuentra en el lado izquierdo del batén 30, es
decir, que el estado de trabajo corresponde a la
fase de 3002 con la lanzadera 31 en el lado izquierdo.

Cbmo ya se ha mencionado se han dispuesto
las toberas de aspiracidn 25 y 26 que forman los dis-
positivos de recepcidn del hilo preferentemente so-
portados por el batan y méviles perpendicularmente a
la direccidn longitudinal del mismo en relacidn con
el batan 30. En la fase de trabajo de la figura 4
estd la tobera 26 movida a una posicidn, en relacidn
con el batan 30, de manera que al pasar la lanzadera
31 su superficie lateral delantera o dirigida hacia
el borde del tejido, se mueva directamente a lo largo

de la abertura de la tobera 26. De esta manera, se
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asegura una recogida del extremo del hilo extraido
de la lanzadera 31. En el estado mostrado en la fi-
gura 2 de la recogida del hilo de trama 14 inserta-
do se encuentra la tobera 25 mis cerca ain al peine
32, Como se intenta mantener el extremo libre, que
sobresale de la calada, que en las figuras 1 y 2 estad
sujetado por la tobera 25, lo més corto posible, se-
r{a extraido algo de la tobera 25 si la distancia de
la tobera 25 que se nmueve hacia adelante con el ba-
t4n 30 del peine 32 para la sujecidn del hilo de tra-
ma 14 no se acortara més en relacion con la distancia
de la tobera 25 del peine 32 al pasar la lanzadera.
De este modo se reducirfa la fuerza de sujecién de
la tobera 25. Al cortar el hilo de trama 14, median-
te las tijeras 39 y 40, se encuentra la tobera 25
directamente delante de la prolongacion imaginada del
borde del tejido y aspira el extremo de hilo corto
sujetado por ella. Sin embargo, es necesario que, por
ejemplo, el hilo 14 que viene de la provisidn de hilo
12, sea sujetado por la sujecidon de hilos 22 y no sea
equivocadamente aspirado por la tobera de entrega de
hilo 26. Para el proceso de corte se encuentra, por
lo tanto, la tobera 26 en una posicién relativamente
delatera o alejada del peine 32, de manera que, duran
te este proceso, la tobera 26 se encuentre en una po-
sicién mids adelanteda que la sujecidn del hilo 22,
Una disposicidn, en forma de ejemplo, para
la produccidn del movimiento de los dispositivos de
entrega del hilo 25, 26, se aprecia en la figura 7.

Esta muestra en forma esquemética@as piezas del telar
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esencisles para la disposicidn. E1 batdn 30 estd
soportado por los soportes del batan 130 que osci-
lan alrededor del eje 131. Sobre el batdn 30 se
encuentran la lanzadera 31 y el peine 32. E1l dispo-
54 sitivo de entrega del hilo 25 esta sujetado al so-
porte 132 que esta alojado giratoriamente sobre el
eje 133. El eje 133 esta unido fijamente al batén
30. Mediante la barra 134, que se mueve hacia arri-
ba y hacia abajo, se puede girar el soporte 132 al-
10. rededor del eje 133, de manera que la posicidn de
la tobera 25, con su abertura 135, se puede variar
perpendicularmente con relacidn al batan 30. La ba-
rra 134 estd unida giratoriamente con la palanca
136. Esta ultima estd sujetada al eje de giro 137
15, fijamente unido al bastidor de la méquina y lleva
un rodillo 138 que rueda sobre una curva de guia
140. La curva de gufa 140 gira sobre el eje de giro
del batan 131 a la mitad de la velocidad del arbol
cigliefial de la maquina de tejer, es decir, que en
20. el fiempo en el cual la lanzadera hace un movimien-
to de ida y de vuelta efectua una vuelta completa.
La manga 139 conecta la tobera de entrega de hilo
25 con un dispositivo de aspiracidn.
La circunferencia de la curva de guia 140
25. estd, de acuerdo con la divisidn en grados antes em-
pleada para el ciclo de trabajo de la miquina de te-
jer, subdividida en dos veces 3602, Al girar la cur-
va de guia 140 se mueve el rodillb 138 hacia arriba y
hacia abajo. E1l movimiento hacia arriba y hacia abajo

30. implicado as{ en la barra 134 produce el movimiento
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de la tobera 25 perpendicular al batén 30.

La subida 141 de la curva de guia 140 en
la posicidn 02 del eje 64 implica la néxima aproxi-~
macidn de la fobera 25 al peine 32 en el momento en
el que este ultimo empuja al hilo 14. Después se mue-
ve la tobera 25 hasta que en 1802 (véase también la
figura 4) se ha de presentar la méxime distancia del
peine 32 para que la tobera se encuentre fuera de la
zona del hilo a introducir. Esta méxima distancia es
producida por la profundizacidn 142. Después (véase
la posicidn de la tobera 26 en las figuras 1,'2 v 3)
se queda la tobera en una posicidon intermedia hasta
que para volver a recoger el extremo del hilo que
viene del 6rgano de insercidn 31, con su abertura
se mueve hacia el lado opuesto al peine del drgano
de insercidn 31. Esta posicidn estd implicada por la
zona 143. Es evidente que el mando de la tobera 25 y
26 se puede efectuar con dos curvas de gufa iguales
que estén colocadas sobre el eje 131 desplazadas en
media vuelta.

Se aprecia, por lo tanto, que c¢on la ins-
talacidn deserita, alternativamente se inserta un
hilo de trama de la provisién grande 11 y un hilo de
trama de la provisién grande 12, es decir, la inser-
cidn del hilo corresponde al procedimiento "pic a piec".

La abertura de las mordazas 46 y 47 se efec-
tua preferentemente después del lanzado de la lanzade-
ra 31, pero también se efectia antes. ElL mando de la
abertura de las mordazas 46, 47 se puede efectuar,

por lo tanto, desde un eje que tenga la mitad de la



5

10.

15,

20. .

25.

30.

- 14 -

velocidad de giro del eje de accionamiento princi-
pal de la méquina tejedora, accionindose, por ejem-
plo, por este eje un contacto eléctrico que implique
una influenciacidn de los imanes 48, respectivamente
49, en el sentido de abrir las mordazas 46, respecti-
vemente 47. Un mando en el cual la abertura (y tam-
bién el cerrado) de las mordazas 46, 47 se efectia
en forma mecanica, se describe al final de esta me-
moria a base de la figura 9 del dibujo.

Una forma ventajosa de obtener el movimien
to de rotacidén de los dispositivos de introduccidn
36, 37 soportados por el batan 30 alrededor de sus
ejes 38, respectivamente 39, consiste, por ejemplo,
en establecer el movimiento mediante un rodillo 50
unido al dispositivo de inmtroduceidn, que rueda a lo
largo de una curva de traslacidon fija en el bastidor
de la mdquina, tal y como estd representado esquemé-
ticamente en las figuras 1 hasta 4. Durante el movi-
miento del batan 30 a la posicidn delantera, es de-
cir, a la posicidn a tope con el hilo de trama, rue-
da el rodillo 50 sobre la parte saliente 52 y gira
de esta manera, por ejemplo, el dispositivo de ing
troduccidn 36 en sentido contrario a la marcha del
reloj alrededor de su eje 38. Las gufas de hilo 19
y 20 estéan gobernadas de manera que entreguen el
hilo sujetado por ellas al dispositivo de introduc-
¢ion 36, respectivamente 37, s6lo cuando la lanza-
dera 31 se encuentre en su lado.

Las sujeciones 21, 22, 25 y 26 estén des-

arrolladas como toberas de aspiracién, que estan



5.

10.

15.

20.

25.

30.

-~ 15 -

conectadas & un recipiente de aspiracién comin.

Cuando la lanzadera 31 introduce el hilo
de trama 13 respectivamente 14 en la calada se ex-
trae éste, como ya se ha mencibnado, de la provi-
sidén de hilo 11, respectivamente 12, se sujeta en
una posicion previamente dada de la lanzadera 31 por
una de las mordazas 46, respectivamente 47 y se ex-
trae del Organo de insercidn 31. Para esta finalidad
sirve el mando que se explica ahora con més detalle
a base de la figura 8 del dibujo.

Segin la conexidn eléetrica, mostrada en
este dibujo, se alimentan las variaciones de tensiodn
60 producidas en las disposiciones de imanes 33 y 34
a un amplificador 61, que simultaneamente trabaja
tambieén como limitador. De esta manera se forman en
su salida impulsos rectangulares 62 que se alimentan
a la entrada de un circuito "UND" 63 y que tienen el
cardcter de sefiales binarias. Se ha dibujado ademés
en la figura 8 el eje 64, que pueds ser el arbol de
la tejedora. El arbol 64 da media vuelta durante el
tiempo en que el eje ciguefial de la tejedora da una
vuelta completa. Un ciclé de 3602, tal y como se des-
cribid a base de las figuras 1 —.4, en el cual, por
lo tanto, la lanzadera desde su posicidn final llega
hacia la siguiente posicidn final en el lado opuesto,
corresponde a una vuelta del eje cigliefial en 3602 y
corresponds, por lo tanto, a una vueita del érboi 64
en 1802. Por lo tanto, los valores de angulos que

figuren en la figura 8 no corresponden a las magnitu-

des convencionales, definidas sino que denominan la
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posicion de giro del eje ciglefial.

Sobre el arbol 64 se han previsto por una
parte las levas 65, 66, que accionan un interruptor
67. Ademds se encuentra sobre el Arbol 64 una eleva-—
cidén 68 que transcurre sobre la mitad de la circun—
ferencia para el accionamiento de un interruptor 69
con los contactos 70 y 71. Finalmente se han previs-
to ademds las levas 72 y 73 que accionan un interrup-
tor 74, Para mayor claridad se han dibujado estas
formas y curvas del mando, que se encuentran adyacen—
tes sobre el arbol 64, esquemdticamente una encima de
la otra.

Cada uno de los interruptores 67, 69 y 74
conecta, cuando esta cerrado, una tension positiva
con determinados circuitos de conexidn. El interrup-
tor 67 conecta esta tensidn positiva con la otra en~
trada del circuito UND 63. Su salida conduce a la
entrada "1" de un multivibrador biestable 75 en el
cual una sefial en la entrada "1% implica la existen~
cia de una sefial en su salida. Esta salida estd co-
nectada con una de las bornas de entrada de las puer-
tas UND de los circuitos 76 y 77. La otra borna del
circuito UND 76 esta conectada con el contacto 70 y
la del circuito UND 77 con el contacto 71 del inte-
rruptor 69. E1l interruptor 74 conecta, en estado ce-~
rrado, una tensidn positiva con la entrada "1" de
otro multivibrador biestable 80. Su salida estd co-
nectada con las entradas de los circuitos UND 81 y
82. Las otras entradas de los circuitos 81 y 82 con-

ducen asimismo hacia los contactos 70, respectivamen-
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te T1.

Ademds se ha previsto una conexidn de re-
tardo y de transformacion de sefial 105. Las salidas
de los circuitos UND 76, 77, 81 y 82 estdn conectadas
por una parte con las respectivas resistencias varia-
bles 83, 84, 85 y 86 de la conexidn 105 y por otra
parte con, cada vez, las respectivas entradas de los
cirecuitos UND 87, 88, 89 y 90. Los otros extremos de
las resistencias 83 hasta 86 estén conectadas con uno
de los lados de un condensador 91 y con el emisor de
un transistor 92. El otro lado del condensador 91 es-
t4 conectado al potencial tierra. Normalmente se en-
cuentra el condensador 91 en potencial de masa. A
continuacidn del transistor 92 siguen otros dos esca-
lones con los transistores 93 y 94. Entre una fuente
de tensidn positiva y los transistores 92, 93, 94 se
han conectado las resistencias respectivas. En la sa-
lida del Ultimo escaldn se encuentra una conexidn de
diferenciacidén formada por el condemsador 101 y la
resistencia 102,

La sefial de salida 103 del escaldn del
transistor 94 se alimenta a las dos entradas de las
puertas UND 87 hasta 90. La sefial de salida diferen-
ciada 104 estéa acoplada a través de dos diodos 106 y
107 a las entradas "O" de los multivibradores 75 y
80. Las sefiales conducidas & través de este acopla-
miento le imprimen a los multivibradores 75 y 80 el
estado "O", es decir en un estado en el cual en las
salidas'dé los multivibradores 75 y 80 no existe se-

fial alguna. Las sefiales en las.salidas de las puertas
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UND 87 y 88 producen un estado eléctrico a los mul-
tivibradores biestables 108, respectivamente 109, de
manera que éstos accionan los imanes 48 y 49 en el
sentido de un apriete de las mordazas 46, respecti-
vamente 47 (figuras 1 hasta 4). La abertura de estas
mordazas se produce por las seifiales de las puertas
UND 89 y 90 que estan conducidas a las segundas en-
tradas de los multivibradores.i108 y 109.

Para explicar el modo de trabajo de la co-
nexidén mostrada en la figura 8 se debe adelantar que
la posicidn dibujada del arbol 64 corresponde al es-
tado de la fase de trabajo 02, en la cual el 6rgano
de insercidn 31 se encuentra, como muestra la figura
2, en el lado derecho del batdn 30. Al comenzar el
giro del arbol 64 en direccidén de las flechas dibu-
jadas se cierra por la elevacidn 68 primeramente el
contacto 70 y se abre el contacto 71. De esta manera
reciben los circuitos 76 y 81, en sus entradas, una
sefial positiva. Después de un giro del eje cigiefial
en aproximademente 602, es decir, en la fase dél ci-
clo de trabajo corresbondienxe a la figura 3, o algo
més tarde, es decir, poco después de que la lanzaders
haya sido lanzada en el 1lado derecho, se acciona por
la leva 72 brevemente el interruptor 74.

De esta maners se pone el multivibrador 80
en su estado "1", es decir que en su borna de salida
se forme una sefial. Esta llega a una de las bornas
de entrada de las puertas UND 81 y 82. Existe de esta
manera en las dos entradas de la puerta UND 81 una

sefial y por lo tanto, se presenta una en su 1{nea de
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salida. La sefial llega por una parte hacia la en~
trada del circuito UND 89 y, por otra parte, a tra-
vés de la resistencia variable 85, cargando lenta-
mente el condensador 91 hacia el emisor del transis-
tor 92, Después de haber alcanzado el condensador

91 una tension previamente determinada se vuelve con-
ductor el tramsistor 91, de modo que el condensador
91 se vuelve a descargar. Se forma asi en la base del
transistor 92, o a través de la resistencia 98, un
impulso de tension del curso sefialado con 110.

Los elementos 85, 91, 92 forman, por 1o
tanto, una conexidn de retardo en la cual el tiempo
de retardo se puede graduar por la resistencia va-
riable 85. En andloga manera forman las resistencias
83, 84 y 86, junto con el condensador 91, instalacio
nes de retardo y a las sefiales de entrada alimenta-
das a estas resistencias 83, 84 y 86 se les imprime,
en la forma descrita, un retardo temporal.

Desde la base del transistor 92 llega la
sefial 110 hacia el escaldn del transistor 93 que la
invierte y la limita. La sefial invertida y limitada
11 se amplifica nuevamente en el escalén del tran~
sistor 94 yaparece a su salida como el impulso 103,
desde donde es alimentado a las entradas de las puer
tas UND 87 hasta 90. Simultdneamente se diferencia
el impulso de salida 103 por la conexidn diferencia-
dora 101, 102, La sefial 103 se alimenta a la puerta
UND 89 que ya tiene una seflal de entrada como segun-
da seifl de entrada. A su salida se produce, por lo

tanto, una sefial que le imprime sl multivibrador 108
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un estado en el cual no suministra ninguna seiial de
salida, con lo que el imédn 48 estd sin alimentar.
Esto quiere decir que la mordaza 46 (figura 1) se
abre y la lanzadera 31 puede retirar hilo de la pro-
visién 11. La sefial diferenciada 104 se alimenta a
las entradas "O" de los multivibradores 75 y 80, de
manera que el mﬁltivibrador 80 se vuelve a poner en
su estado "O".

En una fase de trabajo de aproximadamente
2202 alcanza el trozo de hierro 35 en la lanzadera
31 ol lugar de la disposicidn del imdn 34. Poco an-
tes alcanza la leva 65 por el giro del arbol 64 en
el sentido de la flecha el interruptor 67 y le co-
necta, con lo que la entrada del circuito UND 63
recibe una sefial. Cuando ahora el trozo de hierro
35, movido por encima de la disposicion del imén
34, produce en éste un impulso de tension 60, que
en el circuito 61 se transforma en un impulso rec-
tangular, y se conduce a la otra entrada de la puer-
ta UND 63, se presenta a la salida de esta puerta 63
de maevo este impulso.

La finalidad del accionamiento del inte-
rruptor 67 por las levas 65 y 66 consiste en que la
puerta UND 63 solo estd abierta durante el tiempo
del paso del trozo de hierro 35 por encima de las
disposiciones de imédn 33, respectivamente 34. De
este modo se obtiene una seguridad contra eventua-
les seflales perturbadoras gue se pudieran presentar
estando continuamente o directamente en conexidn los

cireuitos 61 y 75.
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Desde la salida dé la puerta UND 63 llega
el impulso a la entrada "1" del multivibrador 75. La
sefial de salida, formada de esta manera en éste, se
alimenta como se aprecia en las figuras 8 a los cir-
cuitos UND 76 y 77, de manera que el circuito UND 76,
en cuya otra entrada existe la sefial suministrada a
través del interruptor cerrado 70 por la fuente de
tension positiva, se forma una sefial de salida 119.
Esta sefial de salida 119 llega a la entrada de la
puerta UND 87 y a la resistencia variable 83. En la
forma ya descrita se obtiene de esta manera en el

circuito 105 un retraso y a la salida de este circui-

t0o se presenta un impulso rectangular retardado 103

¥ una sefial diferenciada 104. El impulso rectangular
103 1llega a una de las entradas de las puertas UND

87 hasta 90 de las cuales la puerta 87 ya muestra en
su otra entrada una seifial de entrada. De este modo,
se activa y la sefial que se forma en su salida llega
a la entrada "1" del multivibrador 108, de manera que
esta sefial produce una conduccidn de corriente a la
salida del multivibrador 108. De esta manera se atrae
el imdn 48 y la mordaza 46 (figura 1) se cierra. La
sefial diferenciada 104 que fluye a través del recti-
ficador 106 retorna al multivibrador 75 de nuevo a

su estado "O".

El hilo 13 arrastrado de la provisién de
hilo 11 a través de la mordaza 46 es por lo tanto,
sujetado, con lo que su extremo libre, gque se intro-
dujo a traves del dispositivo de introduccidn 36 en

la lanzadera, es extralido de dsta. El hilo 13 es re-
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cogido por el dispositivo de entrega del hilo 26

que antes de pasar la lanzadera se ha movido a las
proximidades imnmediatas del mismo, tal y como se
aprecia en la figura 1 para la pasada de la lanza-
dera de izquierdas a derechas.

Al mover la lanzadera 31 por encima del
batdn 30 se forma naturalmente en la disposicidn de
imanes 33 asimismo una sefial 60. Como ésta, sin em-
bargo, se presenta en un momento en el cual el inte-
rruptor 67 esta abierto, no tiene efecto alguno.

Cuando en el ulterior transcurso del pro-
ceso de tejer, la lanzadera 31 se pasa de izquierda
a derechas sobre el batan 30, entonces se desarrolla
el proceso acabado de describir en forma analoga.
Este, por lo tanto, ya no serd descrito.

Primeramente se entrega el hilo 14 por el
sujetador de hilo 22, es recogido por el dispositi-~
vo de introduccidn 31 y pasado a través de la aber-
tura 43 de la lanzadera 31. Como consecuencia del
giro del drbol 64, el interruptor 69 ya no se encuen
tra sobre la elevacidn 68, de modo que el interrup-
tor 70 se abre y el interruptor 71 se cierra. De es-
ta manera estdn cerradas durante el proceso de la
introducecion del hilo de trama de izquierda a dere-
cha las puertas UND 76 y 81 y las puertas UND 77 y
82 reciben una seilal de entrada.

La sefial produeida al girar el arbol 64
por la leva 73 pone el multivibrador 80 en un esta-
do "1" en el cual a su salida, existe una sefial.

Esta llega a través de la puerta UND 82, por una
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parte directamente y, por otra parte a través de

la resistencia 86 y a través de la conexidn 105
después de un cierto retraso a las dos entradas de
la puerta UND 90. De ésta es conducida a la entrada
"O" del multivibrador 109, de manera que ésta deja
libre el imin 49 y de este modo el hilo 13 deja de
ser sujetado por la mordaza 47,

Durante la introduccion del hilo 14 en la
calada, es decir, durante el movimiento de la lanza-
dera de izquierdas a derechas, produce la plaquita
de hierro 35 en la disposicion de imdn 33 una sefial
60. Como ésto sucede durante el intervalo de tiempo
durante el cual la leva 66 sobre el arbol 64 cierra
el interruptor 67, llega una sefial a la entrada "1"
del multivibrador 75, de manera que la sefial de éa—
lida, que se presenta en su salida, repercute sobre
las entradas de las puertas UND 76 y 77. La puerta
UND 77 activada de esta manera suministra una sefial,
por una parte, directamente hacia la entrada de la
puerta UND 88 y, por otra parte, hacia la resisten-
cia 84 y a través de la conexidn 105, de modo que
a la salida de esta puerta UND 88 se presenta una
sefial retrasada. La sefial de salida de esta Ultima
llega a la entrada "1" del multivibrador 109 con lo
cual su sefial de saiida acciona el imdn 49 en el
sentido de un cierre de l1la mordaza 47. De esta ma-
nera el hilo 14 no pusde seguir siendo extrafdo de
la provisidn 12 y su extremo libre es extraido de
la langadera 31 y sujetado por el dispositivo de

3 3 4 o
sujecion del hilo 25 que, por medios mecénicos, se
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ha movido mientras tanto a las proximidades inme-
diatas de la lanzadera que pasa., La sefial de dife-
renciacidn formada 104 retorna al multivibrador 75
mevamente a su estado "O".

Se aprecia qué con la presente disposicién
el momento de abertura y de cierre de las mordazas
46 y 47 se puede ajustar exactamente mediante las re-
sistencias variables 83 hasta 86. Bajo la comdicidn
de que la longitud del hilo introducida por la lan-
zadera 31 se mantenga siempre igual, se puede, por
lo tanto, variar arbitrariamente la longitud del hi-
lo introducido en la calada mediante estas resisten-
cias y por lo tanto ser graduade, gobernando la va-
riacion de las resistencias 83 hasta 86 la duracidn
del retardo de la sefiales que pasan por el circuito
105, que efectuan la abertura y el cierre de las
mordazas 46, 47. Para eliminar en todo lo posible
las oscilaciones implicadas por las variaciones én
la duracidn de la pasada de la lanzadera se disponen
las instalaciones de los imanes 33, 34 lo mds posi-
ble hacia los extremos del batén Y, en cambio, se
mantienen los tiempos de retardo pequeiios que estan
dados por las resistencias 83, 84 en combinacidn con
el condensador 91,

En la pasada regular de la lanzadera, 0
en una tejedora en la cual es permisible un cierto
margen para las oscilaciones de longitud de los ex-
tremos de hilo extraidos de la lanzadera, se puede
haber previsto por otra parte una unica disposicién

de iman en el centro del batdn 30 en lugar de las
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dos disposiciones 33, 34. El mayor perfodo de tiempo
desde la formacidn de la sefial por la plaguita 35
hasta la sujecidn por las mordazas 46, 47 se puede
cubrir sin dificultad por el retraso eléctrico.

Es hasta posible, cuando es permisible una
cierta variacion en las longitudes de los hilos de
trama, gobernar la abertura de las mordazas 46, 47
no solo mediante levas, como se muestra en este ejem-
plo descrito mediante las levas T2 y 73, sino que
también se puede efectuar el cierre de las mordazas
46, 47 mediante levas adecuadamente dispuestas sobre
el 4rbol 64. Los impulsos producidos por estas ulti-
mas se conducirfan directamente al multivibrador
biestable 75. En esta forma de ejecucion ya no se
precisan las disposgiciones 33, 34 ni la pieza de hie-
rro 35. Si se prescindiese del retraso eléctrico en-
toncaes el especialista reconocera que basta una cone-
xidn considerablemente mas sencilla para el mando,
que la mostrada en la figura 7.

En el caso més sencillo conduce esta con-
duce esta consideracidén a un mando puramente mecani-
co tal y como se ha mostrado esquemdticamente en la
figura 9 para la mordaza 46 de la figura 1. El érbol
lleva también aqui el mimero de referencia 64, la
mordaze el 46 y el hilo de trama el 13. Sobre el ar-
bol se encuentra un saliente 120 que, al girar en
direccidn de la flecha, empuja el rodillo 121 hacia
abajo. De este modo gira la barra 122 alrededor de
su eje de giro contra la fuerza del muelle de trac-

cidn 124 con 1o que se abre la mordaza del hilo 46.
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El principio 125 del saliente 120 estd
dispuesto sobre el arbol 64 de manera que, direc-
tamente al empezar el movimiento de insercion por
el drgano de insercidn 31, se abra la mordaza 46 de
modo que el hilo de trama 13 sea extraldo de la pro
visidn e introducido en la calada. Asimismo se ha
dispuesto el final 126 de la elevacidn 120, de mane-
ra que, poco antes de salir el 6rgano de insercidn
31 de la calada, se cierre la mordaza del hilo 46,
de modo que el extremo del hilo sujetado por el or—
gano de insercidn 31 sea extraido del mismo.

La elevacion dibujada con trazos interrum-
pidos 127 estd dispuesta, con relacidn al arbol 64,
enfrente de la elevacidn 120 vy algo desplazada en
direccidn axial. Trabaja con una disposicion de trans
mision de movimiento, nqdibujada, similar a la dispo-
sicidn 121 hasta 124, que sirve para el accionamiento
de la mordaza 47 mostrada en la figura 1, con el hi-
lo 14.

Apreciard el entendido que la insercidn del
Hilo de trama descrita no se limita a la forma de
insercion mediante un medio de insercion formado por
una lanzadera, sino que asimismo son adecuados los
medios de insercion hoy dia conocidos con barras,
cintas, chorros de liquido y de aire.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturalesza
del invento, as{ como la mansra de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que las disposi-

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
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modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace constar que
el invento corresponde a una solicitud de patente
presentada en Suiza, con fecha 18 de Junio de 1965,
bajo el N& 8557/65, acogiéndose, por lo tanto, &
los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen
cia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PER-
FECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS TEJEDORAS"; caracferi—
zandose por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en miquinas teje-
doras, en las cuales el hilo de trama es ektra{do de
una provisién de hilo, que se encuentra;fuera de la
calada, y pasado, mediante un medio de insercién, a
través de un dispositivo de freno que se encuentra
entre la provision de hilo y el medio de insercidn,

e introducido en la calada, sujetédndose el hilo por
el medio de insercidon con una fuerza previamente da-
da, caracterizados, porque esta fuerza es inferior a
la resistencia a la rotura del hilo, porque el dispo-
sitivo de freno comprende una mordaza gobernable para
la sujecidn del hilo ¥y porque se ha previsto un dis-
positivo de mando para efectuar una sujecion del hilo
por el dispositivo de freno durante la introduccion
del mismo en la calada,

22 ,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidén 12, caracterizados porque el hilo de trama
a introducir, por lo menos en las proximidades de su

extremo libre, es cogido mecanicamente por el medio
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de insercidn y porque, mediante la sujecidn del
hilo con el dispositivo de freno, se efectia la
extraccidén del hilo, sujetado por el medio de in-
sercibn, fuera del medio de insercidn que se en-
cuentra en movimiento.

38,- Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 1%, caracterizados porque el dispositivo
de mando efectua la sujecion del dispositivo de fre—
no para el trongado del hilo de trama a introducir
en uns posicidn seleccionada de la parte delantera
del hilo & introducir con relacién a la calada, de
modo que el hilo extrafdo del medio de insercidn
sobresalga de la calada en una longitud previamente
determinada,

48 ,~- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 28, caracterizados porque el dispositivo
de mando deja libre el efecto de sujecidn del dis-
positivo de freno en una posicién seleccionada del
medio de insercidn empleado para la insercion del
hilo, de modo que un hilo cogido por el medio de in-
sercidn sea arrastrado al principio del recorrido
del medio de insercidn en un trayecto determinado a
través de éste.

58,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 28, caracterizados porque el dispositivo
de mando comprende organos para la determinacion
del paso del medio de insercidn dispuestos a lo lar-
go del recorrido del medio de insercidn.

8,- Perfeccionamientos, segin la reivin-

dicacion 28, caracterizados porque al lado de la
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calada se ha dispuesto un dispositivo de vigilan-~
cis del hilo para recoger el hilo introducido por
el medio de insercidén en la calada y durante el
paso del medio de insercidn se encuentra delante
de este dispositivo de vigilancia del hilo directa-
mente en el lugar del lado dirigido hacia el tejido
del medio de insercidn,

7é.— Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 28, caracterizados porque en el lugar de
reposo del medio de insercidn se ha dispuesto un
dispositivo de introduccidn y una gula de hilo para
la entrega del hilo de trama al dispositivo de in-
sercién, moviéndose el dispositivo de introduccidn
a través de una abertura prevista en el medio de
insercidn hacia la gufa de hilo para recoger asi el
hilo de trama y pasar el hilo cogido a través de
esta abertura con el fin de colocarle en ésta.

8e,- Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 7¢, caracterizados porque el dispositivo de .
introduceidn estd sujetado sobre el batan y provisto
de una pieza de mando que, por el movimiento del ba-
tén, se mueve a 10 largo de una via de gu{a de modo
que se efectia un movimiento del dispositivo de in—
troduccidn hacia la gufa de hilo y de separacidn de
ésta.

9e,~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porque se han previsto,
a los lados del batan, dispositivos de corte para
cortar el hilo de trama introducido y unas sujecio-

nes del hilo para sujetar los extremos de hilo cor-
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tados, unidos a la provision de hilo, siendo la
fuerza de sujecidn de las sujeciones de hild inferip
res a la resistencia a la rotura del hilo, de modo
que este ultimo se pueda extraer de las sujeciones
del hilo.

108.- Perfeccionamientos, segun las rei-
vindicaciones %9 y 98, caracterizados porque el dis-
positivo de introduccion comprende un gancho mévil
que se puede mover hacia la gufa de hilo con el fin
de, tirando del hilo existente en la gufa de hilo
mediante el gancho y extraccidn del mismo fuera de
la sujecion del hilo, entregarle al medio de in-
sercidn.

118~ Perfeccionamientos, segun la rei-
vindicacidn 62, caracterizados porque el dispositi-
vo de entrega del hilo estd dispuesto en forma md-
vil sobre el batan ¥y comprende una tobera de aspira-
cion que, en funcidn de la fase de trabajo de la mé-
gquina tejedora, mediante un mando se puede poner en
relacion con el batdn en las siguientes posicidnes:
a) al pasar el medio de insercidn delante de la to-
bera de aspiracion, en las proximidades directas del
lado dirigido hacia el tejido del medio de insercidn,
b) al sujetar el hilo por el peine, en las proximida-
des directas de este ﬁltimo, ¢c) al cortar el extremo
del hilo cogido por el medio de insercidn, directa-
mente delante de la prolongacidén imaginaria del bor-
de del tejido y d) al cortar el hilo de trama inser-
tado de la provision de hilo, delante de la sujecidn

del hilo.
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128 .- Perfeccionamientos, segin la rei-
vindicacidn 11¢, caracterizados porque el dispositi-
vo de entrega del hilo estd dispuesto de manera que
se mueva en direccidn perpendicular a la direccidn
longitudinal del batan y estd gu{ado por un varilla-
je mévil cuyo movimiento esta gobernado por una cur-
va de guia movida al compas del modo de trabajo de
la méquina.

138,~ Perfeccionamientos, segin las rei-
vindicaciones 52 y 92, caracterizados porque las su-
jeciones de hilo estan dispuestas sobre una parte
fija de la maquina aproximadamente en la prolonga-
cidn imaginada del borde del tejido, encomtrandose
el dispositive de entrega del hilo entre el tejido
v la sujecion del hilo.

148 ,~ Perfeccionamientos, segun la rei-
vindicacion 18, caracterizados porque el dispositi-
vo de mando comprende una disposicidén de transmisidn
para Ordenes de mando que, para dimensionar la lon-
gitud del hilo de trama a introducir en dependencia
de la fase de trabajo de la miquina de tejer, al co-
mienzo de la insercidn del hilo de trama, efectian
un mando de la mordaza en el sentido de abrirla y,
al finel de la introduccidn del hilo de trama, un
mando de la mordaza en el sentido de cerrarla.

158 .~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacion 142, caracterizados porque el dispositivo
de mando comprende una curva de mando dispuesta so-
bre un eje del accionamiento de la mdquina de tejer

4 . * . o
que esta dispuesta sobre la circunferencia del eje



10.

15.

20,

25.

30.

- 32 -

de manera que, al moverse el eje, la curva de mando
produzca, en conexidn con una pieza que coopera con
ella, ordenes de mando pare el accionamiento del
dispositivo de mordazas.

168 ,- Perfeccionamientos, segin la reivin~
dicacidn 52, caracterizados porque el dispositivo de
mando comprende un electro-iman que acciona el dis-
positivo de mordazas y ademds una disposicidn gene-
radora de sefiales combinada con el batén, para su-
ministrar sefiales de mando para el accionamiento del
electroimén en dependencia de una fase de trabajo
deseada de la mdquina de tejer.

178 .= Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 168, caracterizados porque el dispositivo de
mando comprende circuitos eléctricos que transforman
una sefial eléctrica alimentada a ellos en una sefial
binaria y ésta en una corriente que sirve para el
accionamiento del imdn, trabajando los circuitos de
transformacidn en forma de trabajo binario.

188.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 168, caracterizados porque el dispositivo
de mando comprende circuitos eléctricos con un dis-
positivo de retraso eléctrico variable, a través de
los cuales se conducen las sefiales de mando que go-
biernan el accionamiento del dispositivo de freno.

198,- Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 168, caracterizados porque el dispositivo
de mando comprende un material ferromagnético mon-

tado en el medio de insercién.y, en un lugar de la

via de movimiento del medio de introduccién, una
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disposicidn eléctricamente variable por un material
ferromagnético, estando formade la sefial de mando
producida por la variacidn eléctrica de esta dispo-
sicidn.

208.~ Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 198, caracterizados porque las sefiales de
mando, producidas en la disposicidon eléctricamente
variable, gobiernan el imdn en el sentido de cerrar
la mordaza.

218 .-~ Perfeccionamientos, segin las rei-
vindicaciones 1828 y 202, caracterizados porque la
disposicién eléctricamente variable por un material
ferromagnético estd dispuesta en un lado de la mé-
quina de tejer a lo largo de la via de desplazamien-
to del medio de insercidn, en una posiciodon tal, que
la produccion de la sefial de mando se efectua inme-
diatamente antes de la sujecion del hilo, es decir,
que el retraso eléctrico se mantiene corto con el
fin de mantener lo mds independiente posible la lon-
gitud previamente dada del hilo extraido de las va-
riaciones del tiempo de traslacidn del medio de in-
sercidn.

228 .~ Perfeccionamientos, segin las rei-
vindicaciones 42 y 162, caracterizados porque el
dispositivo de manddcomprende unas levas dispuestas
en el eje accionado por el accionamiento de la mé-
quina de tejer que actuan conjuntamente con un con-
tacto eldctrico y las sefiales eléetricas, produci-

das por el accionamiento del contacto, gobiernan el
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el imdn en el sentido de abrir las mordazas.

32,- “Perfeccionamientos en maquinas

n

tejedoras"; tal y»como queda substancialmente des-
crito en la presente iemoria e ilustrado en los
dibujos que se acompafian.

Esta Memoria consta de treinta y cuatro

hojas, escritas a méquina por una sola cara.

Medrid, 146 JUN. wob
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