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ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de MAX B. HEBEL y ERHARD M. NEBEL, de nacionalidad
elemana, residentes en Weldstrasse 160, Wiesbaden, Alemania,
por:

MIEJORAS INTRODUGIDAS EN LA FABRICACION DE
"ARTTCULOS DE CALCETERIA" ' ]

ElL invento se refiere a la fabricacidn de un géne-
ro de pumbto indesmallable, especislmente para uns medig o
nedia pantaldn pars seliora, tricotado en maquina ciroulex
a partir de hilos de constitucidn de superficie lisa, por
ejemplo, hilos totalmente sintéticos.

El género de malla empleado para la media ¢ la
media panteldn para sefiora, de acuerdo con el invento, es—
+4 formado por filas de mallas y de tal modo, que una fila
de mollas mis grendes, entre las que partes de hilo quedan
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flotando en cada caso en uns mella, 2lterna con wna’ fﬁa
complete de mallog, constituida Unicamente por mellas, es=—
tendoy en una de las filaos de mallas, el hilo formando dni-
camente cada segunda mella ¥y las partes de hilo Flotrntes
entremedios en tal tamafic de malla ¥ a partir de una longt-—
tud de hilo, que es igusl o mayor que la longitud Ge hilo
del hilo para la fila de mellas complebta, que Iﬁ’lical’qeh:be
contiene msllas, de modo que cada sesgunde malla de leifila
de mallas completa, sustituye a las mallas que falten eutre
las mallas de la fila de mallas siguiente ~ es decir, que
estas mallas vienen a ocupar el sitio de las mallas que
falten - estando con ello agrsndada en tal medida, que las
mellas contiguas en su fila de mallas estdn contraidas a2 un
tamafio muy pequelic o splenadas, y retrotraidas en la malla
Drecedente, formendo una malla de bloqueo, mientras que es-
tas mallas de bloqueo y las partes de hilo flotantes entre
gllas en la barra de mallas, estdn corridas en unz malla,
gl menos despuds de cada segunda fila de mallas.

Debido a que en la file de mallas siguiente a una
fila de mollas completa, el hilo Unicamente es formado g
cade segunds malla ¥ a las parbtes de hilo flotanbes entre
ellas, queda sustituida la malla que falta en esta £ila de
mellas, por una malla de la fila de mallas pequeiln, que asl
adquiere una mayor longitud de malia, cubriendo pars <¢llo
sus necegidades de hilo, con el de la malle contigua, de mo=—
do que las mallas vecinas quedan prdcticamente contraidas,
aplanadas y retroftrelidas en la malla precedente, Lformando
asl una malla de bloqueo.

Parftiendo de una longitud de hilo pars la fila de
mallas con partes de hilo flotantes entre ellas, que sea =
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aproximadamente igual a la longitud de hile pars las filas
de mallas constituidas totalmente por malla, se puede au~
mentar, de acuerdo con el invento, la seguridad de las ma—
1tas de este género, agrandando la longitud del hilo de la
fila de mallas y partes de hilo flotando entremedias, con
relacidn a la longitud del hilo de la fila de malls comple—
ta, constituida exelusivamente por malla. Mediante esta
proporcidn de las longitudes de hilo de las distintes filas
de mallaes, se formsn, o bien mallas de bloqueo pequefias
contraidas, o bien mallas de bloqueo aplonadas ¥y retrotrai-
das en la filae precedente, que entonces impiden que se suel-
ten las mell=s y formen “ecarreras" al ser solicitada la me-
dia por el uso. ) )

Este trabazdén de las mallas da a la medis para se-
ilorg casi el aspecho usual, o bien un aspecto reticulado
fino.

Log tamafios de las mallas y las longitudes de hi-
lo de las dos filags de mallaes ftienen, de acuerdo con el in-
vento, que ajustarse entre si en una proporcidn tal, que ca—
da segunda malla de la fila de mallas formada primeramente
con mallas exclusivarente, Jjunto con la cantidad de hilo ce-
dida por lasg mallaes contiguas, contraidas o aplanadas, sea
todavia igual de grande o menor que las mallas adyacentes
de la otra fils de mallas con partes de hilo flotantes, que
conjuntamente vuelven a formar una fila de mallas completae.

BEs ya conocido un género de malla constituido por
una fila de mallas complets normal alternando con una fila
de mallas formada por mgllas ¥y partes de hilo flotantes en—
tre ellas; pero en esta clase de género, la fila de mallas

completa noxmal estd hechs con largos de malla y de hilo
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grandes, y 1o fila de mallas con partes de hilo flotantes
entre ellas, con largos pequetios de mallas ¥ de hilo. Este

género de malla no posee la suficiente seguridad contra la

.
vew

formacidn de oarrveras, tal como se requiere para el e'.?fuer-
20 a realigzar durante el uso de la media, ya que juin%o a
Jas longitudes disbintas de hilo de las files de mzllas,
no existen, tal como propone el invento, msllas de bEogqueo
contraidas, aplsnadas ¥y remetidas en la fila de mellas pre—
cedente, que son las que hacen que el género de mallé."resul-
te indesmallable. '
Para la fabricacidn del género de punto indesma-
llable del invento, se procede de 42l modo, que en um Pro—
ceso de formacidn de mallas, el hilo es formado por todas
las agujes a una longitud de bucle pequefia, ¥ en el proce—
so de formacidn de mallas siguiente, el hilo es formade
Unicamente por cado segunda aguja a una longitud de bucle
grande y partes de hilo flotantes, en las agujas intermedias
mientras que las agujas intermedias forman las mallas, que
quedaron sobre ellas, tan grandes, que las mellas vecinas,
rechozadas por las agujas, queden o bien contraidas, o bien
aplenadas ¥ remetidas en las mallas precedentes, a la vez
que la fila de mallas mallas grandes ¥y partes de hilo flo-
tante entremedias, es formada una vez por cada aguja se—
gunda, ¥ a la vez siguiente, por las agujas intermedias,
alternando asi sucesivamente.

El genero de mella de acuerdo con el invento pue-
de ser fabricado por este procedimiento, quedando entonces
eads segunda malla de la fila de mallas complets constitui-
da por mallas pequefias, contrada pricticamente al minimo,

0 bien gplanada ¥y, con ello, remetida en la mella preceden—
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te.
Bs verdad que han sido propuestas ya ligsmentos

de mallas, que poseen asimismo entrelazados de malles con-

traidas o gplanadas. Pero en este caso se hen provisio asas

de tencidn, que parten de las mallas aplanadas ¥y llegan has—
ta la fila de malles siguiente, donde quedan insertodcs. Es-
ta clase de género indesmallable, no obstante, ofrece un
aspecto =lgo mds tupido, debido a estas largas asas de re-
tencidn entre las mallas, y tembién tiene una menor clasgti-
cidad longitudinel que el género de acuerdo con el in#ento,
en el que de las mellas aplanadas, parten partes de hilo
flotantes, que en la direccidn de la fila de mallas, Uni-
camente pasan por encims de una malla.

Una media fabricada, por ejemplo, en una tricobo-
sa circular, se hace ventajosamente con mds de 400 mallas
para la veriferia del género.

Pare la fabricacidn del género de punto del inven—
to se procede también de t2l modo, que en un proceso de for-
macidn de mallas, €l hilo de la fila de mallas completa es
Tormadn por todas las agujas en mallas pequeilas sobre la
arista de bajada de las platinas, y en ¢l proceso de forma—
¢ldn de mallas sigulente, el hilo para lg fila de mellos
grande es formado por cada segunda aguja en mgllas y par-
tes de hilo flotantes entre ellas sobre una divisgidn de
aguja, sobre un punto de la platina mds elevado y con una
longitud de buele al menos doble en comparacidén con los bu-
cles o mallas de la file de mallas precedentes, moviéndose
1as agujas intermedias, que mo forman mallas, primeramente
on una posicidn tan baja haosta este proceso de formacidn de
mallas, que lag mallag de la fila de mallas completa, que se
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encuentran sobre ellas, no llegan todavia a los ganchos de
aguja o no smllevadas hacia abajo por los ganchos Ge aguja
hasta la medida de su longitud de malla sobre la aI‘lS‘bP de
1a platina, después de 1o cual, y sisuiendo la secuenc:.a
usual, las agujas para la formacidn y expulsidn de 1as~ma—
1las grendes y, con ello, también las agujas interm'e&i’e;s,
son llevadas desde esta posicidn a la posicidn més p'rc;fun-
da de las agujas formadoras de mallas, con lo que les mallas
pequefias, que hen permanecido sobre las agujas, retiran bilo
de las obtras mallas dequeiias, expulsadas por las aguj'a:sjpre—-
cedentes, gplendndolas y formando con ello malla mds gran—
fdes.

Bste proceso de formacidn de mallas para la fila
de mallsas grande, tlene como consecuencia el que, para una
gran diferencia en lg longitud de hilo y de bucle de la fila
de mellas pequeiia, formeda normalmente, frente a la longitud
de hilo y de bucle de la fils de mallas constitulds por ma-
llas mds grandes con partes de hilo flotantes y formada
Unicamente por cada segunda aguja, las agujas tiren del hi-
16 hasta mds alla del punto de bajada de las platinas, for—
mando bucles sustencialmente mayores, por Lo que tienen que
realizar un movimiento descandente mayor. Debido a este me—
yor movimiento descedente de las agujas, resulta que la
malle pequella, que ha permanecido sobre cada aguja segunda,
es 1levada de nuevo hasta esta posicidn mds profunda de las
agujas, lo que Unicamente es posible, si esta malla pequefia
puede tener la misme longitud de bucle que la mslla mayor
de 1la otra fila de mallas, que tiene que ser formada.

Con objeto de que, independientenente de la pro—

fundidad de bajada de las agujas para la fils de mallas gron~
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de ¥ de la diferencia entre las longitudes de buele de las
dos filas de mellas, cada segunda aguja pueda tirar de la
malla de la file de mellas pequeila, situada sobre elias,
para llevarla a la misma profundidad de bajada de las agu-
jas formadoras de mallas, sin gque se produzeca la deciruccidn
o un esfuerzo excesivo de las mallas, se procede, de scuer—
do con ¢l invento, de modo que el hilo para la fila de ma-
1llos constituida por longitudes pequeflas de bucle, es for-
mado por todas las agujas sobre umns asrista de platira delen—
te o detrds del gancho de platina, que estd situada mis ba-
jo que la arista de platina, que se emplea para el hilo des~—
tinado a la file de mallas de mayor longitud de bucle y que
Unicanente es formado por cada aguje segunda sobre el bor—
de superior del gancho de platina, situado mds alto, o bien
sobre una arista mds alta de detrds del gancho de platina,
apoydndose las mallas de la fila de mallas pequeila sobre
las aristas de las platinas situadas mds abajo, cuando se
forma esta fila, de mallas.

Para la fabricacidn del género indesmallable en
una tricotosa circular, para medias se utilizaen, para se—
leccionar las agujas en dos grupos, a saber, alternando ca-
ds segunda aguja pera formar mallas ¥y para desconectear las
agujas restantes del proceso de formacidn de mallas y retira—
da. de hilo, los conocidos digpositivos selectores con em—
pujadores de agujas.

En el dibujo ha sido representado el géuero de
acuerdo con el invento, asi como una mdquina tricotosa cir—
cular pars nmedias que sirve pars realizar el procedimiento,
con ayuda de los dispositivos correspondientes. En el dibu~— -

Jo muesgtrans
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La fige 1, el ligemento de mellas del génerv ive
desmallable de acuerdo con el invento;

Ea fige 24 la posicidn de trabajo de las agujas ¥y
de las platinas durante la formacién de las mallas, visto
desde detris; ' :

-----

las agunjas y platinas durante la formacidn de las mallas,
vigto de 1ladoj

la fige 5, laos vias de movimiento de las agu.jas \'g
las partes de leves movibles .para dos gistemas de hacer pun-
40, en representacidn desarrollada..

El género indesmellable para la medin consisbte,
de acuerdo con la fig. 1, alternativamente en filas de ma~
1las hechas con el hilo "b* y filas de mallgs hechas con el
hilo “a®, siendo la longitud del hilo ®a" igual o mayor que
la del hilo ®"b%. En la fila de mallas constituida por el
hile “a%, es conveniente gue las mallas formadas por éste
‘tengen una mayor longitud de hilo, que las mallas de la fi-
la de mallas formada con €l hilo "bu.

La fila de mallas hechas con ¢l hilo “b", consis—
te completamente en mellas B ¥ S, S:ﬁ', que son hechas pasar
2 través de las mellas A ¥ B de la fila precedente hechs
con los hilos "a® y "b4, 1o mismo gque en una fila de mallas
normsl , mlentras que la fila de mallas hecha con el hilc “a®
Unicamente estd constituida, en cade segunda barre de malla,
altemativemente por mallas A y partes de hilo flotantes F
intermedias en cada malla. Esta formacidn de file de mallas
hace que, debido a la falta de cada segunds malla A en la
fila de mallas hecha con el hilo “a®, las mallas B de la fi-
la de mallas precedentes hechas con hilos ¥b" y en la que no
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se ha formado ninguna malla A se extiendan hasta aproxima—
damente o exactamente el doble de su longitud, y comc las

necegidades de hilo necesario para ello, las cubren con el
hilo de lasg mallas contiguas S. resulta que estas mallas S
son contraidas hasta un minimo para formar la molla SJL + O

bien forman una malla de bloqueo, @l ser aplanadas y reme—
tidas en la malla B precedente.

La medida en que tiene lugar la contraccidn para
formar una malla extremadamente pequeils Sl o bien una ma—-
1lla aplonads S, es determinada por la magnitud en que es
mayor la longzitud de hilo y de malla de la fila de mallas
hecha con el hilo "a" con relacidn a la fila de mallas pe—
quefia formada con el hileo “b", con 1o que la malla B situa-—
da debajo de las partes de hilo flotantes F, resulta mds o
menos alargads. Si la malla B dlspone de una longitud menor
de hilo que la malla A, entonces se produce una malla
aplanada S, ¥y si la malla B dispone de algo nés de hilo, en—
ténces se produce la malla contraida pequefia S‘-'L tal como
ha sido mostrada en la Figs 1, en la fila de malles designe~
4o con la flecha M.

Para disponer en cada barrs de malla alternativa-—
mente de mallas A, mallas B y mellaes de bloqueo S, Sl, tie~
ne luzar desde la formacidn de una fila de mallas de hilo
ugt g la formacidn de otre fila de mallas del mismo hilo,
un corrimiento en una malla, de modo que en cada barra de
malla existen mallas A, mallas B, mallas de bloqueo S, Sl,
y partes de hilo flotantes Fe

Bste ligementc de las mallas, cusndo el gé-
mero es estirado longitudinelmente, una mayor resistencia

a que se suelten las mallas A formendo carreras desde las
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mallas de bloqueo S, S:[L s Puesto que de las mellas A nn par-
ten asas de retencidn, que estén insertadas en la fila si-

guiente. 81 en esta formacidn conocida de asas de :r;ei‘zencidn
el género es estiredo en sentido longitudinal, entongés la

traceidn pasa en igusl sentide desde los asas de rebtsncidn

8 log mellas A, traccidn con la que entonces puedern salir—

se las mallas A de las mallas de bloqueo S 4 .

Dado los temafiog distintos de mellas de la '%}:_ec'iia
pare seflora para los distintos anchos de periferia,'fefs cons=
veniente, segin el iuvento, que @l reducirse las mallas A
en la direccidn de trabajo de la media o partir del borde
hacia €l pie, las mellas B ¥y S, cada una de por sis se re-
duzean en la medida modificada que varian las mallas A, con
objeto de que se conserve la malla de bloqueo Sl en su ta-
mafio contraido o en 1la forma aplanada.

TLas propprciones de ‘btamgfio de las msllas pueden,
el un caso ser tales, que las mallas B y S de la fila de
mallas hechas con el hilo "b®, cada una de por si, vayan
disminuyendo en aproximsdemente la mitad de la medids modi-
ficads de las mellss A de la fils de mallas hecha con el hi-
lo "au, con lo que lg diferencia entre los largos de hilo
de 1as dos filas de mallas hechas con los hilos "a% y "h¥,
gsimue siendo le misma. S

Otra realizacidén de la medis para seflora, hechs con
gl género de acuerdo con el invento, resulta fabricando la
media en la direccidn de trabajo usual y cuando en el género
para la periferia mayor, la fila de mallas hecha con el hi-
Io ®b® posee una longitud de hilo, que es igual a la longl—-
tud ‘de hile de la fila de mallas hecha con el hilo g%, y si
ol ir weduciendo panlotinemente el tamefio de malla para la

<10 -
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periferia menor de la media, estas longitudes de hilo va-
rian en su proporcidén reciproca de tal modo, que la longi-
tud de hilo de la fila de malles hecha con el hilo "a%, sea
mayor que la longitud de hilo de la fila de mallos hechs
con el hile *b"., En este caso se aumenta la diferencis en—
tre La longifud de hilo de la Tila de mellas constituido
por el hilo ma* y la longitud de hilo de la fila de malles
formada con el hiloc "hb#.

Para la fobricacidn de este &énero de malla se-
gin la fig. 1, son apropiadas ventajosamente leos mdquinas
tricotosas circulares, que estén provistas con dos o més
sistemas de hacer punto.

Para la elececidn de las agujas para las distintos
formas de trabajo necesarias de las mismas, se emplean los
dispositivos selectores con empujadores asujas, que ya son
conocidos para ellce

TLa fabricacidn de este género indesmallable segun
la fige 1, se realiza de la manera sigulente:

Se perte del hecho de que en un sistema de punto
X, Tig, 5, las filas de mallas hechas del hilo "b#* y cons-
tituides por mallas pequefias B, §, han sido formadas por

fodans lag agujas N.l \'g N.2

« A continuacidn pasan entonces

1 . ql 2 . . cl 2 s e

Las azujas W y I© al otro sistema de punto s C7y signien~
do el sentido de giro R de la mdquina. Delonte de este sig—
tena Cl, ¢ es 1levada entonces, por medio de los conocidos
empu.jadores de agujas T, Tl, cada segunda aguja N.2 2 una
posicidn més elevada que las agujas L, Despues de distribui-
dos log pies de agujas en dos posiciones “de altura distin—

3
C

tas, y sirviéndose de la parte de retirada de las agu~—

jas para ls formacidn de las mallas inieiales del borde,

- 1Y -
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son rebiradas los agujas E]' hacia abajo, 1o mismo que en
estas filas inicizales, pero ¥nicamente por esta par‘beoz’ N'g
tan sélo em una posicidn de profundidad tal de las agnjas
N.l, que las mallas B, situsdas sobre ellas no son esiira—
das sobre las existas de bajada pd de las platinas P, has-
ta su longitud de mella (vwéase fige 5a}e Esta posicidn de
profundidad de las agujas I\II estd algo mis cdlevada e la
posicidn de profundidad de las agujas Ill, Nz'z, posici&n;-que
adoptan dsbas cuando son llevadas a la posicidn de depresidn
més baja por la parbe de cerrejo 02 de las agujas. Esta for—
mg, de trabajo de las zgujas Nl se provoca sustrayendo a la
parfe de cerroje Gl de las agujas del abtagque sobre los pies
de las agujas, desconectdndolas hacia afuera de los pies de
las azujas, lo que ha sido indicado por la representacidn
de esta parte de cerrvoje Cl de las agujoas medionte lineas
de puntos ¥ trazos. Las agujas ]51.-2 realizan sus movimientos
dentro de este sistema de punto Cl s 02, de la manersa usual
(véase fige 5} ‘
' S5i las agujas Nl se mueven ahora gproximdndose al
eerrojo de agujas @ que, en la direccidn de giro R de la
mdquina, confiere a las agujas N;z, N o movimiento para
formas mallas, entonces las agujas N.l, conjuntamente con las
agujas N.z, son atraidas desde la posicidn de profundidad
adoptada, hasta la posicidn de bajada mds profunda (wéanse
las fige 5 ¥ 5b), después de 1o cugl llevan a cabo un mo—
vimiento conjunto tembién hasta ¢l sistema de punito X.

Como en la fila de mallas hechas con el hilo #b#
todas las agujes forman mellas B, S, ¥ en la fils de mallas
hecha con el hile ®a% Unicamente cada segunda aguja H? (ﬂ')

forma mallas A, es necesaric que la longitud de bucle para
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Ia fila de mallas constituida por el hilc ®"a® sea maycr que
la longitud de bucle de la fila de mallas hecha con el hilo
upin, Pars este fin forman las agujas bucles con el hilo nan
de ‘esta fila, sobre una ariste bajada de las platinas P si-
tuada mds alta, a saber, convenientemente en la escotadura
existente en ¢l borde superior del gancho Ph de la platina
(véase fig. 5b)e EL hilo “b" para la otra fila de mellas
puede, de acuerdo con la fig. 5c, ser formado en bucles nds
pequeiios en €l sistema de punto X, sobre la arists de baja~
da de la arista Pél de 1la platina, situada mds abajo y per—
teneciente a las agujas H,J' Ny N2 gl bien resulta mdis conve-
niente, segin la fig. 3, que ello se realice detrds del gen~
cho de pletina Ph, sobre uns arista de bajada P2, Bsta aris—
ta Pa puede estar a la misma altura que la arista usual Pd,
o tanbién algo mds baja o mds alta. Si la fila de mellas he—
cha con el hilo "b® ge forma detrds del gancho de platina
B2 gobre 1a arista P®, entonces la expulsidn de las mallas
grandes A por encima de las mallas pequeilas B, S, se ve
favorecida, haeiendo que las platinas actden con su gargan-
ta Pk sobre las mallas grandes A de la fila precedente he—
cha con el hilo ®gh, y no sobre las mellas B, S de la fila
formada con el hilo ®be.

De la vista de atrds de acuerdo con la fig. 2, se
desprende ahors, el proceso de formacidn de mallas de la fi-
la de mallas grande formads con el hilo ™a*. Las agujas I\Tl
aque, despuds del sistema de punto X, ¥nicamente han sido
movidas hacia arriba lo suficiente para que sus mallas B
no hayen llegado por debajo de la lengHeta Z, abatida ho-
cia abajo (fig. 2 y 5a) de vistago de agnja, como es el

caso en las agujas 11‘2, permanencen en uns posicidn de pro-

- L3 -
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fundidad tal, que las mallas B wuelven o llegar el gancho
de 1la aguja en el proceso de formacidn de mallas siguiente.
Las posicidn de profundidad de las agujas N, en la Gue pasan
gl lado de la parte de cerrojo Gl, puede ser tal, que con

el exbtremo del gencho de la aguja se encuentran a igual
altura o poco por debajo del gancho Ph de 1a platina. Debide
o esta forma de trabajo de las agujas 1\11 ¥ Ka ¥ a que. el
hilo de la fila hecha con el hilo ®a" (fige. 2) es hecheo
formar bucles por las asujas N2 sobré & borde superior,

nds elevado, del gancho Ph de las platinas, mientras que al
mismo tiempo las asujas 1\11 pasan a-la posicidn mis profunda
de las agujas N.z, resulta que el hilo es retirado por com~
Pleto de 1la zona de las agujas NI" durante el proceso de for—
macidn de mallas, no puediendo ser apresado por su gancho.
Con objeto de que con cada aguja segunda 1‘£2 (E[l) se pueda
obtener una lungitud de bucle y de hilo suficiente para una
fila de mallas grande, en conveniente que, tal como ha side
representado en la fige 2, sobre dos platinas P contlguas,
el hilo para la Tila hecha con el hilo "a®, recibg forma

de bucles a 1o largo de una divisidn de agujas. Ia altura

de este borde superior del ganche de la platina se pueds
ajusbar de t2l modo, que se consiga la diferencia necesaria
entre ls longitud de hilo de la fila hecha con el hilc “a®

v 1a longitud del hilo de la fila hecha con el hilo "bv, ~
mientras que permanece igusl la regulacidn de la profundi-
dad de retirada de las partes de cerrojo de bajada de los
dos sistemas de punto X ¥ 02 (£ige 50 y 5¢)e. Las platinas

P pon movides por una pleza de leva de platinas K adicional,
$al como ya es conocido para otros fines, figs 2, con tanta

anterioridad y 1o suficientemente entre la fila de agujas
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para que el hilo destinado o la fila hecha con el hiio "ab
se apoye durante el corrido sobre el gancho Ph' de la platbi~
na. Tal como se desprende asimismo de la fige 2, se Torma la
nayor longitud de hilo ¥ de bucle para las mallas A, adicio-
nalmente sobre el gencho p la de la plabtina por encims de
la arista mds baja Pd de la platina, sobre la que se zroyan
las mallas By, S, cuando éstan son arragtradas por lss acu—
jas l\T-:L a la posicidn de corrido de las agujas T.\T.z, lo que
puede realizarse sin solicitar a dichas mallas B, §, ¢l se
ha formado una longitud de hilo suficiente para la Tfila de
mollas A sobre el borde superior, situado més alto, del gan—~
cho de la platina.
Si para las mallas B, S 8e necesita, al bajar las

agujas N.I' a la posicidn de depresidn mds baja, (fig. 2),
nés hilo oue €l que han recibido estas mallas gl ser formads
la fila de mallas con el hilo "b*, Lo que Unicamente puede
ser el caso sl regularse mds bajo la parte de cerrojo de ba-
jada 02 con relacidn o las partes del cerrojo de bajada del
gistena de punto X, para as! formar bucles sustancialmente
mayores, entonces puede la malla B atraer mds hilo de la ma~
1lla S, que ha sido expulsada por la agaja precedente Nz en
el sentido de giro, de modo gque tampoco por esta forma de
trabajo se puede produeir un esfuerzo de las mallas Be.

Después de que las agujas w ¥ Nz han aleanzado su
posicidn de corrido mds profunda, comienzan las platinas P
a seguir moviéndose entre la fila de asujas, para fomentar
1la expulsidn de las mallas de las agujas. AL mismo ‘tiempo,
y debido a la accidn de las platinas P sobre las mallas, se '
produce entonces también la contraccidn de las mallas 3 ex—

pulsades por las agujos.
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Este proceso de expulsidn de las platinas P, puede
realizarse para ambos sistemas de hacer punto, de t2l modo
que, delante de cada sistema de hacer punto CI ’ 02 T X
las platinas P, con sus ganchos Ph, sean sacada,s'dg_la fim=
ls de agujas en la direccidn de giro R de la mé.quih?:,":de mo-
do que en €l sigtenma de punto X, ¢l hilo no forma mal.:l.‘]:as B,
S sobre el gancho de la platina, sino sobre la arisla usual
Pa (fige 5¢) pars la fila de mgllas hecha con ol nle npu,
BEn este caso actda la gargenta Pk de la platina expulsande
las mallas By S. Cuando se utilizan plabtines P de la forma
especizl segin la fig. 2, que por detrds del gancho Ph de
1la platina poseen una segunda arista de bajada Pa, aituada
a la misma albtura, o bien tambidn algo mds alta o mis baja
gue la arista usual Pt, se puede realizmar otro Dproceso. com-
venlente de expulsidn, de la manera siguientes Las éia’oi-
nas P, con el gancho Ph, son para ello extraidas también de
la fila de sgujas, antes del sistema de punto 01 ’ 02, con
objeto de que con el hile “a% se puedan former también bu~
cles sobre el borde superior del gancho P de 1a platina,
pagsando después ssimismo a la posicidn de expulsidn segin
la fig. 3, con 1o que los bucles de hilo largos F pueden des—
lLizarse por detris del gancho Ph, inclinado haecis gbajo en
forma arqueada. A continuacidn quedan paradas las plobinas
P, con el gancho Ph, en la fila de agujas, pasando tambidn
asl al proceso de bajada del otro sistems de punto X, de
modo que el hilo "b* es trensformedo por las agujas ¥ ¥
K%, por encima de la arista P de debrds del gancho Ph,
en bucles pequelios pars las mallas By Se (Lfiged)e En este
caso actian las gargantas Pk de las platinas sobre 1a fils
de melles precedente hecha con el hile "h2, con lo que sl
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sor expulsadas las mallas grandes A por las agujas y por
encima de las mallas pequefias B, S de la fila de mellas de
hilo “b®, que acaba de ser formada, y 2l desplazarse las ma-
1las grendes A de la zona de los agujas que vuelven a as—
cender, queda grantizado un curso irreprochable del pir-oce-
gso de formacidn de msllas.

Para hacer que las platinas P actden con sus gar—
gentas P sobre la fila de malles de hile “be precedente
al formarse la fila de mallas de hilo "b" Sigwiente, se pue—
de proceder también de otra mamera, tal como sigue: M es—
te casgo son hechas salir, delante del sistema de punto X,
las pletinas P con sus ganchos Ph de la fila de agujas, pa—
ra llevar las partes de hilo F delante del gancho Ph' sobre
1a arista Pd', despuds de 1o cual se vuelven a mover las pla—
tinas P (fig. 42) nuevamente con tante enticipacidn y lo su-
ficientemente entre la fila de agujas, para que €l hilo "b
sea transformado por las asujes N, detrds del gancho de la
plotina, en bucles pecueilos para las mallos B, S. Ahora bien,
se pueden emplear asimismo otros medios para la expulsidn
irreprochable de la fila de mallas asi formada.

La fila de mallas hecha con el hile ¥“a" puede
asimismo recibir ventajosamente una longsitud grande de bu-
cley, para lo cual el hilo "a® es estirado por cada segunda
azuja sobre una arista PY de’detrds del gan cho PP e 1a
Platina, para formar bucles largos (fige Ex), debiendo para
ello lg arista de bajada Pb estar correspondientemente mds
alta el borde de bajada usual Pd {le delante del gancho de
la platina.

Tia formacidn de las filas de mallas hechas con el

hile ®"a® ge rezliza, con objeto de obtener en la barra de
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malla, albernativemente mellas A ¥ parbtes de hilo flotantes
F, tembién slternstivomente, une vez por las agujas Nz, vy
otra vez por las agujas El.

Lo forma de trabajo de las agujas ¥ pla'bir;gs,.en.
el sistema de punto 02, 01, puede aplicarse del miénfofz.nodo.-
eh el sistema de punto X, ¥y a la inversa, segin que"el gig—-
tema de hacer punto sea el que realiza la eleccidn de las
agujos medionte el dispositivo selector. o

Une media pars seflora, tricotada en redond‘d“j cot=
sistente en el ghiero de acuerdo con el invento, posee con-~
venientemente mds de 400 mallas en ..,u. periferiae.

Tembidn se pusde fabricar una medis para sefiova
a partir del género de acuerdo con el invento, déndoie la
forma correcta, sobre una tricotosa de bajada plama. Tas
fases del procedimiento para con un hilo formar mallas Uni-
camente con cads agnja segunda y depositarlo en calidad de
parte de hilo flotante sobre las agujes intermedias, perma—
neciendo al mismo tiempo la malla sobre estas agujas, ¥y pe—
re seguldamente formar entonces una fila de mallas completa,
son los mismos que en una tricotosa circulars

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en la Repudblica Federal Alemena, el 3L de enero de
1962, bajo el no. N 21.142 VIIa/25e¢, se acoge & los beneli-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Indugtrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se pre-
sentan pars que sean objeto de esta sollcitud de Patente de
Invencidn en Bspaiia, por VEINTE afios, son los siguiontes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de arti-
culos de eslceteria, caracterizadas por estar los mismos
compuestos de tal modo por filas de mallas, que una Fila de
mallas constituida por mallas mds grandes ¥y pertes de hile
flotantes entre ellas por encima de cada barrita de malla,
alferna con una fila de mallas formads por mallas ¥ mallas
de blogueo, formendo en la primera fila de mallas el hilo
Unicamente mellas en cada segunda barrita de malla, wientras
que entre ellas formas partes de hilo flotantes en el tamefio
de malla y a partir de uns longitud de hilo, que es igual o
mayor que la longitud del hilo para lea fila de mallas cons—
tituida por mellas y mallas de bloqueoy de mods gue cada
segunda mella de la fila de mallas formeda con el hilo, sus—
tituye las mallas que faltan entre las mallas de la fila de
mallas sigulente, estando con ello agranda tanto, que las
mellas de bloqueo contiguas estdn conmtraidas a un tamafio may
pequeiio o gplenadas y retrotraidas en 1a malla anterior, for—
mando una malla de blogueo, y porgue las mallas de bloqueo
v las partes de hilo flotantes entre ellas en la barrita de
1z malla, se disponen de modo que, por lo menos despuds de
codn segunda Tila de mallas, estdn corridas entre si en uns
borrita de malla.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de ar—

ticulos de calceteriz,
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T2l y como se ha descrito en la lMemoria que anbte~
cede, y con los fines que se han especificado.

Betba Memoria consta de veinbe hojas escritas a
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