PATENTE DE INTRODUCCION
por VEINTE aflos
en Espafia, a favor de la firms ARCHER DANIELS MIDLAND COMPANY,
entidad americana, residente en 733 Marquette Avenue, MINNEAFO-
LIS, MINNESOTLA 55440, cuya Patente se refiere a:
* PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE LA SUPERFICIE DE PIEZAS

FUNDIDAS "
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MEMORIA DESCRIPITIVA

En el beneficio y refino de superficies o capas exterio-
res de piezas fundidas se procedia hagta ahors, generalmente, de
modo, que las piezas ya fundidas fueren sometidas s un tratamiento
posterior superficisle. AUn las piezes fundides todavia calientes

se tratan mediante un procedimiento egpecial, tratamiento térmico

o similares, pero en especial mediante enfriado brusco u otros tra-
tanientos térmicos repentinos, que influyen sobre su superficie.
Lag maneras de refino actuales destacan por el tiempo bastan~
te prolongedo que precisan, ocasionando gastos cuantliosos indesea -
bles.
He de afiadirse, que lag piezas fundidasg de este modo trata=

das, no regponden en la préctica en lm medide suficiente a muchas
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exigencias, de modo que, en consideracidn a las afn desfavora-
bles propiedades de las piezas fundidas, habian de cubrirse con
capas especiales, las que, como es hatural, sumenten afin més el
encarecimiento de las piezas fundidas terminadas.

En cambio, la invencidn utiliza para el beneficio y refi-
no de guperficies o capas exteriores de piezas fundidas un proce-
dimiento, en que el tratamiento y su influencia es conseguido por
medio de adiciones al material de los moldes. En si es conocido
por el hecho de afiadir elementos que contiene-oxidos al molde, me-
diente los que se trata de conseguir una descarbonizacién de la su-
perficie ds la pieza fundida. Contrariamente a lo anterior, en el
procedimiento conforme a la invencidn, a la pieza de fundieidn no
gon detraidos meteriales en forma superficiel. La invencién consis-
te en ofrecer al material del molde unas adiciones que mediante ac-
cidn reciproca con el material fluido de la fundicidn y'como regul=-
tado de su elevada temperatura’ségregan maferias, que influyen su=-
perficialments sobre la pieze fundida. Por lo tanto, es el molde
que facilita la materia adleional que sirve al beneficio y refino,
¥ esto mediante disociacién pirdgena.

El aglutinante del molde estd compuesto de materias de fe—
fino para le pleze fundida, o contiens tales materias, o dado el
caso, por lo menos en forme zonal. Se recomlende mezeclar le mese
del molde con el aglutinante, & ser pogible, de un modo uniforme.

ILa cara de la masa del molde en contacto con la pieza de fun-
dicién puede recibir un tratemiento adicional con aglutinantes.

Pambien puede contener el aglutinante une adicidn de un mate-
rial orgénico o consistir de por si un materisl orgénico, que por

wn lado garantice la porosided de la masa del molde en el proceso de
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fundicidn, y por otro lado tenga por efecto un paso, lo mis ho-
mogéneo posible, de materie que sirva para el refino de la masa de
fundicidn.

Para el tratamiento de piezas de fundicidn de material ligero
se utilizan con preferencia aglutinantes, que sean compuestog de
metales pesados reducibles, por ejemplo, compuestoa de metales pe-
sados que contengan plomo en forme tal, que éste, mediante reduc-
cibn en estado naciente, entremezcle la superficie de la pleza de
fundicidn con plomo metdlico. Aglutinantes de esta indole son espe-
cialmente aptos pare la fabricacién de metales antifriccién. Pue-
den utilizarsge tambien aglutinantes compuestos de material orgéni-
o, egpecialmente de material a bage de carbohidratos. Particular-
mente ventajosos son los aglutinentes de sales procedentes de aci-
dosg poliacriiicos o polimetacrilicos, o polimerizados mixtos proce-
dentes de compuestos vinilicos con acido maleinico por una parte,
¥y por otra parte de di~ o poliaminog, como etilodiaming y hexame-
tilodoamina.

Pueden ﬁtilizarse, no obstante, también aglutinantes de po-
liuretano o materias equivalentes. La masa del molde debe componer-
ge con preferencia de materia no metélica, inorgénice y granuler,
por ejemplo, arena, polvo de chamote o similares.

En el benefittd y refino de superficies o capas exteriores
puede procederse, por ejemplo, de la forma sliguiente:

Se prepare del modo usual un molde de arens con arens para
moldes. Le arens para moldes contiene aproximademente un 10% de_clo—
ruro de plomo técnico, en formo de polvo, en une distribucidn lo
més homogénea posible. A este objeto se mezcld, por ejemplo, la aré-

ne pere moldes con cloruro de plomo en un molino esférico, tratén-
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dose durante el tlempo neceserio haste conseguir une mass comple-
‘temente homogénea.
La mezcla, de esta forma obtenida, es modelads en la forma
de costumbre para la preparscidn de noldes de arena. En el molde
5= de easta forma preperads se vierte, por ejemplo, aluminio derreti-
do. Bajo el efscto del calor inherente al materisl’de fundicidn,
se segrega plomo metédlico de la masa del molde de fundicion, que
ge introduce en la estructura superficial de la pleza de fundicidn,
confiriendo & las mismas cualidades de elevado valor, que hacen ap-
10.~ ta la pieza fundida muy especialmente como metal de antifriccién‘o
gimilar. Ha de tenerse en cuenta en este ceso, que el plomo metdli=-
co puro en estedo naciente tiene una capecidad de reaccidn tan ele-
vada, que con el alumunio derretido, con el que sn otros casos es '
inaleable, forme como elemento heterdgeno una forms de aleacidn,
15~ en la que el plomo peneira con bastante profundidad en la egtruc-
turas superficial de la pieza fundida, y esto de tal modo, que tie-
ne gu mayor dengidad en la superficie, en tanto que se va diluyen-
do poco a poco en el interior de la pieza fundida.

Al utilizar poliuretano como aglutinante, se procede, por

20,~ ejemplo, del modo siguiente:

Se mezcls arena para moldes con un 5 hagta un 15% de poliu~
retano o de productos bagicos formativos de poliureteno, y se pre-
para con ello une mezcle intima. Moldes de arena preparados de es-—
ta forma se utilizan entonces, por ejemplo, pare hierro fundido.

254~ Dade la elevada temperatura del hierro fundido, se producen
entonces compuestos de desdoblemiento de efecto carburente y nitran-
te, que refinan la superficie de la pieza de fundicidn. En luger de

arene, arena de cuarzo o similares pueden emplearse tambien harins
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de chamote u otros materiales granulares similares, que de caso
en caso son mezclados con mas o menos aglutinantes en considera-
cidn especial.a la pieza que se desee fundir.

Descrita convenientemente la naturaleza de la Patente,
como gsimismo la forme de poderlo llevar & la préctica para conver-
tirlo en una realidad industrialigable, se hace constar que en el
mismo, serén susceptibles de introducir todas aquellas modificacio~
nes de detalle que las circunstencias y la préctica pudieran acon-
gejar, giempre y cuando que con las variantes que se introduzcan,
no se cambie, altere o modifique la esencialidad del objeto des-
erito.

N O T A

Se declara como de propiedad y novedad para todo el territorio es-—

pafiol el contenido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

l2.~ " Procedimiento para el tratamiento de superficies de
piezag fundidas " por medio de adiciones & la materia prima del mol-
de, caracterizado, por cuanto a la materia prima del molde se apli-
cen adiciones, que por accldén reciproca con el material de fundi-
cidn derretido, y debido a su elevada temperatura, segregan materias
que influyen superficislmente sobre la pieze fundida.

28,~ " Procedimiento pere el tratamiento de superficies de
piezas fundidas " conforme & la reivindicacién 18, caracterizado
por la utilizacidn de tal clase de adiciones, que segregen simulta-
neamente compues tos gasiformes, nitrogenos y carbbénicos.

38,~ " Procedimiento para el tratamiento de superficies de

piezas fundidas " conforme & la reivindicacidn 28, caracterizado,
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por la utilizacidn como aglutinantes de sales procedentes de a-
cidos poliacrilicos o polimetacrilicos de compuestos vinilicos
con acido maleinico por una parte, y por otra parte de di- o po-
liaminog, teles como etilodiamine y hexametilodiamina.

48, " Procedimiento para el tratamiento de superficies'de
piezas fundidas ", conforme a la reivindicecidn 28, carecterizado
por la utilizacidn como adicidén del poliuretano.

58,~ " Procedimiento para el tratamiento de superficies de
plezas fundidas ", conforme a la reivindicacidn 12, caracterizado
por la utilizacidn de compuestos metalicos, en especial de com-
puestos de metales pesados, que se disocian bzjo la influencia de
la temperaturs del metal de fundicidn.

68,~ " Procedimiento para el tratamiento de superficies de
plezas fundidas ", conforme & la reivindicacidn 58, caracterizado
bor la utilizacidn de compuestos de plomo, en especialde cloruro
e plomo.

T8.~ % Procedimiento para el tratamiento de superficies de
piezas fundidas ", conforme a la reivindicacién 18, caracterizado
porque el aglutinante de la materia prime del molde contiene la a-
dididn, facultetivamente en formas zonal.

88,~ " Procedimiento para el tratamiento de superficies de
plezas fundidas ", conforme a la reivindicacidn 18, caracterizado
porque le care del molde, es decir le materia prima del molde, es
mezclada con le materia de adicidn en formé lo més homogénea posible.

98,. " Procedimiento pars el tratamiento de superficies de
piezas fundides ", conforme a la reivindicacidén 12, caracterizado
porque la care del molde que da a la pieza de fundicidn, recibe un

tratamiento adicional con la materia de adicidn.
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108,- " Procedimiento para el tratamiento de superficies de
piezes fundidas ", caracterizado por la aplicacidn del procedimien~
to, segin reivindicacién 58, para la febricacidén de metales anti-
friceidn.

1l2,- " FROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES
DE PIEZAS FUNDIDAS "

Todo ello conforme se escribe y reivindica en la presente Memoria
Descriptiva que congte de SIETE hojas escritas e maquina por una

sola de sus cares,.

d, 15 de Junjo de 1.966
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