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MEMQRIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTEDEIVNTRODUCCION

en
" ESPARA
por DIEZ afios
a nombre de UKD PRAHA OBOROVY PODNIK entidad checoeslovaca
establecida en U Kolbenky 159, Praga Checoeslovaquia, por:

"DISPOSITIVO PARA EL LEVANTE DE CARGAS MEDIANTE UN MOTOR
HIDRAULICO GIRATORIO A PISTON ACCIONADO POR UNA BOMBA",

La ejecucidn contempordnea de los equipos de le-
vante que tiene un tambor de cuerda accionado por un motor
hidrdulico de pistdn giratorio tiene una trensmisidn de
tornillo sin fin inserteda entre el tambor y el motor.

El engranaje de tipo de tornillo sin fin, de
cierre automdtico elimina la rotacidn del tambor en el ca-
so de actuar sobre éste nada més que la fuerza cimcunfe-
rencial iniciada por ejemplo por la tensidn de la cuerda
por el peso de la carga colgadea.

La desventaja de esta disposicidén es la poca
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efectividad del engrenaje de tipo sin fin de cierre aubo-
matico. En el disefio conocido haste ahora el aseguramien~
to del cierre automdtico medisnte el engranaje de torni-
1lo sin fin elimine absolutemente el uso del motor hidrdu~
1ico de marcha lentas. Otra desventaja consiate en la impo-
sibilidad de bajar la carga en el caso de qus falle la
bomba,

La ejecucidn del dispositivo de levante hidridu-
lico sin uns transmisidn de cierre automdtico entre el
motor y el tembor de cuerda sin otras medidas no conviene,
debido a que la carga estd bajando o cayendo por las pér-
didas de volimen en el motor hidrdulico.

Las desventajas mencionadas estdn elimindndose
por el dispositivo que es objeto de este invento. Este
estd compuesto del motor hidraulice de pistdn accionado
por una bomba a la tuber{s a presidn del cual estd conec—
tado el cilindro hidriulico del freno y el distribuidor
de mando, el cuasl estd conectado el motor con su tuberfa
de alimentacidn en que estd introducide la vdlvula de fre-
nar. Al igual estd consotade la tuberia de escape que tie-
ne su desembocadura en el tanque. Ademds el motor estd
unido por une tuberfa de escape con el distribuidor de
mando. El principio del invento consiste en que en la tu~
ber{a de escape estd conectada una vélvula de admisidn
unida por su tuberias de suceidn con el tenque,

La ejecucidén ejemplar del objeto de invento es-
+t4 ilustrada en el disefio acompafiado, donde en la figura
1 estd dibujado todo el dispositivo en la posicidén de re-
poso; en la figura 2 estd ilustrado el dispositivo en la

fase de levante y en la figura 3 estd mostrado el disposi-
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tivo al bajar la carga.

El equipo para el levantamiento de cargas median-
te un motor hidrdulico & pietdén giratorio estd compuesto
por: el tanque 1; tuberf{a de succién 2, en la cual estd
introducido un filtro de aceite 3. la tuber{s de sucecidn
2 eptd conectada con la bomba 4. A la bombe 4 estd conec-
teda la tuberfa de presién 5. En la tuberfa de presidn
5 esta agregada una valvula de seguridad 6 y el cilindro
hidrdulico 7 del freno de tembor ocon el pistdén 8 y un
resorte 9. La tuber{a de presidn desembooa al distribui-
dor de mando 10 el cual estd conectado a través de una
tuberfa de admisién 11 con un motor hidraulico 12. En la
tuber{a de admisidn 11 estd introducide una vdlvula de fre-
no 13 con el cono 14, gufa 15 y resorte 16 al igual que
la vélvule de segurided 17 conectada con le tuberfa de es-
cape 18, que une el distribuidor de mando 10 con el tanque
1y En la tuber{a de escape 18 estd colocada también una
vélvula de seguridad 6. Ademde el motor hidraulico 12 es-
t4 unido con la tuberia de escepe 19 y con le valvula de
succién adicional 20, La vidlvula de succién adicional 20
estd conectada con el pistdn de cierre 21 y el resorte 22.
Ademds estd conectados con la tuberfis de la succidn adi-
cional 24 con el tanque 1 y la tuberis de conexidn 23 con
el distribuidor de mendo 10.

BEn el disefio 1 estd todo el equipo dibujado en
la posicidn el reposo., Le bomba 4 succiona el aceite del
tanque 1 & través de la tuber{a de succidén 2 y a través

de un filtro de aceite 3. De lg bomba 4 corre el aceite

por la tuber{a de presidén 5 sl distribuidor de mendo 10.
la tuberfs de presidn 5 estd comectade en el distribuidor
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10 con la tuber{s de escape 18, por la cual el aceite re-
grese al tengue 1. En el distribuidor de mando 10 esté
también conectada la tuberia de escape 18 a través de la
tuber{a de conexidn 23, estando as{ la tuberfa de cone-
xién 23, sin presién y el piston de cierre 21 de la val-
vula de suceciln adicional 20 estén luego en la posicidn
indicada a la cual los mueve el resorte 22. En la posicidn
indicada del pistén 21 estd conectada la tuberfa de sali-
da 19 con la tuber{a de succidon adicional 24 lo que hace
posible la succidn del aceite tembién si el motor hidrdu-~
lico 12 esta girando en el sentido de arranque., Da tube-
ria de alimentacién 11 en el distribuidor de mando 10 es-
t4 blogueada. Con esta disposicidn, colgade la carga, que
ejerce en el tambor de la cuerda una fuerza circunferen-
cial en el sentido de arrangue, no se puede presentar el
caso de una pérdida totel del aceite debajo de los pisto-
nes del motor causade por las pérdidas de volimen del mo~
tor hidrdulico 12, lo que causaria la cafde de la carga.
Figura 2 presenta el dispositivo durante el le-
vante. Bl aceite a presidn entra lo mismo que en el caso
de la figure 1 por le tuberfe de presidn 5 el distribui-
dor de mando 10. El pistén 8 del cilindro hidrdulico 7
que gobierna el freno del tambor de cuerds, conectado a2
la tuberfe de presién 5, se mueve a la posicidén indiceds
gracias & 1o que por una parte aprieta el resorte 9 y por
otra parte desfrenas. El distribuidor de mendo 10 hace po-
sible el paso del aceite a presidn de la tuberia a presidn
5 a la tuberfs de alimentacidn 11 en le cusl estd introdu-
cida una vdlvula de freno 13, el cono 14 de la cual aprie-

ta el resorte 16 y se mueve en la gufa 15 a la posicicdn
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indicada. As{ esté facilitado el paso libredel aceite al
motor hidrdulico 12 que estd girando en el sentido respec-
tivo. El aceite del motor hidraluco 12 sale por la tube-
r{a de palida 19 a la vélvula de succidn adicional 20 y
de aqu{ a travée de la tuberfa de succidén adicional 24 al
tanque 1. Al sobrepaser el limite de presidn permitida el
sistems de presidn la vélvule de seguridad 6 o la vdlvula
de seguridad 17 deja pasar el aceite a presidn a la tube~
ria de escape 18.

En la figura 3 estéd indicado el dispositivo en
la posicidn de bajar. Al igual que en los casos anteriores
el aceite a presidn pasa de la bombae 4 a través la tube-
r{a de presidén 5 ol distribuidor de mando 10. El pistén
8 de cilindro hidrdulico 7 conectado a la tuberfa de pre-~
sidn 5 aprieta igualmente que en el levante el resorte 9
y deafrena el freno. En el distribuidor de mando 10 la dis-
tribucidn estd ajustada de tal manera que el aceite a pre-~
g1 én corre a la tuberis de unién 23 y as{ a la vdlvula de
la succidn adicional 20, donde el pistdén de cierre 21 apre-
ta el resorte 22 y se traslada y la posicidn indicads, fa-
cilitando as{ el paso del aceite a presidn a la tuberia
de salida 19 y almotor hidréulico 12. Ia tuberia desuccidn
adicional 24 esta bloqueada. Del motor hidrdilico 12 sale
el aceite a través de la tuberis de alimentacidén 11 y a
través de la valvula de freno 13, el cono 14 de la cual
estd apretado por el resorte 16 al asiento de manera que
el aceite pude pasar solamente por un orificlo pequefio por
lo que el paso estéd reducido. Ia tuberfa de alimentacidn
11 estd en el Aistribuidor 10 conectada con la tuberia de

escape 18. Aaf{ el aceite pasa al tanque.
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La posicidén de las valvulas de seguridad 6, 17 es la mis-
ma que en los casos explicados en las figuras 1 y 2.
Todo el equipo facilita tembién bajar las car-
€a8 en el caso de que falle la bomba 4. En este caso tra-
baja el motor hidréulico 12 en celided de bomba succionan—
do el aceite a través de la tuberia de selida 19 y la tu~
beria de succidn adicionel 24 lae cuales estan conectadas
mediante una vdlvula de succién adicional 20. Asi la suc-
cidn se efectia directamente del tanque 1. EL motor hi-
dréulico en este caso estd accionado por el momento de
la carga. La conexidn en el distribuidor de mando 10 en
este caso es jgual que el caso de arranque que se ve en

lea figura 3.

NOTA

Los puntos de invencidn propia no nueva, pero
no establecida, practicada ni divulgaede en Espafia, que se
presentan pare que sean objeto de esta Patente de Intro-
duecidn, por DIEZ afics, son los siguientes:

1.~ Digpositive para el levante de carges medianw
te un motor hidraulico giratorio a pistén accionado por
una bomba, a la tuberia a presidén del cusl estd conectado
un eilindro hidraulico, freno de tambor y distribuidor
de mando al cual estd conectado el motor hidrdulico con
su tuberia de alimentacidn, en la cual estd introducida

la vdlvula de freno y ademis esta conectada la tuberia de
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eascape que desemboca en el tenque, estando el motor hidrdu-
lico conectado a través de la tuberia de salide y la de
unién con el distribuidor de mando, caracterizado por que
entre la tuberia de salida y la de unidn estd introduci-
de una valvule de succién adicional unida mediante la tu-
ber{a de succién adicional con el tanque.

2.~ Dispositivo segln el punto 1, caracterize-
do por que el distribuidor de mando y la vdlvula de suc-
¢idn adicional estdén adaptedos de tal manera que la posi-
ol én de reposo del equipo el distribuidor une la tuberis
a presién con la tuberfia de escape y con la tuberia de
conexidn y la valvula de la succidn adicional cierra la
tuberfa de conexidn y wne la tuberfe de salida con la ali-
mentacidén, mientras que durante el levantemiento el dis-
tribuidor une la tuberfs a presidén con la tuberia de ad-
migidn y le tuber{a de escape con la de conexidn y la
vélvula de la succién adicional cierra la tuberia de conex
xién y une la tuberia de salida con la tuberfa de la suc-
cidn adicional, mientras que al bajar une el distribuidor
la tuberia o presidn con la tuberia de comexidn y la tu~
ber{a de admisidén con la escape y la vdlvula de la suc~
cidn adicionsl cierra la tuberis de la succidn adicional
y we la tuber{s de conexidn con la tuberia de salida.

3.~ Dispositivo segin el punto 1, caracterizado
porque en la tuberfa a presidn estd adaptado el eilindro
hidrdulico del freno de tal modo que su pistén estd en la
posicién muerta apretado por el resorte al fondo del ci-
lindro, mientras que durante el levantamiento o al bajar
aprieta el resorte. '

4 .~ Digpositivo para el levante de cargas me-
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diante un motor hidrdulico giratorio a pistdn accionado
por una bomba.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
teceds, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado.

Bste Memoria consta de ocho hojas escritas a
miquina por une sola cara.

Medria, 15 JUN.1960

P.A.
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