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Este invento se refiere  en general a un método 
de recubrir un articulo con una delgada capa de un hi­

drocarburo íluorado y al producto que resulta de e llo , 
y más particularmente se re fie re  a un método de recubrir 

5 un articulo con una. capa metalo cerámica seguido por la  
cubrición e impregnación de la  capa metalo cerámica con 

una película de hidrocarburo flúor ado de manera que la  
superficie compuesta está caracterizada por propiedades 
de resistencia a la  abrasión, ductilidad y buen despren­

d í dimiento, asi como la s  otras características deseables
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de un. hidrocarburo fluorado
Una pelícu la  de hidrocarburo fluorado cuando 

está unida a un artículo apropiado tiene inherentemente 

buenas propieades de desprendimiento debido a su bajo 
5 coeficiente de fricción . Sin embargo, la s  películas de 

hidrocarburo fluorado cuando son depositadas solas so­

bre un artícu lo , no tienen resisten cia  a l desgaste o 
abrasión, debido a la  naturaleza cérea inherentemente 

blanda de un hidrocarburo fluorado. La fa lta  de r e s is -  
10 tencía al abrasión en una película de hidrocarburo ílu o -

rado ha limitado su u tiliza ció n  en muchas aplicaciones 
comerciales o industriales. Los fabricantes tienen para 

demanda un artículo que posea una superficie duradera 
cuya superficie actúe como su propio agente de división. 

15 La utilidad  de una superficie que actúa como su propio 
agente de división es reconocida inmediatamente cuando 
se comprueba que muchas operaciones de elaboración re­

quieren un agente del tipo de aceite para evitar l a  ad­

hesión a otros tipos de superficies. Además, una super- 
20 f ic ie  de hidrocarburo iluorado es mucho más fá c i l  de

limpiar que un artículo que tenga una superficie que re­

quiera un agente del tipo de aceite como lubricante.

A p a rtir  de la s  anteriores ventajas de un ar­
tícu lo  reoubierto superficialmente con hidrocarburo flu o- 

25 rado, se reconoce una u tiliza ció n  inmediata en l a  indus­
t r ia  del menaje de cocina. Dicho artículo eliminaría c 
sim plificaría grandemente cualquier problema de limpie­

za asociado usualmente con un utensilio  de cocina. Tam­
bién este articulo perm itiría una manipulación normal que 

30 l a  mayor parte del menaje de cocina re cubierto no to le -
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raría , siendo esta la  razón de la  u tilización  de espá­
tulas o cucharas de plástico o de madera con la  mayor 

parte de los cacharros de cocina reoubiertos. La lim­

pieza de lo s  utensilios de cocina es una operación o 
5 tarea engorrosa que requiere frecuentemeite diversos 

agentes abrasivos.

Por ósto es un objeto de este invento lograr 
un método de preparar un artículo con un recubrimiento 

compuesto que tenga configurabilidad, buenas propiedades 

10 de liberación o separación y resistencia a la  abrasión 
además de retem er la s  características innatas de una 

p elícu la  de hidrocarburo lluorado.
Otros objetos y aplicaciones de este invento re­

sultarán evidentes a partir de la  siguiente descripción, 

15 de la s  reivindicaciones que siguen y de los dibujos ane­
jos, en lo s  que la  figura 1 representa un recubrimiento 
de metaloderómica e hidrocarburo iluorado so ore un ar­

tícu lo , ta l como se practica por este invento. La fig u ­
ra 2 representa a l a  figura 1  después de que ha experi- 

20 mentado algo ae desgaste sobre el recubrimiento de me- 

talocerámica e hidrocarburo iluorado, y la  figura 3 re­
presenta la  superficie de un artículo con un recubri­
miento de metalocerámica e hidrocarburo iluorado que ha 
sido sometido a alguna abrasión.

25 Las técnicas de recubrimiento para aplicar hi­

drocarburos íluorados a otros artículos han seguido los 

avances efeccuauos en la  aplicación de recubrimientos de 

p olitetrafluoretilen o, un ejemplo de un hidrocarburo 

iluorado. Un politetrafluoretileno en una dispersión 

30 acuosa está disponible para su aplicación utilizando
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técnicas de aplicación por pulverización. EL procedimien­
to para recubrir artículos incluye asperizar l a  superfi­

cie del artículo a recubrir, aplicar un delgado recu­

brimiento de imprimador de p o litetraílu o retilen o , sinte- 
r iz a r  el imprimador y aplicar seguidamente un recubri­

miento de esmalte de politetraílu oretilen o seguido por 

la  sinterización del recubrimiento de esmalte de p o lite ­
tra ílu oretilen o. Otras técnicas de recubrimiento con po­

lite tra ílu o re tile n o  han utilizado un procedimiento simi­
la r  practicándose variaciones en la s  técnicas de recu­

brimiento previo. La patente USA n8. 2 . 944.917 enseiia 
un método de recubrir un artículo que tiene cavidades ae 
anclaje superficial con el resultado de que estas cavi­

dades de anclaje sirven para retener mejor el subsiguien­
te  recubrimiento de hidrocarburo iluorado.

Se puede sacar l a  conclusión a p a rtir  de l a  téc­

nica, anterior que lo s  recubrimientos corrientes de p o li­

tetraílu oretilen o , cuando se u tiliza n  sobre recipientes 
de cocina,, muestran algunas pero no todas la s  propieda­

des deseadas de configurabilidad, buenas propiedades de 

desprendimiento y resistencia a la  abrasión. Los recu­
brimientos a base de 100% de p olitetraíluoretilen o t ie ­
nen excelentes propiedades de desprendimiento y configu­
rabilidad, pero tienen pobre resisten cia  a la  abrasión. 

Los recubrimientos compuestos de óxido y p olitetraílu o re- 

tilen o tienen buenas propiedades de liberación, excelen­
te  resistencia a la  abrasión pero una pobre configura­

bilidad debido a la  naturaleza quebradiza de la  cag?a con­
tinua de óxido.

Este invento consiste en un procedimiento que



tiene mía operación cíe recubrimiento con una capa meta­
lo  cerámica y una operación cíe recubrimiento con hidro­

carburo íTuoracío aplicados respectivamente a un articu­

lo  configurado o no configurado de señera que el a r t i-  
5 culo compuesto tienen buena coní'igurabilidad, excelente 

resistencia a la  abrasión y buenas propiedades de liberar- 
ción. Un e l sentido más amplio, este invento consiste 

en un método de preparar un recubrimiento de metal o ce­

rámica e hidrocarburo iluorauo que comprende las opéra­
lo ciones de hacer irregular la  superficie del artículo, 

depositar una capa de substrato poroso de una formula­

ción metalocerámica sobre dicho artículo que puede ser 
descrito también como la  aplicación simultánea a la  sur- 
p e rfic ie  de un polvo cerámico y metálico, depositar una 

Ib capa de hidrocarburo fluorado sobre la  formula,ción me­

talo  cerámica de forma que penetre en lo s  poros de dicha 
formulación metalo cerámica y cubra la  formulación meta­

lo  cerámica, y sinterizar el material ae hidrocarburo 
fluorado. Con más detalle, el método de practicar este 

20 recubrimiento de metalo cerámica e hidrocarburo fluorado 

consiste en la  siguiente sucesián de operaciones: aspe- 
r iza r l a  superficie del artículo con un chorro de gra­

n a lla  que es un proceso característico, pulverizar a la  ' 
llama sobre el artículo una capa de formulación metaio- 

2b cerámica compuesta de un polvo metálico y un polvo ce­

rámico, aplicar una dispersión de hidrocarburo fluorado 
sobre la  capa metalo cerámica pulverizada a la  llama de 

la  operación anterior de manera ta l que penetre en la  

formulación metalo cerámica porosa, y sint erizar la  p o lí- 

30 cula de hidrocarburo fluorado.
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Antes de la  primera operación de asperizar la  

superficie del artícu lo , es convencional limpiar- el ar­
tícu lo  para separar los aceites y la  suciedad que redur- 
eirían la  acdiesidn del recubrimiento metalo cerámico sub- 

5 siguientemente aplicado.

La primera operación de asperizar la  superficie 
del substrato cumple la  función de proporcionar penetra­

ciones superficiales en el substrato para anchar o f i ­

ja r la  subsiguiente capa metalocerámica. Esta operación 
10 es un proceso característico en la  técnica anterior ta l  

como se practica en la  pulverización a la  llama.
La operación de asp erizar el artículo se puede 

legrar por medio de chorro de granalla. EL artículo debe­
rá ser sometido al chorro de granalla hasta que l a  super­

ita f ic ie  está bien picada. La duración de este tratamiento 
variará con el equipo, e l abrasivo y l a  composición del 

artícu lo . Se u tiliza , granalla angular para preparar 
picaduras, resaltos y colas cLe milano en la  superficie 

del artícu lo . Un uso de l a  practica es someter a chorro 

20 de ranalla a la  superficie de un artículo hasta que ya
no se obtiene ningún nuevo cambio en el aspecto superfi­

c ia l .
En un sentido general, l a  segunda operación ae 

depositar una formulación metalo cerámica porosa sobre un 

25 artículo,, consiste en u t i l iz a r  cualquier técnica capaz de 
aplicar el espesor deseado de l a  formulacién metalocerá— 
mica sobre un artícu lo . Se puede u t il iz a r  cualquier méto­

do que deposite simultáneamente e l metal con l a  cerámica 
en propiedades controladas siempre que el recubrimiento 

30 tenga una estructura, porosa. Una técnica preferida para
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la  segunda operación, es pulverizar a la  llama una capa 

de formulación metalocerámica porosa por técnicas conven­
cionales de pulverización a la  llama que da como resul­
tado la  deposición de una nueva capa de transición in- 

5 termedia para la  subsiguiente película de hidrocarburo 
íluorado. La porosidad y un acabado de superficie irre­

gular son propiedades necesarias de la  capa metalocerá­
mica a causa de que la  porosidad de la  capa metalocerá— 

mica permite la  impregnación del hidrocarburo íluorado 
10 y e l acabado de superficie irregular permite que los

picos de la  capa metalocerámica hagan minino el desgas­

t e  superficial cuando la  capa in cia l de hidrocarburo 
íluorado ha sido desgastada. El componente metalocerá- 
mico es pulverizado a la  llama, sobre e l artículo hasta 

15 un espesor de* apro:a.maáamente 0 ,0 5  mm. La capa metale- 
cerámica es depositada alimentando una mezcla de un pol­
vo metálico y tui polvo cerámico a travós de una pistola 

de pulverización a la  llama utilizando oxígeno y un gas 
para calentar los polvos hasta un estado semifundido,

20 en cuyo estado los polvos son lanzados sobre e l artícu­

lo .  La pulverización a la  llama se efectúa de manera ta l  
que la  capa metalo cerámica es porosa proporcionando así 

medios para la. penetración y sujetación de la  película 
de hidrocarburo íluorado con la  capa metal o cerámica. Es- 

25 ta  disposición f ís ic a  proporciona resistencia a la  abra­

sión de la  siguiente manera. Cuando la  película de h i- 

dró carburo íluorado- es separada por abrasión se al cane­
zan la s  zonas de pico de la  capa metal o cerámica ta l como 

se muestra en la  figura 2. En esta etapa la  resistencia 

30 a la  abrasión resulta grandemente aumentada a causa de
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que la  capa metalocerámica fcrma, parto ci-e la  superficie .
En esta etapa la  superficie to ta l está compuesta por un 

alto porcentaje de material de hidrocarburo flúorado sienr- 

do e l resto picos de metal o cerámica dentro de l a  super- 
5 f ic ie  del hiero carburo iluorado. Además de aumentar la

resistencia a la  abrasión, l a  capa metalocerámica propor­

ciona una capa ae transición d áctil entre el articulo y 
la  película de hidrocarburo iluorado permitiendo así 

la s  operaciones de configuración de la  estructura com- 
10 puesta. El componente metálico de la  capa metalo cerámi­

ca proporciona una buena adhesión al articulo a recubrir 

ya que este artículo es usualmente metálico.
La tercera operación deste procedimiento con­

s is te  en depositar un recubrimiento de una dispersión 
Ib acuosa de un hidrocarburo iluorado sobre el substrato

metal o cerámico poroso. Esta operación se efectúa de una 
manera convencional utilizando medios apropiados de de­

positar material sobre el substrato con lo s  controles 
apropiados del tratamiento. Medios característicos de 

20 depositar un recubrimiento son el de recubrimiento por 
derrame, por inmersión y por pulverización. Tal como se 
ha indicado anteriormente, una naturaleza porosa y un 

acabado de superficie irregular del substrato de l a  se­

gunda operación de pulverización a la  llama del recu—
25 brimiento metalocerámico p o sib ilita  que la  dispersión del 

hidrocarburo iluorado resulte fija d a  de manera sim ilar 
a la, fija c ió n  o anclaje de la  capa metalocerámica sobre 

e l artículo asperizado. A sí, la  dispersión de hidrocar­
buro iluorado rellenará la s  zonas no uniformes de l a  me— 

30 ta lo  cerámica dejando una superficie l i s a .  A esta f i j a —
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ción o- anclaje que resulta de la  porosidad y acabado 
irregular de la  superficie se debe la  adhesión mejorada 
de la  capa de hidrocarburo iluorado, la  comparación con 

los intentos de recubrimiento anteriores.
5 La técnica preferida para depositar el recubri­

miento de hidrocarburo iluorado sobre la  capa metaloce- 
raáica es una técnica ae aplicación por pulverización 
que u t il iz a  una. dispersión acuosa de partículas de resi­
na de hidrocarburo iluorado. Una tobera de a ire , una 

10 tobera de fluido y una válvula de aguja suficientemente 

grande para aplicar un hidrocarburo flúorauo sin obs­
trucción, son componentes necesarios de un aparato para 

la  operación de aplicación por pulverización. Antes de 
la, u tiliza ció n , la  dispersión de hidrocarburo iluorado 

15 os redispercada agitando suavemente el recipiente. Tam­
bién antes de la  u tilización  l a  dispersión de hidrocar­

buro iluorado es tamizada para separar las partículas 
coaguladas grandes vertiéndola a través de una estopa 
de algodón sin apresto exenta de hilaza y limpia o de un 

2Q tamiz de acero inoxidable de 105 uñeras. Se puede añadir 
un agente humectante adicional y agua a la  dispersión 

de hidrocarburo iluorado para aumentar la  impregnación 
de la  resina de Moro carburo iluorado dentro de la  capa 
metaloceramica. i l  hidrocarburo iluorado es aplicado has- 

25 ta  que la  superficie metslocerámica tenga un aspecto

lustroso o satinado. La aplicación del hidrocarburo íluo— 

rado producirá un aumento de 0,005  mm hasta 0,0125  mm. 
en el espesor medido después de sin terizar.

Se pueden practicar una extensa variedad de re- 
30 cubrimientos con hidrocarburos fluorados dentro del al—
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canee de este invento. Resinas características que se 
pueden emplear en l a  práctica de este invento son: poli— 

tetra ílu o retilen o , p o lic lo ro triílu o retilen o , íluororuro 
de vinilideno y etileno-propil eno íluorado s . Se puede 

5 u t il iz a r  una práctica similar para todas estas resinas.

La áltima operación deste procedimiento, la  sin- 

terizacién  de la  película de hidrocarburo íluorado pro­
duce una unión de la s  partículas de resina de hidrocarbu­

ro íluorado. Esta sinterización desarrolla la  resisten - 

10 eia de la  capa de hidrocarburo íluorado haciéndola esen­
cialmente unirse en una p elícu la  Homogénea. Por ejemplo 
la  temperatura de sinterizacién del p o lite tra ilu o re tile -  

no es de 399ac. Se practica el enfriamiento con aire o 
el enfriamiento con agua al completarse la  operación de 

15 sinterizacién.

EL resultado de este procedimiento es un produc­
to agLomerado ta l  como se muestra en l a  figura 1  en la  

que un artículo 11 , ta l  como una cacerola de hierro, cu­

ya superficie es irregu lar, tiene depositada sobre é l una 

20 capa metalocerámica 12 de manera que llen a  la  superficie 

del artículo que es de naturaleza irregu lar. Se observa­
rá también que el material me ta lo  cerámico 12 tiene una. 

superficie irregular y porosa que permite que l a  disper­
sión de hidrocarburo íluorado 13 penetre en e l material 

25 metalocerámico 12 poroso e irregu lar. La matriz de par­
tícu la s  cerámicas 14 quebradizas, separadas por las  par­
tícu las de metal 15  dáotiles en l a  capa metalo cerámica 12 

proporciona a la  vez resisten cia  a la  abrasión y  ducti- 
lia a d . La función de la s  partículas metálicas 15  en la  

30 capa metalocerámica 12 es proporcionar una adhesión me-
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jotrada al artículo 11 y ductilidad para la  capa metalo- 
cerámica 12 . La contribución de ductilidad del componen- 
te  metálico Ib p o sib ilita  operaciones de configuración 

después de que ha- sido completado el proceso de reca- 
b brimiento con metalocerdmica e hidrocarburo íluorado.

La figura 3 representa el aspecto superficial, 

de la  que la  figura 2 es un corte en sección, estando 
todos lo s  dibujos muy agrandados.

La figura 2 describe la. situación normal de ar- 
10 tícu los compuestos de este invento después que han sido 

sometidos a un servicio abrasivo. La película de hidro­

carburo íluorado 13 se separa por abrasión basta que los 
picos de la  capa metal o cer ámi ca 12 sobre—salen desde la  

película de hidrocarburo íluorado 13 . En este momento 
Ib la  superficie está compuesta parcialmente por la  capa 

metalocerdmica 12 siendo todavía la  superficie restante 
l a  película de hidrocarburo íluorado 13 . Los picos meta- 
locerámicos 12 proporcionan una resistencia aumentada a 

la  abrasión que es marcadamente superior que l a  resisten- 
20 cia a la  abrasión de ana. superficie de hidrocarburo íluo- 

rado puro. La estructura t a l  como se muestra en la  figu­
ra 2 es capaz de r e s is t ir  l a  acción abrasivo- de una es­

pátula- o cuchara de metal mientras que los artículos de 
cocina convenionales recubiertos con hidrocarburo iluo- 

2b rado son vendidos con una espátula de manera o p lástico . 
La estructura ta l  como se muestra en la  figura 2 propor­
ciona un factor de seguridad para el ama de casa en e l 

caso de la  manipulación ruda de un articulo con una t a l  

superficie. Se puede sacar la  conclusión a partir de 
30 este dibujo de que la  presente configuración de un re-



cubrimiento de metalo cerámica e hidrocarburo flúor ado 
alcanza una más larga retención de l a  pelícu la  de hidro­

carburo fluorado, una mayor resistencia a la  abrasión y 

una mayor vida de servicio del conjunto compuesto.
¡y La figura 3 representa una superficie desgasta­

da de un artículo que tiene lo s  recubrimientos de la  car­

pa metal o cerámica y de la  p elícu la  de hidrocarburo fluo­
rado ta l como se practica en este invento. Después del 

servicio, la  superficie del artículo tiene zonas muy 

HO pequeñas en la s  quo el material metolooerámico 12 es una 

parte de l a  superficie de la  que la  porción qne sobresa­
le  es la  p elícu la  de hidrocarburo fluorado 1 3 . En este 
punto se debe mencionar que estos dibujos son represen­
taciones descriptivas o gráficas de l a  superficie y por 

ello  están grandemente aumentados para fines de repre­
sentación. Por ésto la  porosidad natural de l a  capa me­

ta l  o cerámica. es grandemente aumentada.
La proporción de metal a cerámica puede ser va­

riada para acomodarse a la s  aplicaciones fin ales indivi­

so duales. Una mezcla pulverizada a la  llama que tiene una 
excelente resistencia a la  abrasión y ductilidad consis­
te  en 60 jr 2% de cerámica en peso y 40 í- de metal en 

peso. La resistencia a l a  abrasión puede ser aumentada o 
mejorada aumentando el contenido en óxido con sa crific io  

2¡? de la  ductilidad, y la  ductilidad puede ser aumentada

con sa crific io  de la  resistencia a la  abrasión aumentan­
do el contenido en metal.

Una comparación de la s  propiedades del procedi­

miento de recubrimiento con metalocerámica e hidrocarbu- 
30 ro fluorado ilu strará  más aún la s  ventajas de este pro-
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cedimiento. Se dan abajo la  resistencia a la  abrasión 
comparativa de un recubrimiento de 100% de politetraíluo— 
retileno y del recubrimiento de metalocerámica y p o li- 

tetra ilu oretilen o . Se determinó la  resistencia a la  abrar- 
5 sión moviendo alternativamente una espátula de acero ino­

xidable de 5b, 25 x 181,25  mm con una carga de 2,25  kg a 

lo  largo de la  superiicie recubierta durante un mímero 
preueterminado- de ciclos a una velocidad de paso de 9 
metros por minuto. Antes y después de los ensayos de 

10 abrasión, se ensayó cualitativamente la  propiedad de l i ­

beración o desprenaimiento ael recubrimiento cociendo 
una mezcla de torta y observando la  tendencia al pegado 

o adhesión.
Tabla de resultados del ensayo, de abrasión 

15 Material Resultado
10% de p o lite- El recubrimiento i'ué separado del material 

trafluoretileno de base ael artículo después de 200 c ilo s .
La propiedad original de no adherencia re­
sultó destruí ua.

20

25

Metalo cerámi­
ca y p o lite tra  

iluorur o e t i l  e_ 

no

No hubo reducción en las propiedades de no 
adherencia de la  superficie después de 1000 
cic lo s. Los picos de metalocerámica que 
fueron expuestos después de aproximadamente 

10 ciclas evitaron nueva abrasión de la  su­
p e rfic ie . Estos picos de la  capa metale ce­
rámica desgastaron la  espátula en lugar de 

desgastar la  espátula a la  capa metal o ce­
rámica.

A p artir  ae esta tabla serecocone inmectiatamen-
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t e  que e l presente invento da como resultado una vioa 
grandemente aumentada para el recuorimiento de metalo ce­

rámica e nidro carburo iluorado.
Aunque la  antericr descripción e ilustraciones 

5 describen algunas formas preferidas del invento, se de­

berá sobreentender que se pueden erectuar muchas modifi­

caciones sin apartarse del espíritu  y alcance del inven­
to y por ésto se deberá sobreentender que este invento 

está limitado solamente por el alcance de la s  si guíen­
lo tes reivindicaciones.

N O T A

Los puntos de invención propia, no nueva, pero 

no establecida, practicada ni divulgada, en Espada, que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de 
15 Introducción, por DIEZ anos, son los siguientes:

1 . -  Un método de fabricación de un revestimien­
to compuesto de una capa metalo cerámica y una película 

de hidrocarburo iluorado sobre un artícu lo , que compren­
de sustancialmente la s  operaciones de asperizar la  su- 

20 peri'icie de dicho artícu lo , depositar sobre dicho a rtí­

culo una capa de formulación metal o cerámica fabricada 
de un polvo metálico y un polvo cerámico,, depositar 

una pelícu la  de hidrocarburo iluorado sobre dicha ca­
pa metalocerámica y  sin terizar l a  p elícu la  üe hierocar- 

25 buró iluorado.
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2. -  Un método de fabricación de un revesti­
miento compuesto de una capa metalocerámica y una p elí­

cula de hidrocarburo iluorado sobre un artículo, que 

comprende sustancialmente la s  operaciones de asperizar 

9 l a  superficie de dicho artículo, depositar simultánea­
mente un polvo metálico y un polvo cerámico sobre dicho 

artículo para formar sobre él una capa metalocerámica, 
depositar una película de dispersión de un hidrocarouro 

iluorado sobre dicha capa metalocerámica y sinterizar

10 la  película de hidrocarburo iluorado.
3 . -  Un método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una pe­
líc u la  de hidrocarburo iluorado sobre un artículo, que 
comprende sustancialmente la s  operaciones ue asperizar

19 la  superficie de dicho artícu lo , pulverizar a la  llama 

dicho artículo con una capa de formulación metalocerá­

mica fabricada de un polvo metálico y un polvo cerámico, 
aplicar por pulverización una película ne hidrocarburo 
iluorado sobre dicha capa metálo cerámica en la  que o i-

20 cho hidrocarburo iluorado está en un estado de disper­

sión y sin terizar la  película ue hiorocarburo iluorar- 
do.

4 .-  Uh método de fabricación de un revesti­
miento compuesto de una capa metalocerámica y  una p.eli-

29 cula de hidrocarburo iluoraao sobre un artículo, que 

comprende las  operaciones de asperizar la  superficie de 
dicho artícu lo , pulverizar a la  llama üicho artículo 

con una capa de formulación metalocerámica fabricada de 

un polvo metálico compuesto de aluminio y un polvo cará-
30 mico compuesto de óxido de aluminio, aplicar por puLve-
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rización una película de dispersión de hidrocarburo ilu o- 
rado compuesta de politetrailuoroetileno sobre dicha 

capa metalooerámica y sin terizar la  p elícu la  de disper­

sión de hidrocarburo iluorado. 

b b .- Uh método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalo cerámica y una p e lí­

cula de hidrocarburo iluorado sobre un artícu lo , que 
comprende sustancialmente la s  operaciones de asperizar 

la  superficie de dicho artícu lo , pulverizar a la  llama 
10 dicho artículo con una. capa metalocerámica que cieñe el 

componente metálico seleccionado del grupo consistente 
en aluminio, aleaciones de aluminio, acero inoxidable 
y aleaciones ae níquel y cromo, y el componente cerá­
mico es seleccionado del grupo consistente en óxido ue 

Ib aluminio, y óxido ae circonio y  mulita, aplicar por pul­
verización una película de hidrocarburo iluorado sobre 
dicha capa metalocerámica en l a  que dicho hidrocarburo 

iluorado está seleccionado del grupo consistente en te -  
traíluoroetilen o, p o liclo rotriilu oro etilen o , iluoruro 

HO de vinilideno y etiieno-propileno fluorados y sm te ri-  

zar dicha pelícu la  de hidrocarburo iluorado.
b .- Uh método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una p e lí­

cula de hidrocarburo iluorado sobre un articu lo , que 
2b comprende sustancialmente la s  operaciones de asperizar 

la  superficie de dicho articu lo , pulverizar a la  llama 
dicho artículo con una capa de formulación metalocerá— 
mica fabricada de 40% 4- 2% de polvo metálico compuesta 

de aluminio y b0% ^ 2̂  de polvo cerámico compuesto de 
30 óxido de aluminio, aplicar por pulverización una p e lí-

16
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aula de dispersión de Mdrocarburo iluorado compuesta de 

p o lite t railuor oct ileno sobre oicha capa mete!ocerámica 
y sin terizar la  película de dispersión de hidrocarburo 

iluorado.
7 .-  Un método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámi ca de una pe­
líc u la  de iiidrocarburo iluorado soore un artículo, que 

comprende sustancialmente los  operaciones ue aspen zar 
la  superficie de dicho artículo, pulverizar a la  llama 

dicho artículo con una capa de formulación metalo cerá­

mica fabricada de un polvo metálico compuesto de alu­
minio y un polvo cerámico compuesto de óxido de alumi­

nio, aplicar por pulverización una película de disper­
sión de hidrocarburo flúor ado compuesta de p olitetra- 

üuoretileno sobre la  capa metalocerámica para penetrar 
y cubrir la  superficie regular de la  capa metalocerámi­
ca y sin terizar la  película de dispersión de hidrocar­

buro iluorado.
0 . -  Un método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una-pelí­
cula de hidrocarburo iluorado sobre un artículo, que 
comprende sustancialmente la s  operaciones de depositar 

sobre di ono artículo una capa de formulación metalo ce­

rámica fabricada de un polvo; métalico y un polvo cerámi­
co, depositar una pelícu la  de .Hidrocarburo iluorado so­

bre dicha capa metalocerámica y sinterizar l a  película de 
hidrocarburo iluorado.

9 .— Un método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una p e lí­
cula de hidrocarburo iluorado sobre un artículo, que corn-



prende sustancialmente la s  operaciones de pulverizar a 
l a  llama dicho articulo con una capa de formulación me- 

talecerámica fabricada de un polvo metálico y un polvo 

cerámico, aplicar por pulverización una p elícu la  de hi— 
b dro carburo fluorado sobre dicha capa metalo cerámica, en 

la  que dicho hidrocarburo fluorado está en un estado de 

dispersión, y sin terizar l a  pelícu la  de hidrocarburo 

fluorauo.
10 .- Uh método de fabricación de un revesti- 

10 miento compuesto de una capa metalo cerámica y una, p e lí­

cula de hidrocarburo fluorado sobre un artícu lo , que 
comprende sustancialmente la s  operaciones de pul veri zar 

a la  llama dicho articulo con una capa metal o cerámica 
que tiene el componente metálico seleccionado del gru—

Ib po consistente en aluminio, aleaciones de aluminio, ace­
ro inoxidable y aleaciones de níquel y cromo y el compo­

nente cerámico seleccionado del grupo consistente en óxi­
do de.aluminio, óxido de circonio y mulita, aplicar por 

pulverización una película de hidrocarburo fluorado so—
HO bre dicha capa metalo cerámica, en la  que dicho hidrocar­

buro fluorado está seleccionado del grupo consistente 
en p olitetrailu oroetilen o, p o llclo ro triilu oroetlíen o, 
fluororuro de viniliaeno y e t i l  eno—propíleno fluorado s, 
y  sin terizar dicha pelícu la  de hidrocarburo fluorado.

2b 1 1 . -  Uh método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocarámica y una. p e lí­

cula de hidrocarburo iluoraao sobre un artícu lo , que 

comprende sustancialmente la s  operaciones de asperizar 
l a  superficie de dicho artícu lo , depositar sobre dicho 

30 artículo una capa de formulación metalo cerámica fabri-
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cada de un polvo metálico y un polvo cerámico, deposi­
ta r  una película de .hidrocarburo iluorado sobre dicna 
capa metalocerámica, sinterizar l a  pelícu la  de hidrocar­

buro iluorado y separar une, parte del hidrocarburo ilu o- 
b rado hasta que la  superficie de dicho artículo consti­

tuye un aglomerado del hidrocarburo iluorado y el mate­

r ia l  metal ocerámico.
12 . -  Un método de íabricacién de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una p elí— 

10 cula de hidrocarburo iluorado sobre un articulo, que
comprende sustanciainonte las operaciones de asperizar 

la  superficie de dicho artículo, pulverizar a la  l l a ­
ma dicho artículo con una capa de formulación metalo- 
cerámica fabricada de un polvo metálico y un polvo ce- 

lb  rajáíco, aplicar por pulverización una película ue hidro­
carburo iluorado sobre dicha capa metalocerámica, en 

la  que dicho hidrocarburo iluorado está en estado ue 
dispersión, s in ten zar la  película de hidrocarburo iluo­
rado y separar una parce del hidrocarburo iluoraüa has— 

20 ta  que la  superficie de dicho artículo constituya un 
agLomerado del hidrocarburo iluorado y el material me- 
talocerámico.

13 . -  Un método de fabricación de un revesti­

miento compuesto de una capa metalocerámica y una p e lí-  
2b cula de hidrocarburo iluorado sobre un artículo, que 

comprende sustancialmente la s  operaciones de asperizar 
la  superficie de dicho artícu lo , pulverizar a la  llama 

dicho articulo con una capa metalncerámica que tiene 

el componente metálico seleccionado del grupo consis- 
30 tente en aluminio, aleaciones de aluminio, acero inoxi-
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da ole y  aleaciones de níquel y cromo y el componente ce­

rámico está seleccionado del grupo consistente en'óxiao 

de aluminio, dióxido de circonio y mulita, aplicai* por 

pulverización una película de hidrocarburo iluorado so­
bre dicha capa metal o cerámica, en l a  que dicho hidrocar­

buro iluorado está selecionado del grupo consistente en 
p olitetrailu oroetilen o, p oliclorotritlu oroetilen o, fluo­

ruro de vinilideno y e t i l  eno-propil eno fLuoraaos, sin- 

te ríza r  dicha pelícu la  de hidrocarburo iluorado y  sepa­

rar una parné del hidrocarburo iluorado hasta que la  su­
p e rfic ie  de dicho artículo constituya un aglomerado ael 

hidrocarburo iluorado y el material metalocerámico.
1 4 Un método de fabricación ae un reves­

timiento compuesto de una capa metalocerámico y una. pe­

líc u la  de hidrocarburo Iluorado sobre un artícu lo .
Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que 

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan 

y  con lo s  fines que se han especificado.

Usta Memoria consta de veinte hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,

P.
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