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"IN METODO DE FPABRICACION DE UN REVESTIMIENTO COM-

'PUESTO DE UNA CAPA METATLOCERANICA Y UNA PELICULA
DE HIDROCARBURO FLUORADO SOBRE UN ARTICULO®

Este invento se reiiere en genersl a wn método
de recubrir un articulo con una delgoada capa de un hi-
drocarburoe fluorado y al producto que resulta de ello,
v mds particularmente se reiiere a un método de recubrir
un articulo con una cape metalocerdmica seguido por la
cubricidn e impregnacidn de la capa metalocerdmica con
una pelicula de hidrocarburo fluorado de manera que la
superficie compuesta estd coracterizada por propiedades
de resigbencia a la sbrasidn, ductilidad y buen despren-—

dimiento, asl como las otras ceracteristicas deseables
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de un hidrocarburo flucrado.

Una pelicula de hiarocsrburo fluorado cuando
estd unida a un articulo apropiado tiene inherentemente
buenas propieades de desprendimiento debido a su baja
coeficiente de friceidn. Sin embargo, las pelfculas de
hidrocarburo iluorado cuando son depositadas solas so-
bre wn articulo, no tienen resistencia &l desgaste o
abrasidn, debido a la naturaleza cérea inherentemente
blanda de un hidrocarburo fluorado. Tia falta de resig—
tencia 2l abrasidn en una pelicula de hidrocarburo iluo-
rado ha limitado su utilizacidn en muchas aplicaciones
gomerciales ¢ industrisles. Los fabricantes tienen para
demanda un articulo que posea una superficie duradera
cuye superficie actie como su propio agente de divisidn.
Lo utilidad de una superficie que actua como su propic
agente de divisidén es reconocida inmediatomente cuando
se comprueba que muchas operaciones de elaboracidn re—
quieren un agente Gel tipo de aceite ppra evitar la ac—
hesidn a otros tipos de superficies. Ademés, una super—
ficie de hidrocarburo iluorado es mucho mds facil de
limpiar que un articulo que tenga una superiicie que re-
quiera un agente del tipo de aceite como lubricante.

A partir de las anteriores ventajas de un ar—
tfculo recubierto superficialmente con hidrocarburo fluo-
rado, se reconoce una utilizecidn inmediata en la indus-
tria del menaje de cocina. Dicho artfculo eliminaria o
simplificarfa grandemente cuslquier problems de Iimpie-
za, asociado usualmente con wn wiensillio de eocina. Tam-
bidn este articulo permitirfe una manipulacidén normel que
1o mayor parte del menaje de cocina recubierto no tole-
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- rarfa, siendo esta la razdn de la utilizacidn de espéd~

ftulas o cucharas de pléstico o de madera con la mayor
parte de los cacharros de cocine recublertos. La lim~
pieza de los ubtensilios de cocine es una operacidn o
tarea engorrosa que requiere frecuentemate diversos
agentes abrasivos.

Por ésto es un objeto de este invento lograr
un método de preparar un articulo con un recubrimiento
compuesto que tenga coniigurabilidad, buenas propiedades
de liberacidn o separacidn y resistencia s leo abrasidn
ademds de retermer las oaracterjfstica,s inmatas de una
pelicula de hidrocarburo fluorado.

Qtros objetos y aplicaciones de este invento re~
sultardn evidentes a partir de la siguiente descripeidn,
de las reivinuicaciones que ciguen y de los dibujos ane-
Jjos, en los gue la figura 1 representa un recubrimiento
de metoloderdmica e hidrocarbure Iluorado Sobre un ar-—
tfculo, t2l como se practica por este invento. La figu—
ra 2 representa o la Iigura 1 después de que ha experi~
mentodo algo ue desgaste gobre el recubrimiento de me—
talocerdmica e hidrocarburo fluorado, y la figura 3 re—
presenta la superiicie de un articulo con un recubri-
miento de metalocerdmica e hidrocarburo fluorado que ha
gido sometido a alguna abrasidn.

TLas téenicas de recubrimiento para aplicar hi-
drocorburos fluorados a obtros articulos han sgeguido los
avances efecsuauos en la aplicacidn de recubrimientos de
politetrafluoretileno, un ejemplo de un hidrocarburo
fluorado. Un politetroilucretileno en una dispersidn

acuosa estd disponible para su aplicacidn utilizendo
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téenicas de aplicacidn por pulverizacién, Ll procedimien—
to para recubrir articulos incluye asperizar la superfi-
cie del articulo a reeubrir, aplicer un delgado recu-
brimiento de imprimador de politetrafluoretileno, sinte-
rigor el imprimador y aplicar seguidamente un recubri-—
miento de esmalte de politetrailuoretileno seguido por
la sinterizacidn del recubrimiento de esmalte de polite~
trafluoretileno. Otras téenicas de recubrimiento con po-
litetrafluoretileno hon utilizado un procedimiento simi~
lar procticdéndose variaciones en las téenicas de recu—
hrimiento previo. Lia patente USA n2. 2.944.917 enseiia
un nétoGo de recubrir un articulo que tiene eavidades de
anclaje superiicial con el resultado de que estas cavi-
dades de enclaje sirven pesra retener mejor el subsiguien—
te recubriniento de hidrocarburo fluorado.

Se puede sacar la conclusidn a partir de lao téc—
nice anterior que los recubrimientos corrientes de poli-
tetrafluoretileno, cuondo se utilizan sobre reciplentes
de cocine, muestran algunes vero no todas las propieda—
des deseadas de coniigurabilidad, buenas propiedades de
desprendimiento y resistencia a lz abroesidn. Los recu—
brimientos a base de 100% de politetratluoretileno tie—
nen excelentes propiedodes de degprendimiento y coniigu—
rabilidad, pero tienen pobre resistencia a la shrasidn.
Los recubrimientos compuestos Qe dxido y politetralfluore—
tileno tienen buenas propiedades de liberacidn, excelen-
te resistencia a la abrasidn pero una pobre conrigure~
bilidad deblao a la naturaleza quebradize de lz capa con-

t¥nua de dxido.

Este invenlto consiste en un procedimiento aue
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tiene una operacidn de recubrimiento com una capa meta-
locerdmica y una operacidn de recubrimdiente con hidio-
carburo Lluorado gplicados respectivomente a wn articu-
lo configurado o no configurado de manera que el arti-

culo compuesto vienen buena configurabilidad, excelente

resistencia a la gbrasidén y buenas propiedades de libera~

cidn. in el sentido mds amplio, esbe invenbo consiste
en un método de preporar un recubrimiento de motaloce-
rdmica e hidrocarburo iluoraco que comprende las opera—
ciones de hacer irregular la superiicie del articulo,
depositar una eapa ae substroto poroso de una foirmlao~
cién metalocerimica sobre dicho articulo que puede ser
descrito también como la aplicacidn similténen a la su—
periicie de un polvo cerdmico y metdlico, depositar uma
capa de hidrocarburo fluorado sobre la formulacién me-
talocerdmica de forms que penetre en los poros de dicha
formulacidn metalocerdinica y cubra ls formulacidén meta-
locerdmica, y sinterizar el meterial ue hidrocarburo
fluorado. Con mfe detalle, ¢l método de practicar este
recubrimiento de metalocerdmica e hidrocarburo fluorado
congiste en la sisuiente sucesidn de operaclones: aspe-
rizar la superiicie del articulo con un chorro de gra~
nalle que es un proceso caracteristico, pulverizar a la -
1lama sobre el arifculo une cana de formulacidn metalo—
cerdmica compuesta de un polve metdlico y un polvo ce—
ramico, aplicer una dispersién de hidrocarburo iluorado
sobre la eapa metalocerdmica pulverizada a la lloma de
la operacidn anterior de moners tal que penetre en la
formulacidn metalocerdrdca porosa, y sinterizer la peli-

cula de hidrocarburo fluorado.
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Antes de la primera operacidén de asperizar la
superiicie del articulo, es convencional limpior el ar-—
tlculo para sepsrar los aceifes y la suciedad que redu—
cirfon la adhesidn del recubrimiento metalocerdmico sub-—
sisuientemente aplicado.

Ta primera operacidn de asperizar la supveriicie
del. subgtreto cumple la funcidn de proporcionar penetra~
ciones superficiales en el substrato para anchar o fi-
jar la subsiguiente capa metalocerdmica. Esta operacidn
es un proceso caracteristico en la téenica anterior tal
como Se practica en la pulverizacidn a la llama.

Ta operacidn de asperizar el articulo se puede
lograr por medio de chorro de granalla. EL artfculo debe-
rd ser somebido 8} chorro de gronalla hasta que la super—
ficie estd bien picada. La duracidén de este tratamiento
vaeriard con €l equipo, €l abrasive y la composicidn del
arty¥culo. Se uwtiliza grenslla angular para preparar
pica.dtiras, resalitos y colas de mileno en la superiicie
del articulo. Un uso de la practica es someber a chorro
de ranalla o la superiiciec de un articulo hasta que ya
no se obtiens ningin nuevo cambio en el aspecto superii-~
cial.

Bn un sentido general, la segunde operscidn dae
devositar wna Formulacidn metalocerdmica porosa sobre un
artfculo, consiste en utilizar cualquier técnica cepaz de
aplicar el espesor deseado de la formulacidn metalocerd-—
mice sobre un articulo. Se puede utilizar cualquier méto-
do gue deposite simiténeamente el metsl con la cerdmica
en propiedades controladas siempre que el recubrimiento

tenge una estructura porosa. Una téenica prelerida para
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la segunda operacidn es pulverizar a la llama una capa
de formulacidén meiclocerdmica porose por tecnices conven—
cionales de pulverizacidn a la llama que da como resul-
tado la deposicidn de una nueve copo de transicidn ine
termedia pars lo subsigulente pelicula de hidrocarburo
fluorado. La porosidad y un acabado de superiicie irre-
gular son propledades necesairiasg de la capa mebaloceri-
mica o causa de que la porosidad de la capa mebalocerd-—
mica permite lo impresmacidn del hidrocarburo fluorado

¥y el aecabado de superiicie irregular nermite que los
picos de la capa metelocerdmico hagon minimo el desgas—
te superficial cusndo la capa incisl de hidrocarburo
fluorado ha sido desgastade. Hl componente mebalocerd—
mico es pulverizado a la llame sobre el articulo hasta
wl espesor ue aproximedsmenie 0,05 mm., La capa metalo-
cerdmica es depositada alimentando una mezcla de un Pol-—
vo metalico y un polvo cerdmico o través de una pistola
de pulverizacidn a la llame ubtilizendo oxigeno y un gas
para calenuar log polvos hasta un estado semifundido,

en cuyo estado los polvos son lanzados sobre el articu~
1oe. La pulverizacidn a la llama se efectua de manera tal
que la capa mebtelocerdmice es norosa proporcionando asi
medios para la penetracidn y sujebocidn de la pelicula
de hidrocarburo fluorado con la capa metalocerdmica. Ese
o disposicidn Ifisica proporciona resistencia a la abra-
sidn cde la siguiente monera. Cuando la pelicula de hi-
drdcarburo fluorads es separada por abrasidn se alcal
zan lag zonas de pico de la capa metelocesrdmica tal come
se muestra en la figura 2. En esta etapa la resistencia

o lo abrasidn resulta grandemente aumentads a causa de
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que la cape metelocerdmica forme parte de la superficie.
En ests etaps la superficie total estd compuesta por un
alto porcentaje de materiel de hidrocarburo fluorado sien—
do el resto picos de metalocerdmice dentro de la super—
ficie del hidrocarburo fluorado. Ademds de sumentar la
resistencia a la abrasidén, la capa metolocerdmica propor-
ciona una copa ae transicidn adetil entre el articulo y
la pelfcula de nidrocarburo tluorado permitiendo asi

las operaciones de configuracidn de la estructura com
puesta. k. componenie metalico de la capa mebtalocerdmi-
ea provorciono una buena adhesidn @l erticulo a recubrir
ya que este articulo es usuaslumente melalico.

La tercera operacidén deste procedimiento con—
siste en depositor un recubrimiento de wna dispersidn
acuosa de un hidrocorburo tfluarado sobre el substrato
metalocerdmico poroso. iista operacidén se efectua de una
manera convencional utilizando medios apropiados de de—
positgr material sobre el substrato con los controles
apropliados del. tratamiento. Medios earacteristicos de
depositar un recubrimiento son el de recubrimiento por
derrame, por inmersidn y por pulverizacidn. Tal como se
ha indicado anteriormente, una naturaleza porosa y un
acabado de superilicie irregular del substrato de la se—
gunda operacidn Ge pulverizacidn a la llama del recu—
brimiento metalocerdmico nosibilita que la dispersidén ael
hidrocarburo fluorado resulte fijada de manera similar
a la wvijacidn o anclaje de la capa metalocerdmica sobre
el articulo asperizado. Asi, la dispersidn de hidrocar-
buro fluorado rellenard las zmonas no uniformes de la me—

talocerdmica dejondo una superiicie lisa. A esta Lija=
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cidn o anclaje que resulta de Jla porosidad y acabado
irresgulor de 1o superiicie se debe la adhesidn mejorads
de la capa de hidrocarburo fluorado, la comparscidén con
los intentos de recubrimiento snberiores.

Ta téenica preferide vars depositer ¢l recubri-
miento de hidrocarburo iluorsdo sobre la capa metaloce—
rofiica es una técnicn ve aplicacidn por pulverizacidn
que utiliza une dispersidn acuosa de particulas de resi-
na ae hidrocarburo iluoradto. Una tobera de aire, una
tobera de fluido y unae vdlvula de aguja suiicientemente
gronde pare aplicar un hiarocarburo fluorado sin obs—
truccidn, son componentes necesarios de un aparato para
la overacidn de anlicecidn nor pulverizacidn. Antes de
la utilizacidn, le dispersidn de hidrocarburo fluorado
es redispercade agitendo suovenente el recipiente. fam-
bién antes de la utiliszacidén la dispersidn de hidrocar—
buro iluorado es bomizadn pora separer les particulas
coaguladas grondes vertiéndola a travéds de una estopa
de algoddn sin apreste exents de hiloza y limpia o de un
tomiz de scero inoxidable de 105 micras. Se puede ailadir
un agente hnumectante adicionsl ¥y acua a la dlspersidn
de hidroecarburo iluoraco para sumenter la impregnacidn
de la resino de hidrocarburo Iluorado dentro de la capea
metaloceramica,., il hidrocarburo fluorado es aplicado hoge
$a que la superficie metelocerdmice tenga un aspecto
lustroso o sobinaGo. La aplicacidn del hidrocarburo fluo—
rado producird un aumento de 0,005 mm hasta 00,0125 mm.
en el espesor medido despuds de sinterizar.

Se pueden prociicar una extensa variedad de re-

cubrinientos con hidrocarburos iluorades dentro del al-—
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cance de este invento. Resinas caracteristicas que se
pueden emplecr en la prdctica de este invento son: poli-
tetralluoretileno, policlorotrifluoretilenc, iluororuro
de vinilideno y etileno—propileno fluorados. Se puede
wtilizar una préctica similar para todas estos resinas.

La "dltima operacidn deste procedimiento, la sin-
terizacidn de la pelicula de hidrocarburo iluorado pro—
duce una unidn de las particules de resina de hidrocarbu-
ro fluorado. Esta sinterizacidn desarrolla la resisten—
cia de la ecapa de hidrocarburo fluorado hacidndolo esen—
cialuente unirse en una pelfcula homogénea. Por ejemplo
la temperatura de sinterizacidn del politetrafluoretile—
no es de 399eC. Se practica el enfrismiento con aire o
el eniriamiento con agua al completarse la operacidn de
sinterizaeidn.

Il resultado de este procedimiento es un produec—
to0 aglomerado tal como se muestra en la figura 1 en la
que un artfculo 11, tal como una caeerola de hierro, cu—
ya superficie es irrezulor, tiene depositada sobre &1L una
capa metalocerdnica 12 de manera que llena la superiicie
del. articulo que es de naturaleza irregular. Se observa—
rd tombidén que el materin)l metalocerdmico 12 tiene una
superficie irregular y porosa que permite que la disper—
sidn de hidrocorburo fluorado 13 penetre en ¢l material
metalocerdmico 12 poroso e irregular. La matriz de par-
t{culas cerdmicos 14 quebradizas, separadas por las por—
tlculas de metal 15 adiciiles en la capa metalocerdmica 12
proporciona o la vez resistencia & la abrasidn y ducti-
liaad. La funcidén de las particulas metdlicas 15 en la

capa metalocerdmica 12 es proporcionar una adhesidn me~—
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Jorada gl artfeulo 11 y ductilided pars la capa metolo~
cerdmica 12. La conbribucidn de ductilidac del componen~
te metdlico 15 posibilita operaciones de contiguracidn
despuds de que ho sido completado €l proceso de recu—
brimiento con metalocerdmica e hiurocarburo ifluorado.

La Tigures 3 representa el aspecto superticial,
de la que lo figwa 2 es un corte en seccidn, estando
todos log dibujos iy sgrandados.

Tie figura 2 deseribe 1o situacidn normal de ap
tlculos compuestos de este invenbto después que han sido
gometidos a un servicio a’brasivo\. La pelicula de hidro-
garbure iluorado L3 se separan por ahresidn hesta que les
picos de la cape metolocerfmico 12 sobre-salen desde la
pelicula de hidrocerburc fluorado 13. En este momento
lc superficie estd compuesta parcialmente por la capa
mesalocerdmica 12 siendo todavia lo superiicie restante
la pelicula de hidrocarburo iluorauo l3. Los picos meta—
Iocerdmicos 12 proporcionan una resistencia aumentada a
la obragidén que es marcoualente superior que lsa resisten—
eia o la abrasidn de Lma superiicie de hidrocarburo fluo—
rado puro. La estruciura tal como se muestra en lo Iigu-—
ra 2 es capaz Ge resistir lso accidn abrasivo de una es—
patula o cuchara ae metol mientres que 1los avticulos de
cocina convenionales recublertos con hidrocarburo fluo—
rado son vendidos con una espdtula de macera o pldstico.
Ta estructura tal como se nuestra en la Ilguro 2 propor-
ciona un ifactor de sesurided pars el oma de e2sa en el
coso de la menipyulacidén ruds e un articulo con una tal
superiicies. Se puede sscar la conclusidn a partir de

este dibujo de que la presente conlizuracidén de un re-
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cubriniento de metalocerdmica e hidrocarburo ifluorado

ol eonza ung nds largs retencidn de la pelicula de hidro-
carburo fluorado, una mayor resistencia a la sbrasidn y
una nayor vido de servicio del conjunto compuesto.

La figure 3 reprosenta una superiicic desgasta—
do de un articulo que tiene Los recubrimientos de la cam
pa metalocerdiica y de la pelfcula de hidrocarbure flup—
rado tal como se practica en este invento. Después del
servicio, 1a superficie del artfculo tiene zonas muiy
pequeiles en laos que el materisl metolocerdmico 12 es una
parte de la superiicie de la que la porecidn que sobresa-
le es la pelicula de hidrocarburo fluorado 13. Iin este
punto se debe menclionar que estos dibujos son represen—
taciones descriptivas o grdficas de la superficie y por
ello estén grandemente sumentados para fines de repre—
sentacidn. Por ésto la porosidad najural de la capa me—
talocerdmica es grandemente aumentada.

La proporcidn ae metal a cerdmica puede ser vo-
riade pera acomodarse o las aplicacianes fineles indivi-
tunales. Una mezcla pulverizade 2 la llama que tiene una
excelente resistencio a la abrasidn y ductilidad consig—
te en 60 £ 2% de cerdmice en peso ¥y 40 £ %% de mebal en
pPesda La resistencia a la abrasidén puede ser aumentada o
mejorada aumentando el contenido en &xido con sacrificio
de 1la ductilidad, y la ductilidad puede ser aumentoda
con sacriiicio de la resistencia a la abrasidn aumenton-
do el conbenido en metal.

Unz comparacidén de las propiedades del procedi-
miento de recubrimiento con metslocerdmica e hidrocarbu-

ro Lluorado ilustrard mds ain las ventajas de este pro-

- 12 =
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cedimiento. Se dan abajo la resistencia a la abrasidn
comparativa de un reeubrimdionto de 100% de politetrariuo—
retileno y del recubriniento de metslocerdmica y poli-
tetrafluoretilenc. Se determind la resistencia a la abra~
gidn moviendo cllbernativemenie una esgpdiula de acero ino-
xidable de bSb,2H x L8l,2Y mm con una cargs de 2,25 kg &
lo largo de 1a superricie recubierta durante un mimero
preueterminade de ciclos a una velocidau de peso de 9
metros por minuto. Anves y desouds de los ensayos de
avrasidn, se ensayd cuslitoiivonente la propleded de Li-
beracibén o desprencimiento wel Tecubrimiento cociendo
una mezcls de borun y obscrvendo la fendencia sl pegado
o aahesidn.

Tablo de resultauos del ensayo. de abrosidn

Material Resul. tado

10% de polite~ EL recubrimiento fué separado del material

tratluoretilenc de base uel articulo despuds de 00 cilose.
La propiedod oiigingl de no adherencia re—

sultd destruius.

Metolocerdmi~ o hubo reduccidn en las propiedades de no

ea y politetra adherencia ue la superficie despuds de 1000

fIuoruroetile eiclos. Los picos de meiclocerdmica que

noe Tueron expuestos después de aproxinsaamente
10 eciclas evitaron nuevo apbrasién de la su-
periicie. Estos picos de la capa metaloce—
rémice desgostaron la espdiula en lugaxr de
desgasster 1o espdtula a la capa metaloce—
rémica.

A pariir ae egiba tabla se recocone inmeaistamen—
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te que el presenie invento da como resvlitado una vida
grandemente auneniada pars €L recubrimiento de metsloce—~
rémica e hidrocorburo rlucrado.

Aungue lo anterior descripeidn e ilusiraciones
describen algunas formas preleridas del invento, Se de—
berd sobreentender gue se pueden exiectuar michas modiii-
caciones sin opartarse del espfritu y alcance del inven-—
0 ¥y por ésto se deberd sobreentender que esie invento

std Limitado solamente nor el @lecance de lag sigulen~—

tes reivindicociones.

¥ 0 T A

Los puntos de invencidn propis, ne nueve, pero
no estableclida, practicada ni divulgade en Espaiia, que

ge Presenten para que sean objeto de esta Patente de

Introduceidn, por VIKZ afios, son Los siguientess:

Le~ Un método de Tfabricacidn de un revestimien—
to compuesto de una capa metolocerdmica ¥y una pelicula
de hidrocarburo fluorado sobre un articulo, que compren—
de sustancialmente las operaciones de asperizar la su-
periicie de dicho articulo, depositar sobre dicho orti-
culo una capa de formulacidn metalocerdmica fabricads
de un palvo metdlico y un polvo cerdmico,, depositar
una pelicula de hidrocarburo fluorado sobre dicha ca—
pa mebalocerdmica y sinterizar la pelicula de hiarocar—
buro flusrado.

-14 -
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2.~ Un método de Labricacidn de un revesti-
miento compuesto de una capa metalocerdmics y una peli-
cula de hidrocarburo iluorado sobre un arficulo, que
comprende sustanclalnente las operaciones de asperizax
la superiicie de dicho orticulo, depositar simultanea—
mente un polvo metdlico y un polvo cerdmico sobre dicho
artfculo para fommar sobre &1 una cepa metalocerdmica,
depositar una pelicula de dispersidén de un hidrocarvuro
iluorade sobre dicha copa metalocerdmica y sinterizar
1a pelicula de hidrocarburo Iluorado.

3o~ Un método de 'fabric:acidn de un revesti-

miento compuesto de une cepa meiolocerdmica y una pe—
licula de hidrocerburo fluorado sobre un articulo, que
comprende sustoncialmente las operaciones ue asperizar
la superficie de dicho artfculo, pulverizar a la 1llama
dicho artfculo com uno copa de rormulacidn metalocerd—
mica Iobricada de un polvo metdllco y un polvo cerdmica,
aplicar por nulverizacidén uns pelicula de hidrocarbure
fluorado sobre diche capa metdlocerdmica en la que wi-
cho hidrocarburo iluerado estd en un estodo de disper-
sidn y sinterizor la pelicula de hiurocarburo fluora~
doe

G- Un método de Labricacidn de un revesti-
miento compuesto de una cape metalocerdmica y une peli-
cula de hidrocarburo iluorauo sobre un artfculo, que
comprende las operaciones de asperizar la superiicie de
dicho artfculo, pulverizar a la llame dicho articulo
con una capa de formulacidn metalocerdmica fabricoua de
wa polvo metdlico compuesto de sluminio y un polvo cerd—

mico compuesio de dxido de aluminio, aplicar por pulve~
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rizacidn una peliculn de dispersidn de hidrocarburo Fluo-
rodo compuesta de politetrailuoroetileno sobre dicha
capa metalocer‘e’xmioa vy sinterizar la pelicula de digper—
gién de hiarocarburo fluorado.

He= Un método de fabricacidn de un revesii—
miento compuesto de wma capa metelocerdmica y una peli-
cula de hidrocarburo iluorado sobre un articulo, que
comprende sustancialmente las opersciones de asperizar
la superticie de dicho articulo, pulverizar o la llama
dicno articulo con uno capa metolocerdmica que viene el
componente metdlico seleccionado del grupo consistenve
en aluminio, aleaciones de aluminie, acero inoxidable
¥ aleaciones «e niquel y ecromo, Yy el componente cerd—
mico es selecclonaco del grupo consistente en 4xiuo ue
eluminio, y dxido de eirconic y mulita, aplicor por pul-—
verizacidn una pelicula de hidrocarburo Iluorado sobre
alcha capa metalocerimica en la que dicho hidrocarburoc
fluorando estd seleccionado (el grupo consistenive en te—
seailuoroeiileno, policlorotritlucroetileno, iluorure
ge vinilideno y etileno-propilenc Ifluorados y sinteri-
zar Gicha pelicula de hidrocarburo iluorado.

be—- Un método ue Iabricacidn de un revesti-
miento compuesto de una cepa metolocerdmica y una pell-
cula ae hidrocarburo iluorado sobre un articulo, que
conprende susioncialmente las operaclones de asperiszar
Ia superficie de dicho artfculo, puliverizar a la 1Lama
aicho erticulo con una capa de formulacidn metolocerd—
mice fabriceds de 405% & 2% de polvo metdlico compuesio
de sluminic y 60% + 2 de polvo cerdmico compuesto de

dridoe de sluminio, aplicer por pulverizacidn una peli-

- 16 -
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cula de dispersidm de hidrocarburo iflucrado compuesta de
politetrailuoroetilenc sobre ulcha capa metalocerdmica
¥y sinterizer la pelicule de dispersidén de hidrocarbure
Tluorado.

Te— Un método Ge Leobricacidn ue un revesti—~
miento compuesio de uma capa mebolocerdmica de una pe-—
1fcula de hidrocorburo rluorado sobre un articulo, que
comprende susboncialmentve los eoperaciones ue agperizar
la superficie de dicho articulo, pulverizar a la llama
dicho articulo con una copa ue Tormulacidn metalocerd~
mice Trabriceda de un polvo me’l:é].‘ico compuesto de alu-~
minio ¥ un polvo cerdmico compuesto de dxido de slumi-
nio, gplicar por pulverisacién una pellicula de disper—
sidn de hidrocorburo fluorauo compuesta de nolitetra—
Fluoretileno sobre 1o capa metolocerdmica para penetrar
¥y cubrir lo superiicie repulor de 1o capo metolocerdmi-
ca y sinterizar la pelicula de dispersidén de hidrocar—
buro lluorado.

e Un mélbouo de Tabricacidn de un revesti-
miento compuesto de una capa metalocerdmica y una peli-
cula de hidrocarbure Iluorauo sobre um articulo, que
comrrende sustancilelnente 1las operaciones de aepositar
sobre dicho erticulo una capa de formulacidn nmetaloce-
rédmica Tabricads ae un polve métalico y un polvo cerdmi-

co, depositor una pelicula de uidrocerburc iluorado So-—

bre dicha capa metalocerdmica y sinterizar la pelfculs de

hidrocarburo ITuoradco.
9.~ Un mébodo de fobricacidn e un revesti-

miento corpuesto de una capa meialocerdmica y una peli-

eula de hidrocarburo fluorado sobre um arsiculo, que com~

- 1T -
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prende sustancialmente las operaciones de pulverizexr a
1z llama aicho articulo con una capa de formulacién me-
talecerdmica tfabricaua de un polvo metdlico y un polvo
cerdmico, aplicar por pulverizacidn una pelicula de i
drocarburo fluorado Sobre dicha capa metelocerdmica, en
la que dicho hiarocarburo fluocrado estd en un esiado de
dispersidn, y sinterizar la pelicula de hidrocarburo
ITluoraao.

10.~ Un método de Tabricacidn de un revesti—~
miento compuesto de una ecape metelocerdmics y una peli-
cula de hidrocarburo iluorado sobre um articulo, que
comprende sustanclalmente las operaclones de pulverizar
a la 1lama dicho erviculo con una copa metalocerdmica
que tiene el componente metdlico seleccionado del gru—
po consistente en sluminio, aleaciones de aluminio, ace-
70 inoxddoble ¥ acleaciones de niquel y cromo ¥ €l compo—
nenie cerdmico seleccionado del grupo consistente en 4iti—
o de.aluminio, 4xido de circonio y mulite, aplicar por
pulverizacidn una pelicula de hidrocarburo Ifluorado so—
bre dicha cepa melbelocerdmica, en la que dicho hidrocorw
puro fluorauo estd seleccionado del gupo consistente
en politetrailuoroesileno, policlorotritluoroetileno,
iluororuro de vinilideno y etilenc-propileno Iiuorados,
v sinterizar dicha pelicula de hidrocarburo Iluorado.

11l.- Un método de Faobricacidn de un revesti-
miento compuesto de une cops metalocardmica y uns peli-
cule de hidrocerburo iluorado sobre un articulo, que
comprende sustenclalnenice lLas operaciones de asperizar
la superticie de dicho artfculo, depositer sobre diche

articuwlo una capa de formulacidn mevalocerdmiocs rapri-

- 18 -
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cada de wm polvo metdlico y un polve cerdmico, deposSi~
tar una pelicula we hidrocarburo Ifluorado Sobre dicha
capa metolocerdmica, sinterizar la pelicula de hidrocar-
buro fluworado y separar une parte del hidrocarburo rluo-
rado hesta que la superiicie de dicho articulo consti-
tuye un aglomerado del hidrocarburo Iluorado y el mate—
rial metclocerdmico.

12.~ Un nétouo de fabricacidn de un revesti-
mienio compuesto de una copa metalocerdmica y una peli-
cule de hidrocarvuro fluorodo sobre un srtlculo, que
conurende sustanciallence las oi)eraciones de asperizar
la superiicie de dicho articulo, pulverizar a la lla—
ma dicho artfculo con una capa e Lormulacidn metalo—
cerdmica tabricads de un polvo metdlico y un polvo ce-
rafiico, aplicor por pulverizacidn una pelicula uve hidro-—
carburo fluorsdo gobre dicha copa metalocerdmica, en
1o que dicho hidrocerburo fluoredo estd en estado ue
aispersidn, sinterizar la pelicula de hidrocarburo iluo-
rado ¥y separar une parte del hidrocarburo iluaorads has—
ta que la superticie de dicho articulo constiituya un
aglomerado del hidrocarburo iluorado y el material me-
talocerdmico.

13.- U método de Iabricacidn de un revesvi-—
miento compuesto de une capa metalocerdmica y una peli-
eula de hidrocarburo iIluorado sobre un articulo, que
comprende sustancialmenie log operaciones e asperizar
1z superiicie de dicho articulo, pulverizer a la llama
dicho artfculo com una cape metalocerdmica que tiene
el componente metdlico seleccionauo del grupo consis—

tente em aluminio, oleaciones de aluminio, acero inoXiw
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dable ¥ sleaciones de niquel y cromo y el componente ce—
rémico estd seleccionado del grupo consistente en’dxiac
de gluminio, didxido de circonio y mulita, aplicear j.ox
pulverigacién una pelicuwla de hidrocarburo ifluorawo so-
5 bre dicha copa metalocerdmica, en la que dicho hiarocar-
buro iluorado estd selecionado del grupo consistenie en
politetratluoroetileno, policlorotriiluorcetileno, Ilua-
ruro de vinilideno y etileno-propileno riuoratos, sin-
terizar dicha pelicula de hidrocarburo iluorado y sepa-
10 rar una parie del hidroecarburo fluoradso hasta gue la su~-
perticie de dicho articulo constituya un aglomerado wel
higrocarburo Iluorade y €l mabterisl metalocerimico.

L4.~ Un método de fabricacidn ue un reves—
timiento compuesto de una capa metalocerdmico ¥y una pe-

1y 1fcula de hidrocarburo fluorado sobre un articulo.

Y'al y como se ha descerito en La hiemoria que
antecede, representado en 1os dibujlos que se acompaiian
¥ con los Iines que se han especifieado.

. msta lemoria consta de veinte hojas escritas
0 a mdquina por una sola card.
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