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MEMORIA DESCRIPTIVA

que Se presenta pare unir a la solisitud

de
PATENRE DE INTRODUCCION
formulada el 13 de Junio de 1.966, con el no 327,861
e
en
ESPAdA

por DIEZ silos
8 nombre de EVERSHARP, INC,, entidad nortesmericana, esta-
blecide en Webster Road, Milford, Connecticut, Estados Unidos
de Amériecm, por:

» UN PROCEDIUIENTO PARA TRATAR HOJAS DE AFEITAR »

Eete invento se refiere & mejoras en hojas de afeitar
oon las que las ouallidades de afeitado de la hoja estdn au~
mentadas grendemento, Se refiere mds particulsrmente a hojes
de afeltar de acero, por ejemplo de acerc al carbono o de
acero inoxidable, a las que se ho epliecado, al menoa en las
proxinidades del filo de corte de las mismas, un delgedo reou=~
brimiento o pel foula adherente de un meterial lubricante o
deslizaste, con lo que las propiedades de afeitado de la

hoja son mejoradas 8l reducir la fricoidn entre el inmstru-
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mento de corte y la cara y barba del que se afeite,

Para este fin, se ha propuesto hasta shors aplicsr
8 las hojas de afeitsr un delgado recudbrimiento o pelfoula
adherente de un hidrosarburo fluorado, més particularmente-
un polimero s&:}tdo de tetrafluorcetileno, tal como el que
se conoce comercislmente ocomo »Tefldne (uns msroa registras
). A ) |

De acuerdo son diohss propuestas, el polfmerc sélido
de hidroosrburo fluorado es aplicado a 1a hoja como una,gp;u-
pensidn o dispersién en un medio 1fquido veletil, por ejens
plo sgus o wa disolvente orgénieo, por ejemplo sumergicndo

los filos d¢ 1la hojs en 1ls suspensidn o extendiendo ocon

broohs o pulverizendo la suspensidn solre las hojas; siendo

secsdo entonces el recubrimiento asf depositédo por evapora=
olén del medio 1fquido y siendo lss hojas calentadas o some=
$i1das a cooceidén & una temperaturs eleveds para unir las per-
ticulas sdlidas de hidrocarburc fluorado y formar unma delga~
da pelfela adherente, '

"De acuerdo con éstas propuestas anteriores, la ope-
raoidn de cslentemiento se efectda a tempersturss que osoi-
lan eutre aproxima&amento 958C y sproximadsmente 3999C en
uca aimosfera oxidsnte o neu!.::ca. Dichae propomiciones han
pido desoritas, por ejemplo, en las patentes froncesas
1,299,519 y 1,295,388,

Es blen conooido que el »Tefldén~, por ejerplo, es
an materisl lubriocante abhasivohexcelente. %n otras palabras,
tiene una tendenels fuertemente desarrollsda a no adherirse
a neda y para evitar que otros objletos se adhiersn a2 el, une
propiedad conooida comunmente como ndeslizapientor o slubrie

caol én», Consecwentemente, se ha concedido mucha abtencidn a

- Lo
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formas y medios psrs hscer gque dichos hidrocarburos f1uors-
dos me unan con une supexficie metélica psra formsr sobre
ella una del gads pelfoﬁla Tuertemente adherente, Aungue me
he reowrrido al cdlentemiento, tal como se describe anterior-
mente, pars lograr esta finelidad, se ban encontrado numero-
ses difiocultedes en ou aplicacidén préetica pere le pmd}i’ch
oidéa de hojas de afeitar uniformemente supexiores 8 velooi~
dades de produocei én comercisles, ”

Una de las difioultades encontrades ha sido el pro-
blema de corrosién de la hoja dursate la cperscidn de sulen=
temiento a gl te temperatura, Otre dificultad es una ménifies-
ta interferencia errdtioa con la uuidn uniforme del recubri-
miento a 1a hojla, Dichas diricultades hsn dado como resulta-
do rendimientos de producoidn relativamente bajos y de cali~
dsd no uniforze,

El problema se disminuye en alguna extensién efectuan-
do la operacidn de calentamiento en una atmosfera inerte, tal
somo argon o nitrdgeno en lugar de aire, Pero incluso cuando
se tome esta precaucidn, ls oslided obtenlds y el rendimiente
de hojas ftratades mceptables han resultsdo ser insuficientes
para hecer el procediniento utilizable por un fabricants co=-
mercial de hojas de afeiter sin incurrir en costes exoesivos
de produccidn y de control de cslidad,

Kl presente invento esté basado en el descubrimiento
de que los inconvenientes y dificultaedes encontrados hasta
ghors pars tratar hojas de afeitar de acusrdo con las des-
eripeiones de las paterte fruncesas anteriormente indicadas,
pueden ser supcradas y se puede oblener un &l to rendimliento

des hojas de afeitar recubriertas con hidroeerbure fluorado,

de calidsd mejorada y altamenbe uniforme, efectuandoc la Lase

-3 -
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de calentamlento, unidn o sinterizaecidn en una stmosfers re-
Auotora, tal eomo uns atmosfera que es predominentemente hi-
drdgeno, y aque se pueden obtener resultedos especialmeﬁié‘?
vont a Josos ousndo 1ls atmosfera redustora esta compuesta‘“'pﬁn-
eipalmente de hidrdgeno y nitrogeno, vemtajosemente une 'at#-
mosfera reduotora tol como resulta de ls disoceiacidn térmg-
ca de smonlaeco y que coneiste primordialmente en hidrogevs.
y nitrogeno y me contiene una proporeidn secandaria de azio-
niaco sin deseomponer.

Basado sobre esto, el iuvento, en su ampécto még' "
amplio, &8 aplicable a la unidn de delgadas pelioculas de di=-
versos hidrooarburcs fluorados a hojas de afeitar de aocero
al carbono o de mocero inoxidable, por ejemple, de hidrovare
burcs fluorados teles oomo politetrafluoroetileno, es deoir
wTeflon® o politrifluorocloroetilens, ctileno propileno fluo-
rado o similares. Sin embargo, el invento se ha utillizado,
eon particular venteja, para aplicar a hojas de afeitar del-
gados recubrinfentos adherentes de »Tefldéne, Ts aplicable &
diverses condl clones de tiempo y tewperatura de cslentamien-
to tal como se indica, por ejemnlo, en las sntedichas paten=-
tes francesas, siendo depeniientes entre 81 las oondi ciones
dptimas de tiempo y temperatura.

s espeoificamente, la temperatura de eslentaml ento
puede oscllar entre 1492 C o algo menos haste sproximadsmente
3390 G, condediendose la atencidn debide sl peligro de efeo-
taar perjudioialmente al acero de la hojJa de afeitar por pe-
ri odos sxtensos & élta temperatura, tal como se comprende
bien en la téenica,

De aousrdo con este invento, el aidroosrburo fluora-

do"es aplicedo & le hoJa de afeitar, por ejemplo por inmersidn,

-4‘
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recubrimiento o pulverizeacidn, en forme de una saspensidn
o dispersién del mismo en un medio 1fquido volatil y el re=
gubrimiento aplicedo deberd ser biem secado por evanoracidn
del medio 1fquido sntes de someter la hoja & la operscidm
dae calentsmisnto, con el Pin de evitar econteminsr la stwos»
fora reduotors, Como medio 1fguido, me puede utilizar sgas
o un disolvente orgdnico, tel oomo Se hs propuesto arteriore
mente, A
Generalmente, las hojas de afeitar habrén de ser cui-
dadogamente afiladas y limpiades antes de la aplioaoizfmﬁci
recabrimiento sobre ellas y se ha snoontrado que uno de los
problemas nrimordicles implisados es la retenoidn del afila-
do de log filos dorsnte el tretamiento., A este respecto, les
hojes de afeitar afiladss pueden ser afectudes perjodliofslmen-
te incluso por uus diminuta cent idsd de exiduoidn durente la
op-eracién de ovlentaniento. Se¢ evits ei:teramnte un deterio-
o de las hojus de afeitar debido a diehs oxideeidn, cuendo
la operacidn de calentamiento se efeotus en una atnosfera re-
daetora, de souerdo eon este invento. Ademde, de mcuerdo con
esta, 8o obtiene una adhesidn mée fuerte, més uniforme y mée
duraders de los reocubrimientos & la hoja, y las hojas asf
prodioidas han resultado tener une cualidsd de afeitado mds
uniformemen te superior cue las disponibles hesta shora,
Aunque no se pretende eatar ligedo a ninguna teoria
en cnanto n le razdén o razones.de lss rropiedades superiores
de estss hojes, parece actuslmente gue la atmosfera reducto-
ra men tenida durante la operscidén de calentemiento tiende &
reducir y separar cualguier pelienls de oxido presente en laes
carars o chaflenes que Tormen el filo de corte, 1o que, a su

vez, activa una unidn més estreche y mas uniforme del hidro-

- b oe
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carbure fluorado & estas superfiocies asi oomo que inhibe
eatorcmente cuslwmier sorrosidn, stacme quimico u oxidacidn
de estas superficies. Ademdis, la stmosfera re&ua tora tiende
8 elimingr los efectos de cualesgaiern acelfes u otros date-
riales orgénicos retenidos sobre estar siperficies, ssegugf.n—
do as{ ademds una unién mas estrechs de la pelicula al goore
sin ninguna influenoiz contaminadora de dichos aceitesvg;u-‘
otros materiales orgnnicos, 4si, se obtiene una peliml,&,‘n}éa
duradera del materiel lubricente sobre los filoes de laa’:h_f‘c:jal.

Tembien, onando se utiliza una stmomfers reduntjp:;g_ de
hidrogeno y nitrogeno en le operacidn de calentsamiento, 'eaj)e-
cialmente 8 temperaturas de oclentemiento de aproximasdamente
315 o 5719 C, parece que seo forme une delgada y durs capa de
acoro nitrurado sodbre las carns y cnaflanes que formszn los
£ilos de corte de ls hojs, que es Tesistente a la mbrasidn
y comunica une ozpacidad de daracidn adieional a la hoje. .

Aunque la corrosidn, el atagque quimico y lw oxidacién
de loe filos de ocrte pueden ger reducides meterialmente cuane
do las ouchillas recubiertss son ocslentadas en una atmosfera
neutra, tel como se puede e¢spersr, =e obtienen, de acuerdo
con el pressnte invento, hojas de propiededes de afeitado
afin mds grendemente mejorades que las que se obtienen cuando
la operacidn de calentemiento se efectue en una atmosfers
neutrs, y, por lo tanto, la saperioridad del presente prooe~
dimiento, y de las hojae de afeiter asf trotrdas, no se pue~
de atriduir enteremente & la evitacidu de la oxidacidn,

Bl invento, y uns splicacidn préetice del miawo, se-
ré 1lustrado por la sigulente desoxipeidn de una operscidn
comercial actualmente preferida. Se sobreentiende, sin enbar-

&0, que el invents no estéd restringido o este reslizectdn

-6-
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partieular y que estén proyectadas o comprendidas dentro de
s0 slosuoe muchas modificaciones del mismo,

En esta realismoeidn particulsr del imvento, las hojas
de afeitar de seguridad reatifiocadss y afiladas mon reunidas
primerement e en eantidedes de aproximaedemente 1,000 a 2,000
en un dlsporitivo de £ Jacidn o soporte del tipo de bayoneta
¥y lae holas son linpiadas, por ejemplo por lavado en tridlo-
roetileno frio, y después son enjuagedas y secadas, Deépﬁ@b.
lae hojas secas son precalentedas & una temperatura de 71 2
829 C y me pulveriza sobre ellas unn dispersién diluids éé’,
politetrafluoroetileno, por ejemplo la dispersidn mouoss oo~
nocida comercislmente some #GP 1l» o la oconoolda como »Teflén
304, Ventajosamente, la concentracidn de 1z dispersién puede
ser de aproximadamente 1 parte en pesc del polfmero por ocada
9 partes de mgua, El recubrimiento ss{ eplicado s los filos
de las hojas deberd ser delgado y unifomrme.

Las hojas, ton el recubrimiento sobre ellas, son oca-
lentedas entonces a una tempesratura de aproximsdamente 335 a
3492 G en une atmésfers de smonisoo disociado, siendo sami-
nistrada la atmosfers a la eémara de'tratamiento & une velo-
cidad equivalente & aproximedamente 141,5 litros en condiocio-
nes norrales de hidrégeno por hora y por 1.000 hojus. BLste
eiclo de calentemiento me continuna durante 20 a 30 minutos
y despuds do esto las hojas son mentenides a ura temperatura
vor eneima de aproximadsmente 3322 C, nor ejemplo de 343¢ C,
durante & g 8 minutns, Las hojlas son desnupes enfriadas a
aproximadanente 2602 C mientrss entén todavia mjo une atmos-
fera redictors y después son enfrisdas hesta aproximadament e
1492 ¢, Con el fin de aumentsar la velooidad de enfrismiento

desde 2602 C a 1492 C se puede utilizar una atmosfera inerte,

-] -
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por ejemplo nitrégeno. Después de que la temperatura de las
kojas Re sido reducida @ aproximadamente 149¢ C se puele -

efectasr un nueve enfrissiento con aire comprimido.

¥ 0T A

Tos puntos de invencidn propiz no nueva, pero Qs o
presentaeds practiecsda ni divalzads en Espafia, que se prabén-
tan para qQue sesn objeto de ests solicitud de Patente dé'lnr
trodnocidn por DINZ slios, son loa sigulentes:

10,« Un procedimiento para tratar hojas de sfeitax
e ol ounl es aplicudo sl filo de eorte de la superficie de
la hoja un reeubrimiento de politetrafluoroetileno, politxi-
fluorocloroetileno, o etileno-propilenc fluorado y la hoja
oon dicho resadrimiento sobre ella es oslentada para hacer
gue el politetrafluorcetileno, politrifluorcecloroetileno,

o etileno-propilenc fluorado formen una pelfculs sdhereute
gobre dicho filo de corte de ls hoJa, caraoterizado por la
mejora que ocomprende mantener les hojas eq una atmosfera re-
ductora dursnte la operacidn de calentamiénto o sooeidn,

29,- El procedimiento de la reivindicsoidn 1, en el
cual la atmosfera reductors consiste esencislmente en aidrde
geno y aitrégeno,

392,- K1 procedimiento de la reivindiczoidn 2, en el
sual la stmdsfera reductora estd formeda por los productos
de descomposicidn térmica del smonfaco.

4¢,- El procedimiento de la reivindiezoifn 1, en el
cual el recubrimiento comprends ua polfmero sdélido de tetra-

fluoroetileno,
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59,- Tl procedimfento de la relvindicacin 1, en el
oual la operacidn de calentemierto es efectuads a uns tempe-
retura dentrs del margén desde sproximadsmente 1492 ¢ héita
erroxi medamente 3322 C, :

6°,- Bl procedimiento de la reivindicacidn 1, en el
cual la atmésfera reductora oconsiste en los produstos de
descomposi 018n del amonfaco y la operascidn de arlentamiento
es efootiada o uns tenperatura de sproximadamente 335 nAétﬁﬂ o,

7%,~ 5l procedimiento de la reivindieacién 6, eﬁf&t
ousl las hoJjas son enfriadss, despuds de la oparacidn d;;ca-
lentsmiento, hapta ana temperaturs de aproximsdaizente 2602
¢ mientras son mentenidas en una atmosfera rediotora y son
enfriades después hasto sproximadamente 1499 ¢ en uns aimés-
fers no oxidamte,

89,~ Un procedimiento pars trater hojan de afeitar
en el eual es apliocedo un recubrimiento de politrifluoroclo-
roetileno sl filo de corte de la superficie de la hoja y la
hoja con dicho recudrimiento sobre €lla es calentada para
hsoer que el politrifluoroclorvetileno forme uwza pelfcula
adheren te sobre dicho filo de corte de'la hnja, osrascteri-
zado vor la mejora que oomprende manbener lus hojss en uns
atmésfora redictors durante la operacidn de calentemiento,

98,~ Un procedimisuto pare tretar hojos de sfei~
tar.

Tal y eomo se ha desorito en ls Memoria gque antecede

y pere los fines e ze han especificudo,
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