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MBHORM DESCRIPTIVA 

qua se presenta paya unir a l a  so lic itad  

d e

P A T E N T E  DE  I N T R O D U C C I O N  

formulada el 13 de Junio de 1.966, con al n * 337.861

$ n

B 8 P A 3 A 

por DIEZ ados

a nombre de ETERSKARP, INC., entidad norteamericana, esta­

blecida en Webster Road, Milford, Connecticut, Estados Unidos 

de America, por:

- UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR ROJAS DE AFEITAR "

Este invento se re fie re  a mejoras en hojas de a fe itar  

con la s  que la s  oualidades de afeitado de la  hoja están au­

mentadas grandemente. Se refiere más particularmente a hojas 

de a fe ita r  de acero, por ejemplo de acero al carbono o de 

5 acero inoxidable, a la s  que Be ha aplicado, al menos en la s

proximidades del f i lo  de corte de la s  mismas, un delgado recu­

brimiento o película adherente de un mate i !  a l lubricante o 

deslizante, con lo  que la s  propiedades de afeitado de la  

hoja son mejoradas a l reducir la  friooián entre el lnstru-



atonto de corte y le  cera y barba del que se a fe i t a .

Para este  fin , se ha propuesto hasta ¿hora ap licar 

a l a s  hojas de a fe ita r  un delgado reeubil-niento o película^ 

adherente de un hidrocarburo fluorado, más particularmente 

5 un polímero sólido de tetrailuoroetilen o , tai como e l que 

ae oonoca comer oi a l mente como "le fló n * (una marca reg istra?  

da).

De acuerdo con dichas propuestas, e l  polímero só lido  

de hidrocarburo fluorado es aplicado a la hoja como u n aau s- 

lo  pensión o dispersión en un medio líquido v o lá t il , por ajen? 

pío agua o un disolvente orgánico, por ejemplo sumergiendo 

lo s  f i lo s  de l a  hoja en la suspensión o extendiendo oon 

brocha o pulverizando la  suspensión sobre la s  hojas: siendo 

secado entonces el recubrimiento a s í  depositado por evapóra­

le  ción d d  medio líquido y siendo la s  hojas calentadas o some­

tid a s a oooción a una temperatura elevada para unir l a s  par­

t íc u la s  só lid as de hidrocarburo fluorado y formar una delga­

da pelícu la adherente.

De acuerdo con e sta s propuestas anteriores, la  ope- 

2o ración de calentamiento se efectáa a temperaturas que osoi- 

lan entre aproximadamente 9Sac y aproximadamente 399 ap en 

una atmosfera oxidante o neutra. Dichas proposiciones han 

sido d escritas, por ejemplo, en l a s  patentes francesas 

1.299.619 y 1.293.388.

25 Ba bien conocido que e l "Teflón*, por ejemplo, e s

un material lubricante abheslvo excelente. En o tras palabras, 

tiene una tendencia fuertemente desarrollada a no adherirse 

a nada y para ev itar que otros objetos se adhieran a e l , una 

propiedad conocida comunmente como "deslizamiento* o "lu b ri- 

3o caoión". Consecuentemente, se ha concedido mucha atención a
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formas y medios para hacer que dichos hidrocarburos ü co ra­

dos se unan oon ana superficie me t&  loa para formar sobre 

e lla  una daLgada peínenla fcartemeote adhereata. Aunque se 

ha recorrido a i  calentamiento, tai como se describe anterior- 

8 mente, para lograr esta finalidad, se han encontrado ntdaero- 

saa d ificu ltades en su  aplicación práctica para la produc­

ción de hojas de a fe ita r  uniformemente sope llo re s a veíboi- 

dades de producción comerciales.

Una de laB d ificu ltades encontradas ha sido e l prc- 

lo  biema de corrosión de la  hoja durante la  operación de calen­

tamiento a a lta  temperatura. Otra d ificu ltad  es una manifies­

ta interferencia errátloa con l a  unión uniforme del recubri­

miento a 3a hoja. Diohas d ificu ltades han dado como resu lta­

do rendimientos de producción relativamente bajos y de e a ll-  

18 dad no uniforme.

El problema se disminuye en alguna extensión efectuan­

do la  operación de calentamiento en una atmosfera inerte, ta l  

como argón o nitrógeno en lugar de a ire . Pero incluso cuando 

se toma esta precaución, la calidad obtenida y el rendimiento 

2o de hojas tratadas aceptables han resultado ser insuficientes 

para hacer a l  procedimiento u tillzab le  por un fabricante co­

mercial de hojas de a fe ita r  sin  incurrir en costes excesivos 

de produoción y de control de calidad.

El presente Invento está basado en el descubrimiento 

28 de que lo s  inconvenientes y d ificu ltades encontrados hasta 

ahora para tratar hojas de a fe ita r  de acuerdo oon la s  des­

cripciones de la s  patente francesas anteriormente indicadas, 

pueden ser superadas y ae puede obtener un alto  rendimlmto 

de hojas de a fe ita r  reoubriertas oon hidrocarburo fLuorado,

8o de calidad mejorada y altamente uniforme, efectuando la  ta se
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de calentamiento, unión o sinterización  en una atmosfera re- 

duotora, ta l como ana atmosfera que e s predominantemente hi­

drogeno, y que se pueden obtener resultados especialmente^ - 

ventajosos cuando la  atmosfera red actor a está  compuesta^$rin- 

5 oipaltMnte de hidr^eno y nitrógeno, ventajosamente una a t ­

mosfera reduotora ta l como re su lta  de la  disociación tóami- 

oa de amoniaco y que consiste primordialmaite ísi hidrogeno, 

y nitrógeno y que contiene una proporción secundaria da amo­

niaco sin  descomponer. '

lo  Basado sobre esto, e l invtato, en su a f e c t o  más

amplio, es aplicable a la  unión de delgadas p elícu las de d i­

versos hidrocarburos flúor ados a hojas de a fe ita r  de acero 

a l  carbono o de acero inoxidable, por ejemplo, de hidrocar­

buros Auorados ta le s  como po lite tra ilu oroetileao , es decir 

16 "Teflon" o politrifluorooloroetileno, etileno propileno Auc- 

rado o sim ilares. Sin embargo, el invento se ha u tilizado , 

con particu lar ventaja, para ap licar a hojas de a fe ita r  del­

gados recubrimientos adherentes de "Teflón". Es ap licab le  a 

d iversas condiciones de tiempo y temperatura de calentamiea- 

2o to ta l como se indica, por ejemolo, en la s  antedichas paten­

te s francesas, siendo dependientes entre s i  la s  condiciones 

óptimas de tiempo y temperatura.

Náe específicamente, la  temperatura de calentamiento 

puede o sc ila r  entre 149a c o algo menos hasta aproximadamente 

26 399a C, concediéndose la  atención debida al peligro de efec­

tuar perjudioialmeate al acero de l a  hoja de a fe ita r  por pe­

riodos extensos a a lta  temperatura, ta l como se comprende 

bien en la  tácnioa.

De acuerdo oon este invento, el nidrocarburo fluora- 

3o do es aplicado a la  hoja de a fe ita r , por ejemplo por inmersión,
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recubrimiento o pulverización, en forma de una suspensión 

o di speraión del mismo en un na dio láquido v o lá til  y el re­

cubrimiento aplicado deberá ser bien secado por evaporación 

del medio ifouido antes de someter la  hoja a la  operación- 

3 de calentamiento, oon el fin  de evitar contaminar la  atmos­

fera reductor a, Como medio láquido, se puede u t i liz a r  aga* 

o un disolvente orgánico, t a l  como se  ha propuesto anterior­

mente.

Generalmente, la s  hojas de a fe ita r  habrán de se r  opi­

lo  dadasamente a filad as y limpiadas antes de la  aplioaoión del 

recubrimiento sobre e l l a s  y se  ha encontrado que uno de los 

problemas primordiales implicados as la  retenoión del a f i la ­

do de loa f i lo s  durante e l tratamiento. A este  respecto, laa 

hojas de a fe ita r  a filad as pueden ser afectadas perjudicialmen- 

11 te incluso por una diminuta cantidad de oxidación durante la 

operación de calentamiento. Se evita enteramente un deterio­

ro de la s  hojas de a fe ita r  debido a dicha oxidación, cuando 

la operación de calentamiento se efectúa en una atmosfera re­

ductor a, de acuerdo con este invento. Además, de acuerdo oon 

2o este , se obtiene una adhesión más fuerte, más uniforme y más 

duradera de los recubrimientos a la  hoja, y la s  hojas asá 

producidas han resultado tener una cualidad de afeitado más 

uniformemente superior cus la s  disponibles hesta ahora.

Aunque no se pretende estar ligado a ninguna teoría 

25 en cuanto a la  razón o razones,de la s  propiedades superiores 

de e sta s hojas, parece actualmente que la atmosfera reducto­

ra mantenida chirante la operación de calentamiento tiende a 

reducir y separar cualquier película de oxido presente en la s  

oaras o chaflanes que forman el f i lo  de corte, lo  que, a su 

3o vez, activa una unión más estrecha y mas uniforme del hidro-
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oarburo fluorado a eatas su perfic ies a s í  como que inhiba 

enteramente cualquier corrosión, ataque químico u oxidación 

da a a tas euperfteies. Además, la  atmosfera redentora tienda 

a eliminar loa afactos da cualesquiera ace ites o otros aaate- 

5 r ía le s  orgánicos retenidos sobre e s ta s  superfic ies, aseguran­

do 88% además una unión mas estrecha de la pelícu la a l Aporo 

atn ninguna influencia contaminadora de dichos a c e i t e s , ,^ ,  

otros m ateriales orgánicos. Asi, se  obtiene una película, más 

duradera del material lubricante sobre los f i lo s  de l a s  hojas, 

lo  También, mando se u t i liz a  una atmosfera reductor? de

hidrogeno y nitrógeno en la  operación de calentamiento, espe­

cialmente a temperaturas de oslentamimto de aproximadamente 

315 a 3710 c, parece que se  forma una delgada y dura capa da 

aoero nitrurado sobre la s  caras y chaflanes que forman lo s  

15 f i lo s  de corte de la  hoja, que e s resisten te  a la  abrasión 

y comunica una cepacidad de duración adicional a la  hoja. -

Aunque l a  corrosión, el ataque químico y la  oxidación 

de lo s f i lo s  de curte pueden ser reduoidas materialmente cuan­

do la s  cuchillas reeubiertas son calentadas en una atmosfera 

So neutra, ta l  como se  puede esperar, se obtienen, de acuerdo 

con el presente invento, hojas de propiedades de afeitado 

aún más grandemente mejoradas que la s  que se obtienen cuando 

la  operación de calentamiento se efectúe en una atmosfera 

neutra, y, por lo  tanto, l a  superioridad del presente proce­

só dimiento, y de l a s  hojas de a fe ita r  a si tratadas, no se pue­

de a tr ib u ir  enteramente a la  evitación de la oxidación.

El Invento, y una aplioaeión práctica del mismo, se­

rá  ilustrado por la  siguiente descripción de una operación 

comercial actualmente preferida. Se sobreentiende, sin  enbar- 

So go, que el invento no está restringido a esta  realización



particu lar y que están proyectadas o comprendidas dentro de 

su al oanee machas modificaciones del mismo.

En esta realización p artice la r  del invento, la s  hojas 

de a fe ita r  de seguridad rectificad as y a f ila d a s  son reunidas 

5 primeramente en cantidades de aproximadamente 1.000 a 2.000 

en un dispositivo de fijac ió n  o soporte del tipo de bayoneta 

y la s  hojas son limpiadas, por ejemplo por lavado en tr íc lo ­

ro eti leño fr ió , y despuós son enjuagadas y secadas. Despeáis, 

la s  hojas secas son precalentadas a una temperatura de 71 *  

lo  02° C y se pulveriza sobre e l la s  nna dispersión diluida, de, 

politetrafluoroetileno, por ejemplo la  dispersión acuosa co­

nocida comercialmente como "GB 1" o la  conocida oomo "Paflón 

30*. Ventajosamente, la  concentración de la  dispersión puede 

ser de aproximadamente 1 parte en peso del polímero por oada 

18 9 parte3 de agua. 151 recubrimiento a s í  aplicado a lo s  A los

de la s  hojas deberá ser delgado y unifoime.

la s  hojas, con el recubrimiento sobre e l la s ,  son ca­

lentadas entonces a una temperatura de aproximadamente 338 a 

349a C en una atmósfera de amoniaco disociado, siendo sumi­

so nistrada la  atmosfera a la cámara de tratamiento a una velo­

cidad equivalente a aproximadamente 141,5 l i t r o s  en condicio­

nes normales de hidrógeno por hora y por 1.000 hojas. Este 

ciclo  de calentamiento se oontinua durante 20 a 30 minutos 

y después de esto la s  hojas son mantenidas a una temperatura 

28 por encima de aproximadamente 332a C, por ejemplo de 343a c, 

durante 6 9 8  minutos, ta s hojas son despupes enfriadas a 

aproximadamente 260" C mientras estén todavía bajo una atmos­

fera  re ductor a y después son enfriadas hasta aproximadamente 

1490 C. Con el fin  de aumpntar la  velocidad de enfriamiento 

3o desde 260" C a 149a c se puede u t i liz a r  una atmosfera inerte,
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por ejemplo nitrógeno. Después de que la  tempwatura de le e  

hojas ha sido reducida a aproximadamente 149c c se puede - 

efectuar un nuevo enfrisetenta con aire  comprimido.

5

N O T A

Los pantos de invención propia no nueva, pero do 3 

presentada practicada ni divulgada en Espada, que se  praseñ- 

lo  tan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Patente de in­

troducción por DIEZ años, son loa sigu ien tes:

l e . -  un procedimiento para tra tar  hojas de a fe ita r  

en el oual es aplicado a l f i lo  de corte de 1-a superficie de 

la  hoja un recubrimiento de po litetraílu oroetilen o , p o l it r i -  

15 fluorocloroetileno, o etileno-propileno fluorado y la  hoja 

con dicho recubrimiento sobre e lla  es calentada para hacer 

que el po litetrailu oroetilen o , po litriflu orocloroetilen o , 

o etileno-propileno fluorado formen una pelícu la sdhereate 

sobre dicho f i lo  de eorte de la  hoja, caracterizado por la  

2o mejora que comprende mantener la s  hojas en una atmosfera re­

dactara durante la  operación de calentamiento o cocción.

2 s .-  El procedimiento de la  reivindicación 1, en e l 

cual la  atmosfera reductora consiste esencialmente en hidró­

geno y nitrógeno.

25 3 a .-  El procedimiento de la  reivindicación 2, en e l

cual la  atmósfera reductora está  formada por lo s productos 

de descomposición térmica del amoníaco.

49,-  El procedimiento de la  reivindicación 1, en el 

cual el recubrimiento comprende un polímero sólido de te tra- 

3o íluoroetileno.
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5a.- El procedimiento de la  reivindicación 1, en e l 

cual la  operación de calentamiento es efectuada a une tempe­

ratura dentro del margón desde aproximadamente 149c c hasta 

aproximadamente 399a c.

B 69.- Ri procedimiento de la  reivindicación 1, en d

cual la  atmósfera reductora consiste en lo s  productos de 

descomposición del amoníaco y la operación de calentamiedtío 

ea efectuada a una temperatura de aproximadamente 33B 349c o*

7 9 .- El procedimiento de la  reivindicación 6, en el 

lo  cual la s  hojas son enfriadas, despuós de la operación de. ca­

lentamiento, hasta una temperatura de aproximadamente 2600 

0 mientras son mantenidas en una atmosfera reductora y son 

enfriadas después hasta aproximadamente 149o o en una atmós­

fera no oxidante.

15 89.- Un procedimiento para tra tar  hojas de a fe ita r

en el cual es aplicado un recubrimiento de politriflu oroclo- 

roetileno al A lo  de oorte de la  superficie  de la  hoja y la  

hoja con dicho recubrimiento sobre e lla  es calentada para 

haoer que el politrlfluorocloroetileno forme u^a pelícu la 

2o adherente sobre dicho f i lo  de corte de la  hoja, caracteri­

zado por la  mejora que o emprende mantener la s  hojas en una 

atmósfera reductora durante la operación de calentamiento.

9 s.-  Un procedimiento para tra ta r  hojas de a fe i­

tar.

25 Tal y como se ha descrito en ls Memoria que antecede

y para lo s fines que se han especificado.
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Eate Memoria consta de diez hojas esoritaa a máquina

por una sola cara.

Madrid, ^  1966

? .  A.
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