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CERTIFICADO DE _ADICION

por "MEJQRAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE DE
INVENCION Ne 2/3.319 por PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTEN-
CION DE CUERPOS DE REVESTIMIENTO PARA CONDENSADCRES DE
ARRANQUE DE MOTORES", a favor de Don Manuel Martorell Fe-~
nollosa, de necionalidad espafiola, residente en Barcelona,

calle Mayor de Gracia, N2 Tlem = = = = = = = = = = = = =

MEMORIA DESCRIPIIVA

Le presente solicitud de Certificado de Adicidn se
refiere a la Patente original ne 2&3.379, cuyo principal
objeto egtriba en el clerre delncuerpo envolvente con que
se protejen los aludidos condensadores, teniendo en cuenta
que descartado el cierre a rosca de dichas cubiertas y da~
dg la necesidad de lograr un hermetismo absoluto, se ha
hecho imprescindible mejorar los medios antes conocidos
para el cierre de la tapa de las repetidas cubiertas.

En la realizacidn de la Patente ordginal respecto al
bugeado perfeccionamiento, se segula confiando para el ais-
lamiento entre la elemental tapa y el cuerpo de arrolla=-
mientos separadores componentesg del interior del condensa-
dor, en la interferencis. de lacrados endurecedores, pero

como duiera que dicho medio dada su vulneragbilidad a las
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elevadas temperaturas, no ha colmado el resultad apetecido,
se ha recurrido a la presente réplica, que en su conceptlo
global stiende a mejorar las condicioneg de sseguridad en el
cierre de la tapa, prescindiendo de las influenclas téckicas
e ingistiendo en la capacidad de potencia mecénica de clerre
Yy ajuste en la mencionada tapa del cuerpo envolvente.

Para ello, la caracteristica esencial de la mejora radi~
ca en la formacidn de una tapa compuesta de un doble elemento
de ajuste, basado en una contra-tapa interna que es al miemo
tiempo el soporte fijador de los cables del condensador, a la
cuzl ge vinculg la. parte exterior de dicha tepe por medios
de ensamblado amperados primordislmente en la compresidn me-
cdnica y soldadura del pldstico en el bordee

Para lo mis clara exposicidn de lo spuntado, se describe
seguidemente un caso de reslizacién prdctica, con la referen—
cia del ejemplo representado en el gréfica adjunto.

En el plano: la Fig. 1, esquematiza un corte seccional
de la embocadura del condensador, y la Fige 2, es un desglo-
ge visto en psrspectiva de fragmentos de los componentes de
la misma embocadure.

De acuerdo con lo disefiado, una contra-tapa -3-, la cons=-
tituye una banda cilindrica de poca altura a cuya media di-
mengién aproximada presenta una placa plana circular -i4-, en
1la que apé.recen dos perforaciones -5—-, predispuestas parg dar
paso por ellas a dos remaches de conexidn -b6- de mebal conduc-
tory que atravesando los dos agujeros anteg mencionados, co-
nectan por un extremo los cables y por el otro los bterminales
del condensadore

Bn el espacio considerado como superilor de los dos que
determine el tabique transversal -4-, ¥ en la cara interna

-3-, se hallas practicada una penumcién céncave ~T~, que pre~

senta una seccidn en medis cafia en todo el contorno, la cual,
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egtd destinada a recibir machihembrado del elemento equivalen~-
te y correspondiente, -8-, existente en la cara externa del
cuserpo cilindrico de la tapa.

Dicha tapa =9-, que aparece dibujada en la zona superior
de la Fig. 2, forma wna pared cilindrica descubisrta inferior-
mente y cerrada en la circunferencia superior por medio de uns
placa circular plana ~9a~, que sobresale hagta igualer con un
1imite mdximo el mismo didmetro del cuerpo o carcasa envolven-
te del condensador; teniendo en su centro geométrico el orifi-

¢io eircular -1l- por el que 43 paso y salida al cable envol=-

‘vente —-12-.

Por todo lo cual la penetracidn y encaje de la tapa en
el espacio superior de la contra~tapa, se efectia siguiendo el
ligero declive de conicidad de la contra-tapa hasta encajar
exactamente el relieve -8-, en la concgvidad -(-, venciendo
la compresidn que como reaccién oponente ofrece la condicién
deformantemente flexible del materigl (politeno), hasta quedar
el- ensamblado conseguido después de la eldstica recuperacidn
de los didmetros de los dos elementos del machihembrado, y de
haber 1llegado los bordes de la tapa -9~ hasta tomar contacto
con el tabique intermedio -4- de la contra-tapae

Esta contra~tapa es, a su vez, contenida y limitada en
su penetracién en el cuerpo general -10-, cuando a una distan-
cia igmal a la altura de la propia contra~tepa, llega a tomar
contacto con el escaldn o resalte -13~ existente en la cara
interne del referido cuerpo envolventes.

Descrito suficientemente el objeto del presente Certifi-
cado de Adicién, es de hacer notar que al ser llevedo a la
prictica podrdn verisr las formas, dimensiones, proporcidn y
disposicidn de los distintos elementos, asi como los materia-
les utilizados, sin gque por ello se altere, ni modifique, su

esenclalidade
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Se reivindica como 6bjeto del presente Certificado de
Adieién:

12 .- Mejoras introducidas en el objeto de la patente de
invencién n® 23.3'9 por perfeccionamientos en la dbten;ién
de cuerpos de revestimiento para condensadores de arranque
de motores, caracterizadas esencialmente por comprender la
inclusidn entre la tapa y el cuerpo cilindrico envolvente,
de un disco de conexioneg, cuyo borde periférico estd solida-
rizado con uns bands circular de una altura determinadamente.
apta para penetrar a presién y en su totalidad, en la emboca=-
dura del cuerpo c¢ilindrico envolvente del condensador, entran-
do hasta el tope limite que le opone un resalte escalonado
preventivamente existente en la superficie interna del cuerpo,
quedando con su borde superior en el mismo plano exacto que
la boca del envase, y en cuyo punto de juntura reciben ambos
elementos la soldadura bérmica que unifica la fusidn de ambos
plégticos.

20 .— Tas propias mejoras, caracterizadas porque la banda
cireular que se cita en la reivindicacién 18, presenta por
encime del disco circular ¥y en la clrcunferencia de su pered,
ung renuracidén céneave transversal, de seccidn en media cafia,
destinada a recibir en ella ¢l ensamblado por machihembrado
de un borddh de volimen équivalenﬁe que presenta la prred oi-
1indrica de la tapa cuyo cuerpo penetra, & presidn, en dicha
banda, hasta que e; borde seliente de la indicade tepa, cubrs
exactamente la totelidad de los bordes de la banda y del cuer-
po envolvente, unificando asi el ailslamiento protector busca-
do, pera este cierre hermético.

~ ° 30,~ Las propias mejoras, segin las reivindicaclones an?
teriorés, caracterizadas por comprender en dos puntos del dig-

co intermedio citado, la apertura de dos orificios equidisten
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tes, por los que se dé paso a los véstagos roblonables y de
contacto, que con sus cebezas establecen los bornes de co-
nexidén de los dos hilos, que reunidos en una sola cubierta
de conduccidn sobresale por el orificio central de la tapa,
para desempefiar la conexidn general del condensadore

49 ,~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PAIENIE DE
INVENCION Ne 273.3'?9 poi- PERFECCIONAMIENTOS EN LA OBTENCION
DE CUERPOS DE REVESTIMIENTO PARA CONDENSADORES DE ARRANQUE
DE MOTORES o ‘

Madrid, / / de Junio de 1966 .~
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