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PATENTE Dk INTRODUCCION
por D I I8 2 afios

ecn Bepaila, a favor de la firma: ARCHER DANIELS MIDLAND COM-
PANY, entidad americana, residente on MINNEAPCLIS MINN&SOTA
554400, (UsS.A,) 733 Marquette Avenue, cuya Patente se re -
fiere a: ‘

"PROCEDIMIMNTO D% FABHRICACION DE UNA MASA PARA riwPARAR

CONCHAS DE MOLDEO IN LA SUNLICION DE KOTATESY.-

~ Q= Q=00
MEMORIA DESCRIEIIVA

Es de conocimiento general la utilizacidn de conchas de
moldeo para las operaciones de fundicidn,Se trata de cuerpos
relativamente delgados, cue se preparan con una parte basica
gramular de cuarzo, oxido de aluminio y otros polvos minera-
les o metdlicos, ¥y un aglutinante, eligiéndose de tal forma
los componentes, que despues del secado o endurecido tengan
la solidez suficiente, para resistir la presidn del material
fluido durante el fundido.De clase especial son las exigen-
cias en cuanto al aglutinante.Como ya se dijo, debe imprimir
al mddeo la solidez necesaria.No deberd disociar productos de
reaceidén en especial, ningin gas, que tendria como consecuen—

cia un espumado o sublimado, originando une deformacidn del -
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molde.Deberd secar con temperaturasrelativamente bajas, como
asimismo endurecer con las mismas sin sufrir contraccién.Ade
mes, su preclo debc ser tan bajo, que con las cantidades a
tener en cuenta, aproximadamentie 2 a 6 % de la masa de moldeo
no se constituya un encarecimlentc esencial del precio del -
molde.Estas exigencias se cumplen utilizando como aglutinante
una mezcla de poliésteres con grupos ain reaccionables de hi-
droxilo, tichidrilo o aminos., y 4i- o poliisocianatos.FEn la
mezcla de poliésteres con isocianatos puede dosificarse en -
tal medida, que resulte una mdxima solidez,

La mezcla obtenida es echada 2l interior de un mol-
de conformado de acuerdo con la concha que se desée obtener;
y una vez conseguida la resistencia minima adecuada se proce—
de al desmoldeo de la pieza, continuando su proceso de fragua
do y endurecimiento en el aire.las resistencias a la traccidn
logradas con este proceder varian segin el tiempo de fraguado,
siendo a las 4 horas de 44 libras por pulgada cuadrada y des-
pues de 24 horas de 73 libras por pulgada cuadrada,

Descrita convenientemente la naturaleza de la Paten
te, como asimismo la forma de poderla llevar a la prdctica pa
ra convertirla en una realidad industrializable, se hace cong
tar que en la misma, serdn susceptibles de introducir todas -
aquellas modificaciones de detalle que las circunstancias y
la préctica pudieran aconsejar, siempre y cuando, gue con las
variantes que se introduzcan, no se cambie, altere ¢ modifi -
que la esencialidad del objeto descrito,
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Se declaran como de novedad para todo el territorio
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18),- "Procedimiento de fabricacién de una masa para
preparar conchas de moldeo en le fundicidn de metales", de
acucrdo con el cual se llena un molde, de interior conforw
mado segin la concha a oblener, con la mezcla Intime de una
sustancia bdsica granuler y un aglutinante orgénico con aru
pos quimicos reaccionables; caracterizdndose, ademas, dicho
procedimiento por el hecho de realizar el desmoldeo de la =~
concha en cuento ésta ha adquirido suficiente consistencia
continuando el progeso de fraguado con aireacidn de su con-
$0rno,

28),~ "Procedimiento de fabricacidn de una masa para -
preparar conchas de moldeo en la fundicidn de metales”, de
acuerdo con el cual la composicion cuantitativa del agluti-
nante orgdnico incorporado a la sustancia bdsica gramular -
es de: 1, 6 % de un hidrdxilo con conienido de poliester -
preparado con glicol de etileno o glicerol y dcido maleico;
0,4 % de diisocianato de tolueno y 2 % de naftalato de co-
balto; siendo éstos tantos por cientos expresados por uni -
dad de peso de la sustencia granular basica combinada en la
mezcla,

38 WPROCEDINIENTG Dii FABRICACION DE UNA IMASA PARA -
PREPARAR CONCHAS DE MOLDEO EN LA FUNDLCION Dib MELALRSY,

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la -



presente memoria, gue consta de CUATRO hojas, escritas a mé~

gquina por una sbéla de sus caras y dibujos que la ilustran.

de 1,966
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