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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Alfred PITNER y NADELILA, S. A., ambogs de
nacionalidad francesa, domiciliados en 75 Paris(Seine,
Francia), 89 Quai d'Orsay y 92 Rueil-Malmeison(Hauts
de Seine, TFrancia), 133-137 Boulevard National, por"RO-
DAMIENTOS RADIAL CON ESTANQUEIDAD INCORPORADAY,

MEMORIA DESCRIPTIVA

kste invento se refiere a los rodamientos ra-
diales de agujas que tlenen un casquillo endurecido, me-
dios de estanqueidad dentro del casquillo§ medios para
la retenciln radiel de las agujas, cuya retencién axial
estdhsegurada por flancos radisles formados en los ex-
tremog del citado casquillo delgeado.

Se conoce, cusndo se utiliza ungfaula para
contener las agujas, el partir de un casquillo no endu-
recido, provisto de un flanco radiel de un extremo y
abierto popél otro extremo, introducir la jaula por el
exiremo cilindrico abierto, cerrar luego este extremo

(es decir, formar el segundo flanco radial) y someter
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2 uh mismo tratamiento térmico de endurecimiento el cas-

quillo y la jaula. Esta operacidn no presenta dificultad.
Desgraciadamente, resulta imposible introdudr wun anillo
de estanqueidad siguiendo el mismo procedimiento, dado

5. que este anillo se destruiria en el curso del tratamien-
to térmico.

Evidentemente es posible, uitilizando un anillo
de estanqueidad flexible y deformable, introducir este
dltimo despuds del cierre del casquillo y después del tra-

10, tamiento térmico; pero el rodamiento asi realizado presen-
ta, entonces, como inconveniente, el tener un anillo de
estanqueidad gque resiste mal al rozamiento causando por
el contacto del borde de la jaule. Es pues preferible in-
corporar al rodamiento un anillo de estanqueidad rigido.

15, Sin embargo, la introduccidén de un anillo de
estanqueidad rigido debe efectuarse después de un trata-
miento térmico del casquillo, realizado mientras este
Ultimo estd abierto por uno de sus extremos, de modo gue
sepermita la introduccidén del anillo de estanqueidad, y

20, dado que el cierre de este extremo es prdcticamente impow
sible en el estado de temple, precisa, para realizarla,
emplear diversos procedimientos qué evitén o anulen el
endurecimiento de esta parte.

E]l problema consiste pues en realizar un casqui-~

25, 1lo con estanqueidad incorporada, evitando las dificulta-
des que se han mencionado antes para la formacidn del segun-
do flanco radial después del tratamiento térmico del cas-
quillo.

Para restlver este problema, el invento pro-

30. pone un rodamiento de agujas caracterizado sobre todo
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por tener, de una parte, una arandela gue presenta por lo
menos una cara radial plana y dura para el guiado axial
de las agujas y, de otra parte, entre dicha arandela y
un flanco adyacente del casquillo un anillo de estanquei-~
dad de material flexible, ya de si conocido, adaptado pa-
re ser introduecido en el casquillo mediante f£lexidn, ya
gsea de un plano medio, ya sea de mu circunferencia media.

Eligiendo para la arandela un material que ten-
ga caracteristicas andlogas a las del casquillo(acero dul-
ce, por ejemplo), resulta posible, partiendo de un casqui-
1lo no endurecido, abierto en un extremo y provisto de
un flanco radial en el otro extremo, introducir la arande-
la por el extremo cilindrico abierto, cerrar luego este
extremo( es decir, formar el segundo flanco radial) y so-
meter a un mismo tratamiento térmico de endurecimiento el
casquillo y la arandela que éste contiene. En el caso en
que se utilice una jaula para la retencidn radial y axial
de las asgujas, dicho tratamiento conjunto puede aplicar-
se también & esta jaula, introducida previamente &l mis-
mo tiempo gue la arandela.

Cuando el rodamiento es de agujas puntas, la
arandela puede estar provista, en el lado opuesto a la
piste de rodadura, de un reborde pars la retencidn radial
de las agujes, retencién gque iguslmente asume, a t{tulo
complementario, un reborde axiel establecido normalmente
sobre el flanco radial formado en el exiremo opuesto al
extremo por donde se ha introducido la arandela.

Segun otra modalidad de realizacidén del rodamien-
t0 segin el invento, la arandela es plana y delgade, de

tal modo que puede introducirse por flexidn de su plano
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medio al interior del casquillo que, en consecuencia, pue;
de realizarse directamente con sus dos flancos radiales.
En este casgo, las agujas quedan retenidas radialmente

en un extremo por un reborde axial del flanco radial co-
rrespondiente, y en el otro extremo por wna virola cilin-
drica o ligeramente cénica, cuyo espesor es tal que su
introduceién resulte posible por deformecidn de su cir-
cunferencia media y que estd retenida axialmente entre la
arandela y el elemento de estanqueidad.

Segin el invento, es asimismo posible retener
radialmente las agujas por medio de segmentos de jaula,
aptos pars ser colocados, eventualmente a costa de wna
deformacidén eldstica, dentro de un casquillo ya provisto
de sus Eos flancos radiales, de los que el opuesto al
elemento de estanqueidad tiene un reborde axial para re-
tener los segmentos de jaula.

las caracteristicas del invento resaltan mejor
en el curso de la descripeidn que sigue.

En el dibujo adjunto, que se da Unicamente a
titulo de ejemplo: la figura 1 es una vista de una moda-
lidad de realizacidpfiel rodemiento radial segin el inven-
t0; le figura 2 y 3 son vistas pareialeé de variantes
del rodamiento de la figura 1; las figuras 4 y 5 son vis-
tas parciales de dos variantes de otra modalidad de rea-
lizacidén del rodesmiento segin el invento; la figura 6 re-
presenta una modalidad de realizecidn en la que las agu-
jas estén mentenidss en une jaule continua; la figura 7
representa una modalidad de realizacidn en la que las
agujas estén mantenidss en una jaula segmentada; y la

figura 8 es una vista en seccidén por la linea 8-8 de la
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figura 7.

Segin el ejemplo de realizacién de la figura 1,
el rodamiento de este invento tiene un casquillo delgado
¥ endurecido -1-, dentro del cusl estd retenide una coro-
na de asgujas juntivas -2- y que estd provisto de dos flen-
cog radiales ~3- y -4~-, de 1los que uno, -3~ estd prolon-
gado por un reborde axial -3a-, el cual retisne radialmen-
te las agujas -2- cuando se maneja o almacena el roda-
miento antes de su montaje, Para la retencidén redial de
las agujes se ha establecido igualmente un reborde axiael
~ba-, formado sobre unaarandela ~6- que tiene una cara
redial plane y dure-6b- , la cual, junto con la cara ra-
dial interna -3b- del flanco -3-, asegura la guia axial
de las agujes. Entre la arandela —6- y el Flanco -4- del
casquillo -l- estd insertado un anillo flexible de estan-
queidad -7-, hecho de elastdémero o dematerial pldéstico
y que tiene flexibilidad suficiente para poderlo intro-
ducir en el casquillo por deformacidn elédstica de su
plano medio o de su circunferencia media; tiene ademés
un labio -7a- que estd orientado Yacia dentro del rodemien-
to para asegurer del mejor modo, por ejemplo, la retencidn
del lubricante por contacto con el érbol A en gue esta
montado el rodamiento, El labio ~-Ta-estd delimitado,
por ejemplo, por una superficie cbnica -8~ en el lado
del flanco ~4= y por una garganta -9~ en el lado de la
arandela -6-,

La variante de la figura 2 no defiere del 10~
damiento de la figura 1 mas que en la orientacidn hacia
fuera del labio -Tb- del anillo de estanqueidad -7~ ¥y en

que la superfioie cdnica -8~ y la gargante -9- estén
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adyacentes, respectivamente = la arandela -6- y al flanco
radial -4-, Este disposicidn asegura la proteccidn méxi-
me contra la penetracién de cuerpos extrafios.

En el ejemplo de la figura 3, la arandela de
apoyo -6- estd cenirada en una ranura -ll- del anillo de
estengueidad -7-, que, como en la figura 1, tiene un la-~
bio -T7e~ orientado hacia dentro del rodamiento.

En la modalidad de realizacidén de la figura 4,
la arandela de apoyo -16- es plana, lo que le confiere
aptitud para deformarse por flexién de su plano medio, En
ausencia de reborde axial, la retencidn radial de las agu-
jas estd asegurada por una virola troncocdnica ~17-, cuyas
bgses mayor y menor estdn dispuestas, respectivamente, den-
tro de ia gerganta -9- del anillo -T- y a la altura de la
parte cdnica adyacente -2a- del extremo de las agujas -2-.
Este virola puede situarse por deformacidn de su citcunfe-
rencia media. Ademds, el anillo de estanqueidad =-T7- estd
reforzado por una armadura ligera~Te~, que deja al anille
flexibilidad suficiente para gque pueda ser introducido
en el casquillo por deformscidn eldstica de su circunfe-
rencis media,

En la figura 5, la virola troncéménica ~17- es-
t4 engestada en -17a~- dentro del anillo de estanqueidad
-7-, de manera que desempefie la funcidn euxiliar congis-
tente en reforzar el anillo -7-, igual que hace la erma-
dura ligera -Te~ de la figura 4 y el conjunto ~7=17 pue-
de introducirse por flexidn al interior del casquillo.

El rodamiento de la figura 6 tiene, como el de
las figuras 4 y 5, una arandela plana de apoyo -16-; pero

esta arandela asegura la guia de las agujas -2- no ya di-



5.

10.

15.

20.

25.

30.

rectamente por contacto con las puntas de las agujas; si-
no por mediacidén de una jaula continua o corrida -18-, que
lleva, como ya es conocido, medios para le retencidn ra-
disl de las agujas, lo gue permite realizar el casquillo
~l- con flancos 3 y 4 puramente radisles,

El rodamiento de las figures 7 y 8 tiene una

jaula -18- constituida por varios segmentos, como los

-18a- y -18b-, retenidos radislmente por wn reborde cilin-

drico =19~ del flanco radial -3-, que con tal fin se extien-~
de a la altura de un cordén -21- la jaula -18-, cuya di-
mensidn axial es notablemente mayor que la del corddén-22-
gue coopera por su cara terminal con la arandela de apoyo
-16-. El nlmero de lossegmentos, tales como los -18a- y
~18b-, es, o bien suficientemente alto para que el monta-
je puede realizarse sin deformacidn a pesar de la presen~
cia de los flancos -4- y -3- y del reborde cilindrico -19-,
0 bien iguai a dos, en cuyo caso la colocacidén de los éég--
mentos en su sitio se realiza eventualmente deformado elds~
ticamente estos Ultimos, Como se ve en la figura 8, los
alvéolos de los segmentos ~18a- y -18b- tienen forma y
dimensiones tales que aseguran la retencidn radial de las
agujas =2-,

Naturalmente, el invento no se limita a los de-
talles de realizacidn que se han representado y descrito,
los cuales se han expuesto Unicamente a titulo de ejem-
plo. Asi es que podria preverse en cada extremo del casqumi-
1lo -1~ un conjunto compuesto de una arandela de apoyo y
wn anillo de estanqueidad, Del mismo modo, en el cago de
un rodamiento con jaula segmentada, los dos cordones -21-

-22- podrian tener la misma dimensién axial en cuyo caso
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la retencidén de los segmentos estd asegurada, en un extre-
mo por el reborde cilindrico del flanco -3- y en el otro
por los medios que se han descrito al trabtar de log ro-

damientos sin jaula.

NOTA

Se reivindica como objeto d¢’h presente paten-
te de invencidn:-

1. Rodamiento radial con estanqueidad incorpo-
rade provisto de un casquillo delgado yendurecido, con
un flanco radisl en cada extremo, medios de estanqueidad
interiores al casquillo y medios para la retencién de las
agujas, caracterizado por el hecho de presentar, por una
parte, una arandela que tiene por lo menos una cara radial
plana y dura para el guiado axial de las agujas y, de otra
parte, entre dicha arandela y un flahco adyacente del ceas-
quillo un anillo de estanqueidad de material flexible, adap-
tado para ser introducido en dicha casquillo por flexidn,
ya sea de su plano medio, ya de su circuﬁferencia media,

2. Rodamiento radial con estanqueidad incorpora-
da,seglin la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho
de que la arandela es de un material que tiene caracteris-
tices andloges a las del casquillo de tal modo que sea po-
sible someterla al mismo tratamiento térmico que éste, lo
que permite introducirla por el extremo cilindrico abierto

del citado casquillo antes del cierre de este extremo y

del tratamiento térmico de este casquillo.
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3. Rodamiento radial con estanqueidad incorpo-
rada, segin la reivindicacidén 1, caracterizado por el
hecho de que la arandela es plana y delgada, de tal mo-
do que se la puede introduecir dentro del casquillo por
flexidén de su plano medio.

4, Rodemiento radial con estanqueidad -incor-
porada, segin las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado
por el hecho de que en el lado opuesto a la pista de ro-
dadure del casquillo la arandela tiens un reborde pare
la retencidn radial de las egujas.

5. Rodamiento radial con estanqueided incorpo-
rade, segun las reivindicaciones citadas antes, carac-
terizado en que la arandela estd centrada en una ranu-
ra circular del anillo de estanqueidad.

6. Rodamiento radial con eatanqueidad .-incor-
porada, segun una cualquiera de las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizado por el hecho de qu¢el anillo de
estanqueidad tiene una armadura ligera que permite intro-
ducirlo por flexidén de su circunferencia media.

7. Rodamiento radial con estanqueidad incor-
porada, segun la reivindicacidn 3, caracterizado por el
hecho de gue las agujas estén rdmnidas radialmente por
una virola eilindrica o cénica, cuyo espesor es tal que
sea posible introducirla por deformacidn de su circun-
ferencia media y que estd retenide axialmente entre la
arandela y el anillo de estanqueidad.

8. Rodamiento radial con estanqueidad incor-
porada, segun la reivindicacién 7, caracterizado por el
hecho de que la virols estd engastada en el anillo de

estanqueidad de maners que desempefie para este Wltimo
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el papel de una armadura ligera que permita la introduc—
tidn por flexidén de su circunferencie media.

9. Rodamiento radial con estangueidad incorpo-
rada, segun la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de que las agujas estdn retenidas radislmente en
ung jaule continua o corrida.

10. Rodamiento radial con estanqueidad incor=
porada, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por el
hecho de que las agujas estén retenidas radialmente por
segmentos de jaula, cuyo mimero y/o capacidad de defor-
macién eldstica son tales que los segmentos puedan po-
nerse en situscidén en un casquillo delgado ya provisto
de sus dos flancos radiales,

" 11. Rodamiento radial con estanqueidad incor-
porade, segun la reivindicacidén 10, caracterizado en
que los segmentos de jaula estdn retenidos radialmente
por un reborde formado sobre el flanco radial del cas-
guillo opuesto &l flanco adyacente al anillo de estan-
queidad.

12. Rodamiento radial con estanqueidad incor-
porada, segun una de las reivindicaciones precedentes,

cargcterizado en que el anillo de estanqueidad tiene

. ‘por lo menos un labio orientada axislmente en uno u otro

gentido.
13. Rodamiento radial con estanqueidad incor-

rorada.

Todo ello segun queda descrito y reivindicado
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en la presente memoria descriptiva que consta de once ho-
jas foliadas escritas a mdquina por une sola cara.

Barcelona, 27 mayo de 1966

Alfred PITNER y
NADELIA, S. A.
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