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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre des
FRIEDRICH VON KRUEDENER, de nacionalidad
alemana, domiciliado en 5256 ENGELDORF/
FUTZ ( Post Hommerich) ( Alemania ); pbr;
"FROCEDIMIENTO PARA HOGARES DE COMEUSTION
DE PETROLEO DE TEMPERATURA REGULADA DE HOR
NOS, TALES COMO HORNOS DE CERAMICA Y DE FA
BRICACION DE LADRILLOS"

-t - e Wl 805 e B o G mee:

El presente invento se refiere a un procedimiento para
hogares de combustidn de petrdleo laterales y/o de techo, de tem=-
peraturé regulada, para hornos, tales como hornos de cerémiea y
de fabricacidn de ladrillos, en donde la inyeccidn de petrdleo
se efectia por impulsos en la hendidure del hogar.

Aparte del hogar de techo, que en el horno necesite aber-
turas para la carga de cerbdn y tembién de petréleo, dltimamente
se estéd imponiendo el hogar lateral puesto que, en combineciodn
con el hoger de aceite pesado proporciona un mejor eprovechamiento
de los hornos anulares ya existentes, previstos de ordinario para
industrias del carbén. Mientras que por otra parte el tipo de hor=

no de tunel tiene ventajas considerables, los hornos esnulares no
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se pueden modificar, o solo a expensas de grandes gastos, para

adaptarlos &l servicio del tunel. Por este rezén es importante

" aumenter considerablemente la rentabilidad del servicio con hor-

nos anulares.

Se sugirid oportunamente disponer en los hornos anulares
unas puertas de cimers laterales e insteler en elles carros de
hogar. Durante el trabajo las puertas estdntepadas herméticemente
dejando solo libres las aberturas para la alimentacion de petrd=
leo. En la cémara de combustién existen ladrillos deflectores con-
tra_lés cueles se pulverize el petréleo, se gasifica y se inflama.
ElL espacio entre las cédmares de combustidn de petréleo (hendiduras
del hogar lateral) se llena de ladrillos, los cuales hay que colo-
car con bastante exactitud dejando libres hendiduras para elavance
del fuego y la distribucion uniforme de la temperatura. Los ladri-
1llos pueden colocarse o sacarse también con ayuda de carretillas
apiladoras; _ _

Después es asimismo conocido efectuar la inyeccidn de
petrdleo pér impulsos, la cual se hacia origineslmente con un redu-
cido mimero de impulsos por minuto y dltimemente, sin embargo,
hasta con 150 impulsos por minuto. Por supuesto es generalmente
conocido el empleo de termopares para le mediéién de temperaturs.
En los hogeres de techo, estos termopares se colocaban en el re-
cinto entre dos aberturas de carga, 0 sea entre dos cémaras de
combustidn, dado que lo que se pretendia eras impedir que el ter-
moper midiese solamente le temperature de las llemas y no también
la de le mamposteria. Pero de estea manera no es posible medir la
méxime temperatura de le mamposteria en la zona de llamas del hor-
no, sino que habfa que contentarss con una extrapolacidén , que & su

vez, tenfa el inconveniente de qué la exacte tempersatura de los
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ledrillos, o cosa parecida, no podfa determinarse mds que de Fforma
aproximada. Sin embargo este aprozimacién también estd sujetalaemars
dado que en le merche del horno aparecen diversos factores pertur-
badores. Por ejemplo el avance del fuego determinado para un caso
particular, y por consiguiente la variacidn de temperatura entre
les hendiduras del hogar lateral, puede llegar & ser muy diferen-
te después de la siguiente colocacidn o carga, sobre todo cﬁando
se quiere acelerar la operacién de carga, lo cual debe procurar-
se de todos modos, aunque también puede dar lugar 2 que queden esg-
pacios irregulares entre ladrillo y ladrillo. También puede va-
riar la cantidad suministrada de aire de combustidn o la canﬁidad
espirada de humos. ElL contenido de humedad del producto no quema-—
do puede ser distinto, y en ocasiones también el potencial calori- .
fico del combustible. La regulacidén de temperatura conocida hasta
ahora, o tomade de prototipos enélogos, no representa sin embargo |
ningdn remedio para este caso.

Los inconvenientes apuntados se eliminan segin el invento
en forma sorprendente por el hecho de que la temperaturas producida
por unas pocas inyecciones de petrodleo por minuto, tal como tres a
doce inyecciones por minuto, se mide como megnitud regulada por ~
lo menos por un termopar - utilizado como emisor de valor tedri- :
co - suspendido directamente en la cdmare de combustidn de petrdleo
y después, como de costumbre, se compara este vepor teérico con una
megnitud regulada, tal como un nimero de impulsos de mendo y por
esta magnitud reguleda se regula una megnitud de ajuste en la admi-
gién de petrdleo. Mientress que hasta ahora se habie evitado sis-
temdticamente instalar un emisor de temperatura en el luger expues—
t0 a le méxima temperatura, es decir, en la cémara ( de combustidn)

del hogar, ahora se ha podido constatar que el termopar, al estar
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suspendido en la cémere del hogar, no estéd sometido a la influencia
de la radiacidn de las llamas del petréleo quemado en este lugar
¥y Por tanto, no da resultado de medida falsos, y que mis bien poar
el reducido nimero de impulsos y por el refraso inherente al termo-
par, éste no reacciona en absoluto. De forma'igualmente sorprenden-
te pudo comproberse también que el termopar mide Unicamente el calor
de radiacidn de la pared de ladrillos nas calientg Que precisamen— '
te estd irradiendo calor de forme ininterrumpida. |
| Merced al procedimiento sugerido por el invento puede

ya aprovecharse correctamente el hogar lateral. Ya no-es preciso
extrapolap curvas de temperature. Tempoco se estd ya supeditado
8 casos fortuitos y la influencie de factores perturbadores estd -
totelmente eliminade. La temperatura del horno se puede reguler
siempre con arreglo a la temperature mds alta en el ladrillo, y
por ejemplo puede descartarse con toda seguridad un sobrecalmntamien-
to. Ahora es asimismo factible conseguir un desarrollo més répido
del trabajo de la carretilla apiladora, ya que no tiene tantalimpor-~
tancia el colocar las pilas con la mayor precisién. Mientras que
antes, a2l pasar de la temperatura admisible de calcinado final,
rarte de los ladrillos experimentaba excesivas deformaciones, por
lo que las pilas quedaban en posicidn inclinada y las carretillas
no pod{an pasar de prisa, o de ningune menere sobre ellaes, todo |
ello puede ahore ser evitado; Ante:: todo se reduce la cantidad de
desecho, ¥y en cambio aumenta la produccién, eg decir, la cantidad
de ladrillos dtiles por unided de tiempo.

Otra realizecidn del invento ofrece una simplificacidn
en la préctiqa del procedimiento, por cuanto:. que al subir la tem-
peratura, el nimero de impulsos de mando se reduce sencillemente

2 la mitad o a un m{nimo previamente ajustable, en particuler se
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reduce & 3 impulsos/minuto. Con esto se simplifice asimismo el
disppsitivo neceserio para la ejecucién del procedimiento. E1
sistema automético de temperatura permite ademds atenerse y con-
servar con la necesaria precisidén toda curva de temperature
deseada. Si se pesa de la temperatura teérica, con un aparato regu
lédor, la inyeccidn de petrdleo a la cdmara correspondiente es
inmedietamente estrangulede y, & la inversa, es aumentade si se
pgsa por debajo del valor de temperatura estipulado, Ademds mejo-
ra la calidad de los ladrillos. Por ejemplo, en el dispositivo
de regulacidn se puede emplear un reguledor en si conocido en
forme de disco de levas o de una cruz de levas; El disco de levas
es puesto en rotacién; sus levas rozen en la contraleva por las gue
son accionados los microinterruptores, los cuales abren o cierran
una 1inea de corriente que va e parar a wne vdlvula magnéticae. Es—
ta vélvula puede maniobrer a une védlvula de aire a presidén. El aire
de mando del corresvondiente conducto de aire a presiodn puede ce=
bar uno de los lados de un émbolo de mando en tanto en el otro la-
do esté expuesto & la presidn del aceite. Despuds, se utilize un
émbolo de trabajo, cuyos dos lados estdn en comunicacidén & través
de conductos de admisidn y escape de petrdleo, con el petréleo
de uno de los lados del émbolo de mendo, o bien con la tobers
de selida.

' Por apertura y cierre de le vdlvule magnética se abre
¥y cierra respectivamente\el aire de mando pare el émbolo de mando;
Por el aire de mando, pero tembién por la presidén del petrédleo
en el otro lado frontal del émbolo de mando se determina la posi-
cidn de este Wltimo en su taladro. Esta posicidn determine a su
vez, si el petrdleo puede fluir al émbolo de trabajo o0 & través

de qué conductos de alimentaciéne
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Si se pasa shora de la temperatura en la cémars de com-
bustion de_pétr6leo, se excede también del valor de la corriente
tedrica. Fl inyector se maniobra shora de menera que recibe un
nimero correspondientemente menor de impulsos. La ejecucién puede,
en partioular, hacerse de modo que por lo expuesto se desconecte,
pqr e jemplo la mitad de los microinterruptores, de modo que en de-
finitiva vuelva a ajustarse la temperature reducida. La regula-
cién puede efectuarse tembién por vie electrémica.

- El procedimiento sugerido por el invento se:describe
seguidamente a base de un solo dibujo que muestra esquematicamente
en perspeotiva uns instalacidén de hogar latera;3

’ ~ En una parte 10 de un horno anular se han previsto pﬁer—
tas de cémara 11, 12 laterales por las que pasen cerros, 13, 14
de elimentacién. En la prolongacidén de estas puertes existen céma-
ras de combustidn de petréieo (hendidu¥as de hogar lateral) 15,
como se ve perfectamente en el 1ado delantero del dibujo, qué re-
presenta una seccidén. El petrdleo es inyectado por impulsbs,en tra-
yectorias 1}, l%a, 17b éobre los ladrillos deflectores 16, l6a, 16D
Un termopar 18 esté suspendido directamente en la camersa de com-
bust%én de petréleo, y por medio de cable'eléctrico 19 estd conec-
tado a un dispositivo de regulecidén 20 que se representa sdlo de
forma esquemética. Lo mismo es aplicable correspondientemente
a las otras cdmaras individuales de combustidn de petréleo y a
los otros termopares 20a, 20b, etc.

Pero el invento no estéd en modo alguno limitado el
hogar lateral, Ia inyeccién puede efectuerse también por hendi-
duras en el techo , o sea desde arriba, o simultédneamente desde

arriba y desde €l o los ladosi
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Se reivindica como nuevo y de propia invenciéni

l.- Procedimiento pera hogares de combustidn de‘petréieo
de temperatura regulada, de hornos, tales como hornos de cerdmica
y de fabricacién de ledrillos, caracterizado porque la temperatura
rroducida solamente por unas pocas inyecciones de petrdleo por |
minuto se mide como magnitud regulada, por lo menos por un termo-
par que actia de emisor de velor tedrico - colocado directamente
en 1a camara de oombustlon de petrdleo, y luego ¢omo de costumbre,
éste valor teorico es comparado con otra magnitud regulada, tel co-
mo un nimero de impulsos dé mendo, y por esta megnitud regulada se
regula wie megnitud de ajuste en le admisidn de petréleo@

2.- Procedimiento segin lo reivindicedo en el punto 1,
caracterizado porque al subir la temperatura, el mimero de impul-
sos de mando es reducido a un minimo preajustado de por lo menos -
tres impulsos por mlnuto. _

3.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos.
anteriores, caracterizado porque el nimero de impulsos de mando
es reducido a la mitad.

4;-.Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores,,caracterizado porque intercalando un mecanismo de pro-
grame, tanto el intérvalo de los impulsos como las inyecciones es-
tén regulades de maners que una inyeccién no tenga luger al mismo
tiempo que otra;

5.= "PROCEDIMIENTO PARA HOGARES DE COMBUSTION DE PETROLEQ
DE TEMPERATURA REGULADA D= HORNOS; TALES COMO HORNOS DE CERAMICA Y
DE FABRICACION DE LADRILLOS"
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_ _ Tgl como se describe y reivindica en la presente lemo-
ria Descriptiva gque consta de ocho hojas escritas a méquina

Por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

méarid; 10 J@ﬂgﬁ@
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