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MEMORTA DESCRIPIIVA

El invento se refiere a un envase flexible de material sinte-
tico, constituido preferentemente por una seccidn de tubo flexible
de material termopléstico obtenida mediante cordones trensversa-
les de soldadura, y que en su cara interior posee dos tiras per-
filadas aplicadas a 1o largo, que pueden ser engenchadas entre si
por medio de presidn. Con tales envases de material sintético se
trate de conseguir que puedan ser asblertos en ceso preciso y, una
vez extraida la totalidad o parte de su contenido, ser cerrados '
nuevemente de manere sencilla. De este modo Se consiguen envases

duraderos, que pueden volver g ser utilizados.
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Forme ya también parte del estado ectusl de la téenica una
bolea, cuyas paredes estdn formadas por wna hoja de material sin-
tético y que, en las proximidades de su borde, estan provistas de
partes de cierre situadas entre las caras interiores de sus pare-
des opuestas, partes que estan dirigidas hacis adentro en senti~
do circundante, y que pueden ser encajadas entre s{, eligiéndose
les dimensiones y/o las formas de dichas partes, gque su resisten~
cia pare ser separadas por medio de wme presidm interior de la
bolea, es varias veces superior s la fuerza que se precise para
el establecimiento de su encaje entre s{ o para separarles por
medio de una accidén ejercida desde fuera sobre los bordes de las
paredes. Esta caracterizacidn de le bolsa ya publicada, unicamen~
te ofrece una delimitacidn aproximada de la misidn a que estd des-
tinada, sin que con ella le sea ofrecida una solucidn al tecnico,
Si se trata de averiguar el objeto de la publicacidn por el con-
tenido de la descripcidn, entonces resulta que como solucidn del
problema propuesto, la parte superlor de un nervio forma un grueso
adicionel asimétrico, que a embos lados de la base de los bordes
correspondientes ofrece superficies de enganche, siendo la de la
cara interior de la bolsa més gruesa con relacidn a la pared, que
la existente en la care exterior de la misma.

El presente invento parte sahora de la experiencie confirmada"
por ls practica, as{ como por ensayos, de que los elementos de en
ganche conocidos de un envase flexible de material sintético del
tipo descrito al principio, son suficientes para oponer la resis-
tencia deseada o una fuerza generada por la presién interior.

Baséndose en este estado actual de la técnica, se propone pro-
porcionar ghoras el invento un envase de material sintético que,
por una parte, ests dotado de elementos de engenchs con una mayor

superficie de ataque, y en el'que, por otro lado, no sea necesario
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vencer ninguna resistencia de los elementos de enganche pare
abrir el envase.

Ta solucidn del problema propuesto mediante el invento, estri
ba en un envase flexible de material sintético del tipo descrito
al principio, en gque, desuerdo con el invento, una de las tiras
perfiladas estd hecha en forms de gancho unilateral, dirigido ha-
cla el interior de la bolsa, mientras que la otra tira perfileda
esta constituida por nervios verticeles en el interior del envasge,
situados a ambos lados del gancho formado por la tira perfilada
de enfrente, epoyandose el nervio dispuesto en la cara exterior
del cierre conirg el dorso del gancho, mientras que el otro ner-
vio, dispuesto en la cara exterior del cierre, recibe forme albar
dillada. E]l problema parciel del invento, consistente en propor-
cioner un envase de materisl sintético que esté dotado de elemen-
tos de enganche con superficies de encaje meyores, queda soluclo-
nado por el hecho de que el nervio dispuesto en la cars interior
del cierre, perteneciente & wne de las tiras perfiladas, recibe
esta forme de gancho albardillado por uno de sus lados. Con ello
ge gana més espacio entre ambos nervios que han de ser engancha-
dos entre s{. Por consiguiente, se pueden hacer las puntas de los
ganchos correspondientemente largas, para asi garentizar un clerre
seguro. El otro problems parcisl del invento, o sea, el que para
abrir el envase no hays que vencer ninguns resistencia, que se
produzca por el hecho de que dos elementos de engenche haysn de
ser separados en contra de su friceidn rec{proce e base de su fle-
xibilidad, queda resuelto porque el nervio dispueéto en la cars
exterior del envase, no estd hecho en forms de gancho, y porgye
el nervio central de la pared interior opueste del envase, no po-
see ningin gancho hacia le cars exterior del envase. Con ello que

da adaptada la forma- perfilada al hecho de que cada usuario de un
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envase flexible de material sontético, que trata de abrir dicho
envase, lleva a cabo instintivamente un movimiento de giro en tor
no del eje longitudinal de las dos tiras perfiladas enganchadas
entre s{, con lo cual hace que los dos elementos de gancho unila-
terales queden desencajados por el giro, sin que para ello fuera
necesario un ensanchamiento repetido continuamente de la piezs
matriz, ya que instintivamente se evite una separscidn a la fuer—
za de los dos elementos de gancho encajados uno en el otro. El
cierre conforme el invento esta sometido, por lo tanto, & un des-
gaste menor y posee por consiguiente, uns duracion mayor. En el
envase conforme al invento se obtiene ademés la ventaja, de que

se consigue ys un cierre seguro exclusivamente con dos elementos
de gancho, mientras que el estado actual de le técnica precise pa-
ra ello cuatro elementos de gancho. Se ha reconocido, por lo tan-
to, que los refuerzos en forma de gancho de los extremos de los
nervios unicamente son precisos en la cara vuelta hacia el inte-
rior del envase. De ello se deriva, con relacidn al empleo de
ganchos en forme de puntas de flecha, ademas de un ahorro de mate-
rial, una menor necesidad de espacio para los refuerzos. Estos
puntos de vista son para la practice, de gran importencia, tra-
téndose de envases flexibles, en especial por el hecho de que los
tubos flexibles sin fin fienen que ser subdivididos en maquinas
autométicas de hacer bolsas, por medio de cortes de soldadura, pa—
ra consegulr los envases individuales. En este caso se producen
dificultades, cuando losg listones perfilados son demasiadosgrue-
sos. Finslmente, resultan también obstensibles estas ventajas,
cuando los tubos flexibles de material sintético, provistos de
listones perfilados, son suministrados al consumidor, sin.ser con=-

feccionados envases individuales con ellos, lo que se suele hacer

'arrollando los tubos flexibles en forma de rollos. Tales 1o0llos
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ocupan entonces menos lugar y poseen un menor peso.

En una forme de realizacidén especialmente ventejosa del in-
vento, encierran las superficies de encaje de los dos nervios de
forma de gancho sendos &ngulos agudos con las correspondientes
paredes interiores del envase. Es evidente que con ello queda ga-
rantizado un cierre especislmente bueno frente a las fuerzas que
puedan producirse en el interior del envase para abrir el cierre.
Gracias a la configuracidn de acuerdo con el invento de las tiras
perfiladas, no hay que tener cuidado de que los elementos de en-~
ganche puedan oponer una resistencia innecesariamente fuerte a la
apertura del cierre desde fuera.

En otra forma de reslizacidén del invento, posee la tira perfi
lada de la perte matriz un dorso liso. Ello {tiene la ventaja de
que ambes tiras perfiladas pueden ser encajadas una con otra més
facilmente, que lo gue suele ser en 1los envases conocidos, en los
que la tira perfilada de la parte matriz puede llevar a cabo un
movimiento de basculacidn con relacidn a la rared interior del en
vase.

El invento serd explicado en la descripeidn siguiente a base
de un ejemplo de forma de realizaseiln representado en el dibujo,
mostrando:

la fig. 1, una seccion & través de un envase conforme al in-
vento, con las dos tiras perfiladas encajadas entre si, habiendo-
se representado ten s0lo une parte del envase;

la fig. 2, una representacidn esquematica de la tobera desti~
nada a la fabricecidn del envase conforme al invento;

la fig. 3, une representacidn esquemdtica del movimiento ins-
tintivo de giro, que es llevado a cabo al abrir el envase fesde
fuera en torno del eje longitudinael de las tiras perfiladas;

la fig. 4, una representacidn en perspective de una seccidn de
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wn tubo flexible sin costura, dotado de dos tiras perfiladas y
destinado a la confeccidn del envese conforme al invento, ¥y

la fig. 5, uwn envase terminado, que se ha obtenido mediante
soldaduras de separacién g partir de vn tubo flexible conforme a
la fig. 4.

El envese 1 conforme al invento se suela confeccionar (a efec
tos de ponerlo en el mercado 10 mas economicaomente posible) a
partir de un tubo flexible 2 sin costura, hecho de materiel sin-
tético y que, durante el proceso de extrusidn y/o soplado, se do=
te de las tiras perfiladas 3 y 4. Ahora bién, en lugar de un tu-
bo flexible de materiel sintético, se puede partir desde luego
tembién de wne hoja de material sintético, procediendo del mismo
modo. Al indicar en les reivindicaciones de esta caracteristica
exclusivamente que es "preferentemente", se hace Unicamente para
evitar que terceros puedan imitar el iﬁvento, en forme de que con
feccionen primersmente por separado los cierres de acuerdo con el
invento, uniéndolos después con el envase, por ejemplo, mediante
pegado, soldadurs 0 costura. Con ello results el envase mas caro.
Ahore bién, es sabido que tal inconveniente no represente ningun
obstaculo para 1los imitadores si ven en ello alguna posibilidad
de soslayar un derecho de proteccidn. EL imitador puede soportar
este mayor precio, tanto més cuanto que no ha tenido que llevar a
caho gastos para el proyecto y su desarrollo.

Ies tiras perfiladas 3 y 4 estén aplicadas a 1o largo en la
care interior 5 del tubo flexible 2, y pueden ser engenchadas en-
tre si mediante presidn, tal como se desprende de la fig. 5.

Una de las tiras perfiladas, la 3, estd hecha en forma de gan-
cho unilateral i, dirigido hacia el interior 6 de la bolsg. La
otra tira perfilada, la 4, consiste en dos nervios § y 9, dirigi-

dos perpendicularmente sobre la pared interior 3 del envase 1,disg
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puestos a ambos lados del gancho 7 de la tira perfilada 3 del la-

%
t

do opuesto. El nervio 8§ dispuesto en la cara exterior 10 del cile-
rre 1, apoya el dorso 26 del gancho '_7_. El nervio 9, dispuesto en la
cara interior 6 del cierre, tiene forma de gancho i1 albardillado
por un lado.

Tal como puede apreciarse en la fig. 1, la tira perfilade 4
de la parte matriz esta dotada de un dorso liso 12. La superficie
de encaje 13 y 14 de los nervio en forms de gancho § y 9, forman
con las correspondientes paredes interiores del envase l, sendos
éngulos agudos d y Pe

Pare conseguir que la tira perfilade 4 de la parte matriz po-
sea un dorso liso, es necesario que le tobera 15 sea hecha en la
forme que ha sido representads en lé. fig. 2. Entre el manguito 16
de la tobera y la placa _1_1 de la misma, esta formede la hendidura
18 para el material, por la que sale el tubo flexible 2. En la
placa _le_ de la tobera forman la hendidura 19 para el nervio 8, y
la hendidura 20 para el gancho 11 albardillado unilateralmente,
un éngulo agudo Y entre ambas. Lg corriente de aire que provoca
que el tubo flexible 2 seliente de la hendidura 18 pere el material
se aplaste, hace entonces que los nervios § y 9 queden finalmente
dispuestos a una distencia entre s{, conforme al dorso liso 12.

Cuando el envase conforme al invento se confecciona a partir
de un tubo flexible sin fin, en luger de a partir de una ldmina
plana, fzhricandose de modo que las tiras perfiladas formen una
sola pleza con é1, es necesario cortar el tubo flexible a lo lar-
g0 de la linea 21 de ls fig. 5, de modo que en la cara exterior
10 del cierre se formen dos patillas 22 y 23+ El usuario que trate
de abrir el envase conforme 2l invento, coge instintivamente las -
patillas 22 y 23, en forma que mantiene las dos primeras falanges
de sus dedos {ndices parelalamente e las tiras perfilades 3 y 4,
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Y2l como puede verse en la fig. 3, mientras que con sus dos de-
dos pulgares penetra en la hendidura que se produce por la sSepa~
racién del tubo flexible, de modo que sujets cade una de las pa-
tillas 23 y 22 entre el pulgar y el dedo indice. Ia apertura del
clerre tiene entonces lugar de tal modo, que las dos patillas 22
Y 23 se separan una de otra, pare lo cugl ambas manos vuelven &
llevar cabo instintivemente un movimiento de giro en torno del eje
longitudinal de las tiras de cierre 3 y 4.

El clerre del envese tiene lugar en la forme corriente en cie-
rres de presidn.

Ta limitacidn lateral del envese individual representado en
la fige 5, Be ha obtenido g partir de unhtubo flexible 2 conforme
a la fig. 4, por medio de cordones de soldadura transversales 24

¥y 25 practicados en una denominada maquine automatica bolsera.

N O T A

Hecha la descripcidn del presente invento se hace constar que
egta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de Patente
alemang n® S 98.059 VIIb/8le, depositada el dia ; de Julio de 1965,
¥ que lo Que se declara como nuevo y de propis invencidn compren-
de las reivindicaciones sigulentes:

le.~ Perfeccionamientos en la esiructura de un envase flexlble
de material sintético, comstituido preferentemente por una seccidn
de un tubo flexible obtenida mediante cordones de soldaduras trans
versales a partir de un material termopléstico, seccidn que posee
en su cars interior dos tires perfiladas aplicadas & 1o largo, que
pueden ser enganchadas entre s mediante presién, carac t e -
rizados porqgue una de las tiras perfiladas recibe forme de
gencho unilateral, dirigido hacia el interior de la bolsa, mien=-

tras que la otra tire perfilada estd constituida por dos nervios
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rerpendiculares g la pared interlior del envase, dispuestos a ambos
lados del gencho de la tira perfilade de enfrente, apoyendo el ner
vio dispuesto en la cara exterior del cierre al dorso del gancho
de la tira perfilads primers, mientras que el nervio dispuesto en
la cara interior del cierre recibe forms de gancho albardillado
unilateralmente.,

2.~ Perfeccionsmientos, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracteriszedos porque la superficle de encaje de los
dos nervios de formgs de gaencho, formen con las paredes interiores
correspondientes del envase gendos éngulos agudosg,

3.~ Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicacidn 1,
¢ca racterizados porque las superficies de encaje de
los dos nervios en forms de gancho, estdn configuradas en forma
aproximademente paralela & la pared interior del envase.

4.- Perfeccionemientos, segin la reivindicacién 1, c a r a c-
tTerizeados porque las superficies de encaje de loa dos ner-
vios en forma de gancho, tienen forms abombada.

5.~ Perfeccionamientos, segin una cualquiers de las reivindi-
caciones enteriores, carac terizados porque la tira
rerfilada de le parte matriz posee un dorso liso.

6+= Perfeccionamientos en la estructura de un envase flexible
de material sintético.

Segin se describe y reivindica en la presente memorias que cons
ta de nueve hojas foliades y mecsnografisdas por une sola cara ¥
de dos laminas de dibujos.

Madrid, a 10 JUN. 1966
A S P, Gleiitverschluss GemeboHe
Pe 80

Firoadoy JOSE RODABYN
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