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La presente invenoidén se refiere a un procedimiento de

tratamiento superficial de vidrio en plancha, que confiere a éste
la propiedad de reflexidén difusa, de modo que los fendémenos de refle~
xién especular y de anillos denominados "de Newton" quedan préctice
mente eliminados, al tiempo que se conserva en el vidrio en planchas
sus oarécteristicas mecédnioas y quimioas, asf oomo su transparen~
cia, Se refiere igualmente la invenoidén a todo vidrio en plancha una
del ouyas caras, por lo menos, presenta, al examen mioi;oaodpico, un
reparto estadistico de zonas sensiblemente ciroulares, tal.. como la
obtenida pa.rtioulamepte or la; aplioacién del presente procedimiento,
roseyendo tal vidrio en plancha la propiedad de reflexién difuaa;aai
ocomo todo material en el que una anpex;fi.oie sea una réplica negativa
o positiva de una ocara del vidxio en pla.n'oha conforme & la invenoién.
El vidrle es, entre los diverses materiales, notable por
sn_traﬁaparenoia excepcionsl a los vayos del espectro visible, hasta
el punto de que, para un vidrio utilizado en plancha bastante delgads,
ol porcentaje de luz transmitido es superior al 90 %, No es, sin em-
bargo, menos oierto que existe en las dos interfases aire-widrio y
vidrio-aire, una eliminacién de energia luminosa del oxrden del 4 % en
cada interfase, o sea aproximadamente un 8 % en total. Esta olimina-
cién es, do hecho, la manifestacién de la roflexién llamada "especu-~
lar", ya que sigue las mismas i.eyes que las de la reflexién sobre un
eapejo, 1301;0 en tanto que la reflexién espeoular de un espsjo alcanza
casi el 100 % oomo oonsecuencia del alto poder reflectante de una de
las interfaaeé, no llega més que & aproximadamente el 4 % en ocada in-
terfage del vidrio en planoha, Este fenémeno de reflexién especular
no perturba apenas ovando se utiliza el 'vidrio en plancha ocomo vidrie-
ra, ventana, e:bo., en ouyo oaso los objetos examinados por transparen=

ola estédn bastante alejados de la plancha do vidrio y poseen un bhri-
1lo o une luminosidad elevada. Pero existen otros casos en que la re-
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flexién especular es extremadamente perjudioial, principalmente cuan-

do los objetos q{ze se irata de examinar a través de una plancha de
tuados en un medio osouro y el observador se halla en un medio fuer-

enmarcada bajo vidrio. Cada objeto, pared, fuente luminosa, etc., so=

aloanzada por ung iluminacién total, media entre las radiaciones de
cada objeto exterior, bien entendido que aproximadamente un 10 % de
estas radiaciones ao reoflejan en las interfases del vidrio y del aire
Yy no aJ.oanzaz‘x, pues, & la imagen enmarcada. Una parte de la irradia~-

gosidad, zonas osouras o claras de ésta, de modo que el observador no
peroibe mée que la radiacién no a.baer‘nida por la imagen, radiacidn
disminuida ademds al paso de retorno a través de la plancha de ﬁnio.
Es evidente que la yercepoilén por el obsewﬁor do la imagen enmar-—
oada quedard, pues, fuertemente reducida, como consecuencia del reco-
rrido de ida y vuelia de la irradiacidn a través de la plancha de vi-~
drio y de la absoreién por la imagen enmarcada,

Por otra parte, entre los objetos exteriores que envian
sus propios rayos a la imagen enmarcada, los hay muy luminosos, tales
como las ventanas del local o las fuentes de luz artifioial, incluso
el propio observador. Esta irradiacién muy luminosa sufrird la refle-

xlén eapecv.la.;-, en primer lugar sobre la interfase aire-vidrio, y a
ocontinuacién sobre la interfase vidrio-aire, hasta el punto de que el

oon frecuencia mucho més elevada de aquélla oon la que Yercibe la
irradiacién de la imagen enmarocada, y de que toda o parte de la imagen
ennarcada queda invisible, ya que ooulta por la reflexidn especular
de las fuentes luminosas brillantes, Este mismo fendémeno se da en la

vidrio estdn muy préximos a esta plancha, y tanto més si se hallan si-|
temente alumbrado. Un ejemplo bien oconocido es el de una imagen o foto

nmeteo la imaéen enouadrada a su radiacién propia, de manera que ésta es

oldén que tooa la imagen es absorbida, en funcién de la naturaleza, ru-

observador poroibird estas irradiaciones reflejadas ocon una intensidad
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vigién de una pantalla de televisién, sobre todo si estd protegida
vor una placa de ‘implosién, o de una esfera de aparato de medida, o
en elementos de vidrio, tales como lentes de aparatos de évtica.

. Poro la reflexién especular es ademds responsable de
otro fenémeno, el de la aparicién de anillo;a denominados de "Newton",

Si por ejemplo se dispone una lente de vidrio sobre un soporte plano

diacién paralela, monocromdtica o no, una parte de la irradiacién

: L] _rei‘leja.r& "egpecularmente" por la superficie superior, otra serd

oién dirigida haocia el moporte plano reflectante que la refleja., Es-

distaneia que separa la superfieie inferier d¢ 1a lente y ol soporte

recorrerén un camino 6ptico diferente, y por consiguiente, no queda=
rén ye "en fase", lo cual es condicién necesaria para la creacién de
intérferencias, traduciéndose en el caso presente, en la visién por
reflexién, en circunferencias concéniricas alternativemente oscuras
¥ brillantes o irisadas en la forma de un arco irls, Si la lente de

vidrio no es eaférica se obtendrin manchas irisadas no oiroulares o

eventualmente franjas irisadas méds o menos paralelas. Este fenémeno

oula fotogrifica. Por un mecanismo semejants, se puede explicar la

formaoién de franjas de interferenola irisadas sobre superfioies de

reflectante, y 8¢ somete la superficie superior de la lente a una irra
refractada a través de la lente y después, en parte, reflejada por la
puperficle inferior de la lenie y, on parte, transmitida y a continua-

{$a irradiacidén reflejada, al producirse su emergencia de la superficie
superior de la leﬁte enoontrard la parte reflejada por esta superficie

superior, de un rayo rréximo. Estos dos rayos interferirdn, ya que la

plano varia de un punto al otro, por lo que los dos rayos en cuestidén

es particularmente molesto cuando se¢ examinan "diapositivas" fotogré~ |
ficas en las que no siempre se puede garantizar una distancia absolue

tamente constante en oada punto entre la plancha de wvidrio y la; voli-

vidrios cuyas ocaras no sean rigurosamente paralelas o estén cubiertas




10

15

25

en olertos puntos de una fina caps de materia grasa, o también sobre
vidrieras dﬁbles on las que la distancia entre las dos planchas de
vidrio no sea rigurosamente constante de un punto a otro.

Para resolver estos inconvenientes, sé ha propuesio apli-
oar sobre la superficie de vidrio imoriminada una ocapa delgada de
ocompoaioién diferente de la del vidrio; eastas capas son demasiado
tiernas, se arafian f4oilmente ¥y estén dotadas de una coloracién in= '
tringeca, por ejemplo azul o pirpura, lo que las hace yarticularmente
Inutilizables ovando se deseam examinar por transparencia imédgenes cow
loreadas,

Se utiliza a veces un tratamiento del vidrio vor vapores
secos de foido fluorhidrico, los cuales degradan considerablemente la
superficie poniéndola blanca, mate y casi opaca, Este tratamiento no
es, pues, til més que para grabado en vidrio. '

Otro procedimiento consiste en sumergir el vidrio en una
solucién conpentrada de doido fluorhidrico contentive de wn fluoruro,’
En este caso, es imposible evilar la aparicién sobre la plancha de vi-
drio de lineas paralelas horizontales resultantes de la emersién fuera
dol bafio de tratamiento y verticales, resultantes de los chorrillos 1i;

quidos que se deslizan de arriba a sbajo después de la emersién. Ade-

nés, el vidrio debe esiar rigurosamente seco en el momento de la inmex
#ién , sopona de que aparezcan irregularidades superficiales.

Por otra parte, la oblencién de una perfecta regularidad
o isotropia del producto necesita la observancia de cierto ndmero de
factores, tales ocomo la homogeneidad del bafio, corrientes de convec-
oién de este bafio, regularidad de la emersién, factores que no pueden
jamés reunirse.de un modo suficiente, si no es aplicando el procedi-
niento oon una lentitud inconciliable 60n las necesidades indusiria-
les,

La presente invencién suprime estoas inoconvenientes y apor—
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" vidriero en la colocacién,

"desprovisto de reflexién espscular.

ta ademds cierto nidmero de ventajas que se apreciardn por la lectura
de la exposicidn que sigue. )

Segln la invenoién, se moja al menos una de las caras de
la plancha, se elimina de ella el exceso del liquido de humectacién,
se la pone en contaoto oon un medio gaséoso que' oontiene, en estado
gsobresaturade, un agente quimicamente activo respecto al vidrio, y se
elininan los -produstos de la reaccién.

Se puede tratar tan solo una cara, en ouyo oaso §sta se
hallaréd de preferencia situada del lado del observador. Este procedi-
niento es més econémico, pero se puede igualmente reforzar el efeoto'
anti;reflexién espeoular y anti-anillos de Newion tratando las dos oa~

ras, lo oual ofreceré también la ventaja de evitar todo error del

En oiertos casos, habréd solamente que eliminar el exoeso
de lfquido de humectacidén por simple esourrido, pero esta eliminacién

gerd tanto mis pronunoiada ouanto més o desee realizar un producto

No se ha comprobado limitaocién de la eficaclia del prooe-
dimiento en 1o que me refiere a las temperaturas de superficie del
vidrio en pianoha, del liquido de humectaocidén ni del medio gaseoso
ocontentivo del agente quimicamente aotivo; han podide efectuarse tra-
tanientos con éi:ito gobre vidrio cuya temperatura estaba compréndida
entre 09C y 1202C y ocuyo medio gaseoso tenia una temperatura de =109C
a 1009C, E1 procedimiento se aplica, no obstante, mds répidamente
ouando las temperaturas son més elevadas. ’

El medio ga-sedso debe oontener el agente quinmicamente ace-
tivo en una pr'oporoidn tal que el pu.nto de rocio quede rebasado. Sin
embargo, el agente quimicamente activo puede mantenerse en un estado
inestable, no ocondensado, hasta el preciso momento en que toque la

superficie del vidrio, y ello sin perjudicar a la efiocacia del trata-
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miento,

El Droduoto' obtenido en fodos los casos conserva su trans-|
parencia inicial, que es en general superior al 90 %, siempre que el
objeto examinado no ge halle demasiado alejado de la superficie del
vidrio, pero presenta lé. propiedad de reflexién difusa, es decir que
los fenémenos de reflexién especular y de anillos de Newton gquedan
préoticamente eliminados, Las demés oaracteristicas del vidrio, tales
oomo mecéniocas, quimicas, térmicas, no quedan disminuidas., Asi, se
ha podido oalentar el vidrio tratado hasta 6502 C, conformarlo por
oejemplo como parabrisas o vantalla de televisién, y enfriarlo después’
a la temperatura ambiente sin que perdiera'su propiedad de reflexién
difusa,

Resulta ventajoso humectar la cara o las caras do la plan-
oha de vidrio, por medio de agua destilada, antes do todo tratamiento.

El agua destilada quita las particulas de polvo y,por su
neutralidad, no introduce ninguna impuresa doida o bésiocs ni sal ckl=
olca, por ejemplo, por las que el itratamiento quedarfia més o menos
comprometido.

Bs también ventajogo mojar la cara o oaras de la plancha
de vidrio mediante una soluoién contentiva de un producto tensio-
activo. En efeoto, tal soluoién preparads a partir de un disolvente
generalmente neutro tal como el agua o un disolvente orgénico, como
oonsecuenoié. de la presencia de un agente tensio-activo, tal ocomo un
detergente comercial a baée de tripolifosfato de sedio y ocontentivo
de, trazas de éster léurico, por ejemplo, o un agente untuoso tal como
el aceite de palma, no sélo disuelve los cuerpos grasos que forman
manchas perjudiciales; 8ino que moja ademés uniformeménte la plancha
de vidrio sobre toda su superficis y rrepara, pues, un tratemiento
uniformemente repartido.

En oiertos oasos, resulta ventajoso mojar la cara o las
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caras de la plancha de vidrio manteniendo esta oara o estas caras en
contacto con un ambiente gaseoso himedo, tal como aire saturado o so=
bresaturado de eguas, evenitualmente adicionado de un egente tensio-—
sotivo, Esto es partioularmente indicado cuando el vidrio es poco re-
sistente &l contacto del agua que disuelve y arrasira principalmente
los compuestos alpalinos‘del vidrio, o cuando la superficle del vidrio
ogtd particularmente limpia, tal vor ojemplo comd sale de un pozo de
estirado o de una geleria de recécido, o también si se desea conservar
al méximo la transparencia sin obbtener necesariamente una ausenoia com-
prleta de anillos de Newton.
De preferencia, se elimina el exceso del liquido de humec—
taoién por accién mecénica. En efecto, es Wtil evitar todo chorreo de
liquido de humectaocién, lo que podria perjudicar la uniformidad del .
tratamiento y provocaria en la superficie del vidrio tratado lineas
que le conferirian un aspecto irregular, Se eliminard, pues, este ex-
6880 yor ejemple medianie un ligero barrids een esjonja o essurrider,
Resulta tembién ventajoso eliminar el exceso del 1fquido
de humectacién por acoién térmioa. Basta con frecuencia recalentar la
Plancha de vidrio, por ejemplo hasta los 702, por medio de tubos reco-
rridos por VapoT, o Dor tubos eléotricos, hasta el momento en que la
superficie de la plancha no yresente ye visualmente manchas o trazas de
h\‘xmedad. Es a veces interesante no rebasar la fase en que la plancha
se halla todavia revestida de una fina oapa liquida uniforme, siempre
que dejo de ser ya posible todo goteo; éste serd el caso principale

mente cuando se desee garantizar una proteccidén précticamente perfecta
contra los anillos de Newton.

Se puede también eliminar ventajosamente el exceso del 1li-
quido de humectaoién manteniendo la cara o las caras del vidrio en

plancha en contacto ocon un anmbiente geaseoso ouyo porcentaje de humedad
sea inferior al 100 %.
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Bato garantiza una evapoiacién progresiva y uniforme del
1iquido de humectacién en exceso y permite ademés, por regulacién de
la humedad del ambiente gaseoso, controlar el grado de secado del vi-
drio oon gran precisgién. Puede realizarse un secado rdpide y eficaz
oon aire al 10 % de humedad.

De preferencia, se regula el estado de sobresaturacién del
agente quimiogmente aotivo oon rTespecto al vidrio, en el medio gaseo-
80 en owyo contéoto se mantienen la‘oara o0 las oaras del vidrio en
»lancha.

En efecto, se debe fener en cuenta el estado superficial

del vidrio, tanto en lo que afecta a su composicién quimioca como en

lo que se refiere a su estado recooldo, en inmersién, irisado, asi

‘como la temperatura y la duracién del tratamiento. Damos a oontinua-

oién ejemplos conoretos de fabricaclén, pero obsérvese que sl se desea
una accién répida, se deberéd aumentar el estado‘de'aobresaturaoién,
tante més guanto mds resistente sea la guperficie mesénica y quimice-
mente, :

Se vegula, de preferencia, el estado de sobresaturacién
del agente quimicamente activo respecto al vidrio, provocando la for-
macién de una niebla de vesiculas liquidas contentivas del aggnte '
quimicamente activo. Se ha comprobado, en efeoto, que la accién del
medio gaseoso sobresaturado en agente quimicamente activo era més in-
tensa y méds uniforme cuando se favoreclia el paso de este agenté even=
tualmente an estado de vapor inesiable hasta el estado estable de go-
titas., En general, tan pronto como se Drovoca el nacimiento do esias
gotitas o vesfoulas liquidas, se compruoba que la totalidad del agente
quinlocamente activo excedentario con respecto al punto de rocio se
condensa igualmente en vesiculas, de modo que no es précticamente po-
pible obtener una condensacidén solamente parcial del agente exceden—

%o ocon respecto al punto de rocio. Es preociso evitar que la cantidad
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de vesioulas condensadas sea tal que dstas chorreen a lo largo de la
oara de vidrio. 4 este respecto, el riesgo de chorreo es menor cuande
se frata ol vidrio en posiocién horizontal,

Se provoca ventajosamente la formacién de una nube de ve-
sfoulas liquidas por enfriamiento del medio gaseoso contentivo del '
agente quimidamente astivo. Es muy féoil, en efeoto, a fin de acelerar
el proceso de tra:tte.miento, form’ar un medio gaseoso a temperatura ele-
vada, por ejemplo evaporando el agente quimicamehta activo en contac-
{to0.con a.ire caliente, de modo que ol agente gc‘bivo quede préximo al
punto de saturacién o sobresaturado, y enfriar este medio gaseoso a
proximidad inmediata de la superficie de vidrio, lo cual provoca o
bien la aparicién de vesiculas, o bieﬁ la formacién de un mayor mime~
ro de vesfoulas, o también su aumento de didmetro, al ‘tiem:po que se
impide una pérd;ida de materia activa a todo lo largo de la trayecto-
ria del medio gaseoso, Es igualmente ‘posible de este modo depositar
en superficie del vidrio, vesioulas de gran didmwtro, nacidas o engro=
sadas oceroa de esta superficie, mientras que, en otro caso, estas ve-
siculas serfan arrastradas hacia abajo como consecuencia de la grave=
dad,

Otro medio ventajoso para provocar la formacién de una
nube de vesfculas liguidas, es pulverizar un liguido formado de/o ocon-
teniendo el sgente quimicamente activo. La pulverizacidén por medio de
una pistola, conocida en si misma, permite proyectar en el medio ga-
seoso una multitud de vesiculas lfguidas cuyos didmetros estédn com-
prendidos.en una gama de dimensiones precisa y conocoida con exactitud,
¥ ello segin una direccidén determinada. La utilizacién de varias pis=-
tolas permite 'igua.lmente una regulacién quo haoce uniforme la accién
de las vesiculas sobre toda la superficie del vidrio. .

De preférenoia, 86 regula el estado de sobresaturacién.del

agente quimicamente activo con respecto al vidrio, seleceionando las
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nuy gruesas, alargando el oamino recorrido por el medic gaseoso activo,
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vesfculas liquidas que componen la nube, cuyos didmetrTos estédn com=-
prendidos entre limites determinados, Resulta con frecuencia de intew
rép eliminar las vesiculas que son o demasiado finas o demasiado grue=-
sas, ya que las primeras confieren a la superfioie un aspeoto opalino
que disminuye la transnaiencia, mientras que lag otras son responsables]
de trazas de chorreo, Cuando se q,uiere‘ asegurar una eficacis por igual
contra la reflexidén especular y contra los anillos de Newton, resﬁta
indioado selecolonar dos gamas de didmetros de vesioculas, bastante d:!.-
ferentes entre si; se utilizarén por ello conjuntamente wesioulas de
didmetros comprendidos entre 50 y 100 micras, y veslouwlas de didmetros
oconprendidos entre 200 y 250 mioras, pudiendo obienerse f4cilmente este
Tesultado por el empleo simultdnco de dos tipos de pulverizadores.

Se eliminayoon ventaja,la fraccién del agente gquimicamente
activo distinta & la compuesta de vesiculas liguidas de didmetros com=
prendidos entre 1inites determinados.

Serd asf de interés, oon freousncis, eliminar las vesioulas

lo que permite se decanten las veaiculas gruesas y ocalgan en wnos re~
oipientes previstos a tal efecto., Se utilizard también con provecho un |
sistema de deflectores. ..

Do preferencia, se seleccionan las vesioulas ocuyos diéme=
tros estén comprendidos sansiblemen’bé entre 30 y 250 mioras. Egta gama

de didmetros parece particularmente bien escoglda para conferir al vi=

patencia ni irregularidades de aspecto superficial.

Se elimina ventajosamente una fracoidén del agente quimica~
nmente aoctivo por arrastre en una corriente gaseosa sensiblemente para-
lela a las caras del vidrio en plancha. Esto permite, segin la veloci~

dad de la corriente gaseosa, evitar ol ooniacto del vidrio con toda
fraocidn del agente quimicanente active, gque so presenie bajo una forma

drio la propiedad de reflexién difusa, sin provocar disminucién de trang-
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-planchas de vidrio en Posiocién vertical, y se oreard una corriente,

" do alguno incorporar a 61 aditivos tales como fluoruros alcalinos o

-]12 -

distinta da las de vesiculas de didmetro superior a un limite dado,

por ejemplo 50 mioras. A este fin, se tratardn de ypreferencia las

de aire por ejemplo, do igual temperatura que el modio gaseoso activo
y dirigida de arriba & abajo.

De preferencia, el vidrio en plancha mantenido en contac-
to con el medio gaseoso que contiene én estado sobresaturado un agente
quinicamente activo respecto &l vidrio, se sencuentra & una temperatura
comprondida entre 50 y T09°C,

Parece bastante sorprendente que el widrio, tratado entre
estos limites-de temperaturas, y después examinado por transparencia'
bajo una incidencia incluso oblicua, no muestre més que con una inten=
sidad muy disminuida ciertos defectos inherentes al vidrio, tales co—
mo estrias, burbujas, mertillado, eto.

Se utiliza ventajosamente como agente quimicamente activo
réspecto al vidrio, una solucidén acuosa de &cido fluorhidrico, siempre
que,ovidentemente, esta solucién se halle integrada en un”medio 8800

so en estado mobresaturado. Es de tener en cuenta que, conirariamente

& los procedimientos que utilizen este producto, no es necesario en mo

clerfos dcidos, para obtener el efecto deseado. No 6bstanta, el agon-
te quimicamente activo respecto al vidrio es de preferencia una solu-
cién de 4cido fluorhidrico contentiva de débiles cantidades de coume
puestos escogldos en el grupo de los fluoruros, de los alcoholes, de
los 4cidos minersles y orgdniocos, y de los agentes tensio-aotivos., Se
utilizan cantidades variables de 0,5 & 40 % de wno o de varios de eatoL
compuestos, de los que daremos ejemplos més lejos ¥y que presentan to=-
dos al mismo titulo las siguientes ventajass mayor rapidez de acoién

¥y efecto mds intenso para un nismo tiempo de tratamiento, reducoién
de la proporoidén de agente quimicamente aotivo que se halle bajo wna
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de lavado que se ha indicado arriba, pero la proyeccién abundante
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forna distinta a la de gotitas superiores a un didmetro determinado,
asi.como la obtencidn de una mejor isétropia del vidrio tratado.

Se eliminan ventajosamente los productos de la reacoién
por inmersidén en wna solucidén de aolarado. En efecto, la aceidn del
agente quimioamente activo ocasiona en la superficie del vidrio la
aparioién de una solucidﬁ o de un gel coloidal que desaparece fdoil=- ‘
mente por simple inmersién por ejemplo en agua ordinaria o, mejor,
en ague destilada, o también en una mezcla de agua, de aloohol noti~-
lico y do 4cido sulfdrico (en proporciones 95; 3 y 2 %).

De preferencia, se eliminan los productos de la reaccién

por proyecoién de un liquido de lavado. Se uiiliza la misma solucidén

qnifa més rdpidamente el depbésito de gel coloidal y evita toda apari-
oién de estrfas lrregulares en la superficie del vidrio.

Resulta ventajoso eliminar los productos de la reaccién
vor evaporacién térmica. En efecto, cuando la solucién coloidal que
recubre la cara tratada se halla en muy pequefia proporcidén,.en el sen—
tido de que el ojo no aprecia ninguna pelicula blangueoina por trans-
varencia, resulta diil calentar ligeramente el vidrio en superficie,
por ejemplo por medio:: de resistencias caldeadoras eléciricas, Esta v
acolién de caldeo yuede ser o no seguida de un cepillado o de un nuevo
lavado,

Do preferencia, se eliminan los productos de la reaccidén
después de un periodo determinado correspondienté al grado de profun-
didad de accién quimloca deseado. Es Giil a veces eliminar los produo-
tog de la reaccién antes de que las vesioulas de agente quimicamente
activo hayan reacoionado completaments con la superficle del vidrio.
Ademds de que esta manera de actuar es do naturaleza tal que aumenta
la rapidez de 13 operacidn completa de trabtamiento, se obtendrd asi

una superficle menos granosa y mis. transparente que cuands se deja

-
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el vidrio en contacto con las vesfoulas hasta que la reacoién es com-
pleta. En este dltimo caso, puede comprobarse que la superficie del
vidrio es 'irregula.r, granulosa, y que la transparencia es peor cuando
se examina el vidrio bajo un dngulo de incidencia de unos 300 con
respecto a la normal & la suverficie. |

La presente invencién se refiers igualmente a todo vidrio

en plancha, pland o conformado, tal como una pantalla de televigiédn,

Placa de implosidén para televisor, vidrio de encuadre de imdgenes, |
parte superior de mesa de despacho, oristal de reloj, ventano de bar-
co, eto..., tal como se obiiene por aplicacién del procedimiento segin
una u otra de las realizaciones que anteceden.

‘Seglin la invenecidén, tal vidrio en Dlancha, una de cuyas
ocaras por lo mer;os posee la propiedad de reflexién especular, presenti
al examen migroscépico un reparto estadistico de zonas sensiblemente
ciroculares, de didmetros variados, cuyos valores se extienden en un
amplio csmpo dentro del ‘orden de los 10 a los 300 micrones, estando
distribuidas ias zonas de igual diémetro &l azar sobre toda la super-
fiocie tratada de la plancha, entrando una yroporcién importante de
estas zonas, en parte, sobre una o varias zonas contiguas.

. Vista al michoscopio, la superficie exenta de estas zonas
sensiblemente circulares parece perfeotamente lisa o ligeramente esme-
rilada o satinaéa.; a veces, Se observa en el interior de ciertas zo-
nas circulares innumerables salientes psqueilios redondeados y yuxta-—
vuestos. En cuvanto a la proporoién entre. la superficie exenta de es-
tas zonas y la superficie cubieria por las mismas, es sumamente va-
riable seglin la duracidén del tratemisnto, pero parece que prara obto-
ner un efecto‘ real de reflexién di‘fusé, la superfioie exenta de tales
zonas no puede exceder del 50 % de la superficie total,

La invenoidén afecta igualmente a todo material, delgado o
grueso, tranaparente o no, en el que una cara por lo menos es una
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vositivo de tratamiento de vidrio en planchas, en prooeso continuo.

" oamente activo, es arrastrade por el motor 2, por intermedio del o~
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réplica negativa de la superficie del vidrio en plancha tal como la
desorita més arriba o tal camo la obbtenida por una u otra forma de
realizacién del procedimiento antedicho, asi como todo material en el
que &l menos uns ocara ¢s uns réplica positiva de tal superficie de |
vidrio en plancha.

El vidrio en plancha tratado, desorito mds arriba, puede
utilizarse ventajosamente como matriz de nmoldeo, tanto si es plano co~|-
mo abombado, de modo que permita la elaboracién de un moldeo, ox
ejomplo en yeso, el cual, & su vez, pyede dar nacimiento a una imagen
vositiva de la plancha de vidrio {ratada, si se pi-esiona sobre el mol~
deo en yeso una lémina de materia pléstica calentada, tal como, en
prarticular, una materia acrilica, Es igualmente posible oblener ré-—
plicas positivas ¥ negativas utilizando ciertos procedimientos foto~
gréficos, aplicados por ejemplo a vidrios fotosensibles.

Se comprenderd mejor el invenio, ¥ se apreciardn sus ven-
tajas, por la lectura de los ejemplos no limitativos que se dan a ocon~| -
tinuaoién y se ilustiran 'en el plano, a saber:

La Pigura 1 es una vista esquemdtica en alzado de un dig-

La figurs 2 es un dibujo que representa wna cara de uns
plancha de vidrio, tal como se obtiene mediante aplicacién del proce-
dimiento, y 2l como se ve al microéoopio. .

EJEMPIO I.

Les figura 1 ilusira este ejemplo., El transportador auto~

m&tico 1, construldo en aloruro de polivinilo, asi como todos los de-

més Srganos susceptibles de entrar en contacto con el producto quimi-

ductor-v?.riador 3, ¥ del rodillo 4. Este transportador 1 es guiado
y sostenido por una serie de rodillos 5. La plancha de vidrio 6 es
aprovisionada verticalmente sobre la parte T del tranaportador 1 que
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sirve de almacén de alimentacién, Un transportador no representado,
simétrico al transportado'r 1 con respecto a un plano horizontal que
pase por el centro de las planchas de vidrio 6, mantiene firme pero
eldsticamente las aristaes 8 de dichas planchas 6, con lo que éstas

progresan de derscha s i'zquierda quedando consfantemente verticales.

La rempa 9 horizontal, provista de orificics 10, alimen-
tada por la nodriza 11, proyecta una soludién contentiva do un 98 %
de agua destilada, 1 % de aceite y 1 ¥ de un agente tensio-activo de—
tergente, que puede ser tripolifosfa;td de sodio o un detergents denow=
minado comercielmente "Tensia®, La cdmara tinel 12 comprends en su
parte superior 13 y sobre sus paredes la.‘cérales 14, unas lémparas 15
d:e caldeo infrarrojo, que disipan una energia total de 3KW,

La cdmara tinel 16 estd coronada por una chimenea 17 pro=
viasta de un ventilador 18 extractor en materia pléstica denominada
"Teflon" y se prolonga hasta wuna cdmera no representada, de newtrali-
zaoién de los productos arrastrados por el ventilador 18,

Las pvaredes laterales delantera y posterior 19 de la cémarg
tinel 16 comprenden cada una tres pulverizadores 20 unidos por una
parte a las nodrizas 2] de aire comprimido a las que van acopladas los
desoompresores 22, estando acopladas las tres nodrizas 21 a la nodriza
principal 23, Los pulverizadores 20 estén concebidos megfn el princi-
pio del eyector bien oonoc'zido del experto y van acoplades yor otra
yarte mediante unos tubos 24 a tres recipientes 25 constitutivos de

reservas de una solucién de dcido fluorhidrico téenico al 50 %. El fond
do de 1a cémara tinel 16 estd formado por dos planos inclinades 26 y

un desagile’ 27. El espacio 28 comprende en su parte superior una rampa
29 provista de orificios 30 y alimentada poxr la ngdriza 31 en liquido
de lavado; la parte inferior del espacio 28 comprende unos planos in-

olinados 31 y un desagile 32, La cdmara 33 eostd provista en su parte
gsuperior y & lo largzo de sus paredes laterales de un conjunto de resis-
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tencias eléctricas 34 caldeadoras.

El tabique 35 establece una separacién entre la rampa 9
¥ la cémara tdnel 12, El tabique 36 establece una separacién entre
la zona 37 de pulverizacidén y la zona 38 de terminacién de tratamiento.
Los tabiques 35 ¥ 36 llevan una dolgada ranura vertical que permite el
vaso de la plancha 6. Las cdmaras ttnel 12, 16 y 33 estén enteramente
cerradas,.oon exocepcién de sus paredes transversales que presentan
unas ranuras verticales las cuales permiten el paso del iramsportador
1l y de su simétrico no representado, y de las planchas de vidrio ver—
tiocales 6, Las planchas 6 completamente tratadas se retiran en el ex—
tremo 39 del transportador 1. ‘

Bl funcionamiento es el!. siguientes: El sector superior del
transportador 1 estd animado de una velocidad de 2 metros/minuto de
derecha a izquierda, movido por el rodillo tracltor 4 accionado por el
reduotor;variador 3 ¥y el motoxr 2, y soportado por un conjunto de rodi-
1108 5« Bl transportador 1 tione un grueso de 3 om y posee una textura
esponjosa, por 1o que puede transportar la plancha de vidrio 6 sin rom-

portador 1 que sirve do almacén, en posicién vertical, do modo que es

arrastrada de derecha & izquierda por sus bordes inferior y superioxr

en contacto respeotivamente con el sector superior del transportador 1
h'a el sector inferior de un transportador no representado pero simétri-
oo al iransportador 1 con respecto al centro de la plancha de widrio 6. '
Esta es mojada en primér lugar abundantemente por }nedio de wna solucidn
de lavado descrita més arriba suministrada a razén de 20 litros/minu-
to por los orificios 10 creados a fodo lo largo de la rampa 9 alimen-
tada por la nodriza 1l. La plancha 6 avanza do una manera continua ha=
oia la izquierda, pasando por la ranura vertical abierta en el tabique
35, la oual impide toda proyeccién del liquido de lavado & la ofnara

tinel 12; esta \iltimg Procede al secado del exceso del liguido de la~

perla. Esta plancha de vidrio 6 es alimentada sobre la parte 7 del trans-
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vado depositado sobre la plancha de vidrio 6, por acoién de las lém-
paras 15 de caldeo infrarrojo, de una potencis total'de 3 KW, situa-
das en la parte superior 13 y a lo largo de las paredes laterales 14
de la omara tinel 12. A la salida de este cémara, la plancha 6 no
tiene més que una hunedad superficial residual de 1 gramo/m?,siendo
las dimensiones de la planche 6 precisamenxe'en ¢l presente ejemplo
de 1 x 1 metro. Las planchas de vidrio 6 son alimentadas de manera
continua sobre el almacén T, de modo que el espacio coﬁprendido entre
los cantos de dos planchas 6 sucesivas sea lo mds reducido vosible.
La plancha 6 penetra en la cédmara tnel 186 por una ranura vertical
prevista en la pared transversal de esta oédmara tinel 16 donde es so—
nmetida a la acocién de wna corriente de aire provocada por ol ventila-
dor extractor 18, entrando este aire vor las fénuras verticales oree—
das en ias paredes transversales-de la odmara 16, y saliendo de ésta
por la chimenea 17, El caudal de aire es de Zm;/hinuto. Al pasar a la
pards do la odmara 16 situada a la derecha del tabique 36, ol &ire es
sobresaturado vor medio de una mezola aire-~dcido fluorhidrico propor=
cionada por los pulverizadores 20 que funcionan segin el principio
bien conocido del eyector, no habiéndose representado los detallesde
este Ultimo, pulverizadores que son alimentados por una parte mediant?
aire comprimido motor provisto a razén de 3 Kg/cm2 por la nodriza 23
¥ descomprimido hasta 100 ga:'amos/cm2 por los descompresores 22, y por
otra parte mediante una solucidén téenica ordinaria del comeroio, de
50 % de 4cido fluorhfdrico que se halla en las reservas 25 y es aspie
rada a través de los tubos 24 por accidn eyectora del aire motor &
100 gramos/cm?. La cantidad total de soluoién soltada por hora, por
los 3 pulverizadores 20 por delante de la plancha 6 y los 3 pulveri-
zadores 20 en la parte posterior de la planche 6 es de 3 litros/hora.
La dimensién de las vesfoulas liguidas formadas oscila entre 20 y

400 micras de difmetro, pero se ha comprobado que las vesiculas ouyo
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didmetro es inferior a 100 micras son arrastradas por la corriente de
aire a la chimenea 17 y que las vesiculas cuyo didmetro es superior a
200 miocras caen sobro los planos inclinados 26 y son evacuadas por el
desaglle 27, de modo que sélo las vesfoulas cuyo didmetro estd comprens
dido entre 100 y 200 micras entran en contacto con la plancha de vi-
drio 6., Si s6lo se desea tratar una'cgra de esta dltima, basta con
poﬂer fuera de servicio la serie de pulverizadores 20 situada del la-
do de la cara que no ha de ser itratada, pero es aconsejable'en esto
oaso revestir esta cara con una capa adherents, tal como un pléstico
1iguido siliconado. Es de haoer observar que se ha utilizado 4cido
fluorhidrico bruto comercial, con exclusién de todo coadyuvanie.

So ha comprobado que la depresién reinante en la cédmara
tinel 16 era de 2 a 3 mm, de agua, lo que es ampliamente suficiente
rara impedir todo escape de producto corrcsivo en el ambiente exteriox,

La plancha de vidrio 6 pasa a continuacién a la ranura
vertical oreada en ol tablque 36 que impide dquo la neblina ds vesie
culas se extienda a la izquierda de este tabique 36. La longitud de
la pared 38 es tal que el vidrio tarda aproximadamente 2°30" en re~

correrla, lapsé de tiempo durante el cual la accién de las vesiculas
se prolonga. & la salida de la cémara 16, la plancha de vidrio 6 pene-

tra en el espacio 28 donde es fueriemente regada con agua ordinaria
que entra & razén de 30 litros/minnto por los orificios 30 de la
rampa 29 alimentada por la nodriza 31, El liquido corre sobre los plas
nos inclinados 31 y es eliminado por el desaglie 32.

La plancha de vidrio 6 penetra en la cdmara tinel 33 por
una ranura ve:tioal creada en la pared transversal de esta cémars y
8e seoa durante unos 2° por las resistencias eléctricas 34 oaldsadorad,

de una potencia total de 2 KW, A continuacién se saca la plancha 6

yor la parte posterior 39 del transportador l.

En el momento del tratamiento en la cémara tinel 16, la
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pPlancha de vidrio 6 tenia una temperatura superficial de 35¢ Cy en

tanto que el aire de los tubos 21 y la solucién 4cida de los tubos 24
tenian una temperatura de 202 C, al igual que el aire puesto en movie
niento por el ventilador 187 A la salida del ventilador 18, el aire
contaminado de 4cido es-recuperado y alecalinizado en una odmara no

representada.

Se han oblenido planchas de vidrio dotadas de la'propie-
dad de reflejar la luz de manera difusa, sin dejar de permanecer per-
fectamente transparente, es decir, que la can?idﬁd de luz que atraviGSf
ror transmisién la plancha trateda es la misma que la que atraviesa
una plancha idéntica pero transparente., Todae imagen o foto situada &
menos de 2 centimetros de wna cara de la plancha se ve por itranspa-
renoia de una manera absolutamente olara, ror todos los dngulos de
incidenocia del rayo visual comprendido entre O y 702 ocon relacidn a la
normal., La claridad es, sin embargo, algo menor ouando se examina por
transparenels siguiendo un rayo inoidente inolinade contenido en un
vlano vertical (siempre, bien entendido, que la orientacién de la
plancha de vidrio sea la misma que al efeciuarse el tratamiento en el
aparato m4s arriba desorito). Efectivamente, al microscopio, se com-
prueba que las zonas circulares préximas & las 200 micras no son por-
Pectamente tales, sino ovalédas, teniendo ol eje una direceién verti-
cal,

EJEMPLIO 2,

Se repitieron las operaciones de manera idéntica a las
del ejemplo l. Sin embargo, & la solucién téenica de dcido fluorhi-
drico, se le afiadid un 2 % de un coadyuvante, en una serie de prushas
en que se utilizé respectivamente como coadyuvante: el aloohol meti-
lico, el alcohol etilico, el glicol, la glicerina, el 4cido sulfdrico,
el bifluoruro de amonio, el tripolifosfato de sodio, el 4cido téritri-

0o, el 4cido acético, un aceite mineral, un aceite vegetal.
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Se comprobd que la cantidad de solucidén necoesaria no era
més que de 2,7 litros/hora en lugar de 3 1itros/hora ¥ que la nitidez
de la visidén por transparencia no dependia ya de la orientacién del ra-
Yo vigual con relaoién a‘la plancha de vidrio, la cual preseniaba,pues,
una perfeocta isotropia, Vistos al microscopio, los vidrios tratados me-
diante uno cualquiera de los productos que hemos enumerado muestran
una divisién en z&naa perfectamente circulares. Se obtuvieron resulta-

dos similares por utilizacién conjunta de dos o més de los compuestos

indicados.

EJEMPIO 3.

Se procedidé de la misma.forma qﬁe en el ejemplo 1 citado.
No obstante, la plancha de vidrio 6 no se secé en la cémara tinel 12
més que hasta alcanzar una humedad superficial de 5 gramos/m2 mientras

que la solucidn pulverizada por log pulverizadores 20 era una solucién
de &cido fluorhidrico al 70 %. Se obtuvo un vidrio de reflexién difusa

que ofrecia una gran nitidez de visidén de una imagen situada a menos dg

vistas al mioroscoplo, apareclan més marcadas, més en relieve, y ouyo
poder de eliminacién de anillos do Newton era especialmente elevado.

EJENPLO 4., ‘

La figuba 2 es un dibujo de una plancha de vidrio tal como
se obtiene por aplicacidén del procedimiento megin la invencién, y tal
como se ve al microscopio bajo un aumento de 100 veces.

So comprueba la presencia de un gran mimero de zonas 50
sensiblemente circulares, de didmetro variable entre 40 y 200 micras.
Una fuerte proporoién de estas zonas, tales como 507, presentan la par-
tiocularidad de sobreponerse unas a otras, El reparto de estas zonas en
la superficis del vidrio, segin el valor de su didmeiro, es absoluta-

monte aloatorio. Las diversas zonas presentan agul un aspecio plano con

hundimiento, como si el vidrio hubiese sido perforado en un espesor de
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algunas mioras, mediante un taladro de cabeza plana, En otros casos,
las zonas en cuestidn presentan wn aspecto cénoavo, con gran radio de
curvatura, La superficie de las gonas parece pullda, si bien en otros
casos se observa gque ciertas zonas oiroulares estén formadas de innu-
merables manchas pequefias yuztapuesias, semejantes a las de una piel
de naranja, siendo las dimensiones de. estas manchas, altura y did-
metro, del oﬁden.de algunas micras,

La fraccién 51 de la superficie de wvidrio exenta de zonas
circulares parece agqul absolutamente pulida, y tal como si no hubiese
sido objeto de ‘ratamiento alguno. Por el contrario, ocurre a veces,
y esto generalmente cuando el vidrio se ha secado fuertemente antes de
sexr puesto en contacto con el medio gaseoso, que contiene en estado
sobresaturado el agente quimicamente activo, que esta fraceién 51 de
1a'superfioie presenta un aspecto deslustrado. En este dliimo oas&,
la proteccién contra los anillos de Newton no parece itan pronunciada,
pare la reflexldn sspeculad queda prédsticaments suprimida.

Quede bien entendido que la invencién no se limita a los
ojemplos que quedan agul descritos e ilustrados yor el plano, y que
no se saldria de su marco por aportar modificaciones.

En resumen, la Patente de Invencidn que se soliclta deberd

rocser sobre las sigulentes:
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. do por el hecho de que se elimina el exceso del liguido de humectacion

do por el hecho de que Se olimina el exceso del liquido de humecte-
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de tratamiento superficial de vidrio
en plancha, que confiere al mismo la propiedad de reflexién difusa,
de modo que se eliminan pricticamente los fendmenos de reflexién es=
peoular y de los llamados anillos "de Newton", oconservando, sin em-
bargo, el vidrio en plancha sus caracteristiocas mecanicas y quimicas
asi oomo su trangparenoia, caracterizado poxr el hecho de que ge moja
por lo menos una de las caras de la planche, me elimina de ella el
exceso del lfquido de humectacitn, ge la pone en contacto ocon un medio
gaéeoso ocontentivo, en estado =obresaturado, de un agente quimicamen?é
aotivo respecto al vidrio, y se eliminan los productos de la reacoién.

2. Procedimiento segin la reivindicacidon 1, caraoteriza-
do por el hecho de mojarse la cara o las caras de la plancha de vi-
drio, mediante aguas desiilada.

3+ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caraoterizado
por ol hecho de que se moja la cara o las carasdde la plancha de vi-
drio mediante una solucidn que contiene un producto tenslo-activo.

4, Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-
do por el hecho de que se moja la cara o las caras de la plancha de
vidrio manteniéndola en contacto oon un ambiente gaseoso himedo.

5. Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caraoteriza-

por accidén mecénica.

6. Prooedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza=
do por el hecho de gue se elimina el exceso del 1iquido de humecta~

oidén por asooidn termioa.

7. Proocedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriza-

oién, manteniendo la cara o las caras del vidrio en plancha en contac-

40 oon un ambiente gaseoso ouyo porceniaje de humedad es inferior a

’




-24 -

1| 100 % | : ' -

8. Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza-
do por el hecho de que se regula el estado de sobresaturacidn del agen-
te quimicamente active respecto al vidrio, en el x;zedio gageoso en ouyo
5 | contaoto se mantienen lg oara o las caras del vidrio en plancha.

9. Procedimiento gegin la reivindiocacién 8, caracteriza-
do por el hecho de regularse el estado de sobresaturaocidn del agente
quiniocamente activo respecto 8l vidrio provocando la formacién de wna
neblina de vesiculas liquidas contentivas del agente quimicamente ao-
10 || tivo.

10, Procedimiento segin la reivindicacién 9, caracteriza-
do por el hecho de que se provoca la formacidn de una neblina de vesi-
oulas liquidss por enfriamiento del medio gaseoso que ocontiene ol
‘ ageﬁte quimicamente activo. ]

15 11. Prooedimieﬁto segin la reivindioacidn 9, carecterizado
por o1 hecho deé que se provoss la omacidn do wia neblina de vesfoue
las 1fquidas por pulverizacidn del agente quimicamente aotivo.

12, Procedimiento segin la reivindiocacidn 9, caracterizado
por el hechc; de que se regula el estado de sobresaturacidn del agente
20 | quimicamente activo respecto al vidrio seleccionando las vesiculas 1i-
quidas que oomponen la neblina, cuyos didmetros estén comprendidos
entre limites determinados.

13. Procedimiento segin la reivindicacidn 12, caracteriza-
. do por el hecho de que se elimina la fraccidn del agente quimicamente
25 || aotivo distinta a la compuesta de vesioulas liquidas de -didmetros
comprendidos entre limites determinados. _

14+ Procedimiento segin la reivindicaocidn 12, caracteri-
zado por el heocho de que so seldscionan las vesiculaa ouyos didmetros
estén comprendidos sensiblementeecentre 30 y 250 mioras.

30 15, Procedimiento segin la reivindicaoién 13, caracteriza-
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do por el hecho de que se elimina una fracoidn del agente quimicamen~— |
te aotivo 'poz- erragtre en una corriente gaseosa sensiblemente paralela
a las caras del vidrio en plancha.

16. Procedimiento segin la reivindicaocion 1, caracterizado
por el hecho de que el vidrio en plancha mantenido en contacto oon el
medio gaseoso que oontiene en estado sobresaturado un agente quimioaménte
activo oon respecto &l vidrio se halla a una temperatura comprendida
entre 50 y 709' Ce

17, Procedimiento segin la reivindi.oacién 1, ceracteriza-
do por el hecho de que el sgente quimicamente activo oon relacidn sl
vidrio es una solucin acuosa de &oido fluorhidrico.

18. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do por el hecho de que el agente quimicamente activo con respecto al
vidrio es una soluoién de &ocido fluorhfdrico que contiene débiles can=
{idades de ccmpuestos pertenecientes al grupo de 165 £luoruros, de los
alocholes, de los &oidos minerales y orgénicos y de los agentes tensio-
aotivos. _

19. Procedimiento seginm la reivindicacidén 1, caracterizado
por el hecho de que se eliminan los productos de la xeacoidn por in-
mersidén en una solucitn de lavado.

20. Procedimiento segin la reivind.icacién 1, ocaracteriza~
do por el hecho de que se eliminan los produotos de la reaccién por
proyecoién de un liguido de lavado.

21. Procedimiento segin la reivindiocacion 1, carecterizado
por el hecho de que se eliminan los productos de la reaccidn por evapo-
racién térmioa.

22. Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza-
do por el hecho de que se eliminan los productos de la reaccidn des—
pues de un periodo determinado, correspondiente al grado de profundidad|

de acoidn quimloa deseado.
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23, Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invenoidn que se solioitas "PROCEDIMIENTO -
DE TRATAMIEKNTO SUPERFICIAL DE VIDRIO EN PLAIICHA".

Todo conforme queda desorito y reivindicado en la presen-
te lemoria desoriptiya qus oonsta de veintiseis paginas meoanogra~
fiadas y dibujos adjuntos,

' Madrid, 8 de Junio, 1966-

BERNARDO UNGRIA
DPeDPe
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