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HEMORIA DESCRIPIIVA
Sobre:
HEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL NUME-
RO 279.703 POR "UN PROCEDIMIENTO PAkA LA PRODUCCION DE CUERPOS
DE ALUMINIO DE SUPERFICIES ALTAMENTE BRILLANTES"
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Solicitantes METALL-WERK MERKUR G.m.b.H., entidad alemana, do-
miciliada en MESCHEDE/RUHR (Alemsnia Ooccidental)
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La patente principal de refiere a un procedimiento para
la fabricacién de cuerpos de aluminio capaces de ser brufiidos
tales como chapas y bandas, que, provistos de superficles de
gren brillo se utiligzen para la fabricacidén de objetos brufii-
dos y que se prestan especislmente pers la oxidecidn sndbdice
decorativa.,

Segin la patente principal se proeede de tal forma que
despuds del recocido de solubilided conocido del aluminio en
forme de lingotes fundidos, se enfrfa &ste bruscamente hasta
unos 5002 C. El laminado previo se hace en la zona de tempera-
turas de 500 a 4209 C, obteniendo pletinas que se enfrian —-
bruscamente con temperaturas inferiores a unos 2002 C., A par-
tir de 4stas se obtienen despuds, por laminado en frio, las
chapas y las cintas.

El recocido de homogeneizacién y solubilidad se hace
generalmente entre 5802 y 6202 C, preferentemente con unos -
6002 C.

' Le caracteristica fundamen#l de la patente principal
es por lo tanto la conservacién del estado de mdxims solubilie-
dad, obtenido por el recocido de homogeneizacién de los lingo-
tes, a pesar de la transformacién en caliente y por medio de
un puenteado rdpido de determinadas gamas de temperaturas.

Se ha comprobado que estos conocimientos generales tam-
bién tienen validez para perfiles prensados, siempre que para
ello se tengan en cuenta determinadas zonas criticas.

La fabricacién de semiacabados por prensado se diferen
cia fundamentalmente de la fabricacién de cintas por el hecho
de que el modelado en caliente puede realizarse en un interva-
lo de temperature comparstivamente muy pequefio y por el hecho

de que en el itratamiento final se pueden producir variaciones



de resistencia muy pequefias si ge aplica un estirado en frio.

Estas diferencies en la fubricacidn no tienen,
g8in embargo, importancia decisiva, pare la capacivad de bru-
fildo del producto final. En la fabricacién de perfiles pren~
5e sados eg, por el contrario, importante, gque todos los compo-
nentes y aditivos de la aleacién pasen al estado de golucién
y sean mantenidos en €1 a pesar de le transformecibn. Si és-
t0 no sucede, se producen después durante el brufiido las lla~-
medas egtrias de perfil y un brillo reducido, a congecuencia
10. de gegregaciones lineales. El hierro, que solo se disuelve
con temperaturas muy altes, es especialmente perjudicial y,
en forma de fase independiente, por ejemplo cono A13Fe, per-
turbe considerablemente el brufiido y la oxidacién anddica.
En el método de trabajo usual se disolverfan los
15. aditivos, por ejemplo el hierro y los componentes de la alea—
cibn, por medio de un recocido de homogeneizacidn, Sin embar-
go, volvian a segregarse a causa del enfriamiento en el aire
y del nuevo calentemiento de log lingotes fundidos. Por esta
razén preeindieron numerosos talleres totalmente del recocido
20, de homogeneizacidn limitendose a realizar un breve calentamien
to inductivo hasta la zona de ls solubilidad sélida. Eate ti-
po de calentamiento sblo conduce, a causa de la corta duracién
del recocido y a la temperatura demasiado baja, @ una solucidn
percial de los distintos componentes y su efecto no puede com-
25, pararse en modo alguno con el del recocido de homogeneizacién
de largs duracidn y realizado con las temperaturas mfs altas.
El invento consiste en la aplicacidén del procedimiexn
to de fabricaecidn de cuerpos de aluminio capaces de recibir -
un brufiido, por medio de un recocido de homogeneizacidn de los

30. lingotes fundidos, un enfriamiento brusco a unos 5002 C, mode~
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lado en caliente con temperaturas entre 500 a 4202 C, enfrig-
miento brusco de ls pletina por debajo de 2002 C y modelado
en frio, a la fabricacién de perfiles prensados, especialuen-
te de aleaciones Al-Mg- y Al-lg-Si. El recocido de homogeneiw
zacibn de los lingotes fundidos se realize con 560 a 6002 C
v & €1l siguen un enfriamiento brusco del lingote a 430 - 5002
C, un modelado en caliente con 430 - 4702 C, un enfriamiento
brusco del perfil prensado por debajo de 2008 C y un estirado
en frio. '

El procedimiento segin el invento puede aplicarse a
aguellos cuerpos de partida que se componen de sluminioc puro,
es decir de aluminio con elevado grado de pureza y de alea-
ciones de aluminio bajas, especiglmente de aquellas que cone-
tienen magnesio y/o silicio con, por ejemplo, hasta un 2% Mg
y/o lgySi.

En la febriczcidén de perfiles prensados por el pro-
cedimiento segin el invento puede realizarse el enfriamiento
brusco de los lingotes fundidos con agua. En la mayoris de los
casos los perfiles prensados también se enfrian bruscamente con
agua. 5010 en aquellas aleaciones, en las gque los procesos de
segregacidén por debajo de 4202 C se desarrollan con gran len-
titud, es suficiente enfriar los perfiles con aire.

NOTA

El certificado de Adicibn que se solicita para Espa-
fia segin la Iegislacidén vigente deberd recamer sobre: "MEJORAS
INTRODUCIDAS EN EL OBJETC DE LA PATENTE PRINCIPAL NUMERO =~
279.703 POR UN PROCEDIMIENTO PARA LA PHODUCCION DE CUERPOS
DE ALUMINIO DE SUPERFICIES ALTAMENTE BRILIANTES", con priori-
ded de Demanda de Patente en Alemsnie n? M 65.533 VIe/40d, de



Se

10.

15.

200

25

fecha 10 de Junio de 1965, segn las caracterfsticas esencia-
les de las siguientes:
REIVINDICACIONES

lé,~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten-
te principal mimero 279.703 por "Un procedimiento para ls pro-
duccidn de cuerpos de aluminio de superficies altamente bri-
llantes, cearacterizado por realizarse por medio de un recoci=-
do de homogeneizacién de los lingotes fundidos, un enfriamien-
to brusco & unos 5002 C, modelado en caliente con temperatu-
ras entre 500 y 4202 C, enfriamiento brusco de la pletina por
debajo de 2002 C y modelado en frio, a la fabricacién de per-
files prensadog, especialmente Ge aleaciones Al-Mg y Al-lg-Si
para las que el recocido de homogeneizacidén de los lingotes
fundidos se realiza con 560 g 6002 C, siguiendo & este un en-
friamiento brusco del lingote a 430 -~ 5002 C, un modelado en
caliente con 430 = 4702 C, un enfriamiento brusco del perfil
prensado por debajo de 2002 C y un estirado en frio.

28,~ Mejoras introducidas en el objeto de la paten=-
te principal mimero 279,703 por "Un procedimiento para la pro-
duceidn de cuerpos de aluminio de superficies altamente bri-
llantes™, seadn la reivindicacién 12, caracterizado por el -
hecho de que el enfriamiento brusco del lingote fundido y/o
de losg perfiles se hace con agua.

38,~ MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE IA PA-

TENTE PRINCIPAL NUMERO 279,703 POR “"UN PROCEDIMIENTO PARA LA
PRODUCCION DE CUERPOS DE AIUMINIO DE SUPERFICIES ALTAMENTE
BRILLANTES",
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Segin queda sustgnecislmente descrito en le presente
memoria, que consta de seis hojas escritas a mdquina por una

sola cara
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Mearia, PO T
MEPATL-WERK MERKUK G.m.b.H.

FRANCISCO GARCIA CABRER!ZO\,
P.P. A /
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Firmado: M.2 Dolores Jorquera
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