- PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a favor de

la Firma: ILMA - Industria Lavorazioni Metalli Antiacidi__?:.g.S., entidad
iteliana, domiociliada en SCHIO (VICENZA - ITALTA), Via Venezis, 132, y la
Firme: J.R. GEIGY A.G., entidsd suiza, domiciliada en BALE (SUIZA), pors
“APARATO Y PROCEDIMIENTO PARA FULARDEAR Y SOMETER A OTROS TRATAMTENTOS -

UUI‘ERIORESMTEBIALDEFIBRASTEKPILESSUEUD

Memor:.a Desoriptiva.

La pregente invencién se refiere a un gpaxato pars fuiard.ea:c de
manera continua con un liquido de impregnacién, y partioularmente para te
filr en fulard, y fijar sucesivamente el agente de impregnacién por ocalen-
tamiento en un medio hiimedo, especialmente por tratamiento con vapor, de
material textil en fibras sueltas, y particularmente de tales materiales
de fibras naturales o sintéticas de poliamida, de fibras celulésicas como
el algodbn, de fibras acrflicas, de fidbras de raydén, de fibras modifica~
das de polibster y similares, o de mezclas de los mismos. '

La invencién se refiere, ademis, a un procedimiento para el ira
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tamiento anterigrmente descrito de tales fidbras.

Es bien sabido que la impregnacién de tal material suelto con

1fquidos de fulardeo que contienen tintes y/o aclaradores y/u otros agen

‘ .'

- tes para mejorar las propledades de tales fibras textiles, com’o, bor =

ejemplo, agentes antiencogimiento, agentes blanqueadores, agentés antie

L]
. 00

arrugas, agentes antipoll:.las, agentes an‘l::.esté.ticos y sim.la.i'es emplean
do un aparato de fulardeo que comprende un llamado rodillo de !Ekla:cdeo -
tropieza con dificultades ocnsiderables que no se encuentran ouaz;'do 88 -
tratan, y especialmente cuando se tifien materiales textilés en3 f.iin'as -
que no se encueniran en forms de matenal suelto, sino més bieh oh forma

e s *

de mecha gruesa o de haz de filamentos. o e
Una da.ﬁcultad. principal de tal tratamiento de material ‘suelto
consiste en introducir material de tales fibras entre los rodillos de _9»

una calandria de fulardear y en hacer pasar por ella el material de mane

_Ta continua, y no soclamente por tandas. otra dificultad consiste en apli

car al material el liquido de fulardeo de una manera tal que no impida -
el pago del material impregnado Tesultante por la calandria debido a la
formacidén de una acumilacidén delante de la calandria. Otra dificultad -
consiste en la impregnacién del material de forma que quede asegurada =~
por completo, dursnte el tratamiento térmico y himedo sucesivo, una sa-
tisfactoria wniformidad de la impregnaci6n de todas les partes del ocuer-
po continuo de material fibroso. Este tratamiento térmico es realizado -
corrientemente con vapor y se llemaré a continuacién "tratamiento con -
vapor".‘ |

Pars tratar de resolver estos problemas, se ha creado un aparg
to que comprende un par de rodillos montados uno encima de otro y que -
constituyen una calandria de fulardear, sirviendo al propio tiempo el ro
dillo inferior a modo de rodillo de gufa o de pecho para una correa -
transportadora sin fin, de material eléstico, preferiblemente goma, cuyo
ramal superior se extiende horizontelmente y sirve para transportaer el =

materiel suelto hacia y dentro de la calandria de fulardear. El liquido
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de fulardeo es rooiado desde una 0 varias toberas sobre el material lle-
vado hacia la calandria por la correa transportadora. Entonces, el exce~
o de 1liguido es exprimido de la calandria y el material "a.fe]‘..tr;d.o", -
que sale del otro lado de la calandria, es conducido entoﬁces.hgciahbau

¢ oo

jo y dentro de una zona de tratamiento con vapor. Esta dltima esti cons-

.
"

titufda corrientemente por un tubo o conducto horizontal en ei® !;u‘él el -
material impregnado y exprimido es empujado por adecuados nediod’ hecni-

cos &ispuestos de modo que pueden oscilar en combinacién con 6l ‘tubo o -

conducto de tratamiento con vapor. ' il
Dicho tratamiento y dicho aparato, awn cohstituyendo:t.:.z‘x‘:consi-
derable prbgreso en la especiélid.ad de tefiir por fulardeo ma.tai.:‘i.éi_ suel~
to, adolecen sin embargo de una cantidad de inconvenientes. Uno de estos
es la falta de control del material rooiado con lfquido de fulardeo en =
el ramal superior de la correa transportadora cuando el "colchén" de fi-
bras que se he farmado se acerca z la calandria de ﬁzlar&eo, Yya ziue el -
liquido seale f4cilmente por‘los lados de la correa y arrastra consigo =
una parte del meteriale Otro incenveniente es la formacién de espuma en
-y sobre- el material antes de su entrada en la calandria, 1o cual se ve
rifics particuia.rmente cihando en el ligquido de fulardeo se encuentran =
ciertos auxiliares de tefiido productores de espuma, como son corriente-—
hlente desesables en el teifiido ach_zal por fulardeo. Tal espuma resulta per
Judicial para una conveniente y uwniforme ixﬁpre‘gnaoiGn de la entera masa
de fibra con el liquido de fulardeos. Un tercer inconveniente es la dura=
cién relativamente corta de las correas transportadoras, que son corrien
temente de goma u otro materisl similar y qué estan sometidas a elevados
esfuerzos mecénicos, por ejemplo a presifm entre los rodillos de las ca=
landrias de fulardear, y a flexibn. También se encuentran dificultades -
cuando se trata de introducir ma.teriél de fibras particularmente cortas
& de finos denier en la calandria de un tal aparato conocido. Se ha come

probado que solo fibras de mechén de aproximadamente 15 denier o més y -
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de cuando menos unas cuatro pulgadas de longitud son llevadas satisfacto-

.

riamente entre los rodillos de una oalandria de fulardear, mie:’ittz;is que -
fibras més cortas y de menos denier tienden a formar un aglomg’ré&b con -
cansistencia de pulpa en el lado de alimentacién de la oalandris.

Por consiguiente, un objeto de la presente invencién’ ¢s, de orear,

para el fulardeo y el sucesivo ti'atamiento con vapor de material en fibras

oe% 0
[ d

sueltas, un procedimiento y un aparato que eviten cuando menos élgunos o

*
. .

. o L4

todos los inconvenientes mencionados.
, Dicho objeto se alcanzes -—en el aparato y prooedimien'_ﬁg”c}e fular
deo y do tratamiento con vapor de material en fibras suelia.s o.?qlév:tzesto de
fibras de los tipos indicados anteriormente- comprendiendo el .ap'él:ato se-
gin la invencién, en una estacién de fulardeo, un par de rodillos monta~
dos uno sobre otro con sus ejes en posicidén paralela en un plano esencial
mente vertical y separados uno de otro, oonstituyerido asf una calandria -
de fula.fd.ear; w plano inclinado u otro medio de deslizamiento de mate-
rial suelto que termina a nivel del plano de contacto reciproco de los -~
dos rodillos de la calandria y cerca del lado de entrada de dicha calan-
dria; medios de empuje oscilantes para transportar de manera continua .el‘
material desde el extremo de dicho plano inclinado u otro medio de désli- u
zamiento hasta su sujecién directa por medio de dicho par de rosillos de
la calandria de fulardear, para que pueda ser introducido dentro y a tra-
vés de la regibn de contaoto de dioﬁos rodillos; medios para asplicar li-
quido de fulardeo al superior de los dos rodillos ciﬁe constituyen la ca=
landris, del lado de entrada de la misma y preferiblemente en uns zona sy
péricw, de modo que une peliocula continua coherente y uniforme de lfquido
de fulardeo es llevada por dicho rodillo superior hacia sbajo y hacia la
zona de oontacto con el rodillo inferior de la calandria, poniéndose en -
contacto con la superficie de rodillo que lleve dicha pelicula de liguido
la superficie del material algo por encima de dicha zona de contacto; me-
dios para quitar el ﬁlaterial impregnado y estrujado que so‘bresale del lg~

do opuesto de le calandria de fulardear y para d:.g:.r:.r el colchén de mate



105

110

115

120

125

130

rial impregnado y estrujado que se ha formado en la cala?ﬂr:.a ha.o:.a la en
trada de la zona de tratamiento ocon vapor; ademés, en una un:i,dad. de trata
mlento con vapor: medios para introducir el material afeltrad'o en una cém
mare de tratamiento com vapor, cerrando simulténea y esencla].‘mézttée esta -

o“

'&ltima. cémars contra todo escape de vapor, estando preferiblemente consti

..'.

tufdos dichos medios por un par de rodillos de alimentacién q'ue no ejer-
cen p:pésién esencial algune sobre el material afeltrado, de mo'dfé' ‘que el -
contenido de humedad del material sigue siendo esencialmente &l *tismo que

a la salida de la calandria; la cémara de tratamiento con vapéz‘:px‘opiameg

.00.

te dichas medios para la introduccién de vapor en esta ultima, esfando -~
preferiblemente sa’gura.do el vepor en el caso de tefiir por ejem]éi.;'laﬁa, (<]
ligeramente sobrecalentado, esencislmente cuando se tifle material de fi-
bra aorflicas; medios par; transportar el matérial a través de la oémai‘a -
ds trata.miento con vapor hgoia la salida de la misma; y medios de desoar-
ga do material, sirviendo estos dltimos medios, prea‘?e:::i.blemen'l:e,~ paXa Co=
Tkar oontra tods indebida pérdida de vapor el extremo de selida do la cé~

marg de vapor.

Por tanto, el procedimiento de fulaerdec y de tratamiento con va
por segln la presente invencibén comprende, como caracteristicas més esen-
cialmente, la alimentaoi§n de un colchén continuo de materisl, preferible
mente pr_eafeltrado, e una zona de impregnacidén y de estrujamiento con ayu
da de medios oscilantes de transporie, especialmente medios de transporte
o de empuje; la aplicacidén al materisl, inmedia.;:amente antes de someterlo
a presifn y a,*sﬁ la.d.o. superior, de ung delgada y prefefibleménte c@erm-
te pe_lioﬁla de 1%quide de fulerdeo, evitando asf{ esencial o completamente
la formacibn de espuma en esta”fase del prodedimiento; el estrujamiento y
similténeamente la totel .impregnacifn del material suelto em dicha zona -
de impregnacién y dé presibn con el lzfquido de imﬁregnacién aplicado pre=—
viamente; la sepa,raoi&n mecénica eventual del colchén de materisgl que se~
le de dichs zona de m;pregna.cién ¥y de compresién y la gufa del colchém im

pregnado y estrujado resultante a una zona de tratamiento con vapor; la -
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exposiocién del oolohén en esta dltima zcna a vapor, prefenblemente satu-

rado o ligeramente sobrecalentado, por lo cual el coloh6n es eepbn;;a.do, -

es deoir que aumenta su volumen, fenémeno ampliamente favorecido. por espu’

na producida por agentes productores de ella oontenidos en el liquido de

co‘

fulardeo, y el transporte del material suelto impregnado y e'Sppn,)ad.o, pre

feriblemente en direccién esencialmente horizontal o mclinad.a hacia arTi

.."

ba, hacia la salida de la zons de tratamiento ocon Vapor, ¥, desde alli, a

través de wno o varios bafios oldsicos de lavado o de enjuaga,do ¥ uno o va

rios baifios que someten el material lavado a un tratamiento ulteﬁ'or que -

le aplica, por ejemplo, agentes antiest&ticos o agentes antipolilla. o si-

«® %
. ..

milares, y por fin hacia mediocs clésicos de secado. ot

En el procedimiento de la invencién es particularmente importan
te el qu; la penetracién de la pelfoula de 1fquido de impregnacién en el
material suelto preafeltradc no se verifique demasiado pronto, sino 1; -
més cerca posible de la entrada en la zona de impregnacién y de compre-
sitS}: propiamente dicha. | ‘ _

' Otra importante caracterfstica del a.péra.to segin la invencién -
ests constitufda por los medios oscilantes de empuje anteriormente mencio
nados qué sirven para transportar material preafeltrado -zl qus se aplica
simlténeaﬁente la pelfcula de lfquido de fulardeado anteriormente mensio
nade~ a oontacto directo de los dos rodillos que.oonétituyen la calan-
dria de fulerdeo, por lo cual dicho colchén es atraido dentro y a través
de la zona de impregnacién y de compresién anteriormente mencionada, cons

tituida por la regiém de contacto de los dos rodillos anteriormente cita-

dose.

Si el contacto entre el 1lfquido de fulardeo y el material prea~
feltrado se verifica demasiado pi'onto, es decir demasisdo lejos de dicha
regiﬁn de contacto, entonces, especialmente si el material se compone am-
pliamente de fibras cortas y de finos debier, el material tenderf a formar
acumulaciones de consistencia de pulpa delante de lé. zona de contacto y =

no podré entonces ser atrafdo de manera segura y continua dentro de esta



165

170

175

- 180

185

190

chén de meterial. _ _ e

Antes de que el materia.l ﬁbroso para tratar entre eﬁbl aparato
seglin la invencién, se hace pasar de un dispositivo de aJ.imentaqrén a -
otros dispositivos olésioos que sirven al propio tiempo paTe evi'ﬁénd.er el -
material fibroso y cominicarle cierts compacidad de demsidad aqeqq:.almente
uniforme, formand.o asi lo que anteriormente se ha llamadc un "colch6n" Ta

s san

1es dispositivos, por eaemplo, comprenden una tolva que oarga el -mater:.a.l

fibroso ~por eaemplo lana, algodﬁn, fibras sintéticas como nylon, .f:l.bra.s -

oo .

acrflicas, fibras de poliéster y simzlares, © mezclas de las mam?.s- gobre
medios transportadores que llevan el material a un dispositivo regula.ble -
para extender y nivelar el material igualando su espesory y adems a tra-

vés de un dispositivo que, por un iado, siivé para eliminar las fibras ‘=

anud.a‘das y/o‘ endurecidas y, por otro,v extiende el matersil sobre los me-

dios transportadores para formar una capa fibrosa, el 11amado “ecolochén, de
esf:esor y densided ese‘ncialmenfe uniforme. ' )

Estas y otras caracteristicas de la invencibn serén explicadas -
ulte’riormente' por la detallads descripcidén siguiente de formas preferidas
de aparatos, hecha con referencia a los adjuntos dibujos, en los c;.xalea:

‘ La Fige 1 representa'uixa primera y preferida forma de realiza~
oibn de un aparato segﬁn la invencién, estando representada la unidad dé
fulardeo en perspectiva y en seccién y la zona de entrada.-de la unidad de
tratamiento con vapor en vista lateral en secciln y esguemdtica;

La Fige 2 representa en vista lateral en‘seccién Yy esduemética

la zona de salida de la unidsd de tratamiento con vapor del aparato Tepre

sentado en la Fige. 13

7

La Fige 3 es una vista lateral en seccién de le unidad de fular

deo del asparato representado en la Fige 13

La Fige 4 os una vista lateral esquemftica de una forma de rea~
lizacibn similar a las de las Tigse 1y 2, pero que muestra ademis una =~

forma de realizaciém de la unidad de tratamiento con vapor;
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. ‘La Fige 5 mesira en vista lateral y en secc:c’m una segunda for-
me. de rea.lizaoién de una unidad de fulardeo en un aparato segun Ia inven-

.
. .

016:1; - ' o ose

 La Fig. 6 muesu'a en vista lateral yen secoibn otra .forma de -

oo

real:.zaoion de wna um.dad de fule.rdeo en un aparato segin la mfencién, y

- la Fig. T representa una vista en planta de un mecho'de ‘empuje =
de 1a forma de realizaoién representa,da en la Fige 6. ":"

Reﬁriéndonos shora con més detalle & los dibujos y parlﬁ.cula.r—
ﬁent; a la forma de i'eaiizaoién representada en las Figs. 1 y 2,:;3. apara~
to ilustrado en ellos va preced:.do de los dispositivos de oarga, .de exten-

*vs

sién y de formacién de oolchén mencionados anteriormente y no jifugirados -
en los dibujos, ya que estdn oonstituidos por aparatos bién oon;;idos en -
la industria de las fibras textiles y no forman parte de la presénte inven
cidn, representindose en la Fige 3 s6lov el extremo dedescarga de una co="
rrea transportadora 10, cuyo otro extremo (no represantado) esta ‘unido a-
los mencionsdos dispositivos de extensién y de formancién del colchén,

La forma de realizacién del aparato segin la invencién represen
tada en las Figs. 1 y 2 comprende un plano inclinado 12 cuyo borde infe-
rior esti montado en una barra transversal 14, dispuesta delante de y para
lela a la zona de contacto de un par de rodillos 16 y 18, cuyos ejes estéﬁ
dispuestos el uno encima del oiro en un plano esencialmente vertioal, cons i
tituyendo asf los rodillos una qélaxadria de fulardeoe Cada uno de los rodi
Nos eati provisto en su superficie de un revestimiento 20 y reSpectivamen-'
te 22 de material eléstico, como por ejemplo goma.

La presifn ejercida p& los dos rodillos 16 y 18 en la regidn de
contacto 1; puede ser regulada cambismdo la distanocia entre los dos rodi-
1llos en la regiﬁn de contacto 17, por ejemplo cambiando la posioidén del ro
dillo 18 en sus columas verticales de soporte, una de las cuales estf re—
pra;entada esquemiticamente en 11 ¥ provista de un dispositivo 13 hidriuli
co de presibn.

La barra transversal 14 estd provista de una ranura longitudinal
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155 a través de 1la cual una hoja oscilante 24, gue actia a modo de 6rgano
de empuje, pasa.'nmy cerca de la regién de contasto 1_7- entre 1§é‘,136dillos -
16, 18, siendo el plano en el cual se extiende la hoja esenoia_ll.ﬁ.éi.lte tan-
gencialmente a los rodillos 16 y. 18 en dicha regifn. La hoja é4 esta aco-
plada mediante bielas 25, 25! a anillos exc éntriocos 26; 26‘, .;tno.nta.dos'ro
tatorios sobre discos excéntricos 27 y respectivamente 27, mor;{:?qjos a su
vez fijos sobre un eje excéntrico 28, accionado a “través de los .medios de

o.‘oo

transmisién 29 por un motor 23. c

~ Enoima del rodillo 18 se escuentra un dispositivo 30 d,'e‘ almaoe-
namiento y alimen'lﬁaoién de 1fquido de impregnacién que comprend?_ pp. depd—~
sito 31 lleno hasta un mivel controlado por un tubo de reboéam:i:ed;;c;‘ (no -
representado) de un 1iquido de impregnaéﬁn, por ejemplo un lfquido de te
fildo, un liquido de blanqueo o un liquido de aﬁrilla.ntamiento o similares,
alimentado al d.ep6sito por un cénducto de alimepta.cién 33.

El dispositiv"o de alimentacién 30 comprende, ademés un depbsito
de alimentacibn 32 al cual el liquido ‘de impregnacién es alimentado desde
el tanque 31 por vélvulas regulables de alimentacibén 34, 34'. En el depbsi
to de alimentacién 32 esté previsto un rebosadero 35 desde el cual el 11-
quido baja por una placa 38, ocuyo bords inferior és paralelo al eje del -
rodillo 18 y adyacente a la per:.feria. de este ﬁltimo, del mismo lado de -
éste del oua.l se encuentra. dlspuesta la ho;ja de empuje 24

Del lado opuesto de los rodillos 16 y 18, es decir del lado de
deééa.rga de la calandria de ﬁ;lardeo, estén dispuestos médiOS 40 y 42 de
raspado y de transporte, czda uno de los cuales esté constituido preferi-
blemente por rodillos de gufa 41, sobre los cuales estd montada una correa
transportadora 43 o 44, consistente preferiblemente en una cadens &el. tipo
celosfe (f‘ig. 1);- | 4

Las c&iew transportedoras de los medios de raspado y de trans-

porte 40 y 42 tocan las paredes cilindricas de los rodillos 16 y respeoti~

vamente 18 en una posicién de sus correspondientes periferias, y raspan to

do material fibroso adherido a los mismos despuéds de abandonar la regibn —

de contacto 17.

de
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Los rodillos 16 y 18 y las correas transportadoras 43 y 44 81-

ran en las correspondientes direcciones indicadas por las fleoha.s.

" 0

Los medios raspadores 40 y 42 pueden ser de distinta natura.leza.

y comprender, por ejemplo, elementos oscilantes como los que se-‘represen-
tan esquem&ticamente en la Fige 3. | ; ".Z“

Para facilitar aun mas la. remociGn de tod.o material. i';.‘.i:hoso -
adherido & las paredes de los rodillos 16 ¥ 18, pueden estar prq:vistos, -
como se muestra en la Fig..3, wnas toberas 45 y 46 por las cugles’.es so-

plado aire comprimido tangenciaslmente sobre las peredes de rod:).llo.en el

sentido de rotacién del rodillo correspondiente. ‘ .

L4 -
e s °

_ Debajo del rodillo 16 se encuentra dispuesto un reciptente 55 -
en forma de artesa que recoge el exceso de liguido de impregna,c}l.én‘que go
tea dé aguel rodillo y de la correa tramsportadors 43, segin sea el caso.
Un conducto 56, provisto de una bomba (no representada), sirve para vol-
ver a bombear en él depbsito 31 el exceso de liguido récoéidé en el reci-

piente 55.

M&s. abajo de la unidad de fulardeo constituida por las partes -
del aparato descritas anterio:ﬁmente, ¥ del lado de descarga de los i-odi-
Nos 16 y 18, estd dispuesta la unidad de tra;tamiento con vepor del apara~
to que comprende, como partes esenciales, una cémara 60 de vapor, provis-;
ta de una abertura de entrada en 61, como sle muestra on la Fige 1, y on -

62 un extremo de deséarga vigible en la Fige 2.

La ocfmars 60 esti alojada en una envoltura 63 térmicamente ais-

ladae '
En la abertura 61 est& dispuesto un par de rodilles de guia 50

¥ 51 que sirven para oerrar dicha abertura lo suficiente para impedir la

pérdida de indebidas cantidades de vapor procedentes de la ofmara 60. Los
rodillos transportadores 50 y 51 tienen una regibn de contacto mutuo por

la cual 6l material impregnado, transportado desde la calandria de fular-
deo (rodillos 16 y 18) por la correa transportadora 43 es alimentado den~
tro de la ofmara de vapor 60

Las toberas 52 y 53, previstas en la pared de la cémara de va=
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por 60 cerca de los rodilles 50 y 51, sirven para soplar vapor en la oéma~
ra y estan d.ispuestos en una posicién tal que dirigen chorros 'de. Xapor con
tra y tangencialmente hesta més allid de dichos rodillos. .00

Sobre el fondo 65 de la cémara de vapor 60 se enouentra, dispues—~ -
to en osta dltima un dispositivo transportador que comprende ups.correa -~

transportadora 66 y rodillos de accionamiento 67, mediante los cuaies la -

.0.-

correa transportadora 66 o8 accionada por un motor 70 representa,ﬂo en la -

Fige 4.

a®

Una plaoa inclinad.a 69 favorece el encauzamiento del ma.'terial -

00.

fibroso sobre la corres transporta.dora 66. LS

La correa tra.nsportadora 66 esta dlspuesta prefer:.bldl‘l.e;'t:‘@ con -
un &ngulo inclinado hacia arriba,. terminando a nivel de la abertura de sa~
lida 68, sobre el fondo 65 de la 'cémarg. de vapor 60 y debajo de la correa

transportadora 66 estf previsto un tubo perforadp 72 de entrada de vapor,
que comunica a su vVez con una fuente de vapor ( no representada). '

‘En. los casos en que es deseable usar Avapor saturado en la cémara
60, pero no puede obtenerse més que vapor‘so'breoalenta,do de la fuente d_.e ”-
vepor de la instalacién, es posible prever un oolbector de agua en el fbnﬁo
de la c&naré 60, colector cuyo nivel esti contrelado por un rebosadero 54,
que puede servir t_ambién de entrada de sgua y que estd controlado por uns
v&lvula 66. Entoncesy el vapor sobrecaslentado puede ser conducido a través
de dicho colector y canvertido en Vapor saturado.

Fuér# y en la pared de extremo de la odmata de vapor 60, en el
extréxﬁo de’ desocarga de esta dltima, esté previsto un conducto de descarga
80 que comunica con la ofmara d.el vap& por la abertura de salida 68. en su
extremo inferior, el conducto 80 est4 previsto de una abertura de descarga
82, por la ocual el material ﬁﬁroso tratado con vapoi' es descargado sobre
una oorrea transportedora 84 u otro medio anflogo de tra.nsporte. La fuga -
de vapor de la oémsra 60 por el conducto 80 es impedida por una tapa arti-
o;xlad,a 86, montada en 88 sobre el borde superior de la sbertura 82. La pla

ca 86 cierra la abertura 82 al empezar el funcicmamiento del aparato segfin
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la invencién ‘y, por el peso del material fibroso que pass por el conducto
80, es abierta lo suficiente para dejar que este Ultimo salga‘dsl ‘conduc-

\
to de manera continua, impidiendo sin embargo toda indebida fuga+de vapor
. l

por la aberturs 82. o - - ..:':.. |
325 - BEn la forma de realizacibén representads en la Fig. 4,, Eal dispo=
sitivo de desoarge representado en la Fige 2 esté sustituido p.éf,uix par =
de rodillos de transporte 90, 91, entre los cuales el material .i:';.'l;roso‘ -
tratado con vapor es sacado de la cfmara de vapor 60. Los rodiiiéé:QO y -

91 impiden eficezmente la salids de indebidss oantidades de vaper-por la

PR N

330  abertura de salida 68. En las formas de realizaciém de unidade’s'.d‘e. “fular-
- deo representadss en las Figs. 5 y 6, 1os'mismos' ndmeros de refe.;é;fcia in
dican lgs mismas partes .que en la Fige 1. En la forma de realizacibn repre
sentada-en la Fig. 5, el plano inclinado 12 est4 sustituido por una placa
curva 112, dentro de la cual se encuentra inserta una hojas 115 oscilante.
33 de empuje, estando prevists una correspondiente oavidad 113 que se abre -
en el borde inferior de la placa ourva 112. La osoilacibn de la hoja de -
empuje 115, ella misma de seccidén transversal curva y ouya curvatura es -
la misma que X de la placa 112, es provocada por medios excémtricos 125,
126, 12‘; y 128, .que tienen exactamente la mi=sma funcidn que las partes co
340  rrespondientes 25, 26, '2; ¥y 28 en la forma de realizacién de la Fige. 1.
Bn la forma de realizaocién fepreaentada en las Figs. 6 y Ty o1
plano inolinado 12 esti sustitufdo por una placa inclianada 212 que gufa
el material fibroso que cae de la correa transportadora 10 sobre un dispo
sitivo do rejilla 200, oconstitufdo por barras fijas 214 y barras méviles
345 215, dispuestas en intersticios entre las barras 214. lLas barras méviles
215 estén montadas mediante elementos de acoplamiento 216, 21%— sobre aros
exteriores excéntricos 218 y 219 que rc;dean los discos excéntricos 220 y
221. Estos Gltimos estén montados sobre &rboles de accionamiento 222 y -
| 223 accionados por un motor (no representado), ..

350 . La ejeoucidn del procedimiento con el aparato que se acaba de =

explicar se verifica de la siguiente manera, o de manera similar
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Suponiendo, por ejemplo, que haya que tefiir un material textil

o L4

B suelto de lana, se extiende dicho material sobre la correa '_i‘.;"an;porta-

PR XA

dore 10 formando un colchén de didmetro y de composiocién unifb.;-.g;;;;s. Des~
de ol transportador 10, &ste pasa sobre el plano inol:fmado 12; »]ffientx;a.s

resbala por dicho plano 12, su superficie superior se pone en;&?h:liaoto -
con la peliocula uniformeé C de 1lfquido que se extiende sobre la.gzlpera -
longitud del rodillo 18 y por adhesién al mismo por una parte yk:ggr movi

mientos sucesivos hacia delante de la hoja de empuje 15, por ofrasy el -

colchdén es atrafdo y empujado respectivamente hasta dentro de la:rregi&x

*+ €
«s *

de ocontacto 17. R

La velooidad de los rodillos 16 y 18 es tal que la pe-li;dl‘a de
1fquido de eimpregnacifén del rodillo 16 no es interrumpuida. Esto se con
sigue regulando la velocidad del motor (no representado) que acciona los
rodillos, por ejemplo intercalando una adecusda transmisién variable.

El efecto de estrujamiento a que son sometidas 1§s fibras im=-
pregnadas es, preferiblemente, ae aproximadamente el 80 al 180%, y, mejor
todavia, del 100 al 130% referido al peso en seco del material impregnado,
éiend.o determinado por la presibn ejercida sobre el. material, por los dos
rodillos.

‘ Mediante la aplicacién de una presién adecuada, se consigue una -
penetracién ﬁniformé del 1fquido de impregnacién dentro del colchén Ble =
El paso del material por la zona de comtacto 17. y su impregnacién cé:)pn ‘el
1fquido no requiere sino pocos segundos. La reghlaoi&n de la velocidad de
paso del lfquido de impregnacifm por las v&lvulas 34, 34" controla el es-
pesor y la veloocidad de la pelfoula de lfquido mfs alld del rebosadero 38
y sobre la superficie del rodillo 18. Deberfa evitarse la formaocidn de to
da charca en la zona de comtacto entre la superficie superior del colchén
de material suelto y la pared oilfndrica del rodillo 18.

Unos dispositivos raspadores 40 y 42 mantienen limpias las su~

perficies de los rodillos 16 y 18 y el dispositivo 40 leventa también el

colohén de material impregnado y estrujado del rodillo 16 y lo oonduce a
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los rodillos transportadores 50 y 51, que lo mtroduoen en la cémara 60 -
de vagpor sin someterlo a accifn algunz importante de estrujad&,‘«« dq_ modo -
gue el contenido de 1£quldo del material sigue siendo el mismos ’°

En la oé.mara. 60, el colchén se desintegra en copos d;.'z;a'.terial
suelto y, durante su cafda, libre de todo oontaoto mecanioo, vapm:‘ satura

do o ligeramente sobreoalentado, soplado por los orificios 52 y 53 haoia

. }‘L -«

los rodillos 50 y 51, separa todo material adherido a dichos rodillos y-
calients instanténesmente s 1009 C. sproximsdamente la cortina’ éé‘ mate-
r:la.l que ocas, provocando al prop:.o tiempo el efeoto llamsdo de ?gponaa-
miento que a.umentg el volumen del ma.terié,l, ”segﬁn la presencia -."1?1 f~ag<an-
te de e;ponjamiegto neoes#rio_. ' . .

El material se acumuls en grandeg mon‘conesb sueltos sobre la co-
rroa transportadora 66 y es tranéportado haoia la aberturs de salida 68;»
mientras se encuentra SOBre la correa 66 es expuesto a la accidn de vapor
saturado o ligeramente s_ob_recalenta,do que completa la fijacidn de la subs
tancia o substahcias activas sobre el material.

L_a. longitud del zjeco;'rido del material sobre la correa transpor
tadora 66 y eu exposicién al vapor dura aprozimadamente de 10 a 60 minu-~
tos, segln la naturaleza del material fibroso y los agentes éon los cua—
les &ste tiene que ser impregnado, siendo controlada por la velocidad de
movimiento de la correa transportadora.

. ‘El material sale entonces de la cfmara de vapor por el conducto
80, siendo sometido a continuacifn a uno o varios tratamientos ulteriores,
entre los cuales se encuentra en particular un enjuague en una o preferi-
blemente dos o tres veces en agua de una temperatura comprendida entre 30%
¥ 802 C. ) _A “
. Adem#s del par de rodillos 16, 18, uno o varios de tales pares
de rodillos que constituyen una segunda, tercera o cuarta, etc. calandria
de fulardeo pueden estar dispuestos entre la primera calandria y los rodi
1llos transportadores 50, 51. Cada uno de tales pares adicionales puede -

ser equipado de un conjunto 30 de alimentacién de lfquido de impregnacibn,
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de modo que es posible impregnar sucesivamente oon distinios agentes un

R\

mismo colchén de material. ' ‘ s

REIVINDICACIGNES -

Y z e

1#), Aparato para fulardear ¥ someter a otros tratamientos ulteériotes ma

4

terial de fibras textiles sueltas, caracterizado por un par de B’i..‘find.ros

superpuestos gque giran en sentidos oontrarios y entre los oualéé"écé ali-

e "

mentado,un colchén de dicho material mediante un elemento que t;sgz;.fa en

ave

‘un sentido esencialmente pérpen;licular con respecto al plaho que ;cb}rbie-

ne los ejes de dichos cilindres, y por medios que aplican dichos: !}t:ig_uido
al material fibroso suelto amtes de su entrada entre dichos cilindros.
28), Aparato segfin la reivindicacién 18),.caracterizado por medios para
aplicar una, pelicula de dicho 1iquido a la superficie del cilindro supe=
rior engima de dicho elemento oscilante. » )

38). Aparato segfin las reivindicaciones 1e) y 28), oaracterizaﬁor por me
dios destinados al transporte continuo de un colohén de fibras sueltas so
bre dicho elemento oscilante.

48). Aparato segiin las reivindicaciones 1¢) a 38), caracterizadc por me- ’
dios paras raspar en sus lados la.. superficie de dichos ¢ilindros cuando se
apartan uno de otro, y para transportar el colchén impregnado de material
fibroso suelto dentro de una cfmara de tratamiento con vapor.

58). Aparato segin las reivindicaciones 19) a 38), caracterizado por una -
cémara cerrada de vapor a la cual el material impregnado es slimentado, y
que eatd provista de medios de trénsporte de dicho material, y medios pa~
Ta inyeotar vapor sobre dicho material a su entrada én dicha ofmara de va

por y mientras es transportado sobre dichos medios transportadores.

68}. Aparato segfn la reivindicacién 5¢), caracterizado por medios para -

alimentar vapor saturado o sobrecalentado a dicha cémars en sl entero es-
pacio por el cual el material es transportado, para completar la fijacién

de las substancias activas sobre el material.
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78). Aparato segin la reivindicacibn 1), oareikté?’:gd:b por el hecho de -

que el elemento oscilante tiene forma de hoja alargada que s6 exXbiende -

-~

paralelamente a los ejes de dicho cilindro. - - ‘a,.

8s). Aparato segin la reivmdioaciGn 18), ocaracterizado por el hecho de -

,1'

que el medio para aplicar el lfquido al cilindro superior compgque un de

pdsito que tiene una 1lfnes de rebosamiento paralela al eje de dicho cilindro,

una placa para guiar el liquido de rebosamiento cerca y a 1o 151%'58 de una

generatriz de la superficie de dicho cilindro, y medios para alifxf;htar ung,

. €%
s €

cantidad regulable de liquido’'s dicho depést:.o. 228

ESI PN

' 98), Aparato segin las reivindicacicnes 18) a 7’), caracterizado pdr el -

hecho de que dicha cfmara de tratamiento con vapor esté provist'e.;dg medios
de alimentascién y de descarga del material fibroso, que actian simulténea~
mente g modo de medios de -oierre contra importantes pérdidas dé vepor de =
dicha cémara. o,

108), Procedimiento para la impregnacién continua de material Pibroso suel
to ocon un 1fquido, caracterizado por el hecho de que el liguido es alimenw
'l;.é.d.q sobre un colchén de dicho material que se desplaza de manera comtinua
en una regidén donde es aplicada compresién s dicho colchén.

118), Procedimiento segln la réivindicaoién 408, caracterizado por el he—
cho de que dicho liquido contiene cuando menos un colorante. |

128), Procedimiento segfin la reivindicacién 108), caracterizado por el he-

‘cho de que dicho liquido ocontiene cuando menos un colorsnte y un sgente -

formador de espuma como vehfculo de dicho colorante.

13%), "APARA‘I'O Y PROCEDIMIENTO PARA FULARDEAR Y SCMETER A OTROS TRATAMIEN-

TOS ULTERIORES MATERTAL DE FIBRAS TEXTILES SUELTAS".

Congta la presente memoris descriptiva de dieciseis hojas nume :

radas y mecanografiadas por una sola de sus caras, a la que se acompaiian -

tres hojas de planos para su mejor comprensidén.
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