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Se re f ie re  e s t a  Patente de Invención a un prooedi-
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miento de fab ricao ió n  de l a s  denominadas t a r je t a s  p o s ta ­

l e s ,  con l a  p a r t ic u la r id a d  de que en l a s  f a s e s  del proce­

dimiento se re a liz a n  una se r ie *  de operaciones mediante - 

l a s  cu a le s  se  consigue un resu ltado  in d u s tr ia l  nuevo.

Como prim era fa s e  del procedim iento, y sobre - 

c a r tu lin a , s e  troquelan  d iv erso s tro z o s  de l a  misma de t a -  

maBo apropiado, sobre lo s  que se imprimen p o r  e l  reverso 

l a s  l ín e a s  y cu ad rícu las re fe re n te s  a l  d e stin a ta r io , con 

l a  p a r t ic u la r id a d  de que d icha im presión se  r e a l iz a  an tes 

de l a s  su c e s iv a s  operaciones de m anipulación.

Una vez re a liz a d a  dioha troqu elac ión  se  somete 

di oha c a r tu lin a  a una operación  de l i ja d o  de su s bordes - 

l a t e r a l e s  y p o r  su  p arte  in t e r io r  o en blanco, p a ra  d e ja r  

en condiciones de adherencia. Dicha operación de l i ja d o  - 

se  r e a l iz a  sobre una zona de t r e s  o cuatro  m ilím etros.

Las v i s t a s  o g rá f ic o s  de l a  t a r je t a  p o s ta l  se  

imprimen en operación aparte y sobre  p apel p lá s t i c o ,  con 

l a  p a r t ic u la r id a d  de que p o r e l  reverso  se  adosa o im pri­

me una lám ina no t r a s lú c id a  p a ra  re a lz a r  e l  conjunto.

En dichas v i s t a s  de tamaBo ig u a l  a l  de l a  c a r ­

tu l in a  anteriorm ente d e sc r ita  y en sus bordes l a t e r a le s  - 

in fe r io r e s  se someten tambión a  una operación de l i j a d o .

A continuación y comò fa s e  del procedim iento, 

se  procede a l  montaje de l a  t a r j e t a  por medios meoánicos 

soldando l a s  zonas l i j a d a s  mediante la m in il la s  de p l á s t i ­

co adhe rente y p o r  e l  procedim iento de aparato calen tador 

de p lá s t i c o s .  DLoho montaje puede r e a l iz a r s e  por ambos l a -
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dos l a t e r a le s  & p o r uno so lo  de e l l o s .

30 Por últim o y te  m inado e l  montaje o fab ricac ió n

de l a  t a r j e t a ,  se  hace p a sa r  por uno de lo s  bordes de - 

unión de l a  c a r tu lin a  a  l a  v i s t a  o tran sp aren c ia  por una 

máquina punteadora, que f a c i l i t a  l a  separación  de l a  v i s ­

t a  de l a  c a r tu lin a .

35 El procedimiento que se  d escrib e  puede r e a l iz a r s e ,

s in  que p o r  e l lo  p ie rd a  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  inven­

ción  por uno o p o r  ambos de su s  la d o s , no variando l a  esen 

c la l id a d  del Invento.

R E I V I N D I C A C I O N E S

40 l a . -  Procedimiento de fab rioao lón  de t a r je t a s  p o s ta le s ,

caracterizad o  porque mediante una máquina troquelado­

ra  o mediante c i z a l l a s  se  troqu elan  o confeccionan tro zo s 

de c a r tu lin a  de tamaHo apropiado, por uno de cuyos lad o s 

l a t e r a le s  o p o r ambos se  somete a  l a  manipulación de una

45 l i ja d o r a  sobre una zona aproximada de dos o t r e s  milíme­

t r o s .

2 a .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de t a r j e t a s  p o s ta le s ,  

caracterizad o  porque l a s  v i s t a s ,  p re v ia  preparación  

de pegamento, se  adosan a  l a  c a r tu lin a , hablándose r e a l i-

50 zado oon an te rio rid ad  e l  l i ja d o  de l o s  bordes in fe r io r e s ;  

dioha operaoión se  r e a l iz a  mediante aparatos de lo s  llam a­

dos so ldadores de p lá s t i c o s  y se  term ina l a  operación me­

diante l a  adherenoia de una t i r a  de p lá s t ic o  del tamaBo de 

l a  zona de l i j a d o .

55 3 6 .-  Procedimiento de fab ricac ió n  de t a r je t a s  p o s ta le s ,  -
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cam ote rizado  porque sobre uno de lo s  lad os l a t e r a le s  y 

en e l  borde de unión de l a  c a r tu lin a  y l a  v i s t a  o panorá­

m ica, se manipula l a  t a r j e t a  h ad án d o la  p a sa r  por una má­

quina de l a s  llam adas punteadoras o punzonadoras, que fa -  

60 o i l i t a  e l  oortado de l a  p arte  de l a  p o s ta l  que queda en 

poder del u su ar io .

4 5 ,-  "Procedimiento de fab r io  ación  de t a r j e t a s  p o s ta le s " :  

seg&n queda sustancialm ente d escrito  en l a  presente 

memoria, que con sta  de cuatro  p ág in a s  m ecanografiadas por 

6 s  una s o la  o ara .

Madrid, 8 de Junio de 1966.
J. GOMEZ ACEBO Y MOOET *  *  ^
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