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MENORIA DB RIPTIVA
Sobhre:

PROCEIEMIENTO . IE FABRICACION DE TARJETAS BOSTAIES"
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Se refiere esta Patente de Invencidn a un procedi-
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miento de fsbricacidn de las denominadas tarjetes posta-
les, eon 1a.particnlarida& de que en las fases del proce-
dimiento se realizan una serie'de operasciones mediante -

las cuales se conslgue un reswltado industrial nuevo.

Como primere fase del procedimiento, ¥y sobre -
cartuline, se troquelan diversos trozos de la mismg de ta-
mafio apropiado, sobre los que se imprimen por el reverso
les 1f{neas y cuadxfculas referentes sl destinatario, con
la parbticularidad d¢ que dicha impresién se realizg antes

de las sucesivas opersciones de manipulacidn.

Una vez realizada diochs troquelszcidn se somete
diche eartulina a una operacidn de 1lijado de sus bordes -
latergles y por su parte ilnterior o en blanco, para dejar
en condiciones de adherencia, Dicha operscidén de lijado -

‘se resliza sobre una zona de tres o-auatro milfmetzros.

Las vistas o grificos de la tarjeta postal se
imprimen en operacidn gparte y sobre pepel pléstico, con
la particularidad de que por el reverso Se adosa o impri-

me ung 1imina no trasldcida para reslzar el conjunto.

En dichas vistas de tamefio igual gl de la car-
tulina anteriomente deseritz ¥y en sus bordes latergles -

inferiores se someten también a una operacidn de lijado.

A contimuepién y como fase del procedimiento,
se procede al mombaje de la tarjeta por medios mecanicos
soldando las zonas lijadas mediante laminillas de plisti-
co adherente y por el prooeaimignto de sparsto eglentador

de plésticos. Dicho moptaje puede reslizarse por ambos la-
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dos laterales & por uno solo de ellos.

Por fltimo y teminado el montaje o fabricacidn
de la tarjeta, se hace pasar por uno de los bordes de -
unién de la carbulina a la vista o transparencia por una
méquing puntegdora, que facilita la separacidn de la vis-

ta de la eartulina.

El procedimiento que me describe pucde reglizarse,
sin que por ello pierds las caracteristicas de la imven-
cién por uno o por ambos de sus lados, no variamlo la esen-

cialidasd del invento.

REIVINDICACIONES

1l2,. Procedimiento Qe fabricacidn de tarjetas postales,

7 caracterizado pomrque mediante una nigquing troquelado-
ra o mediante clzellas se troquelan o confeccionan trozos
de cartulina de tamafio apropiado, por uno de euyos lados
latersles o por ambos se somete @ la manipulacién de una
lijadora sobre uns zona gproximada de dos o tres milime-

+ros.

&a,- Procedimtiento de fabricacidn de tarjetas posteales,
caracterizado porque las vistas, previa preparacién
de pegemento, se adosan & la cartulina, habiéndose reali-
zalo ocon anterioridad el lijado de los bordes inferiores;
dicha operacidn me realiza mediante gparatos de los llama-
dos soldadores de plésticos y se termina la operacidén me-
diante la adherenoia de uwna tira de pléstico del tamefio de

la zZons de lijado.

38.. Procedimiento de fabricacién de tarjetas posteles, -
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caracterizado porque sobre uno de los lados laterales y
en el borde de unién de la cartulina y la vista o pamord-
mica, se manipula la tarjets haciéndola pasar por una mé-
quine de las llamadas puntesdoras o punzonadoras, que fa-
oilita el corbalo de la parte de la postal que queda en

poder del usuario.

42 ,. "Procedimiento % fabricecidn de tarjetas postales";
' !;.eg&n queda sustancialmente descrito en la presenté
memoxia, que consta de cuatro péginas mecanografiades por

une sols cara,

Madrid, 8 de Junio de 1966,
J. GOMEZ ACEBO Y MODEY
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