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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafla a la solicitud de

UN PRIMER CERTIFICADO DE ADICIOHN

a favor de Don Iuis MARTINEZ Escolano y Don Iuis MARTINEZ Sa-
baer, ambos de nacionalidaed espafiola, residentes en NOVELDA}

(Alicante), ¢/ Ruperto Chapi mim. 50,
por

Mejoras introducidas en el objeto de la Patente principal
nim. 321.515 por "PERFECCIONAMIENTOS EN IA PABRICACION DE ES-
TRUCTURAS METALICAS LIGERAS DE APLICACION A MUEBIES",
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El que suscribe, es concesionario de la Patente de
Invencidén mim, 321.515, que recayd sobre "Perfeccionamicentos
en la fabricacion de estructuras metélioaé ligeras de aplica-
cidn a muebles", y la presente Memoria, se refiere a ciertas
mejoras introducidas en el objeto de la patente citada, como
consecuencia de las-experiencias adquiridas en la prictica,
cuyas mejoras han de constituir el correspondiente PRIMER COER

PIFICADO DE ADICIGN, conforme a lo establecido por el articu-
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1o %3 y siguientes del vigente Estaluto sobre Propiédad In~
dustrial.

El objeto de esta adicidn, es conseguir un minimo
de trabajo y de tiempo empleado en la estructuracion de los
elementos fuertes y de apoyo, mediante la solidarizacion de
las piegas que las componen con g0lo un par de puntos de sol-
dadura @liminando las necesidades de soldaduras en corddn §
en sucesivos puntos.

Esta ventaja de notable importancia en cuanto a la
economia obtenida por ahorro de tiempo, de material ¥y de mano
de obra, se logra por el simple acondicionamiento de los bor-
des de los perfiles en V en pliegue hacia el interior, cuyo
pliegue posteriormente se remacha sobre el borde de las alas
cortas de la piega contraria, complementéndose opcionalmente
con un punto de soldadura.

Bsta modificacidn, como anteriormente se ha citado,
proporciona ventaje no solo en cuanto a economiz y sencillez
en la éstructuracién de las piezas huecas que-han de soportar
mayores esfuerzos sino que permite una mayor rapidez en el
aooplamiénto ¥ empalme, sin gque ello suponga inconveniente al-
guno en cuanto a la preparacidn de los materiales,

A continuacion se hara una detallada despripcién de
las mejoras preconizadas, con referencia a log planos qﬁe se
acompafian, en los que se representa a simple titulo de ejem-
plo, no limitativo, una forma preferente de realizacidn, sus-
ceptible de todas aguellas variaciones de detalle que no su-
pongan una alteracidn fundamental de las caracteristicas cons-
tructivas que serén reivihdicadas.

En dichos dibujos se ilustras

Bn la ficura 18, seccidn transversal de las piezas
a acoplar para formar patas de muebles y elemenios de. gran.re-—
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En la figura 28, seccidn transversal de les mismas

- '4
después de acopladas entre si.

Segun el ejemplo de ejecucidn representado, las me-
joras que se aluden, consisten en la preparacién de las pie~
zas (1) formadas por pérfiles en V, de maneta que los bordes
de dicho perfil, queden plegados hacia el interior, formando
unas pequefias alas (3) que son susceptibles de montar sobre
las alas (4) de las piezas (2) previstas para su acoplamien-
1o con las anteriores,

Esta conformacibn de las piezas (1), logran que al
colocar dichas piezas sobre las contrarias (2) formando el
cuerpo hueco prismatico, o piramidal que se trate, puedan
volverse las pequefias solapas (3) sobtre las alas (4) de la
pieza (2), encajandose de esta forma, y permitiendo que la
total solidarizacidn se efectie por s6lo un par de puntos de
soldadura, eliminando el corddn o pluralidad de puntos que
requer{a esta misma pieza sezin la Patente principal.

La estructura de la pata o elemento formado, no va-
ria con esta modificacidn, si bien se obtiene ademds mayor
registencia ya que los bordes de unidn estdn reforzados al
formerse por tres superficies superpuestas mientras que con
el procedimiento- anterior gélo quedaban dos superficies. su-
perpuestas. ,

Los términos en que queds redactada esta lMemoria,
deberan tomarse con caracter amplio ¥ nunca en forma limita-
tiva, quedando subsistentes lasvparticularidades caracteris—
ticas de la pateﬁte principal en tanto no se opongan a la

. « ! . . !
realizacion de las mejoras suscritasg,
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El presente PRIMER CERTIFICADO DE ADICION recaerd
sobre las particularidades caracteristicas de las siguientes
reivindicaciones:

18,- Mejoras introducidas en el objeto de la Paten—
te principal mim. 321.515, caracterizadas por
preverse en los perfiles en V que han de acoplarse a otros
perfiles en U con alas de escasa altura y abertura igual a
la del anterior, un plegado de los bordes de dicho perfil, gue
proporciona unas solapas vueltas hacisg el interior y suscep-
tivles de envolver s las alas cortas de la segunds pieza, en-
cajando ambas y solidarizdndose totalmente por medio de esca—
8089 pun%os de soldadura, eliminando cordonés y puntos sucesi-
vos al tiempo que reforgando las plezas conseguldas con el
acoplamiento de dichas piezas.

28, lMejoras introducidas en el objeto de la Palen—
te principal mim. 321.515 por "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRI-
CACION DE ESTRUCTURAS METALICAS LIGERAS DE APLICACION A MUE-
BIES",

~ Todo segin queda expuesto en lx presente Memoria que

consta de cuatro hojas foliadas y metanografiadas por una sola

cara y una hoja de dibujos que e acompaila,
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