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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que corresponde a una solicitud de PATENTE DE INVEN-
CION, por veinte afios, por: " PROCEDIMIENTO DE FABRI-
CACION DE CONTAINERS PARA LIQUIDOS, DE MATERIAL FLEXI-
BLE", cuyo,registro se snlicita:a favor de Maquinaria
Gumuzio,S.A., entidad espafiola, residente en BILBAO,
Alameda de Urquijo, 98.-

-~ - - - o000 - - -

El objeto del presente invento se refiere a
un procedimiento para la fabricacién‘de containers para
liquidos, especialmente de material pléstico flexible.

El transporte y almacenamiento de liquidos se _

realiza actualmente mediante barriles, bidones, garra-

fas, depfsitos y andlogos hechos de metal, madera u
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otros materiales rfgidos. ““VMHMNW

E1l principal inconveniente de estos envases
de.fipb rfgido es que en los viajes de retorno en vacio
la cama del camién, vagén de ferrocarril o cualquier
otfo medio de transporte, estd ocupada por el mismo
volumen, y no admite mé8s carga. Igualmente, cuando se
reservan estos dep6sitos para el almacenamiento ae 15-

quidos después de utilizado el de origen una vez vacia-

" do el recipiente, sea para unbroceso'de fabricacién o

para consumo, como en el caso de agua potable, vinos,

aceites, etc., el envase enivaqio ocupa ‘la misma super-
ficie y volumen que si esturiese lleno, creando proble-
mas de almacenamiento, especialmente en.industrias‘qui-
micas, almacenes de vinos y aceites ¢ depbsitos de agua.

El preéente invento se refiere a la fabrica-
cién de containers o depééitos especialmente cilfndri-
cos, compuestos de una o més capas u hojas de material
plastico, sin refuerzo o con refuerzo interior, lo que
quiere decir que’éntre dos placas de pléstico puede dis-
ponerse un tejido en forma de malla o urdimbre de nylon
o de otro materiai resistente para daf mayor consisten-
cia al conjunto.

Estos containers de material pléstico flexible
se forman por soldadura de sus bordeé u otro sistema de
pegado, formando un cilindro abierto de didmetroc y al-
tura variables, dependiendo de la capacidad que se desee
obtener, én cuya éuperficie exterior va aplicado ele-

mentq..de armado, por éjemplo un alambre de acero u otro
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material que, describiendo una linea helicoidal sobre

dicha superficie sirva de refuerzo a las paredes de

material flexible cuando ei container estéd lleno.
Este cilindro va tapado énqsus extremos, para formar
un depésito'cefrédo,vcon blanchas de tela de pléstico
flexible reforzado o no y ﬁontédo mediante dos aros
ﬁetélicos en los bordes extremos def cilindro en cu-
yos aros terminaAla éépirai de refuerzo.

La tapa superior lleva una vélvula, tapén,

" gifo, etc. para el llenado y/o vaciado del depésito y

en la parte inferior otro grifo, tapén y desaglie para
vaciado.
El objeto principal de este invento es lograr

que una vez vaciado el depésitd del liquido qde contie<

“ne, pueda piegarse en foxma de'acordeén, ocupando en

vacio solamente el didmetro del cilindro-por una altu-
ra que es equivalente a la suma de los aros extremos
més las ESpirales'de alambre, mis los pliegues én acor-
deén.de la tela flexible, lo que quiere decir gue apro-
ximadamente el espacig ocupado por el container vagio
es del orden dei 10% al 15% del espacio ocupado en
alturé cuando estd lleno. |

" En los dibgjbs adjuntos se ha representado
a titulo de ejempio una realizacién préctica del pro-
cedimiento segln Bsta'patente, siendo:

La figura 12 una yista en alzado y semi-corte

de un container cilfndrico constiuido conforme a las

ensefianzas ‘dadas.
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La figura 22 es la

‘del depfsito de la figura 1%

La figura 39~es un

de la‘aplicaéiﬁn del alambre
la pared reforzada, y

La figdia 8% es un

aplicacién de un fleje sobre

vista correspondiente
en curso de plegado.
detalle a mayor escala

exterior de armado sobre

detalle semejante de la

pared sencilla.

En estas figuras se ha seffaladc con -1- la

pared continua que bien por extrusién, por soplado o

cualquier otro sistema adecuado constituye el reci-

piente propiamente dicho. Las paredes de este depési-

to pueden ser de una o varias hojas superpuestas, es-

tando prevista la posibilidad de reforzarlas por la

disposicibén entre dos capas -1l- -1'- de una malla o

tejido de material resistente-l''- que puede ser de

fibras textiles, minerales, metdlicas o de materia

pléstica de gran resistencia, como por ejemplo nylén,

Con -2- y -3-'se indican los aros consisten-

tes dispuestos en los bordes

superior e inferior del

cilindro, reforzando y armando sus respectivas bases.

Estos aros pueden ser de pl4stico duro o metal ¥ su

seccifn puede ser plana o tere un saliente de refuerzo.

La referencia -4- corresponde a un refuerzo

interior o exterior, aunque se prefiere este Gltimo,

como se ha representado, que

estd constituido por un

nervio de material resistente, metdl o plistico que

puede adoptar cualquier forma, redondo ~4~, fleje=5~,

~2tC, y que se dispone rodeando el cilindro, de uno a
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otro aro «2- =3~ y describiendo una linea helicoidal.
Lg sujecién de este nervio de refuerzo se realiza

por medio de una tira de material pléstico -5- refor-

"zada o no, que lo cubre y sus bordes se adhieren a

la superficie -1l-.

La disposicién de este refuerzo puede ha-
cerse en eépiral como se ha rebfesentado o bien en
aros independientes pafalelos, con el mismo efecto.

Para que no suﬁ;an estos nervios, aunque

nada se opone a ello, se ha previsto que los aros =2-

'y =3- sobresalgan ligeramente para que caso de rodar

el envase el apoyo se haga sobre ellos.

Con -6- se ha sefialado la boca de carga y/o
de,vaciado,que'igualﬁente.podria estar situada en
otro lugar. La base inferior puede témbien estar pro-
viséa de otra boca de esta clase.

En el plegado, como se observa enila figu=-
ra 29 en ia que solo falta por plegar la gépi;a supe-
rior 8l container se reduce sobre.si mismo.‘Los ner=-
vios =4- vienen a superponerse uno sobre otro entre
los aros -2- y ;3- y el envase queda reducido a un
golumen minimo.

Los materiales de pléstico seran tipo ali-
menticio, no fﬁxico, cuando_se trate de depositos para
transporte de liquidos o almacenamiento de los mismos,
como agua potable, leche, vino, aceite, zumos o0 cual-

quier. otro liquido, y serd en material anticorrosivo

a—cuando sé trate del transporte de productos més o me-
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mos corrosivos, como gasolina, petrfleo, aceites mi-
nerales, &cidos y cualquier otro pmoducto quimico.

Las modifica;iones que puedan ser introdu-
cidaé en el objeto descrito y no afecten a su esen-
cialidad caracteristica se'entenderén incluidas en
esta sPLicifudlséan cualeéquiera las circunstancias
que concuran.

Nota

Descrito suficientementelel objeto de esta
Patenté de Invencién se declaran de novedad y pro-
piedad las siguieﬁtes:

Reivindicaciones

12,- Procedimiento de fabricacién de con-

tainers para liquidos, de material flexible, que se

caracteriza porque se parte de una limina de mate-

rial flexiblé, compdeaa de una o va;ias hojas super-
puestas y unidas entre si,'con las cuales se forma:
un cilindro abierto por ambas bases; sobre los bordes
de estas bases y bien por soldadura o por engatillado
se disponen dos aros de material-rigigo, por ejemplo
de acero y, en operacién siguiente, se aplica en la
superficie del cilindro un refuerzo constituido por
un perfil o fleje de material flexible pero de gran

resistencia, por ejemplo alambre de acero y se veri-

‘fica su sujecifn por la disposiciénsobre él1 de una,

cinta de material gque lo cubre y cuyos bordes se adhie

ren a la superficie del cilindro, habiendose previs-

;igz-to que este refﬁerzo describa una linea helicoidal
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alrededor del mismo, dependiendo el n{mero de espiras
y las caracteristicas del nervio de las dimensiones
finales del recipiente.

22.,- Procedimiento de fabricacién de containers
para iiquidos, de material flexible, segin la reivin-
dicacién anterior que se caracteriza por el hecho de
que la léminé de iniciacifin del proceso estd canstitui-
da por'dos hojas y entre esllas se dispone un material
de armado y soporte, como por ejemplo una malla o ur-
dimbre de material flexible y de suficiente resisten-
cia.

32.- Procedimiento de fabricacién de containers
para lfquidas, de material flexible, segln lgs reivin-
dicaciones anteriores, que se caracteriza, porque los
aros que se dispoﬁen en los extremos del cflindro se
forman cada uno, pof dos aros, uno interior y otro ex-
teiiorbque aprisionan 199 bordes del cilindro § cons-
tituyen el armazdn para la tapa.

42 .- Procedimiento de fabricacifn de containers.
para liquidos, de material flexible, segln las reivin-
dicaciones anferiores, que se caracteriza porque el
nervioc de refuerzo es de material pléstico y se suelda
directamente a la pared dgl éilindro.

52 ,- Procedimientc de fabricacién de containers
para liquidos, de material flexible, segin las reivin-
dicaciones anteriores, que se caracteriza porque el

refuerzo se dispone sobre el cilindro constituyendo

=Z=""anillos independientes.



lBDo-

-0

68.- Procedimiente de fabricacidn de containers

para liquidos, de material flexible, segln las reivin-

dicaciones anteriores, que se caracteriza porque en

el vaciado los nervios de refuxzo, sean andafes o

helicoidales, se superpanen entre ambos anillos extre-

mos, plegéndose entre ellos la zona de pared compren-

. dida,

8,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CON-

TAINERS PARA LIQUIDOS, DE MATERIAL FLEXIBLE.

Todo conforme se describe y reivindica en
la presente Memoria DesciiptiQa que consta de ocho
hogas y se ilustra con los dibujos que a la mismé se
acompafian. \

Madrid, a tres de Junio de mil novecientos

sesenta y seis.

ARIA GUMUZIO,S.A.
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