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Se ebtiene generalmente la colada conti~
nua de los materiales refractarios, carburoc de uranio
por ejemplo, sometiends el material al haz de un oa-
filn de electrones en el interior de un orisol de cobre

Se enfriedo por agua. El fondo de este crisel ea mévil y
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Permite por su movimiento mantener en el interior del

crisol el baro @ un nivel constante. Al contacto con las
paredes friass del crisol, la piel del material se solidi-
fica y se hace suticientemente resistente para contener
la fase liquida no solidificeda todavia.

El material presente, no obstante, una estruc
tura més sana si se hace girar el lingete y su crisel be-
jo un haz fijo de electrones y bajo une alimentacién en
granulades fija. Este procedimiento permite repartir me~
Jor la fase sflide al nivel del bafioe Evita asi, cual-
quiera que sea la heterogeneidad del haz, crear puntos de
sobrecalentamiente y dar nacimiento a una estructura ba-
sfltica, fuertemente fisurada. Por otra parte, existe el
peligro de que fuertes proyecciones locales se adhieran a
la superficie del crisol y perturben el estiradoe.

Por estos diversos procedimientos, es posible
conseguir lo que se puede llamar una "fusién tranquila®
particularmente deseada en el estirado de lingotes de pe~-
quefioc diémetro. Pero subsiste un problema fisico perma~
nente que perturbs considerablemente la colada continua
después de algunos minutos de funcionamiento. Es la eve-
poracién del materisl, que provoce nAs o menos répidamen-
te la acumulacién de una cape perturbadors sobre las pare
des del crisel frio.

La presente invencién tiene come fin el supri
nir este fenémeno gracias a una continue rencvacién de la
pared de dicho crisocl.

Tiene por objetec un dispesitive de colada del
tipo que comprende un cafibn de electrones dispuesto axial

mente sobre un crisecl de fondo mévil axialmente y un dis-
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positive de introduccifén continua del material a fundir
en el haz del cafién, caracterizade Por el heche de que el
orisgl comprende une pared leteral animade de un movimien
to regular y constantemente reemplazado por una pared iién
tica.

Sestin otra caracteristica, este dispositive
comprende dos drgance méviles en ftorne a ejes perpendicu-
lares a8l del crisol, montados el uno junto al otre y pro~-
vigtos de gargentas idéntlcas que delimitan, en los pun=-
tos de contacte de los dos &rganocs, un espacio circular
de colada del metal.

En una forma de reallzacién preferente, los
brgancs méviles son unes poleas de garganta, de ejes per-
pendiculares al del pistén, en contacto a lo largo de una
de sus generatrices.

Bl espaclec circuler entre laes gargantas cons-
tituye asi con el fondo un crisol de fusién cuye pered lg
teral se renueva a medida que se produce el movimiento de
las poleas. Abandona el punto de fusién antes de que un
depésito molesto haya tenido tiempo de formarse y es pro-
gresivamente reemplazada por una pared nueva. La fusién
S8e opera, pues, Siempre en un crisgl cuya pared esté lim-
pia.

Ctras diversas ventajas y caracterdsticas de
la invencién se desprenderén, por otra parte, de la des-
cripeién detallada que sigue de une medalidad de realiza-
cibén dada a titulo de ejemplo no limitative y represente~
da en el plano anexo.

La figura 1 muestra, en parte viste de lado,

en parte en seccién axial, un dispesitive de colada segfn
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La figura 2, es una vista supericr del crisol
del dispositive de la figura 1.

La figura 3, muestra en seccifn exial una va
riente de realizacién del dispesitivo de colads.

La figura 4, es une vists superior del crisol
de esta variante.

El conjunto del dispesitive de colade se gi-
tda dentrc de un recinto estance, ain cuande éste no se
haya representadoc en el plano. En el interior de este re
ointo se fijan un cafibn de electrones 1 y un conducto 2
de alimentacién del material paras fundir cuyec eje esté in
clinado con respectoc al del haz electrénico 3 gue procede
del cafibn 1, a fin de introducir las particulas del mate-
rial en el centro de dicho haz.

Por debajo de este cafibn 1, un pistén 4 se
desplaza axialmente entre dos poleas idénticas 6, 8, mon—
tadas la una junto a la otra y tengentes en 10, & lo lar-
go de una de sus generatrices. En este punto de contacta
las gargantas 7, 9 de las poleas 6,8, delimitan un espe-
clo circular 12 de un difmetro correspondiente el del pis
tén 4 y, por ende, del lingote que se trata de obtener.

Las poleas 6, 8, se montan en disposicién gi-
ratoria en torne a los ejes 14, 16 perpendiculares al pis
tén 4, montados en unas planchas 18 selidaries de un pe-
destal 20« El pedestal 20 esté atravesado en su centro
por el véstage 22 del pistén 4 que puede correr libremen-
te con respecto al citado pedestal 20.

Unos conductos 24 conectados a un circuito

(no representads) de fltiide de enfriamiento, mgue por
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ejemplo, atraviesan los e;iesiZyZLéE%r éfeﬁ:ﬁan asi el

enfriamiento de las poleas 6 y 8 que son de preferencia
de cobre, perc que pueden realizarse en cualquier otre ma
teria anéloga. Durante la operacién de colada, estas po-
leas son arrastradas en rotacién en sentide inverso, como
muestran las flechas de la figura 1, por cualquier siste-
mg apropiade, tal como poleas, pificnes u otres piezas, fi
jados sobre los ejes 14 y 16 y arrastrados por un moter
dnicoe

En el ejemplo de realizacién representade,
ceda una de las poleas 6,8, es solidaria de un pifibn den-
tado 17, 19, (fig. 2) uno de los cuales 19 engrena con un
pifién 21 arrastrade por un moter 23. El pifién 19 esté co
nectade al pifién 17 por une cremallere 25 de dos endenta-
dos paralelos; los pifiones 17 y 19, ¥y por ende las poleas
6 v 8, giran pues en sentide inverspe. Ie cremallers 25
va fijada por un braze 27 al pistén 4, de manera que la
rotacifn de las poleas produce el deslizamiento de diche
ristén 4 con respecto al pedestal 20.

Bl crisol 12 esté asi constituido por la pe-
red de las gargantes 7 y 9 en el punto de tangencia 10 de
las poleas, pared que sin cesar es retirada y reempleszada
pero permanece idéntice a s{ misma, y por el pistén 4 que
forme un fondo mévil que se aleja de esta pared a medida
de la formacién del lingote, gargenta y pistén, se despla
zan al mismo tiempo en un movimiento sinerénice.

Al producirse la introduccién de las particu-
las 26 del material a fundir en el haz 3 del cafién de elec
trones, es colado el materiel fundido en este crisecl 12

enfriado por la circulacién de fldéide en los conductos 24.
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Al sclidifiocarse este materiel forme un lin-

gote 28 cilinrice conformado por las gargantes 7 y 9, cu
ya plel particularmente Se hace lo suficientemente resig
tente para no precisar ya sujecién latersl. El pistén,
al desplazarse con respecto al pedestal 20 extrae, pues,
progresivamente el lingete 28 del espacio 12, pero al
mismo tiempo las poleas 6 y 8 giran, lo cual separa peco
& poco de dicho lingotes las paredes ds las gargantas 7
¥ 9 que acaban de estar en contacte con el materisl en
fusién, acsrcande una perte intacta de estas mismas gar-
gantas que va formando nuevamente el crisel 12.

La velocidaed de rotacién de las poleas, es,
de preferencia muy lenta, por ejemple de 10 a 20 mm por
minuto en velocidad tengencial, para permitir que el lin
gote se forme normealmente, pero es, sin embargo suficlen
temente répida para hacer imposible una evaporacién im-
portante que pueda provocar sgbre las paredes de la gar-
ganta la formacién de una capa molesta. EL movimiento
de pistén, es decir, la velooidad de extraccién, esté sg
metido a esta velocldad tangencial, funcién de le naturas
leza del material y del difmetro del lingote que 38 tra-
ta de obtenex.

La homogeneidad de este lingote mejora adn
cuandg el conjunto del crisel es arrastrado en rotacién,
lo cual da wna mejor distribucién de las perticulas en
la superficie del bafice Con tel £in, el conjunto pedes-
tal 20 y poleas 6, 8, solidario en rotacién con el vésia
go 22 del pistén 4, por la oremallera 25, es declr, el
conjunto de todes los elementos constitutives del orisol

12, es arrastrado en rotacién alrededor del eje de dicho
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pistén por ejemplo medisnte un endentado 31 (fige 1) mon-
tado en el pedestal 20 y en ajuste con un pifién 29 arras-
tredo en rotacién por un motor 30

Segin une variente de realizacién representa-
de en les figures 3 y 4, las poleas de gargenta 32, 34
que constituyen la pared lateral del crisol presentan uno
6 varios (tres dn el caso del planc) dientes 36 que obtu-
ran parcislmente la gargante 33, 35 y forman un estrecha=
miento del crisecl. El linzote 38 presenta, por tanto, a
distancias regulares, unos estrechamientos 40 que permi-
ten romperle ficilmente.

En este ¢aso, se hace la colada de preferen-
cle en continuo, lo cual es senelllo puesto que en el cur
go de la misma el fondo del crisol estd constitulde por
el metal que viene a spglidificarse y el lingote formado
puede desprenderse gradualmente, s8in que haysa necesidad,
de sosfenerlo. Se utiliza un pistén u obro érganc anélogo
86lo al iniciarse la colada, para dar un primer fondo al
crisol; después sSe suprime y el lingote, lmpulsade prime-
remente por los dientes 36 es desplazedo por el meovimiento
de les propies poleas.

Los pifiones 37 y 39 solidarios de las poleas
32 y 34 quedan entonces directamente engranados entre si
(fige 4), mientras que unoc de ellos 39 engrana con un pi-
fién 41 acclonado por un motor 43.

El pedestal 20 de soporte de les poleas es
arrastrade en rotacién del mismo medo que anteriormente y
la pared del crisol gira en torno al eje de éste. EL pe-
destal 20 presenta un crificio central 44 a cuyo través

se deslize libremente el lingzote 38 hasta su llegada a la
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altura de un dispositive de rotura de cualquier tipo Cong

cido (pinza 4 otro)e.

En ciertos cases, cuande el lingote haye de
ser bastante largo é cuando 2e desee poder utilizar el
dispositive de un meodo abseclutamente continue, se puede
prever en cada una de las poleas 6 y 8 6§ 32 y 34, por
ejemplo en un punto diametralmente spuesto al punto de
tangencia 10, un sistema tal como un cepille, una rasca-
dera 6 cualquier otro sistema, pars le limpieza del fon-
do de las gargantas 7, 9 & 33, 35.

Se asegura asl le limpieza de las gargentas
cuando 4stas llegan al punto de fangencia, y el manteni-
miento constante de la forma y de las dimensiones del ori
sol 12, lo cual permite obbtener un lingote homogéneo que
presenta una forma regular.

Bl di&metro de las poleas puede, por otra
parte, ser bastante grande para que el éngule de inciden-~
cla constituido por el radic de curvatura no sea importan
te y para que la altura en la gque se solidifica el linge-
te sea sensiblemente rectilinea.

Quede bien entendido que pueden aportarse di-
versas modificaciones a la forma de realizacién que acaba
moe de describir a titule de ejeumplo, sin salir del marco
de la invencifn. DPor ejemplo, los Srganocs mdviles podrien
recibir cualquier otra forma susceptible de permitir un
desplazamiento regular de las gargentas por encime del pis
tén.
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Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi{ como la manera de realizarlo en la précti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior

Se mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alieren su principie fundamental;
temblén se hace constar que el invento se refiere & una
sollcltud de patente presentada en Francia con fecha 3
de junio de 1965, n2 PV.19.352, acogiéndose por lo tan-

10. to, & los beneficlos que conceden los Convenlos Interng
cicnales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento ¥y Por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafla, gobre: "PERFECCIONAMIEN
TCS EN LA CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS PARA CCLADA CONTI

15. NUA DE MATERIALES REFRACTARICSY; caracterizéndose por le
aiguiente:

l.- DPerfeccionamientos en la construccién
de dispositivos para colads continua de materiales refrac
tarlos, especialmente del tipo que comprenden,un cafifn de

20, electrenes dispuesto exialmente por encime de un criscl
de fonde mévil axialmente y un dispositive de introduccién
continue del material que se trata de fundir en el haz del
cafién, caracterizades porque el crisol presenta una pared
lateral animaede de un movimiento regular y constantemen-
25, te reemplazade por une pared idéntica.

2.- DPerfecclonamientos, segién la reivindica-
¢ifn 1, caracterizades perque comprenden des 4rganos mévg
les en torno a unecs ejes perpendiculares al del crisol,
montados el uno junto al otre y provistos de gargantas

30. idénticas que delimitan, en el punto de contacto de los
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dos 4rgenes, un espacie circular de colada de metals

3e= Perfeccionamientos, segiin la reivindica-
cién 2, caracterizades porque los érgenos méviles son unas
poleas de garganta de ejes perpendiculares al del crisel
y en contacto & lo large de una de sus generatricese.

4.~ Perfeccionamientos, segin la reivindice-
eién 3, caracterizados porque los frgancs mbviles estén
montados en un pedestal rotative en teorno al eje del cri-
gole.

5.~ Perfeccionamientes, seglin la reivindice~
cién 4, caracterizados porque el pedestal de sSoporte de
los 6rganos mdviles es solidario en rotacibn de un pistén
que constituye el fondo del cristol.

6+~ Perfeccionamientos, seglin las reivindica
clones 3 a 5, caracterizados porque el cuboc de cada polea
ea mbtravesads por un fldido de enfriamientos

Te~ Perfeccionamientos, segén la reivindica-
cibén 3, caracterizades porque el dispesitivo comprende
unos medlos de arrastre del fondo del crisol sujetos & la
velocldad de desplazamiento de los érgancs méviles.

8+~ Perfeccionamientos, segfin la reivindica-

cién 3, caraeﬁerizados Porque la gargenta de cada poles

comprende por \T\anos un dienfe de obturacién parciale
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