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MEMORIA DESCRIPIIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
DEMAG.AKTIENGESELLSCHAFT, de nacionalided
alemana, domig;liada en 41 Duisburg,
Wolfgang - Reuter-Flatz, (Alemanisa); por:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ATA_
DO AUTOMATICO DE ROLLOS DE ALAMERE O FLE
JE",

R

) . El presente invento se refiere a un procedimiento
¥y al dispositivo nedesario para su puestg en préctica, destina-
do al atado automético de rollos de alambre o fleje, en el que
los rollos, situados sobre listones rebordeados, son enviados
a la instalacidn: atadora con dispositivos transportadores que
funcionan intermitentemente, apretados colocando en-cime uno o
varios arcos tensores, envueltos con alambre o fleje de atar for-
mando un nudo, y sus extremos son rgtorcidos; ‘ _

Es conocida»la préctica de conducir el alambre en cana-

les de gufa, que rodeen la seccidn del rollo o se forman durante
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el apriete de los arcos. Se ha comprobado que'este métodp no

‘da resultado porque el alembre de‘atar no se puede correr y

desviar en trayectos largos sin que se doble y se enganche.
Bsto sucede priheipalmente en aquellos casos en 1los que los
rollos de fleje son my altos eh relacién con la anchura de
la seccién del rollo.

En otro procedimiento conocido se han previsto me-
dios de atar ya’preparados, los cuales ge qolocan y seguida~-
mente se retuercen. Aparte de un‘dispositivo.para el doblado
de estos alambres adiciona;es se necesitan dispositivos espe-
ciales de alimentacién, los cuales llevan a cabo la colocacién
con tal exactitud Que el dispositivo de retorcido frabaja como
es debido. Pero gegﬁn sean las dimensiones de los rollos hay -
que tener‘en elmacén distintos alembres adicionales.

Otro dispositivo atador sutomdtico trabaja también
con extremos de alambre cortados de antemano en 1aAlongitud
precisa. Dichos extremos se colocan sobre caballetes mediante
un ci;indfo transportador, y con herramientas se doblan for -
mando dos brazos que sobreéalen paralelamente de la altura de
la seccidn de}lrollo, los Qualgs se envian luego al dispositi~
vo de retorcido. Bsta mdquina estd indicada sélo para rollos
de dimensiones uniformes y por tanto tiene un campo de aplica-
cién limitedo. -

De la clase de méquinag atadqras de rollos, que con
mordazas abrisionadqras del alambre,recorren la sgccién qélro—
1llo.., se conoce un dispositivo por el que el alambre proceden-
te del tambor de alambre de atar es doblado primero en 902, lue
g0 es agarrado, estirado hacie arriba y seguidamente todoﬁel -

dispositivo de desviacidn del alambre es corrido radialmente

pPor un mecanismo impulsor de émbolo. Esto puede ser realizable



Ar

&

(5]

[ &1\'

10.

15,

20.

25.

en rollos pequefios, pero para rollos de varias toneladas de bee
8o y con~el\con§iguiente,peso de la méquina ataera, este méto~-
do. seria poco préct}co. Se. presentan también algunos puntos des
favorablgs en la cabeza de guia del fleje, puesto que el fleje
de atar tiene cada vez que ser introducido de nuevo doblandolq
de paso én 902, Este dispositivo estd calculado para que la re-
}acién de ancﬁurg de la seccién del rollo sea aproximadamente -
131 antes:dg que la linea frontal llegue a ser mayor que la -
altura del rollo. Pero a pesar de eso,.en este dispositivo no -
se puede‘eyitar‘qué durante el avance, el fleje de atar tenga
gque ser doblado seis veces en total, con la consiguiente solici
taciép del mismp, por lo cual hay que emplear siempre un fleje
de alta calidad, cuya forma no tiene que fener deﬁgcto§. )
. Segﬁnﬁotra sugerencia conocida de esta clase, por“lg
que se neoesitan.asim;smo extremos de elambre de atar cortados
en la longitud debida, el alambre que es conducido sobre la sqg
cidn del rol}p}por lasAgscotaduras de dog mordazas mpvidas axig;
mente, es doblado en forma de U alrededor de la secciép del ro-
1lo, y despuds ungAde las mordazas. se gira hacia adentro;:Estg
procedimiento también es apropiado Unicamente para.rollos. peque
ﬁos,_ya que a m@dida que aumentan ‘los mismog se dobla el. brazo
interior del alambre,defatar. Adémés_es preciso que exista un -
espesor pequefioc de dicho alambre. Por lo expuesto, este disposi
tivo tiene por finalided més bien lograr un{flejéﬁconducido al-
rededor del rollo con unidn positiva; .

_ ‘Otro dispbsitivo conocido rquigre alambres,de atgrw
conducidos desde arriba y abajo”hagia'el interior del f;gje,flos
cuales hay que anudar entes de empezar la operacidén. Segin sea

la geccidn del rollo resultan Siempre dos extremos retorcidos,
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lo cualxaumenta el: peligro por-el-mayor.nﬁmero de lugares re-
torcidos, al manipular los rollos. Adémés/los rollos atados de-
esta manera no se prestan-bien para su colocacidn en pilas, y
se.engéndhan con facilidad. »

Por ultlmo se conoce un procedlmlento por el que por
afuera ¥ adentro se hacen pasar carretes de alambre de atar jun
to al rollo. Sus glambresvestén retorcidos, lo cual tiene que
hgcerse primefgmente & mano. Los citados carretes se colocan
ahora en un pprtabpbinas"supefior y se les inmovilizan en»é;.
Seguidamente se hace el retorcido dan@quueltas a dicho porﬁa—
bpbinas.lESAeviQente que seme jante dispositivo tiene que ser
compiicado y propenso a averias, puesto que hgy'que atenerse a
toleranpigsﬁmuy,egtredhas.-En este caso resultan también dos
extremos retorcidos en cada atadura. - .

En los ﬁalleres de laminacién sg‘fabripan,_por-rago—
nes: econduicas, materiales enrollados cada vez de mayor longi-
tud. Est0~tien9 también~por'consepuencia rollos con pesos y di
mensiones més-grgndes. Por consiguiente con las méquiﬁag atado
ras:conocidas surgen dificultades'para atar rollos de las nés -
distinfas dimensiones fijamenté y de un modo seguro. Las suge--
rencias que se conocen son en parte demasiado complicéqas ywsé
lo ofrecen una»méquina costosa y que trabaja con relativa len~
titud, y en parte estas mdquinas tampoco estdn acondicionadas
para las dimensiones muy grandes. _

| Por todo lo expuesto el presente invento Se ha pro-
puesto la tarea de eliminar las deficiencias del niveliactual
de.la.$écnica,'y con medios y métodes sencillos y seguros abar-
car. incluso el'campotde los grandes rollos de flejes .
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Como solucidn de esta fimalidad se emplea segin la

idea del :invento un procedimiento, por;él que por varios luga

res de atado distribuidos por el contorno se hace avanzar.y/b

8e agarra y se estira longitudinalmente al mismo tiempo bieﬁ
por el exteriof oiinterior Junto a la seccidn del rollo en el -
sentido.axial del mismo, el comienzo de un,élambre o fleje de
atariprOCedentg de. un carrete'estacionariq, 1gego eS‘éqnducido
pqr el lado frontel de la seccidn transversal, estiradq 1ongi-

tudinalmente.en direccidn opuesta, .y seguidamente és.cprtado,_

. ¥y el.comienzo y extremo se doblan y retuercen sn un. dispositi~

vo de retorcido. Desde un carrete de alambre, y sin ninguna. pre

_ paracién.del mgsmd,-se puede enrollar rdpidamente la seccidn

del rollo. Este es un nétodo my sencillo si.el alambre no de-
be de pasar por ninguna operacién previa. Ademés s&lo resulta
un lugar retorcido del:alambre en cueétién;_lobcual,sucede tam-
bién.en los rollos de tamafio midximo. El alambre de atar Se pue-
de coger sin ningin iﬁconveniepte de un rollo de material a -
atar de poca calidad o de un rollo del mismo material enrolla-
do. El prbcedimiento ha-@ado excelentes resultados con»ung.al-
tura.de rollo grande en.relacidén con la anchura del;mismo, Por
consiguiente, el tiempo desde la mesa de enrollado.hasta el ata
do final se ha reducido asi al minimo posible. Este précedimien
to garantiza por tanto gran economia y un modo operatorio seguro.
‘ En la realizacidn de este procedimiento, en donde el
rollo de fleje es envuelto con alambre o fleje de atar formando
un lazo.y sus extremos se unen, se propone segin ld idea del;ig
vento que por varios lugares de'atado distribuidos por el contor

no.avance y/o se.agarre y se estire longitudinalmente al mismo
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tiempo bien por el exterior o iﬁterior junto a la seccidn del
rollo en el sentido axial del mismo, el COmienéo de un fleje
de atar que se desenfdlla de. un. tambor estacionario, que sea
conducido'luego.por.el«ladoifrOntal de la seécidn transversal,
estirado longitudinalmente en. sentido contrario y luego sea.
cortado, y que e1 comienzo.y extremo del fleje de atar se-jﬁnp
tenuy_seLungn‘por soldadura5'pqr'ejémplo por soldadura a pun-
tos..Este médtodo estd particularmente indicado cuando 1los ro~
108 pueden .enrollarse de manera que los puntos de unién s80l~
dadbs'deflos medios utilizados. para el atado estén sometidos
principalmente al cizallamiento. Sin embargo esto. depende de
los medios de transportes utilizados, por ejemplo ganﬂhog (o]
p;nzag;fEl lugar de unién se colocard aqui también de manera
que las solapas soldadas a puntos no estorben el almacenamien
to o transporte ni la manipulacidn. Pero de todos modos el #g
1llo se puede atar por el 1ugari.tal-éomo se hace con alambre
de atar.de seccién circular, doblando .sencillamente los extre
mos. del alambréAQue.son paralelos al eje del rollo. Caso de
que se quiera shorrar el dispositivo, el doblado puede hacerse
sin inconveniente bajando . el rollc hasta una superficie plana
durante su acarreo. ‘ _
Bl dispositivo para. la. prédctica. del.procedimiento es-—
t4 concebido de manera que existan uno o varios bastidbres.colg .
cados a una separacidén correspondiente a. la distancia de trans-
porte de los rollos de alambre; los cuales. estédn equipados con
‘brazos de‘agarre individuales o por paréjas desplazables en el
sentido ‘del eje del rollo asi como giratorios o desplazables -

transversalmente al sentido de dicho eje, para agarrar los: ro=
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1los de @lambre, y que ademds estdn provistos de drganos para
agarrar el alambre de gtar; después se ha previsto un disposi-
tivo para.el retorcido.de los extremos de alambre.cruzados ¥y
conducidos alrededor de.los rollos.y otro dispositivo.para cor
tar el alambre. de.atar procedente de un tambor. El. movimiento
de:los citados brazos de esgarre es realizado en forma.sencilla.

Los elementos de. mando necesarios para.ello no son complicades

'y funcionan como de costumbre con seguridad. El movimiento se

lleva a cabo en poco tiempo y estédn eliminados los tiempos de
aceleramisento o de retraso. A |

.. Segin el invento el dispositivo tiene un mecanismo pa
ra colocar uno sobre otro y prensar los extremos del alambre pa
sadqs_alyédedor del rollo y superpuestos, un dispositivo. para
1alsoldaduraJa ?untos asi como ptro'gispositivo para corﬁa?_el
fleje de atar prQCedente'de un yémbqr,.carrete 0 cosa parecida.
Si no se puede tomar epucOnsigeracién»el fleje'gomo medio pare
el atado, se pggde;prever entopcés_ygmbién;alamprg, por ejemplo
de seccién circular, con lugarés planos, los cusles garantizan
una soldadura estable. El prensado de los ektremos del alambre
de atar puede suprimirse si se:juntan los extremos del mismo
con sus caras de corte, en cuyo caso los brazos de agarre sir-
ven de entra@a_de cor;ientg‘parahuna so;dadura,por résistén@iam
a"tope, El Qqnsiguiente alargamiento del mediqnutiliZaqo‘para.»
el atado puede admitirse-sin.ningﬁnvinconveniénte. La contrac---
cién durante el enfriamiento.de la soldadura es sinfembargoAvqg
tajosa para el atado s8d1ido del rollo. Bs indiferente.que los..
rollos-.de alambre o dg‘f;eje’a atar sean de material laminado

en frio o en caliente, puesto qué.después del atado.experimenta
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“también una cqntrapcién. A medida que avanzalel.ehfriamiento
del material caliente del rollo vuelve a aumentar la fuerza

~elést;ca,_de‘quo,que‘al alzar el arco prensador se produce .

siempre un atado sélido del rollo.
.En~la ejecucidén del invento, el glambre o fleje ‘de

atar corre en la zona de un drgano de agarre mediante un dis- .

.positivo dg avance. Dichp 6rganow§sté ;nﬁe?ca;ado entonces en
_tré-gl tambor esﬁaciénario_y el brazo de agarre, conduce el .
;alamb:e més de prisa~to§avia, y ante todo pepmite ajustar pre-

vigmente la longitud necesaria para el retorcido. De este modo

puede Qeteppiha:se,pampién_de antemano ‘el troz0'qué debe ser

‘agarrado por las mordazas retorcedoras. Esté descartada la po-

sibilidaq de»qge esyq extremo tropiece en.lgrpared‘opuggta“de

.la_segcién transversal del rollo .y que se doble, lo cual podria

dar.lugar~a.anomaligs en 1a_sujecién para:el retproi@o._ )
Oﬁrg caracteri§tica del.ithnpo consiste en que los.
brazos @eiagarre'esténAsujetgs de. modo bésculapte en :bastido-
res situados en una bancada comin, la cual es. desplazable . en.
diregcién dg} eje del rollo. Todos log‘bxazos_de.agarre;colo—-
cados en 91 bas?idor‘pueden gérAmpvidOS rédpidamente hasta 1la
posicién de partida o.la de reposo. L . | D
" El invento estéd caracterizado ademds porque 10s. bas-
tidores corren independientemente en la bgngada; Durante el . -
proceso de transferencig los {rganos.de agarre se;sitﬁan'en_»-
una‘posicién inclinada umos sobre otrog de;acuerdo con el trozo

saliente a retorcer del alambre de atar. A este fin uno de los

-bastidores_pueqe estar corrido frente al otro en el.sentido - -

axial del rollo..
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El accionamiento para el desplazamiento de la banca’

~ da consiste segin el invento en un mecanismo impulsor de $m-

bolo neumftico o hidrdulico. Para cualquier dimensifn de le =
méquinalatado?a de rollos de élambregse hea creado .para semejante
cdnstrucoiﬁn'un.acoiongmienxo.favorable,“que puede alojarse =
pricticamente bien en una columna de la bancada perteneciente.
a laxmﬁquina. ‘ _ _ B

Bl invento, sefiala despuds que .un par de brazos de aga-
rre est£ alojadO‘con movimiento de giro en dos ejes ﬁutuaménte
enfrentados ¥ que cruzan el eje del rol}g, ¥y o8 movido por ac-
019namlqppps:g§ fuerza, por ejemplo mecanismos impulsores de -
éuwbolo hidnfulicos p.neugétipqs, Para los movimientos de giro
hacia dentro. o fuera, sea para la entrega del alembre de -atar
des@eTup'prazp_de éggr:e a otro .o para la entrega a la pinza.re
torcedopa;.s§lo;eg,precisd.alimgntar en_laldireooiﬁn“oorrespop;
diente un cilindrd.ﬁe"pre318n por=cada breazo..de agarre.-A este
fin estén particularmente indicados los ‘cilindros de varias PO
siciones. o o )

Ios paeres de brazos de agarre que por sus extremoe -
tienen prolongaciones dobladas en angulo dlrigldas unsas. hacia
otrag, 9stén ppovistos segﬁn el.inyepto de §rganos,pa:a agarrgr
Qlla;ambre o fleje de gtar. Se produce précticamente un estre-
cho contacto ds los ﬁpgaan'&e agarre para garantizer una emre-
ga sencilla y.régida,del extremo de.glqmpre{-Migntras uno de ~

Yos Srganos hace la entrega se puede llevar a.Qabo»sin mﬁs pér—
dida de_tieﬁpo la,SuJeciSn dgl.ﬁrggno receptor; Las proldhgagig
nes mituamente enfrentadas permiten una introduoéiGn rarticular

mente ventajosa de los extremos del aelambre en el dispositivo -
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retorcedor, 91 cual,tiene que estar alojado muy.prﬁximo e la =
parte frontel del rollo. .

-Cbncretando_mﬁs todavia el invento, los‘5rgénps de =
agérfe estﬁh pro#igtos de placgs de apriete giratorias, las =
cualee-tiénén entallas diametrales .y mediante resorteés pusden..
gifar-hastaiuna posigiﬁn de .partida previamente determinada. -
Seipuedé'llevar a cabo cualquier movimiento reletivo del $rgano
de agarre hacia el alambre de ataré con.lo.cual‘el extremo del -
mismo~Vé‘llegando poco a . poco en el cursp.Qel avance & la posi-
cidn de_éujeciﬁn para la pinza retorcedors, sin que el alambre
tenga que suf?ir~un esfuerzo grande, exceptuando el esfuerzo de
flexiﬁh necesario;“Después de soltar el alambre todes las ple-
cas-de apriete l;egén a la posici&n nds ventajose para la intro
dugciﬁn del alambre. De esta menera se consigue llegar a una po
sicidn deterﬁipada coﬁ Sujeci5n segufa; es decir retencidn del.
extremo del alambre de atare . / .

Otra caracteristica @el invento consiste en que. los .-
5rgan03-de agarre est&n formadqs por dos mordazas comprimibles
mediante un accionamiento de‘fuerza; Por lo mismo.el alambre de
atar.puede~introducirse sin ninguna dificulted en la ramuira for
mada de este modo. Cusndo se cierran les mordazas el alambre.se
amolda obligadamente situﬁndose en la-posiciﬁn previamente esti
pulada para el mismo. : |

En otra. caracterfstica del invento el accionamiento de
fuerza para accionar las mordazas'conSiste en una cufia dob1é>dqg
Plazable en sentido longitudinal, la'cual puede»ser corride en=
tre dos 6rganoa de apriete unidos a las mordazas y que por -fuer

za oldstica son presionados contra las cares de la cufia. A la -
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trensmisidn por wnién-pgsitive de la fuerza de epriete va uni-
da una répida reaccidn de.las mordazas. Por el alojamiento apro
piado en la carcasa del brazo, el cual es hueco, todos estos -
elementos de funcionamiento vital estén protegidos contra la su
ciedad. A
- En otra realizacién del invento el accionamiento para

el movimiento -longitudinal de la cufia esté formado por un meca-
nismo impulsor de émbolo hidrdulico o neumdtico. Semejante cons
truccidn es my ventajosa porque los citados mecahismos impulso
res pueden alojarse juntamente con la cufia doble en el interior
del brazo de forma alargada. Los cilindros necesarios pueden te
ner una dimensién pequefia de‘écuerdo con la seccidn transversal
del brazo. . - o - o

e ~ E1 dispositivo en cuestlén esté concebido de modo que,
segﬁn los rasgos cgraoterlgﬁlcqs,>con el dispositivo de-avgnce
para el alambre o el fleje de atar se coloque un trozo de alam-
bre prgv;amenteAestipulado.en una posgpiép en la que‘pueda’;ser
cqgidq por unﬂérganp de agarre de'un brazo defaggrre, y por‘mgvg
m;epto”del.par deAbfazqs @e agarre en:sentido coaxial al rollo ..
quedeAsituado en una posioién en 1a'que el extremo de glambne_;
pueda ser.cogido por el bragq de agarrg"opuesto, y'qpnducido -
mediante otrq mdvimignto coaxial en gent@do cqnﬁrar@o alrededof
del rolio. Por consiguiente tiene lugar un movimiento paralelo
de los brazos, en donde cada uno de ellos marcha en vacio en un
sentldo de la carrera, lo oual tlene 81n embargo la ventaja de
que durante la carrera .de trabajo del érgano de agarre en, el in
terlor del rollo, el organo de agarre al exterlor de este ultl-

mo conduce al alambre que avanza y después de realizado el abra
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zamiento estd inmediatamente en condiciﬁnes de efectuar el mo=

‘vimiento de sujecidn con el fin de introducir el alambre de =

atar entre las mordazas dé la pinza de retorcido. Todos estos

momentos de los procesos de movimiento que se entremezclan con
trivuyen decisivamente a alcanzar un tiempo de atado extreme~
damente corto pare cada rollo.

Otra caracterdstice del invento consiste en que frente

al brazo de agarre que entrega el extremo del alambre, el brazo

de agarre que lo recoge_esté~cqlocadougpxla ppgiq;Jpﬂdg yrgpsgg
rencis , desplazaﬁq‘gg una pequefie medidaé'Parg.qonseguir la Qg
giciﬁn dé transferencis mis ventajose ya descrita, uno de los -
brazos puede construirse también algo mis co?to_&mrgglizgr una
cerrera distinta a la de los demds brazos. El constructor opta
ré pdf esta configuraciﬁn, segﬁn sea la altﬁra de los rollos y
la p051016n del disposztlvo para el retorcldo._ i ‘

Segin la idea del invento la pinza del dlSpOSlthb .pa~-
ra refp;cer el alambre o flege de atar 9sﬁ§_mpn$ada.cog\mov1m1eg
to axial;’Debe.ﬁenersg en cuenta ol acortemiento del tpoﬁg a re
torcer dursnte laAope:aoisn de retorcido y con miras al fue?téw
;b?aZamiento necesario del rollo debe existir esl la necesaria
libertad del cabezal retbrcedqr;_ . - ‘.

Bn otro perfeccidnamiento presenta el_inyehtp uﬁ:huai-
1llo retorcedor del digpositivo para el retorcidq:dei gléﬁbre 9;
fleje de étﬁr,lel cugl'estévup;do gl_acgignapienﬁo_par&,%lire%
torcido & través de un acoplamiento limitador del momento de -
torsi&n, como por ejemplo un acop;gmieptq de induécidn; DeSpuéé
de terminada le operacién de trébajo este acoplamient9 déséonqg

ta automdticemente el accionsmiento pare el retorcido, ¥y al mig
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‘mo tiempo puede servir de emisor de mando para -la reposici§n.de

los.brazos de agarre a la posicidn de reposo.

Por dltimo una caracteristice del invento consiste en

0que~elldisbos?tivo de.gvanqe para el alambre o fleje de atar tie

ne mordazas enderezadoras -que pueden abrirse mediante un varilla

je de palancas, conﬂlO’cualrla;primera iptroducci6p del comien;o

.del -alambre del tembor de alambre de atar puede llevarse a cahbo
;asimésmo autométioamgnte,~por ejenplo, a;trgyéa del varillaje ac

.cionado a mano, por imsnes de.elevacidn u 6rganps parecidos. .

‘A continuacibn se repreggnta;eSqueméticamentg un e jem-

'plo,de.:ealizacién y se describe con més.detalle en los dibujos

adjuntos, en los que las figuras 1 a 8 inclusive muestran en al-

~Zado -una mdquina atadora de rollos de alambre coloocade en posi-

‘d én vertical, cén un rollo de alambre colocado horizontalmente,

y las respectivas fases de une operaciép de catado totalmente ~

terminada.por dos lugares‘opuestos‘del contorno del rollo.. .

, ; Flgura 9, es una. secolén transversal correspondlente‘

a la. se0016n A-A de la figura 10.del brazo de agarre. con 6rga—

nos de~agarre. o ) ) S e
Flgura 11, representa una seccién transversal de los

disp091t1vos existentes debajo del rollo, destinados al retor—

cido -asi como al avance y corte del alambre de atar.

Figura 12, es una seccién por la linea B-B.en la.fi~
gurae 11, del dispositlvo de avance. - - -

Flgura 13, es .una secclén correspondlente ‘a C-C en

la figura 11; del dispositivo.de avance y retorcido. con log -,

-pertinentes 4rboles impulsores.

Un tfansportador intermitente 1 conduce los rollos 2
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a la estacidn atadora de una miquina 3 para el atado.de rollos-
de alembre. Esta miquina tiene brazos de agarre 4 con Srganos
de agarre 5,.un dispositivo retorcedor 6 con un dispositivo‘7
para COrtar el alambre de atar,. montado en la zona donde se ha-
1lla el disposi#ivoténterior;«El‘alambre-de atar se va desca;é@g.
do de unlyambor estacionario, ya conocido y no~ré§resentado; el
cual se encuentra directamente debajo de la méquina-atadora'3;
Debajo del disbositivo_cortador!% se encuentra todavie un dis-
édsiﬁiVO'de avance. 9 que se represente néds detalladamente en la
figara 11, o 3

( : Los _brazos de agarre 4 estén montados en bastldores -
10, 11 de modo que puedan bascular en los puntos de -80porte 10a,
11a. E1 bastidor interior 11_tiene, lo mismo que el exterior,~a
fofma-oValada-y por su contorno se deslize dentro del correspon
diepte:tgladro;de sopofte sobreI1gvco1umna 3a. El bastiaor‘extg
rior‘io estd: sujeto a la columna 3g por intermedio del bastidor
11 con un punto de :soporte anélogo, ¥y tiene la corre8pondiente
forma curva. Bstos dos bastidores sonvregulables'juntamenfevcqn
la: columna 3a-mediante un cilindro hidrdulico 3b, en direccidén
del eje del rollo. Este cilindro hldréulico estd sugeto fijamen~
te en la bancada o 01m1entos de 1a méqulna 3. - : LLe
. Los brazos de agarre 4 qstén'concebldos a-modo de pa-
lanca de dos brazés, uno de los cuales, el brazo 4a, estd unido
por el extpemoiart;éuladamente a un mecanismovimpulsor de émbp-
lo 12. Bste mecanismo es ventajosamente: uno con émbolo de posi-
ciones mﬁltiplgs}. | |

. Bn la bancada 3 existe ademés‘una viga 13 desplazable

transversalmente al sentido axial del ‘rollo por un-mecanismo ' -



13

:5.0

10,

15.

20.

25.

-impulsor de .émbolo no representado con méds detalle, la cual viga

se -compone de ‘dos mitades .que €stdn montadas de modo que puedan
deslizarse sobre una_guiaf14. Por sus extremos exteriores, '1a§

dos mitades de la viga tienen ﬁnoé‘arcos 132 y 13b para el pren

sado del rollo 2. Antes del prensado se juntan dichas mitades .

de la viga, y por consiguiente se cierran.dadalveZ'dos’arcos;ﬁg
tuamente enfrentados. Por el borde-de cierre,’estos arcos for -
man un canal‘o_COSa‘pafecida,tque corresponde al perfil del alam
bre de atar. ‘

< EBn las figuras 9 y 10 se muestran con méds detalle los
brazos de agarre 4 con los Srganos d§ agarre 5. E1l brazo 4 es -
hueco y en su interior se aloje un véstagg,de émbolo 15 de - un -
mecanismo impulsor de émbolo 16 neumético, sujeto a la pared: del
brazd 4.y1no‘representado con mayor detalle pdr ser ya conocido.
Bl extremo del védstago. 15 §sté unido articuladamente por el lugar
ﬂ% a una .parte 18 de la corredera; cuyo nervio 18a os. un cono do-
ble. La corredera 18. se desliza en.gulas 19a y 19b. Junto al cono
doble‘1§a.se encuentran unas mordazas 21 que estén concebidas a
modo de palanca.de doble brazo y pueden'béSCular.por los punﬁos
20a yjéOb. La presién.contra la cufla és ¢onservada pgr un. resor<
te de comprégién 22 coiocado entre lés.mordazas. Ambas mordazas
21 tienen placas de apriete 23 montadas‘conumovimiento'giratorio.
BEl alojamiento giratorio consiste en este.ejemplo de realizacién
en:rodamientos de rodillos 24 y rodamientos axiasles.25. Las pla-
cas de apriete estdn provistas de un moleteado o7eStriad6 diame-~
tral 26. E1l mufién 23a puede ser también prolongado y llevar un
muelle con patillas, una de las.cualeé,descanSa'mediapxelun do-

blez en un taladro en las respectivas. mordazas.21, y.la otra se
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apoya en un taladro radial en el propio mufidn 23d. _
| El zécalo de la méquina Se compone de una. carcasa 27
en,cuyo,iptgyibr gstén:alojados los elementos para el o;lindro
hidrdulico 3b. A un lado junto a la carcasa 27 (figura 11) se
encuentra'g} dispositivo.pa?a el retorqido de;.émabre de'étar.
8, cuya carcasa 28 estd colocada de modo desplazable en una - —
ggia‘?9 para}ela_al gje del;ro};o.~3n‘la.qarcasa 28, gdeméslde

un tornillo sin fin 30 existe un acoplamiento de induccifn 32

" montado sobre el husillo retorcedor 31. El husillo 31 y el aco-

p;gmiento‘32 ?ignen juego axial para pefmiﬁi; que el cabez§1;gg
torcedor 33'ppe§a pederAen~g1 sentido_axigl‘Qel rollo al acor-
tarse el alambre de atar durgnte.la”operaﬁién &Q‘retorgidOf_La
capacida@ de ﬁpvimientogaxialfes p?siblé por mEdio‘de una cuﬁg
34 que esté metida en una ranura 35a del 'soporte 35_paré el acg .
plamientq~ge.inQuécién, cqn}asientp deslizante. En un ta}édr0>7
central. corrido Sja; el husillo .retorcedor 3; aloja una barra 36
para la unién entre. el émbolo §e elevaci6pH37 y las mordazes re-
torcedoras 33a ¥y 33b. En el apriete~del'alambre'dé atar~8‘entre
las mordazas, un mecanlsmo Admpulsor de embolo 38 sujeto a la -car
casa 27 sirve de flaaclon, cuya cabeza 38a del Smbolo elevador -

puede introducirse en- una. escotadursa 33c existente 'en la cabeza.

~ retorcedora 33.

~_ En la figura 11, depgjo.deludispositiVQ”cqrtador.b_eI
dispositivo de avance 9,9s?é ademés abridado .en la:cargasaIZQir--
del_dispositivq de retprcidgﬂ.Los dos pares de pgleasfimpulsoras-
39 y 40 se mueven mediante.pna:transmfsién.de cadena 41 a través
de un mecanismo. de prapgmisién.42, y. sirven para suministrar el.

alambre de atar 8. al drgano- de agarre 5 o al dispositivo.de cor-

te 7.
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En la figura 12 se muestra el dispositivo de avance 9
en seccidn transversal, en €l que por tubos de admisi&n.y de sa
lida 43, 44 sehmueye‘el_hilo de atar y mediante un par .de.morda
zas: enderezadoras 45jsitgad9 enxre el par de poleas impulsoras,

De el alambre es conducido y fijado. A este fin Para las placas. -
9lést;ca§~sirve un mecanismb de palanca 46 con regulacidén por
chaveta.47;‘i Lo e S

- "En la figura 13 los espérragos‘de guia 48 y 49'para -
el_moyimiepto late?a; @el‘pa;;de mordazas\enderezadoras 45 pstdn

10. equipados con;cgsqui}los de’guia:48a y 49a, los cuales se hallan

“ en escotaduras 50 y Singp_ﬁo:ma de agujero alargado.y tienen. jue
g0 en Q; sentido de; movimiento: Lgs‘accionamieptos para el dis~
positivo de avénc§‘9 y el de retorcido 6 consisten en transmisio
nes de rdtula 52_ym53;", | R | : -

15. . Da mdquine funciona de la siguiente manera; el.trans—
pogtado: iﬁtegmipenteli condgce un rollo a-la gstac;6p,atadora,‘
erajg de la banqg@a,3.ijs,brazgs,4”pon‘los16rgapo§'de~agarre.5
se;gncgeqtrgﬁ epila_pbgiéién representada en la figura,1f Upa;vez
realizada la introduccién del rollo que hay que atar se baja so=

20.. bre este‘ﬁlﬁimovlgfpanggda 3 con los;brgzos de aggrre‘yflos;arf'
qos_de;sujecién 133,’13b.‘E1 descenso puede ser promovido por pna‘
célula.fotpeléctrica, y en el curso posterior de la operacién se
puede efeptuar asiﬂel prensado gal rollo. En ‘este intervalo ‘el -
dispositivo de avance 9 se encarga de adelantar el alambre de --

25. aﬁar 8. Ep este instante. el -estriado 26'de.}a§ placas de apriete
23 sg‘encuentra,envposioién_dirigida al génti@o‘de avance'de’didho
alambre de atar; El desoengo ¥y prensado del rollo puéde'promoverb

se mediante interruptores de presidn, en tanto que el avance -del.
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alambre de atar se efectia por intermedio ‘de un relé de tiempo.
El-mecanismo’impulsor‘de dmvolo 16 (fig. 2) inicia luégo &1 mo-
vimiento de apriete de las mordazas‘zla y 21b por desplazamiento
Qe la corredera 18. Ahora, el brazo de agarre 4 tiras del alambre
8 hasta por encima dé la altura del rollo, naturalmente estando
abierto el dispositivo de avance 9 asi como el de corte 7. Como
quiera que con esta operacidn se ha efectuado también una regu-
lacidn del brazo de agarre del lugar contrario en direccidn del
eje del rollo, y allmismp_tiempo se ha recorrido el trayecto en.‘
vacio calculado en la columna 3a, hacia el bastidor interior 10

y elAeXterior 11, el brazo de agarrs 4 que #rabaja en el interior
del rollo se encuentra en una posicidn algo desplazada con relat
cidn al exterior. Cuando gira hacia adentro el brazo de agarre 4
tiene lugar la admisidén de los mecanismos impulsores ae émbolo

de posicidn mﬁitiple 1? para cada par de brazos de agarre, con lo
que el alambre 8 hace bascular automiticamente las placas de a-
pr;ete 23 cerradas y de este modo lleva el ex%:emo de alambre gue
sébresa}eudel brazo de agarreAexterior,'entre las placas de aprie
te ‘del brazo de agarre opuesto. En la fig; 4 se representa esta.
posicibn, y luego el apriete del .alambre se lleva a cabo en el dr
gano de agarre interior, y el desprendimiento del mismo en el $r-
géno exterior. Mediante los meoanismbs.impulsores de émbolo'de~pg
sicidn miltiple 12 ya descritos se origina el giro hacia afuera
de los brazos; como’ se muestra en la fig; 5. Bl brazo & agarre - in
terior 4 estd eghora preparado para.tirar del alambre 8 alrededor
del lado frontal del rollo;2; lo .cual se realiza por descenso ‘de
la columna 3 (fig. 6); En este instante es necesario efectuar de

nuevo una sujécién del alambre 8 mediante el Srgano de .agarre 5
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del brazo exterior 4. En este estado entra en funciones el dis-
positivo ‘para cortar el alambre %, por lo que el trozo de alam-
bre que se pasa alrededor del rollo es retenido solamente por un
par de brazos:defagarre. Por medio.de Srganos eléctricés de CO~
nexién 0 de maniobra ya cancidos,_elimgcanismo impulgor de ém=
bolo: ~no representado con mayor detalIe— de la #iga 13, desblaza
las mitades de esta \ltima, por lo que los arcos 13a.y 13b se se~
paran y dejan pasar el alambre lé sobre el rollo.2. Fasando.a es-
ta operacién?del movimiento los brazos de agarre 4, como se mes—
tra en la fig. %; han vuelto a bascular reciprocamente mediante
los mecanismos impulsores dé &mbolo de posicidn miltiple 12, y.por
lo tanto hanldoblado los extremos del alambre de atar entre léS’.
mordazas del dispositivo retorcedor 6. E1 siguiente ciclo del pro-
grama preve ahora el ciefre.de las mordazas 33a ¥y 335 de la cabe-
za retorcedora; durante este tiempo se abren ya las mordezas 23
de los 6rganos'de agarre 5, .los mecanismos impulsores.de Enbolo
12-(fig. 8) hacen bascular los brazos a la posicién de partida y
la columna 3a conduce a todos los drganos de agerre .a la posicidn
de reposo; coh lo cual se vuelven a .alzar los arcos de sujecién
13a, 13b. Durante el movimiento ascendente de la columna 3a ha. -
quedado -en libertad la operacidn de retorcido y se ha conectado . -
el acoplamiento (fig. 11) limitador del momento de torsidn. Pasan
do a este ciclo de trabajo, tiene. lugar el cierre de los cifédos
arcos 1l3a, 13b, y al llegar a la posicidn de reposd de:los .ele= .
mentos conducidos hacia arriba, la tabeza retorcedora concluye
tambidn la operacidn de atado y de retorcido, después de lo cual
por medio del émbolo elevador 37fse~abren las mordazas 33a, 33b -

y el husillo retorcedor que se. encuentra marchando por- inercia es
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fijado por la cabeza del émbolo elevador 38a del mecanismo impul
sor- del émboloA38 en la necesaria posicidén de partida. Las morde
zas se encuentran entonces en la posicién necesaria y.eipuesta -
en.la figura %, Una vez que se ha parado el,dispositivq de retor
cido’ se puede seguir transportando el rollo, y el ciclo de traba

jo vuelve.a empezar de nuevo con el rollo siguiente. Por supues-

‘to, en estas operaciones el rollo ha quedado atado por varios si

tios al mismo tiempo. _ .
)  Se entiende que las fqrmas'dé realizacién descritas y
representadas en los_dibujos_sélo deben considerarse a titu;9v§9

ejemp%o, como ya Se dijowanteriormente,“y_gqe pueden~int;9ducirf

se modificaciones en la gonstruccién y montaje de la méquina, e

incluso son tembién admisibles amplias variaciones de orden cons

tructivo.

+0+0.0¢ N O T A .0.0.0.
Se reivindica como nuevo y -de propia invencién:- )
o Te= Procedlmlento para el atado autométloo de rollos
de alambre o fleje,_en el que los rollos, situados sobre llsto-
nes rebordeados, son enviados a la instalac;onvatadqrg por, medlo.
de tranquytadoresAdeffunqiong@ien$o iptarmi#entg, aprepa@oé_cqf
locando encima uno o varios arcos tensores, enrollados con alai-

bre o fleje de atar formando un.lazo, y sus extremos son retorci

dos, carapte:izado~porquefpor varios lugares de atado distribuif

dos por.gl contorno se hace avanzar y/o_se agerra y se estira.lqg
gitudinalmente al mismo tiempo, bien bor el exterior o el inte —
rior junto a la gseccidén del rollo en el sentido axial del mismo,

el comienzo de un alambre o fleje de atar que procede de un tam-



<)

e

5

10,

15.

20.

25.

bor éstacionarip; luego. es conducido por el lado frontal de.la .
seccidn trahsversal, estirado a lo 1grgo en sentido opuesto, se
guidamente es~cortédo y el comienzo y extremo se doblan y retuer
cen en un dispositivo de retorcido. )

A 2.~ Procedimiento, segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque, habiéndose previsto que los rollos, situe
dgs_gobreA}istones rebordeados, son enviados &a la instalacién -
atadora por mgdio de:trgngportadorgs de funci§namiento intérmi-
tente, apretados co}ocando‘encima uno o varios arcos tepspres ’
enrollados con alambre o fleje}de atar formando un lazo, y 8us
extremos»son,unidos, por varios lugares de“atadondistribuidos_-
por el contorno se hace avénzar y/o se agarra y se estira longi
tudinalmente al mismo tiempo, vien pdr el exterior o interibr -
junté a la seccidn del rollo en el sentido axial del mismo, el
comlenzo de un fleje de atar que procede de un tambor estaciona’
rlo, luego es condu01do por el lado frontal de la secclén trans
versal, estirado a 1o largo en sentlquopuesto,_seguldamente es
cortado s e; cpm;enzq Yy extpemo de; flejedeAatar Se superponen
y se unen‘por soldadura, por.ejemp19~soldadura por puntos.

3.~ Dispositivo para le practica del procedimiento se-
gﬁn lo,reivingicado en los puntos anteriores, caracterizado por
uno o varios bestidores colocados a una @iétancia correspondien
te a la separgCién”delt?ansporte de los.rollos de.alambre, 1los
cuales éstén equipados con brazos de agarre individuales o por
pare jas. desplazables en el sentido axial del rollo asi como gi-.
ratorios o desplazables transversalmente a .este sentido axlal ’
para_ggarrar los. rollos de alambre, y que ademis estédn provistos

de Srganos paras sgarrar el alambre de atar; asi como por un dis-
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positivo para el retorcido de los extremos de alambre cruzados y

pogduéidos alrededor de los rollos y otro dispositivo para cor-

tar el alambre procedente de un tambor.

4.- Dispositivo para la préictica del procedimiento se
gun 1lo reivindicado en los puntoé»anterio:es, caracterizado por
un dispositivo_para.colocar uno sobre otro y prensar{los;extre-

mos del algpb;e”superpugstos y pasaqqs é}rededor de.losxrollos,

Y. pPox. un dispositivo_para la soldadura pbr puntos.asi como otro

digpositivo~para cortar el fleje de atar. procedente de un tam -
bor,. carrete o cosa par901da._ S . e

.5.- DlSpOSltlvo segun 1o relvindicado en los. puntos -
anteriores, paractgrlzado porqge“el alambre o fleje de atar pug
de .introducirse mediante un dispositivo de . avance.en la.zona.de
un érgano de .agarre. . . . . | . _ ‘

. 6o— Dispositivo-segun lo reivindicado en los.puntos. =
anteriores,_gafacterizado porgue'loslbrazos de agarreAQétén su~
jetos. de modo basculante a los marcos.los cuales se encuentran
en un bagtidor comin que es desplazable en direccidn del eje.del
rollo. . . L . ) I_ ‘ _

%.- Dispositivo segun lo reivindicado en 1ps'pu#tos;-~
anteriores, cafacterizado,porque los marcos son desplaZables_ig
dependlenxemente en el bastidor comun. _ . =

_ 8.- Dispositivo segun lo reivindicado.en los puntos.an
teriores, cargctgrlzado.pqrgue:el acglonamlenﬁo.parazeludespla-
zamiento del bastidor se.compone de un mecanismo -impulsor de dm~
bolo. elimentado. neumdtica. o hidréulicamente.

9.~ Dispositivo segin lo:reivindicaqé en los puntos an

teriores,"caraéterizado porque un par de twazos de agarre estd -
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alojado con movimiento basculante en dos ejes mutuamente enfren-
tados.y que cruzan el eje del rollo, y es movido por accionamien
tos de fuerza, tales como por ejemplo transmisiones de émbolo ac
cionadas por vie hidrdulica o neumdtica. .

-10.~ Dispositivo seg@n_lo reivindicado en 1los puntos -
agterioreg,_qarécterizado porque~los pares de brazos de agarre -
estén proyistps porisusvext;emos de prolongaciopes dirigidas una
hacia otrg;y.ggblaQas en.éngulo,_las.cualgs tienen 6rganos de -~
éggrreApgra coger el alambre o;fleje de:atar; _ .

11;- Disposiﬁivo segﬁn lo reivihdicado en los puptos ~
antériores, carécterizado _porque 1os 6rganos de agarre tienen pla
cas de apriete montadas con movimlento de glro, las cuales estén
provistas de estriados diametrales ¥ medlante muelles con patl -
;las;pueden‘glrar a una posicidn de partide previamente estlpulg‘

 12.- Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos -
anteriores, garépterizaqo.pqugg los drgenos de agarre estdn for
mados por dos mordazas comprimibles por un accionamiento de fuer
28. . . , .
j§$-~Dispo§itivq segﬁnﬁlo_rgivindicado en los puntos -~
anteriores, qaréqterizadq porque 91 apciongmiento de_fuerza‘pgra
mover las‘ﬁprdagas_cogsiste”en_una euﬁa doblgtdesplazable lohgi—
tudinalmentg, lg cua1 puede ser dgsplgzada gnxre'dog érganos” de

apriete unidos a las mordazas y presionados por la fuerza del re

sorte contra las caras de la cuﬁa.

. 14.- Disp051t1vo segun lo re1v1nd10ado en los punxos -
anteriores, caracterizado porque el acclonamlento para el despla
zamiento longitudinal de la cufla se compone de un mecanlsmg im -

pulsor de dmbolo de admisidn hidrdulica o neumdtica.
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15;-'D15positivo segﬁn.lp reivindicado en los puntos -
anteriores, carécterizado pofquebmédiante el_dispositivo‘de avan
ce del élaﬁbréfo fleje de atar; un trozo de élambre previaménte‘
éétipuléddlés'oolocado en una posici&ﬁ én la que puede ser cogi-
do por un 6réano de agarre de un iorazo y> por‘el movimiento del -

par de brazos de agarre en sentido coaxial al rollo es colocado

_én Qha‘posicién,_en la que el extremo del alambre puéde ser age-

frado pof el braio obuésto y éohducido alrededor del rollo pdr -
otro mov1miento coax1al en dlrecclén contrarla.

16.- Dlsp031t1vo seggn lo relv1ndlcado en ios}puntos -
ahteriofes, caracterlzado porqué el brazo dé égarre que fécibe;
élﬂexéremb deralambré ésté colocado, en'ia pbsicién de transfe-
rencla, desplazado en una Pequefia medlda frente al brazo de aga—
rre que enxrega dloho extremo de alambre. , .
| 17.- Dispositivo segun lo reivindicado en los puntos -
anteriores;'éérébtériéado ‘Porque la cabezé iétorcedora del diépb
sitivo para el retorcldo del alambre o fleae de atar estd monta—
da con mov1mlento ax1a1.

18.— DlSpOSltlvo'segﬁn lo reivindicado en los puntos -
anterlores, céraeterlzado porque el nusillo retorcedor del dlSpO
sitivo para retorcer el alambre 0 fleae esté unido al acciona -
miento de retorc1do a traves de un acoplamlento 11m1tador del mo
mento de tors16n, por egemplo un acoplamlento de 1nducclon.

' 19.— Dlspos1t1vo segun lo reivindlcado en los puntos -
anterlores, caracterlzado porque el dispositlvo de avance para -

el alambre o fleae de atar tlene mordazas enderezadoras que se

abren medlante un varlllaae de palanca.
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20.- PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ATADO AUTOMA-

TICO DE ROLLOS DE ALAMBRE O FIEJE.

Tal como se describe R reivindice en la presente Memo~

.rla Descrlptlva que consta de veint101nco ho jas escritas aﬁaqui—

na por una sola cara y de sus correspondlentes dlbuaos.
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