MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a fa solicitud de concesion de un &

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . DON_JERONIMO LOZANO APOLO

RESIDENCJA: GLJON = Urig, 17-7¢

ENUNCIADO; . PERFECCIONAMIENTOS INTRODUGIDOS IN La

FABRICACION DE DREVES,
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La invencién a que se refiere la presente Memoria cons-
$ituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas cue
la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por
ella se solicita, de acusrdo con las prescripoiones del vigente Bs~—
tatuto sobre la Proledad Industrial de fecha 26 de Julio de 1,929,
texto refundido, publicado el 30 de Abril de 1,930,

La invencidn se contrae, como su enunciado indica, a
unos perfeccionamientos introducidos en los drenes, con los qgue se
consiguene determinadas ventajas técnicas, asf como una gran econo-
mia en su fabricacidn,

Como complemento de la presente Memoria, se acompafia
una hoja de planoc,

En‘la figura 1 puede verse la disposicidén general del
dren,

La figura 2 muestra una seccidn del dren porcsc en toda
su periferia,

La figura 3 es una seccidn de dren semi-impermeable que
cumple a la vez misiones de dreneje ¥y conduccidn. Impiden tambien
que el agua se marche del dren al atravesar zonas secas.

Las figuras 4 y 5 son analogas a las 2 y 3 pero dividi-
das en dos partes a lo largo de dos generatrices, Estas secciones
partidas son convenientes para la regeneracién del dren, como se
veri posteriormente.

La Pigura 6 es una secoidn en forma de cajdn, para un
mejor apoye sobre el terreno y una mayor capacidad drenante, en
la que la tapa pueds ser de cerdmica porosa o de hormigén por pres-
tarse mejor material a la fabricacidn de placas; el resto es de
cerdmica porosa. La tapa pueds ser plana o abovedada.

" La figura 7 es analoga a la 6 pero con la parte infe-

rior impermeable.
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La figura 8 es para secciones mayores y dispone de uno
(o varios) tabiquillos interiores para acortar la luz de la tapa.

Los drenes existentes hace unos afios, consistian en con
ductos impermeables, de hormigbn o ceramica generalmente de seceidn
eircular, en los que el drenaje se efectuaba por las juntas de los
tubos, Como era logico su capacidad drenante era minima, Aparacieron
posteriormente los tubos perforados en los que el drenaje tenia lue
gar, ademis de por las juntas, por unas perforaciones efectuadas en
las paredes del conducto; su capacidad drenante, aungue mayor que
las anteriores, era aun muy limitada, Ambos tipos solian colmatar-
se con relativa facilidad, acarreando log inconvenientes gue era
de suponer.

Bn Alemania se dio un paso decisivo en este campo al
aparecer 1os tubos de hormigdn poroso, construidos a base de un
hormigdn sin finos con lo que se consigue una gran capacidad drenan=
te. Sin embargo su coste es elevado dgbido a que se necesitan ing-
talaciones especiales para su fabricacidn y maquinaria de muy alto
precio, Tienen ademis ol inconveniente de que a pesar del efacto
filtrante de la arena que los rodea, siempre pasan finos con el
agua, finos que se acumulan en los poros, ¥y que dan a dichos drenes
una vida aunque lavga, limitada,

El dren objeto de la presente patente tiene tambien este
iiltimo inconveniente, puds puede decirse gue va ligado con la esen—
cia migma del dren, pero estid muy disminuido por la superficie menos
rugosa de las paredes de los poros, ¥y a la vez puede corregirse,
como veremos mis adelante, quedando en las mismas condiciones de
utilizacidn que al principio,

Presenta ademds la gran ventaja de que su fabricacidn
es muy economica ya que van consiruidos en arcilla cocida y fabri-

cados por extrusién y que cualquisr Cerdmica de las muchas que
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existen en nuestro pals puede fabricarlas con la misma galletera
de que dispone, y sin gasto alguno adicional,

El presente dren estid construido por un elemento cerimi-
oo, altamente poroso que cumple las misiones de filtro y condaszidm,
completandose con un Filtro de arena que le rodea.

El elemento cerdmico estd fabricado por extrusidn a ba-
se de una mezcla de arcilla y un elemento organico (carbén, corcho,

serrin etc,) en unas proporciones variables segin la porosidald gue

se necesite, y que se consume durante la cochura, facilitando esta,

¥y dejando unos poros de paredes vitrificadas, nada rugosas, conio
que a la vez que una gran capacidad drenante de obtienen paredes con
un bajo coeficiente de rozamiento y por tanto con un efecto de col-
matacién muy disminuido,

Digponiendo un separador en la galletera y trabajando

con un bharro normal y con la mezela deserita anteriormente pueden

~ obtenerse drenes semi-impermeables que & la vez que POrosos facili-

¢ ban la migidn de conduccidn,

ElL funcionamiento es simple: El agua se filtra a traves
de la arena y de las paredes del dren siendo evacuada a traves de
feste, hacia los colectores,
| Ugado como conducto para riegos su funcionamiento es ine
éverso: El agua oircula por el dren y se filtra a través de las pare-
Hes de este, dando lugar al riego del terreno que le rodea.

Para corregir el colmatado de log poros que tiene lugar
éia la larga en todos los tipos de drenes porosos por los finos gue
.2arrastra ol agua, (aungque como hemos visto en este tipo el colmatado
es minimo), puede procederse una vez separada la arena a la limpie-

za de la tapa con un chorro de agua, 0 si no se dispone de ella a

Pie de tajo, sustituyendola por otra que la noche anterior estuvo

_sonetida a un tratamiento de inmersidn en una solucidn de sosa y
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chorro de agua a presidn,

La alineacidn de los tubos se puede realizar por un ma-
chiembrado ejecutado con 1os cortadores adecuados, (figura 9) y en
los de dos plezas tambien, allernando las juntas transversales de
las partes superior e inferior, La figura 10 es una seccidén del dren
de lag figuras 6 y 7 en las que puede verse el machiembrado y la
alternacién de juntas,

Las ventajas principales que con los drenes, asi cors—
4$ruidos, pueden conseguirse, son las siguientes:

12 ,~ M4s eoondmico que otros sistema por el bajo coste
de los materiales y el proceso de fabricacidn.

22,~ Pucden ser fabricados en cualquier Cerédmica y con
los elementos que dispone sin ninguna inversién adicional.

32 ,~ Necegitan menos pendiente que otros pro;edimientos
por ser las paredes muy lisas ya que proceden de un proceso de ex—

trusién y son cerdmicas. .

42, El peligro de colmatacién queda practicamente eli-
ninado por el bajo coeficiente de rozamiento debido a las paredes

vitrificadas de los poros,

52,= Facilidad de regeneracidén quedando el dren en las
mismas condiciones de trabajo que al principio.

6%~ Alineacidn por machiembrado y por alternado de jun~
tas,

Hecha la descripcidn precedente hemos de aftadir, que
los detalles de realizacién de la idea expuesta pueden variar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencidn que es la que se deg-
prende de los parrafos que anteceden y la que se reivindica en la
sigulente,

N O T A

En rTesumen, la Patente de Invencidn que se solicita,
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- recaera sobre las siguientes reivindicaciones.

1% ,e PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS IN LA FABRICACION
DE DRENES, caracterizados porque se constituyen a base de un elemen-

to cerdmico, altamente poroso que cumple las misiones de filtro y

' conduccidn, completandose con un filtro de arena que lo rodea; estan~

do fabricado dicho elemento cerdmico por extrusién a base de una

mezcla de anilla y wn elemento organico (carbén, corcho, serrin, etc)

en unas proporciones variables segin la porosidad que se necesite,

¥ que se consume durante la cochura, facilitando &sta, y dejande

unos poros de paredes vitrificadas nada rugosas, con 1o que a la vez
que una gran capacidad drenante, se obtienen paredes con un bajo coe-
ficiente de rozamiento y por tanto com un efecto de colmatacidn muy

disminuido; el cual puede corregirse limpiando la tapa con un chorro
de agua, una vez separada la arena; o bien, si no se dispone de ella

& pie de tajo, sustituyendols por otra que la noche anterior estuvo

sometide a un tratamiento de inmusidén en una solucidn de sosa y cho-

rro de agua a presidn; habiendose previsto ademis que la alineacién

de los tubos se pueda realizar por un machiembrado ejecutado con los

cortadores adecuados y en los de dos piezas, alternando las juntas

transversales de las partes superior e inferior,

!

20 .= Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
han de recaer la Patente de Invencidn que se solicita, PERFECCIONA~
MIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DR DRENES,
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jos que se acompalian,

Madrid, 2 de Junio 1,966

BERWARDO UNGRIA
PsDoe
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