
327468

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A

s o l i c i t a d a  a fa v o r  de U r a l i t a ,  S . A. so cied ad  e sp a ñ o la , con 

d o m ic ilio  s o c i a l  en M adrid, Nuñez de B alboa, 20

p o r

=/=/=/==/==/= «PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MOLDES PARA 

LA FABRICACION DE ARTICULOS DE AMIANTO-CEMENTO» =/=/=/=/=/=/=/=

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

. La p resen te  in v e n c ió n  t r a t a  de unos im portan tes 

p erfecc io n a m ien to s  in tro d u c id o s  en l a  c o n s titu c ió n  de lo s  mol 

des empleados en l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de amianto-cemen­

t o ,  ta n to  s i  son cuerpos huecos de r e v o lu c ió n , como s i  se t r a ­

t a  de cuerpos huecos de se c c ió n  cuadrada o r e c ta n g u la r , pudien 

do a p lic a r s e  tam bién a l  moldeado de p la c a s  de form as lam in ares
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i r r e g u la r e s .

En una P aten te  a n t e r io r ,  d e l  p rop io  in v e n to r , se 

t r a t a  de una máquina p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de amian 

to-ceraen to , cuya p r in c ip a l  c a r a c t e r í s t i c a  r e s id e  en e l  moldea­

do de la s  p ie z a s  m ediante l a  in y e c c ió n  lam in ar a b i e r t a ,  h abien ­

do s id o  p royectad a  p ara  e l  t r a b a jo  sim ultán eo  de v a r io s  moldes 

d en tro  de l a  máquina, ,Se ha comprobado, p rácticam en te  que se 

o b tie n e  una m ejor p e r fe c c ió n  en e l  p ro d u cto , con a lim e n ta c io ­

nes in d ep en d ien te s  para cada m olde, cosa  e s t a  que ha o b lig a d o  

a l a  c re a c ió n  de lo s  nuevos moldes que m otivan l a  p rese n te  in  

v e n ció n , p ara  h acer p o s ib le  e l  aprovecham iento de l a s  e x c e le n ­

t e s  p rop ied ad es d e l  p r in c ip io  de l a  in y e c c ió n  lam in ar a b i e r t a .

Los m oldes a fe c ta d o s  por lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  de 

l a  in v e n c ió n , son , en térm inos g e n e r a le s , de lo s  que e s tá n  com 

p u estos por dos medios m oldes; uno s u p e r io r  y  o tro  i n f e r i o r  -  

con un n ú cleo  c e n t r a l  h in c h a b le , in te r c a la d o  e n tre  e l l o s ,  pu- 

diendo t r a t a r s e  de medios moldes unidos con un d is p o s i t iv o  de 

b is a g r a ,  p ara  a b a t ir s e  uno sobre o tr o , o d isp o n erse  e l  molde -  

i n f e r i o r  en cajad o e n tre  la s  p aredes d e l s u p e r io r , con p o s i b i l i ­

dad de d e s p la z a rs e  v e r tic a lm e n te  y  tam bién que en c u a lq u ie r a  -  

de lo s  dos caso s in d ic a d o s , se a  uno de lo s  dos medios m oldes 

e l  que l l e v e  e l  cuerpo h in c h a b le . En e s t a  c la s e  de m oldés, l a  

in v e n c ió n  p revee e l  d o ta r lo s  de dos cám aras: una f r e n t a  a l a  

en trad a  de p a sta  en e l  e sp a c io  de m oldeo, y  o tr a  in m ed iata  a -  

l a  s a l i d a ,  con l a  p a r t ic u la r id a d  de que es  im p re sc in d ib le  y  -  

c a r a c t e r í s t i c o  de l a  in v e n c ió n , e l  que p a rtan  de d ic h a s  cámaras 

la s  a b e r tu ra s  co n tin u a s que determ inan lo s  bordes de ambos ex­

trem os o t e s t a s  de l a s  p ie z a s ,  o sea  l a  a b e rtu ra  p e r i f é r i c a  en



. , 3 2 7 4 6 8
35

40

45

50

55

60

lo s  tubos o l a  a b e rtu ra  c o r r id a  y  c o n tin u a , r e c t a ,  ondulada 

o de o tr a  form a en l a s  p ie z a s  la m in a r e s . A e s t a s  cámaras que 

a ctú an  de r e g u la d o r e s , podríam os den om in arlas de p re a lim e n ta ­

c ió n  y  de p o s t lle n a d o , por s e r  e s t a s  l a s  fu n c io n e s  que r e a l i ­

zan .

Los d ib u jo s  a d ju n to s  nos p e rm itirá n  comprender me­

jo r  e l  a lca n ce  de l a  in v e n c ió n ..S e  re p re se n ta n  en e l l o s  t r e s  -  

e jem p los de r e a l i z a c i ó n ,  que no son l i m i t a t i v o s ,  p u esto  que, -  

s ien d o  a p lic a b le  e l  p r in c ip io  c o n s t i t u t iv o  a p ie z a s  de cu a lq u ie r: 

form a, e s  n a tu r a l que lo s  moldes v a r ie n  según la s  form as y t a ­

maños de l a s  p ie z a s  que hayan de m o ld earse .

D ichos d ib u jo s  re p re se n ta n  como s ig u e :

F ig .  1 »- S e cc ió n  lo n g it u d in a l  de un molde a p ro p ia ­

do p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de tu b os de s e c c ió n  cu ad rad a.

F ig .  2 ,.- S e c c ió n  por H-H, de l a  f ig u r a  1 .

F i g .  3 . -  S e c c ió n  t r a n s v e r s a l  de un molde p ara  l a  

fa b r ic a c ió n  de l a s  p ie z a s  llam ad as c o b ija s  o c a b a l l e t e s .

F ig .  4 . -  S e c c ió n  por I - I  de l a  f ig u r a  3 *

F ig .  5«- S e c c ió n  t r a n s v e r s a l  de un molde con l a  

p a rte  i n f e r i o r  m o v ib le .

E l  molde rep re se n ta d o  en l a  f ig u r a  1 , e s  a p ro p ia ­

do p ara  m oldear tubos de s e c c ió n  cuadrada y  co n sta  de l a s  dos 

m edias p a r te s  - 1-  y  - 2 - ,  u n id as por l a  b is a g r a  - 3- ,  que p erm ite 

a b r i r lo s  y  c e r r a r lo s  como l a s  h o ja s  de un l i b r o .  Las p ared es -  

de ambas m edias p a r te s  - 1 -  y  - 2 -  t ie n e n  v a r io s  o r i f i c i o s  de e s  

cape de agua - 4 -  y  en e l  e sp a c io  de moldeo l le v a n  co lo cad o  e l  

f i l t r o  - 5 -  de c u a lq u ie r  c o n s t itu c ió n  co n o cid a , p or e jem p lo , in  

te g ra d o s  por una p lan ch a  p e r fo ra d a , una o dos t e l a s  m e tá lic a s
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de d i s t i n t a  m a lla  y  un t e j i d o ,  p re feren tem en te  de f i b r a s  a r t i ­

f i c i a l e s ,

En e l  i n t e r i o r  d e l  molde hay dos a n i l l o s  - 6 -  y  - 7-  

e n ca ja d o s  en l a s  c o rre sp o n d ie n te s  r a n u ra s , y  a l  la d o  de e l l o s  

hay d is p u e s to s  o tr o s  dos a n i l l o s  -B -  - 9-  de goma o de c u a lq u ie r  

o t r a  m a te r ia .

Comprende tam bién e s t e  molde dos cuerpos - 10-  y  

- 1 1 -  que actúan  a modo de tapones en su s extrem os, adoptando 

una form a p a re c id a  a dos c a r r e te s *  Uno de lo s  la d o s  de e s to s  

c a r r e t e s  s i r v e  para l a  s u je c ió n  de l a  goma - 1 4 -  a l  n ú cleo  - 13-* 

m ien tras que e l  o tro  lad o  de d ic h o s  cuerpos - 1 0 -  y  - 1 1 - ,  form a 

ju n to  con l a  p ro lo n g a c ió n  de lo s  m o ld e s ,la  pared e x t e r io r  d e l  

extrem o, s ir v ie n d o  de so p o rte  a lo s  e j e s  - 1 2 -  d e l mencionado -  

n ú cle o  - 1 3 - •

Hay que s e ñ a la r ,  y  e s to  como p a rte  muy im portan te 

l a s  cámaras - 1 6 -  y  - 17- ,  form adas en lo s  extrem os o p u esto s d e l  

m olde, e n tre  l a s  p ared es e x t e r io r e s  de lo s  cuerpos -1 0 -  y  - 1 1 -  

y  l a s  p ared es extrem as d e l  noyo o n ú cle o  in te rn o  -13^,, e x i s ­

t ie n d o  unas a b e r tu ra s  -1Ó - y  - 1 9 - ,  s itu a d a s  a lre d e d o r  d e l  ex ­

tremo d e l  n ú cleo  - 1 3 -  y  e n tre  e s te  y  l o s  a n i l l o s  - 6 -  y  - 7 - ,  *  

co n stitu y e n d o  t a l e s  a b e r tu ra s  - 1 S -  y  - 19-  la s  bocas de a lim en ­

ta c ió n  p e r i f é r i c a  de p a s ta , una de e l l a s  y  l a  o tr a  l a  de s a l id a  

de l a  p a sta  a l a  cámara de p o s t lle n a d o , cuando e l  e s p a c io  de 

moldeo ha s id o  ya  ocupado por l a  p a s t a .  D ichas a b e r tu ra s  p e r í  

f e r i c a s  - l S -  y  - 1 9 - ,  t ie n e n  form a cu ad rad a, en e s te  e jem p lo , -  

p u e sto  que s ig u e  l a  form a d e l e sp a c io  de m oldeo, p ara  deternú  

n ar l a  form a de l a  pared d e l tu b o , una v e z  m oldeado. De e s t e  -
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modo todo e l  e s p a c io  de moldeo desemboca por su s extrem os, a 

la s  cám aras - 1 6 -  y  - 1 7 - •

En e l  fondo de l a s  cámaras - 16-  y  - 17-  hay un o r i -  

f i c i o  en cada u n a, en donde van a ju s ta d o s  lo s  tubos -2 0 - y  - 2 1 -  

Uno de e s to s  vá  conectado a un in y e c to r  de p a s ta  de a m ia n to -ce­

m ento, bomba de p re s ió n  u o tr a  c la s e  de a p arato  capaz de impul. 

s a r  a p r e s ió n  d ic h a  c la s e  de p a s ta s , d isp o n ién d o se  en cada una 

de e s t a s  tu b e r ia s  l a  co rre sp o n d ie n te  l l a v e  de p a so , señ a la d a s  

con -2 2 -  y  -2 3 -*

E l modo de o p e ra r con e l  molde d e s c r it 9  es  como 

s ig u e :  suponiendo que se a  e l  tubo - 2 1 -  e l  que e s t á  con ectad o  

a l  in y e c t o r  o bomba, abrirem os su l l a v e  de paso - 2 3 - , con lo  -  

c u a l l a  p a s ta  f lu i d a  de am ianto-cem ento e n tr a  con c i e r t a  p r e ­

s ió n  en l a  cámara - 1 7 -  y  desde aq u í p e n e tra  sim ultáneam ente -  

por to d a  l a  a b e r tu ra  - 1 9 - ,  r e a liz á n d o s e  a s í  una a lim e n ta c ió n  

uniform e y  p e r i f é r i c a  de p a s ta , l a  c u a l avanza por lo s  cu a tro  

e s p a c io s  de moldeo a l a  v e z , en un régim en lam in ar de a lim en ­

t a c ió n ,  llen a n d o  e l  e s p a c io  de moldeo -2 4 -  e x is t e n t e  e n tre  e l  

n ú cleo  cuadrado - 1 3 -  - 1 4 -  y  e l  molde - 1 -  - 2 - .  D urante d ic h a  -  

a lim e n ta c ió n  de p a s ta , l a  l l a v e  de paso -2 2 -  se m antiene a b ie r  

t a ,  de manera que no hay impedimento alguno en que escap e e l
9

a ir e  d e l i n t e r i o r  d e l  molde*

Cuando l a  p a sta  f l u i d a ,  l l e g a  a l  extrem o o p u esto , 

o se a  a l a  cámara de p o s t lle n a d o  - 1 6 - ,  l l e n a  é s t a  y  s ig u e  por 

e l  tubo de ev acu a ció n  -2 0 - , a l  d e p ó s ito  a g ita d o r , que a lim en ta  

de p a s ta  a l a  bomba o in y e c t o r .  Cuando se o b serva  que l a  p a s ta  

e s t á  pasando ya por e s t e  tubo -2 0 - , se c ie r r a n  la s  dos l l a v e s
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de paso -2 3 - y  -2 2 -  de en trad a  y  s a l id a  de p a s ta  y  se dá paso 

a l  a i r e  por e l  tubo - 1 5 - ,  con lo  c u a l se  h in ch a l a  goma - 1 4 -  

d e l  n ú cle o  in te r n o , de manera que l a  p re s ió n  que e je r c e  sobre 

l a  p a s ta  e x is t e n t e  en e l  m olde, produce e l  exprim ido de é s t a  

y con e l l o  l a  com pactación de l a s  p ared es d e l  tubo ya form ado.

M ediante e s te  t ip o  de m oldes, es  p o s ib le  c o n s t i­

t u i r  e l  cuerpo de la s  p ie z a s  que se  m oldean, con s u c e s iv a s  ca­

pas e s t r a t i f i c a d a s ,  aunque p erfecta m en te  tra b a d a s y u n id as f o r ­

mando un s o lo  cu e rp o . E sto  p o d ria  h a ce rse  en p ie z a s  de p ared es 

de r e l a t i v o  g ro so r  a l a s  que c o n v in ie r a  ex p rim ir  y  com pactar -  

en s u c e s iv a s  f a s e s .  Por e jem p lo , p o d ria  in tr o d u c ir s e  l a  p a s ta  

f lu i d a  d en tro  d e l  m olde, e fe c t u a r  lu e g o  una com pactación h in ­

chando la s  gomas, v o lv e r  a in t r o d u c ir  p a s ta  e h in ch a r gomas de 

nuevo y  a s í  su cesivam en te h a sta  que e l  e sp a c io  de moldeo se  -  

l le n a r a  de capas u n id a s , su cesivam en te comprimidas y  com pacta­

d a s . E sto  se menciona como una p o s ib i l id a d  de o p e ra r , s in  que 

n ecesariam en te  haya de t r a b a ja r s e  a s í .

Como co n secu en cia  de l a  form a de a lim e n ta c ió n  l a ­

m inar y  p e r i f é r i c a  e fe c tu a d a , la s  f i b r a s  d e l am ianto r e s u lt a n  

co lo c a d a s  en l a  masa de l a  p ie z a  moldeada en e l  s e n tid o  mas -  

fa v o r a b le  p ara  e l  t r a b a jo  a l a  f le x ió n  y  con un p e r fe c to  a f i e l ,  

tra m ie n to , debido a l  avance uniform e y  sim u ltán eo  de l a  masa -  

p o f todo e s  e s p a c io  de m oldeo.

Aunque a n te s  de c&.r paso a l  a i r e  por e l  tubo r l 5- ,

no se h u b ieran  cerrad o  l a s  l l a v e s  de paso -2 2 -  y  - 2 3 - , e l  e s -  

p a c io  de moldeo - 2 4 - , q u ed a ria  tam bién autom áticam ente c e rra d o , 

a causa  de que a l  d i la t a r s e  l a  goma - 1 4 - ,  t r o p e z a r ía  c o n tra  -
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lo s  a n i l l o s  - 6 -  y  - 9 - ,  cerran d o e l  paso a la s  a b e r tu ra s  - 1 8 -  

y - 19 .

Como puede d e d u c ir s e , varian d o  l a s  form as de lo s  

moldes y  d e l  n ú c le o , pero conservando e l  r e s to  de la s  c a r a c t e -  

r í s t i c a s  d e l  in v e n to , como son l a s  cámaras de p re a lim e n ta c ió n  

y  p o s t l le n a d o , a s í  como lo s  a n i l l o s  de c i e r r e ,  con l a s  gomas* 

podemos m oldear tub os c i l i n d r i c o s  y  de o tr a s  s e c c io n e s  sean  -  

r e c t o s  o cu rv a d o s, t a l  como co d o s, b ifu r c a c io n e s  y  t r i f u r c a ­

c io n e s  y  c u a lq u ie r  o tr a  c la s e  de p ie z a s  h u e ca s .

La f ig u r a  3 r e p r e s e n ta , un molde apropiado p ara  

l a  fa b r ic a c ió n  de p ie z a s  la m in a re s , de s u p e r f i c ie s  a la b e a d a s , 

por ejem plo l a s  p ie z a s  llam ad as c o b ija s  o c a b a l le t e s  que, como 

e s  s a b id o , t ie n e n  una p a rte  a ca n ala d a  yun fa ld ó n  l a t e r a l  con 

o n d u la c io n e s cuyas a ca n ala d u ra s  e s tá n  o r ie n ta d a s  en s e n tid o  -  

p e rp e n d ic u la r  a l  c a n a l p r i n c i p a l .  En e s t e  molde señalam os con 

- 2 5 - ,  e l  molde i n f e r i o r ,  con o r i f i c i o s  en su  fondo p ara  e l  dre_ 

n a je ,  (no v i s i b l e s )  y  con e l  co rre sp o n d ie n te  f i l t r o  -2 6 - de v a ­

r i a s  ca p a s , s ien d o  -2 7 -  l a  b is a g r a  de unión  y  a r t ic u la c ió n  a l  

molde s u p e r io r  -2 8 - y  -2 9 - l a s  ju n ta s  de s e lla d o  e n tre  lo s  dos 

m old es.

E l molde s u p e r io r  - 28-  l l e v a  co n fig u ra d a s  in t e r n a ­

mente l a s  form as macho -3 0 - y  sobre e l l a s  l a s  gomas - 31-» que 

r e s u lta n  h in c h a b le s  in y e cta n d o  a ir e  por lo s  tub os - 3 2 - , s ien d o  

de n o ta r  que en d ic h a  goma - 3 1 -  hay una zona d e b i l i t a d a  o de 

menor g r o s o r , se ñ a la d a  con -3 3 ”  Y que en un extrem o d e l molde 

i n f e r i o r  hay una goma -3 4 - ju n to  a l a  a b e rtu ra  de s a l id a  de que 

lu e g o  se h a b la r á .
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En una de l a s  p ared es d e l molde s u p e r io r  - 28-  hay 

p r a c t ic a d a  una cámara - 3 5 - ,  que se e x tie n d e  a lo  la r g o  de tod a  

l a  p a red , cuya cámara e s t á  en com unicación con e l  e s p a c io  de -  

moldeo - 40- ,  por medio de una a b e r tu r a  a la rg a d a  -3 6 - p ro lo n g a­

da in te r io rm e n te  por una zona - 3 7 -  de menor anchura que c o in  

c id e  con l a  goma d e b i l i t a d a  - 33- .  Con - 38-  se s e ñ a la  e l  tubo 

que comunica la  cámara -3 5 -  con e l  in y e c t o r  o bomba de a lim en ­

ta c ió n  de l a  p a s ta  f lu i d a  de am ianto-cem ento.

En e l  la d o  opu esto  a l  m encionado, hay o t r a  cám ara' 

-3 9 - a l a  c u a l desemboca tam bién en to d a  su  lo n g itu d , un lad o  

d e l  e s p a c io  de moldeo - 4 0 - , como puede v e rse  en l a  f ig u r a  4 , 

formando l a  a b e r tu ra  c o r r id a  - 4 1 - ,  que en e s t e  ejem plo  e s  on­

d u la d a , como correspond e a l  borde de l a  p ie z a  lam in ar ondulada 

que se o b tie n e  en e s t e  m olde. Desde e s t a  cámara - 39-  p a rte  e l  

tubo -4 2 - , de r e to r n o , de p a s ta  con ectad o  a l  d e p ó s ito  a g it a d o r .

E l t r a b a jo  en e s t e  molde de l a s  f ig u r a s  3 y  4 se  

r e a l i z a  d e l mismo modo que en e l  de moldeado de tub os cuadrados 

d e s c r i t o  an teriorm en te  y ,  a l  ig u a l  que en a q u e l, l a  p e n e tra c ió n  

de l a  p a sta  se r e a l i z a  tam bién sim ultáneam ente a lo  la r g o  de -  

todo  un lado de l a  p ie z a ,  o s e a  por e l  e sp a c io  c o r r id o  - 37- ,  -  

(o por e l  - 4 1 - ,  pues e s  i n d i f e r e n t e ) ,  en un régim en de alim en­

ta c ió n  la m in a r. E l c ie r r e  de l a  e n tra d a  de p a sta  lo  r e a l i z a  en 

e s te  c a s o , l a  zona d e b i l i t a d a  -3 3 - de l a  goma, a l  d i la t a r s e . .  -  

Hay que h acer o b s e rv a r , que a l  d i la t a r s e  l a  goma - 31- ,  cuando 

se h incha e l  n ú cle o  in te r n o , se c i e r r a  l a  boca - 41- ,  a l  c o n ta c ­

t a r  d ic h a  goma con e l  a n i l l o  - 3 4 - , cerrán d ose tam bién l a  a b e r­

tu r a  - 36- 37— por e l  hinchado de l a  zona d e b i l i t a d a  - 33- ,  con lo
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c u a l se c i e r r a  l a  zona de moldeo -4 0 - e v ita n d o  que l a  p a s ta  

de su i n t e r i o r  se e s c a p e , cuando se r e a l i z a  l a  o p e ra c ió n  de 

com pactación  m ediante e l  hinchado de l a s  gomas.

Como una v a r ia n te  basada en e l  mismo p r in c ip io  

c o n s titu t iv o ,r e p r e s e n ta m o s  en l a  f ig u r a  5 , una s e c c ió n  de un 

molde ap rop iad o  tam bién para e l  moldeo de c o b ija s  o c a b a l le t a s ,  

pero con su medio molde i n f e r i o r  - 4 3 - , en cajad o  e n tre  l a s  pa­

re d e s  -4 4 - y  -4 5 -  d e l  medio molde s u p e r io r  -4 6 - con p o s i b i l i ­

dad de moverse uno d en tro  d e l o t r o .  E xcepto  e s to  y  e l  hecho de 

que no e s tá n  un idos con b is a g r a s  lo s  m edios m oldes, to d os lo s  

demas elem en tos son i g u a l e s , a  lo s  d e l  molde de la s  f ig u r a s  3 y  

4 , por lo  cu a l se han señ alad o  con l a s  mismas r e f e r e n c ia s  nu- 

móri c a s •

Con e s t e  ú ltim o  t ip o  de molde hay una mas am plia  

gama de p o s ib i l id a d e s  de t r a b a jo ..E fe c t iv a m e n t e , s i  después de 

haber lle n a d o  de p a s ta  e l  e s p a c io  de m oldeo, hacemos que e l  mol. 

de i n f e r i o r  -4 3 -  se e le v e  d en tro  d e l  molde - 4 6 - , conseguirem os 

com prim ir e l  cuerpo ya moldeado de l a  p ie z a ,  exp rim ién d olo  y  -  

lo gran d o  una prim era d e s h id r a ta c ió n , por ejem plo h a s ta  que l a  

masa d e je  de com portarse como un l íq u i d o ,  ( l ím it e  de P a s c a l) ,  

y  lu ego  de e l l o ,  in y e cta n d o  a ir e  por l o s  tub os - 3 2 - , r e a l i z a ­

remos una segunda com presión d e l cuerpo de l a  p ie z a  m ediante r 

l a  d i la t a c i ó n  de l a  goma - 31- .  Después de e s t a s  o p e ra c io n e s , -  

se  h ará  d escen d er a l  molde i n f e r i o r  - 43- ,  sacán d o lo  de su p o s i­

c ió n  d eb ajo  de l a  p re n sa , p erm itien d o  e l  desm oldeo, por ejem plo 

m ediante v e n to s a s .

Son v a r ia b le s  la s  c ir c u n s ta n c ia s  de tam años, mate, 

r i a l e s ,  form as de lo s  moldes y  p ie z a s  a  f a b r ic a r  a s i  como c u a l225
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q u ie r  d e t a l le  s e c u n d a rio .

N O T A

En e s t a  P aten te  de In ven ción  se r e iv in d ic a :

1 .  -  P e rfe cc io n a m ie n to s  in tr o d u c id o s  en lo s  moldes 

p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de a r t íc u lo s  de am ianto-cem ento, compues­

to s  por dos medios m oldes, uno s u p e r io r  y  o tro  i n f e r i o r ,  a r t i ­

cu la d o s e n tre  s í ,  o d e s p la z a b le  uno d en tro  d e l  o t r o ,  pero  en -  

ambos ca so s  con un n ú cle o  p r o v is to  de gomas h in ch a b le s  i n t e r ­

ca lad o  e n tr e  ambas p a r te s  o s o l id a r i o  de uña de e l l a s ,  c a ra c ­

te r iz a d o s  por l a  d is p o s ic ió n , en la d o s o p u e sto s , de dos cáma­

r a s  re g u la d o r a s , una de p re a lim e n ta c ió n  y o tr a  de p o s tlle n a d o  

haciendo desem bocar en e l  i n t e r i o r  de cada una de d ich a s  cáma­

r a s  l a  t o ta l id a d  de lo s  la d o s  o extrem os o p u esto s de lo s  espa­

c io s  de m oldeo, o de la s  p ro lo n g a cio n e s  de lo s  mismos, forman-* 

dose en una de la s  p ared es de cada cám ara, una a b e r tu ra  c o r r id a  

s i  se t r a t a  de p ie z a s  la m in a re s , o adoptando form as c e rra d a s  -  

que determ inan la s  form as de l a  s e c c ió n  de l a  p ie z a ,  de cuyas 

cámaras hay una que e s t á  p r o v is ta  de un tubo conectado a l  in ­

y e c to r  o bomba de a lim e n ta c ió n  de p a s ta  f l u i d a ,  para que a l  r e ­

c i b i r s e  é s t a  en l a  cám ara, p en etre  sim ultáneam ente a l a  ve z  por 

tod a l a  a b e r tu ra  p e r i f é r i c a  o lo n g itu d in a l  d e l  extrem o d e l  e s ­

p a c io  de m oldeo, en una a lim e n ta c ió n  de régim en la m in a r, l l e ­

nando d ich o  e sp a c io  de moldeo h a sta  l l e g a r  a l a  cámara de p o st 

lle n a d o  d e l la d o  o p u e sto , desde l a  c u a l y  por medio de un tubo 

de r e to r n o , es  conducida l a  p a s ta  h a s ta  e l  d e p ó s ito  a g ita d o r ,Y

2 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MOL 

DES PARA LA FABRICACION DE ARTICULOS DE AMIANTO-CEMENTO»», de -
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conform idad en un todo en lo  e s e n c ia l  y  f in e s  in d u s t r i a le s  a 

lo  d e s c r it o  en l a  p reced en te  memoria d e s c r ip t iv a ,  y  g r á f i c a ­

mente rep re sen ta d a  en lo s  a d ju n to s p lan o s para su m ejor com­

p re n s ió n .

E sta  memoria co n sta  de ONCE h o ja s  e s c r i t a s  o meca­

n o g ra fia d a s  por una s o la  c a ra  a doble e sp a c io  en 256 l í n e a s .
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