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MORIA DESCRIPTIVA de Patente de

veinte afos en Espafia y posesiones,so

licita DCN ALFREDO FERREIRA DE ARBREU, de nacionalidad

portuguesa y establecido en Alto de Finzes, Trofa, S. Mar

tinho de Bougado, Santo Tirso (Poxrtugal), nor: "MRCUINA

INTEGRANTE DE GARLCPA O ALISADORA DE CUATRO CARASY" (Prio-

ridad protusuesa ntmero 45.610 de 13 Abril 1966) - Inven-

tor: El solicitante.

~--00000--

Ya son conocidos los procedimientos para alisar

madera, en gue se utilizan garlopas, en una primera fase,

después de lo cual la madera se lleva a una desbastadora.

Aquélla primera fase obliga.a la utilizacidn de un opera -

rio en cada garlopa, siendo conveniente gue &éste sea espe-

cializado, para, en dos o mis pasadas, obtener una cara
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completamente alisada. A continuacidon, la madera apare-
jada, se conduciri a unaﬁségunda mAquina, denominada des-
bastadora, en la cual se completaré, con una sola opera -
cidén en la cara contréria, el alisamiento o desbastamien-
to en la dimensidn deseadé.

Si se deéease alisar la madera en las cuatro ca
ras, en la fase primaria de la garlopa,'habré de hacerse
un alisamiento en dos caras perpendiculares, y, o pasa dos
veces en la deshastadora de una cara, &, habri de pasar

una sola vez, pero entonces, en una deshastadora de dos ca

ras perpendiculares, nara hacer dos caras paralelas a las

dos caras perpendiculares alisadas en la garlopa.

Para alimentacidn de las desbastadora, se hace
conveniente la existencia de diversas garlopas, trabajando
simulténeamente, en un minimo de tres por uha, a fin de ob
tenerse un resultado practico industrial.

Se han realizado tentativas en el sentido de re-
solver el problema de realizacidn de este trabajo, proyec-
tando mldguinas que, a pesar de todo, en sus principios dé
funcionamiento, no abandonan la existencia de una masa y
rulos de arrastre, si bien introduciendo pormenores que ayu
den a la obtencidén de madera alisada, como son: La realiza-
cién de surcos de dimensiones redﬁcidas, que, por pequeiio
esfuerzo garantizan, mis o menos una suia al alisédo vy el
empleo de las mesas relativamente amplias. De cualquier mo
do, el sistema de arrastre, exige presidn, que, de un modo
general, supone en su conjunto una serie de problemas; es
decir, para haber arraskre tiene que haber presibn y la pre
sidn trae deformaciones temporales las que hacen gue, estan

do la madera trabajada segln una seccidn bien definida,esas
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secciones no se encuentran todas eﬁ una figufa espacial
prismética, después de que la madera deja de estar bajo
la accidn de 1la comprésién; )

La mAguina gue se pretende patentar posée un
principio de funcionamientq'totalmente distinto, va del Sii
tema clésiqo de utilizaciéh de gérlopa y desbastadora por
separado, va de las tentativaé hechas en el sentido de uti-
lizar una desbastadora que por adaptacidn de una mesa rela-

tivamente mis extensa en la entrada de la misma y de fresas

aue abriendo surcos reducidos, y con més posibilidades de,

‘en el fondo-de esos surcos se obtenga la orientacibdn recti-

linea, que es aprovechada para gula, tentativas cﬁyas adap-
taciones resultantes, puedan'justificar ei llamar a esas m&
quinas, alisadoras de una o mas caras.

La miquina gue se »nretende natentar, substituye
todos los principios reféfidos,'é sea: el clisico princi -
pio de madera deslizando sobre mesés, con el auxilio de ru--
los arrastradores.

=l principioAde funcionamiento de la miAcuina a na
tentar, comsiste en la fijacidn de la madera en lo topes,
lo cue garéntiza una posicidn inmutable en el espacio y eli
mina por compleeto los rodillos arrastradores,

Esta méquiﬁa esté destinada a la fabricacibn de
series de piezas iguales en su estado fingl, exigiendo tan
solo un operario mno especializado, con el aumento de produc
tividad de cerca de diez veces la obtenida por él sistema
clésicovy ampliamente mgs utilizado en todo el mundo,.

Esta méquiﬁa estd comstituida eéencialmente por:
a) - Una estructura metédlica, soporte de los varios disposi

tivos, mecénicos, eléétricos é hidraulicos;
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b) - Dos carriles longitudinales, en los cuales se despla
‘za un cafro,'portadoride cuatrovérbolqs de sorfe y
los cuatro respectivos motpres de mando, independien

70 : tes para cada arbol de cortej

c) ~‘Una guia longitudinal paralela a los carrile;, enn don

de se»despi;zgn.ﬁos puntos, cuya funcibdn es la de encon -
trar la posicidn conveﬁiénte Bajo el ?unto de vista de
la,éxtensién de lé madera a frabajar, y del movimiento

75 impulsado por uno de ellos, en el sentido de é9artar
la misma maderaj; .
.d) - Una guia longitudinai; paralela a la anterior, soporte
de dos dispositivos gue, por movimientg berpendicular
‘a la direccidn de las gﬁias,AtranSPArta automiticamen-
R:{¢ te, cada vez, una ﬁﬁidad"de'madera a trabajér, desde
un reservatorio, donde existen vari#s de esés unidades,
hasta la posicidn de presidn en los pun%os;‘

e) - Un dispositivo de traccidén del carro, con movimiento al
ternativo, de un punto a otro, cojn amplitud-funcidnm,

85 de la posic}6n de los puntos~§ por tanto, del largo de
las tablas a trabajar;

f) - Los dispositivos de aliﬁentacién son centrélizadores de
la madera a trabajar, en relacidn a los puntos de fija-
cidn, y los &rboles de corte, en su fegﬁlacién,’para ob

90 . -tener determinadas secciones, estin constantemente cen
tralizados, en relacidn con los referideos puntos de pre
sidn de la madera.

g) - Dispositivoé incorporados en el carro y- atras de los &r

boles de corte (considerando el carro en avance) garan-

- 95 ’ tizan, a medida que la madera conienza a ser desbastada,

una direccidn rectilinea éntre el punto nosterior y €l punto
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en que la madera va a ser coertada. Se ,procede a la\
obtencidn de este sentido rectilineo fundamental,por
medio de cuatro gulas de acompafiamiento, absorbentes
de pegueilas vibraciones, cue delimitan un volﬁﬁen pris
matico con una sepcién igual é la de la seccibn de 1la
madera despuds de desbastada, eliminando simulténeamen
te la flexidén de la madera provocada por su propio pe
so, es tanto més de considerar cuanto mayor fuese su
extensibén y menor su grosor;

Descargada la madera trabajada, el carro volvera

a éu posicidn primitiva seguidamente, para un nuevo ci
clo ppefatorio.

Todo el ciclo, desde el reservatorio de las tablas
a tfabajar, hasta la evacuacidn de la madera aparejada, y
automético, a través: de circuitos hidraAulicos y eléctricos.

En cualquier posicidn de funcionamiento de la méi-
quina, estén previstos dispositivos que la podrin hacer pa-
rar cuando se considere necesario v en la posicidn més con-
veniente para una revisibn cuidada del trabajo .a realizar,
haciéndose por lo tanto voluntariamente semi-autqmética,

El esquema aqui descrito se proporcicdna a titulo
de ejemplo no limitativo, cduedando cﬁalquier alteracidn &
modificacidn de pormenores o détalles recogida por la inven
cidn, asi coﬁobtambién la construccidn de méquihas gue sir-
van a la idea bisica y fundamental del funcionamiento mecé-
nico, sin aprovechar el automatismo.

Para ia mis exacta ilustracibn y en cumplimiento
de cuanto al respecto preceptiia el vigente Zstatuto sobre
Propiedad Industrial en su articulo 100, anartado 42, se

acompaitan dos hojas de planos comprensivas de cinco repre-
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sentaciones y en las que se_denota:

En'la Fig. 1, se puede observar la estructura
met&lica constitutda por cinco piezas -1- gque sirven de
asiento a la maquina. Son estas piézas las gue, a su
Vez, sirven de asiento horizontal de los dos carriles
-2- de deslizamiento del carro y, también, a las barras
-3~ en gue se desplazan los puntos. Las dos piezas ~1-
extremas sirven de soporte a otras dos piezas‘—Q—lque sir
ven de apoyo a la barra ajustable -5- que soporta el arma

zén de piezas en bruto (las piezas -4- poseen pequedas

peanas -6~) vy sirven también de soporte a la estructura

-7~ donde se montan 1cs alimentadores.A Las tres piezas
-1- interiores sirven de soporte a tres colummas -8~ que,
en su extremidad shperior, estéin fijas a un perfil longi-
tudinal -9- que va de extremo a extremo de la estruétura,
uniendo todas las piezas ~4- y -8- en el sentido de. dar
rigidez a la estructura gue es obtenida ademés por inter-
medio de los perfiles -9-, -10-, gll-; -12- vy -13-,

En esta estructura’rigida se presentan, de modo
gue se permita su identificacidn, los cenjuntos mecéﬁicqs
-14- a -21-, correspondiéndo respectivamente .a:

-14- Carvro ¢ue desliza en los carriles -2-,°

=15~ Alimentadores montados en lé estructura -7~

y con posibilidad de rezulacibn en cualquier
posicibén longitudinal,

-16- Punto izquierdo con fijacién en la barra ~-3-.

-17- Punto derechoc con fijacidn en -3- (ambos pun-

tos .son deslizantes y fijables en posicidn

conveniente a 1o largo de =~3-,
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-18- Estructura doble simétrica que sirve de al-

macén afinable en posicibén a lo largo de -5-
En la Fig. 1 solo se representa la parte iz
quierda y se ﬁracticé un corte en-la pieza

160 -5- de manera gue no perjudicase la visidn
interna).

-19- Caja reductora y soporte del tambor de trac-
cidén del carro (tambor accionado por motor
hidraulico, integrado en el circuito hidriu-

165 . lico) caja reductora gue se une a la pieza
central -1-,
20- Dos conjuntos siﬁétricos con una polea cada

* L4 . o L
uno, para soporte, gula & inversion del sen-

tido del cabo v su movimiento de traccidn del
170 oo carro, conjuntbs gue se fijan en las piezas
extremas —l;.

-21- Dos dispositivos simétricos de regulacidn en
altura de la parra —5— Vs por tanto, de 1la
estructura -18- (en la Fiz. 1, solo se repre

175 : senta el de la izquierda).

En las figs. 2, 3y 4 se representa, en una vista
frontal, un corte convénientemente orientado en el sentido
de poder observar la constitucidn de un &rbol y de un cal -
cador vertical (el interior) y en una vista por encima res-

180 pectivamente, el carro portador de las cabezas de corte.

Se observa lo siguiente en la constitucidén de es-
te conjunto mecinico:

Una base -22- gue fija tres ejes -23- que a su vez

materializan el eje de rotacidn de tres pares de ruedas -24-

185 que sirven el desplazamiento del carro a lo largo de los ca-
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rriles, -2- Fig., 1-, Con -25- se renresenta la'fijaciGn
del cabo ae traccibdn del carro.

Sobre el carro se encuentran dos piezas Vefticg
les -26- y -27- qﬁe, por intermedio de muescas, permiten,
con el auxilio de los volantes ;28— ¥y -29- vy husos -30- ¥y
~31- el desplazamiento de las partes superiores de corte
derecho -32- & izquierde -33-, superior -34- & inferior
-35-.

En esta parfe superior giran los arboles -36-37-
-38- y -39- accionados por las poleas -40-41-L2- v -43_,
de 1lls motores -44-45-46- v -L47-, a través de las poleas
dirizidas -48-49-5C y -51-. En la parte inferior de los
4rboles se fijan las cabezas de corte -52-53-5k y -55~
donde se instalan laminas de corte.

En el interior del cuadriliAtero rectanzular for
mado por los cuatro &rboles de corte, se encﬁentrap los
calcadores actuando a poca distancia del rectingulo forma
do por las laminas de corte en su accidn.

in el corte renresentado por la Fig. 3, s& ve la

colocacidn de los dos calcadores horizontales -56- v =57~

§ el vertical inferior -58-. El exterior -59-, simétrico
en relacibn con la 1linea de puntos del -58-, se observa en
la Fig. &.

En la Tig. 5, que es una ampliacibdn de -57-, se
ve la constitucidn de un calcador con plécas metilicas de
friccidn -59-~, la barra del material con coeficien{e elas-
tico conveniente ;60-, dando a las placas metélicas peque-
fios desvios de paralelismo y absorbente de vibraciones
transmitidas por la madera; v, finalmente, el soporte -561-

de las piezas -59- y -60- a la respectiva parte superior.
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CALILIEMNTADCRES <15 = Fig, 1,

Tstan constituidos principalmente por una cami-
sa que, por intermedio de una abrazadera en la ﬁarte infe
rior, mermite que la pieza dse deslize o se fije en cual-
quier posicién longitudinal a lo largo de ~-7- en la Fis.
1. En el interior de la camisa se encuéntra un»pistén.
En la extremidad interior del pistdn, se fija una »nieza
con batientes, hovrizontal vy vertical, regulables en fun -
cidn del espesor y anchura de la madera a trabajar, vy de
ﬁanera que el centro de la éecciénlde esa madera, liegue
a coincidir, despuds de la carsa, con la linea de centros
de los puntos de fijacidn.

Zn la parte suprerior existe una prolongacidn
de fofma de barra que impide la entrada de ia tabla del al
macén en el cargador, y hace simultdneamente de refuerzo
de guia al pistdn,

Los pistones del cargador son accionados hidrég
licamente en los momentos oportunos de loe ciclos.,

PUNTC IZQUIERDO Y DERZCHQ = -16-17- Fig, 1.

Estin constituidos por bases, deslizables a lo lar
go del -%- de la Fig. 1 en la poisicibn convenienﬁe en fun-
cibdn de la extensidn de la madera a desbaétar. La base del
punto izguierdo posee en la parte superior una barra con co
nos de fijacibn en la extremidad,intericr'y tiene medida su
ficiente para permitir entre los conos vy su base, la acomo-
dacidén de las cabezas de corte, antes de iniciarse el traba
jo v al final del mismo. El punto derecho, ademés de las
funciones atribuidas al izguierdo, .posée la particularidad
de tener la barra cono los conos de fijacidn solidaria con

un pistdn accionado hidriulicamente y que, en el momento
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oportunc, aprieta la madera segin su extensidn.

ALMACEN DE PIEZAS EN BRUTO = -18- Fic, 1.

Estévconstituido por dos ﬁares de cantoneras des
plazables a lo lérgo de la barra -5- de la Fig. 1, por in-
terﬁedio de abrazaderas soldadas a las cantoneras.'Las can
toneras del lado de fuera, son regulables en disténcia, en
relacidn con las interiores, por medioc de dos pares de va-
rillas que deslizan en los agujeros de piezas solidarias a
las cantoneras. Esta disposicidn permite preparér ei al-

macén para anchura y la longitud de la madera a trabajar.

REGULACIGN DE LA B RRA DEL ALMACEN -21-.

Dada la necesidad de la regulacidn en cuaﬁto al
espesor de la madera, ésta se hace por elvmovimiento.verti
cal de la barra ~5- de la Fig. 1 y ese movimiento se obtie
ne por los volantes y husos -2- conjuntos en posicibén simé
trica. Unas piezas enroscadas interiormente son solida -
rias de la barra a mover ¥y la punta del huso se apoya en
unas peanas péqueﬁas visibles en la Fig, 1 -6-.

La traccidédn del carro -19-, Fig. 1, en su movi -
miento alternativo, se hace por un tambor con ranuras en es
piral,.que estd accionado por un engrénaje, siepdo una rue-
da accionada por motor hidriulico, moviéndose en la ocasibdn

oportuna y con arrezlo a un ciclo en uno @ otro sentido.

Para la inversidn en el sentido del cabo ¥y su

(3

[

uia -20-, Fig. 1, existen dos poleas simétricas cue giran

-en torno a un eje avoyvado en la estructura. El cabo enno-

llado en el tambor, pasa npor una polea cada una de las ex -

tremidades, gue van a su vez a fijarse en el carro.

DIESCRIPCISN DRI, FUNMCION MIBNTO.

DESCRIPCION DEL CICLO: Con el carro narado a la izquierda,
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los alimentadores por accidn hidréulica retiran un elemen

to de los varios colocados en el almacén, Lo conducen
hasta la lineca de puntos. El punto derecho aprieta por
intermedio del movimiento del pistdn. Bl carro, con las

cabezas de (coete) corte en rotacidn, entra en avance de cor
te después de haberse separado de nuevo el alimentadbr a
la posicibn de nueva carga. . Bl carro alcanza el fin del
curso derecho. £l punto dejz dé apretar. La tabla tra
bajada cae por gravedad. El carro recula hasta el fin del
cursc izguierdo. Para. Da comienzo de nuevo el ciclo..
La pre-regulacibdn de la méquina estando al final
del curso izquierdo, el punto izquierdo y la estructura iz
quierda del almacén en posicidn, por raéones censtructivas

y de méximo aprovechamiento, lo mids a la izquierda posible,

a) - En una colocacibn conveniente de las cabezas del corte,
de modo que se obtenga la seccidn deseada y por actua-
cidn de los Qolantes gue aproximan o apartan las par -
tes superiores.

b) - En el movimiento de la estructura derecha del almacén,
de modo que la- separacidn de las dos estructuras sea
igual a la extensidn de las tablas.

c) - in el alejamiento de las cantomeras exteriores en rela
cidn con las interiorés, de modo que iguale a la longi
tud de las tablas.

d) - En la subida al descenso de la barra soporte del alma-
cén, de modo cue se iguale el esnesor de la tabla ¥ per
mita la salida-de ﬁna cada vez.

e) - En la colocacibén del punto derecho en una posicidn fun-

cibn de la extensidén de la tabla-
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£) - En la colocacidn de los alimentadores, en el sentido
longitudinal, em posiciongs que dividen la tabla en,
sensiblemente, tres.rpartes iguales.
(Con la colocacidn convéniente del punto dérecho,
gueda definila la posicidn de parada del carro a la
derecha, »or encontrarse en esc punto el.dispositivo
que acciona el fin del curso eléctrico, colocado en
el carro y que va a actuar en el circuito hidréulico).
g) - Eﬁ la resulacidn de los batientes en que se‘apoyh la
madera en funcidn. de la seccidn que pretende obtener-

se y del sobre espesor de la madera en bruto.

~-00000Go0--

NOoTA, - Se reivindica ia nropiedad de eéta‘Patente
de Invencidn: |

1) - Maquina integrante de garlopa o alisadora de cuatro
caras, caracterizada porque puede, eventualmente, trabajar-

solo en dos caras y. por estar constituida por un »droceso de

fijacién de la wmadera en Jos topes, debiendo &sta ser traba

.jada en las caras, en una linea enteramente recta, con el

auxilio de Arboles de corte, preresulables en sus distancias
detrds de las cuales van gulas solidarias de acompafiamiento,
que garantizan la rectilinidad de las superficies maquinadas
y la anulacidn de la flexidn de la madera nor su propio peso.
2) - MaAguina infegrante de garlopea o alisadora de cuatro ca-
ras, segiin 12 reivindicacidn, chrarterizada por el hecho de

que el transporte de madera del almacén(propio {en forma de

pila) existente en la mAqguina, tiene la conveniente posicibdn

graduable rtara la operacidn de apriete entre pumtos hasta la

i
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os7cibdn de magquinado y se realiza por intermedio de un mo

ks

vimiento perpendicular a la direccidnm del movimiento del
carro y a través de alimentadores.
3) - Maquina intesrante de garlopa o alisadora de cuatro
caras, sesOn 12 y 22 reivindicaciones, caracterizada por -
- + 7 . . + £
gue la realizacion de estas operaciones -carga, situacion
5 posicibn, trabajo Gtil, descargza y regreso al comienzo
del ciclo- nodri ser realizado por unm ciclo automatico 6

. Id .
semi-automatico.

4) - "MAQUIIA INTEGRANTE DE GARLOPA G ALISADCRA DE CUATRO
CLRASY, |

Esta Meworia Descrintiva consta de trece hojas
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de dos ho-

jas de planos.
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