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" Procedimiento de fabricacidén de recubrimientos alslantes
’ impermeebles ',

Salécitante: MANUFACTURAS DE CORCHO ARMSTRONG,SeAe, entidad
egpafiola, residenté en: San Bernardo, ng¢ 38

Madrid=8,

Le presente invencidén se refiere a un pro=
cedimiento de fabricacidn de recubrimlentos aislentes
impermeables; recubrimientgs especialmente destinados
al aislemiento de tuberias, y que cubren la doble fina

5e 1lidad de aislar las instalaciones frigorificas del

Mod. 113



calor y de la humedad.

Medlante el procediniento de la presente
invencidén, se consigue un recubrﬁmiento; especlal-
mente para tuberiss y demds cuerpos cilfndricos,

5 aunque puede igualmente aplicarse a otras formas
geomdtricas, a bage de corcho aglomerado de alta
compresién; que se impermeabilize mediante un re-
cubrimiento protector de asfalto. De esta forms,
8e consigue, mediante el corcho, un aislamiento

104 tdrmico eficaz; y por el as:t‘alto; una proteccién
de la instalacién contra la humedad.

El corcho empleado, e8 un aglomerado nor=-
mel do alta compresidn; con objeto de hacer los aise
lamientos resistentes al trabejo que han de reali-

15, zar y evitar su rotura durante su manejo y trans-
-porte., asi como en el mon‘baje; mesto que estas ro-
turas anularian o disminuirian el aislamiento, al
ser motivo de posibles pasos tento para el calor
como para la humedad. .

20, Los recubrimientos cilfndricos para tubos,
se moldean en dos mitades y se pulen tanto por su
superficie interior, como por la exterior; de manersa
que su didmetro ex:terior'sea ligoramente inferior al
didmetro final estandard, diferencia que puede ser

25, de eproximadamente 2,4 mm. Las mitades asf termi-
nadas se pasan, medlante rodilleos y cintas trans-
portadoras; sobre un tanque que contigne agfalto
fundido. Al cruzar sobre dicho tanque, se vierte
esfalto sobre la superficle externa, bien menumal-

304 mente, mediante grifos o cualquier otro medio adecuado.
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A continuacidn, pasan por un dispositivo provieto
de una superficie interior curva, cuya seccidn
normal & la direccidn de movimiento de las mitades
a agsfalier, es semicircular, de un difmetro algo
nayor, aproximadamente 2 mm. que el de la tuberia
asfaltada terminada. Dicho dispositivo calibrador;
tiene como fin el consegulr sobre el oorcho; una
capa de asfelto uniformemente repartida. Pare cone
segulr esto, se le dota de una fuente apropiada

de calor, medlante lo cual se ablanda suficiente~
mente el asfalto a su paso por el dispositivo y se
logra une superiicie ?xterior lisa y unae capa uni-
formes 4 continuacién, las mitades se pasen por wn
gegundo dispositivo; similar al anterior; pero cuyo
didmotro es ol standard del tubo aislante que se
desea obtener, quedando la capa de asfal.to final,
suficiente para conseguir el aislamiento contra la
humedad deseados Egtas dos operaciones, pucden
realizerse gracles al calontamienﬁo de los disposie
tivos semlcirculeres calibradores, que fluidifican
el asfalto al mismo tiempo que homogenizen tode la
capa.

Al salir las mitades del segundo disposie
tivo, se espolvorean con une mezcla Ce talco ¥
negro mineral, pudién@ose a continuacidn; por estar
ain el asfalto blando, marcer cualquier designacidn
necesarite

Innediatamente despuéa; una rueda; de me=
dide exprocess para cada didmetro; aplica sobre la

care interior de cade tubo wna solucidn de asfalto y
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disolvente, que va tomando de un pequeiio depdsito
a medide que da vueltas. Pera los recubrimientos

de grandes didmetros interiores, puede emplesrse

una pistola o cuslquier otro medio adecuado.

' Pera mejor comprensidn de lo anteriormente
exjuesto, 58 hace une descripcidn mdsé detallads del
procedimiento, empleando el dispositivo calibradoxr
mostrado en las figuras adjuntes, las cusles sons

La figure 1, es un alzado del dispositivo
calibrador.'

Le figura 2, una planta del nismo. '

Despuds de hcber aplicado el asfalto,
sobre las mitades de los tubos aislantes; se pasan
éstag o travds del dispositivo mostrado en las figu~
ras 1 ¥ 2; compuesto de una superficie interior 1
.semicircular; paredes leterales 2 y fronteles 3, una
cubierta superior 4 y una placa anterior de hierro
fundido 5. En el ojemplo descrito; el dispositivo
estd dotado de una serie de resistencias sléctrilocas
6; adecuadanente veparbidas en su parte anterior
bajo la placa 5; y obtras dos resistencias laterales
7 en su parte centrel. Ep une de los lalerales, se
dispone una placa 8 portadora de las bornes para la
conexidn de le lfnea y de les que se realizen las
tomag necesaries pare las resistencias anteriorea;
como se muesira esquemfticamente con 9 por lfineas
de puntos; pudiendo ir le resistencia 7, como puede
verse en la figura 2, conectadas independientemente
a la red, Las mitades asfalta@as, 8o pasan bajo la

puperficie interior curvada 1, superficie que en el
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primero de los dispositivos es de un didmetro ligera-
mente suporior al didmetro standard final en mm.,
aproximadenente. Para concegulr este sobrepspesor

1o nds uhiformemente & lo largo de todss las mitaw
des, se dote al dispositivo de dos sallentes 10,’en
los que apoyan los tubos. El segundo dispositivo,
puede ser idéntico al anteriormente descrito; pero
teniendo ya el didmetro finsl deseado pars los

tubon,

Aunque en ol ejemplo descrito, el calentaw
~iento de log dispositivos ecalibradores se conseguia
a bagse de resistencias eléctrieas; es f4cil comprenw
der que puede lograrse medinnte vepor rccalentado
o oualquier otra fusnte iddnea pars el caso.

Finalmente el recubrinmiento se consigue
uniando las mitades el cubrir los tubos, mediante un
pegamento o0 cole adecuado.

E O T A
Degerita suficlentemente la naturaleza del

invento, asf como ls manera de realizarlo en la préc=
tica; debe hacerse constar que las dlsposiclones anw
teriormente indicadas son susceptlbles de modifice-—
clonos de detalle en cuanto no altere su principlo
fundamenﬁal; giendo lo que conctituye la esencia del
referldo invento y por lo que se solicita patente
de invencidn por 20 afios en Espafia, sobres " Procedl-
niento de fabricacidn de recubrimientos aisiantea
impermeables®; ceracterizdndose por lo sizulente:
18,~ Proceddmlcnto de fabricecién de Te-

cubrimientos sislantes impermeables, espccialmente
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terizado porgque las mitades de los tubos gque

constituyen los rgcubrimienﬁos, obtenidas o basge de
corcho pretensado, se pasan, mediante dispositivos
apropiados de transporte, por wn tenque que contbiene
asfalto fundido, dol que ge vierte asfalto sobre

la superficle exterior de las mltades manual ¢ au-
tomdticamente, calibréndose la capa extorior de
aafalto obtenida; mediante un dispositivo aproplado
dotado de fuentes de calor convenientemente repare
tidas, que se encergan Ge calentar el asfalto; para
conseguir una capa uniformemente reparﬁida; pero

de diémetro ligeramente superior al didmetro standard
final, didmetro exterior final que se consigue me-

_diente el paso de las mitades por un seg;undo dispo-

sitivo similar al anterior, pero cuya superficile
interior curva, es de didmetro lgual al que se desea
obtener para los tubos; espolvoredndose las mitades
a la salida de date segundo dispositivo; con une
mezcla de taleo y negro mineral; pintdndose por 1il-
timo la superficie interior de lms mitades, mediante
ung disolucién de asfalto en un dimolvente apros
piado. '

28, Procedimiento, segim reivindicacidn 18,
caracterizado porque el pintado interior se realiza
mediante ruedas de medida adecuada para cada dide
metro de tubo.

38 4= Procedimiento; gegiin reivindicacidn
12, caracterizado porque para tubos de didmetro

elevado interior y medidas no standard, el pintado
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intdrior se realiza mediante pistola.

48,~Procedimiento de fabricacifn de re=
cubrimientos aislantes impermeables; tal y como
queds sustancialmente descrito en lu presente mew
moria e ilustrado en el adjunte &lbujo.

Egta memoris consta de 7 hojas escritas a

ndquina por una sola carg.

MANUFACTURAS DE CORCHO
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