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"PERFECCIONAMIENTOS EN UN PROCEDIMIZNTO PARA LA PREPA-

RACION DE UN PRODUCTO FIBROSO FILLTRADOM.

Sollcitande:  SOCIETE RHODIACETA, entidad francesa, residente en

21, rue Jean-Goujon, Paris-8e¢, Francia.

Este invento tiene por objeto la preparacidn
de una napa fibrosa, fieltrada, constituida esencial-
mente o en totalidad por fibras quimicas; se relaciona
también con los productos obtenidos;

54 Para preparar un producto fieltrado de fibras

Mod. 113
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quimicas, se ha propuesto formar una napa suelta g
contenga por lo menos una proborci6n apreciable de Ti-
bras quimicas retractiles, especialmente de politeref-
talos de etileno, de embrochalar a través de la napa
las fibras por "picadura™ con aguja (paso a través de
una mfquina o telar de "picado"), y finalmente, contraer '
"in situ" las fibras retractiles.

Para provocar la contraccién, puede utilizar-
se bien la accién térmica o bien la accién de un agente
de hinehazdn; en la prdetica, se sumerge la napa en
agua en ebullicién., Desgraciadamente, esta brusca inmer-
sidn tiende a fruncir o a arrugar las napas de tal modo
que sin otro tratamiento suplementario, este no es uti-
lizable directamente.

Para suprimir este defecto de aspecto, se han
propuesto distintos métodos; As{, se ha superido el
provocar la contracéidn gradualmente; Basta, por ejem-
plo, mojar la napa floja usada con agua, y luego sumer-
girla en bafios de agua caliente, de temperatura ere-
ciente. Se ha ensayado también, después de la contrac-
cidn directa por el agua en ebullicidn el estirar si-
multdneamente en las dos direcciones, y el calandrar
en caliente la napa obtenida,

Pero tanto en un caso como en obtro, se tra-
ta de manipulaciones suplementarias, delicadas, a rea-
lizar, y sobre todo, que aumentan el precio de coste.
Ademds, cuando se sumerge en bafios de temperatura cre-
ciente, la contraccidn final de la napa es generalmen-
te bastante inferior al obtenido por inmersidn directa

en el agua en ebullicidn, de tal modo que por este mé-
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todo, para obtener un producto final estable, de

peso dado, es necesario trabjar con napas iniciales
relativamente pesadas;

Los solicitantes han comprobado -~y ello cons-
tituye el objeto de este invento~ un perfeccionamiento
en el procedimiento de preparacidn de productos fiel-
trados partiendo de napas constituidas, por lo menos en
parte apreciable, por fibras quimicas retrdctiles, que
de un modo sencillo y econémico, permite obtener direc-
tamente por inmersién de la napa en bafios liquidos ca-
lientes, productos fieltrados sensiblemente exentos de
arrugas o frunces; Este perfeccionamiento se caracteri-
za porque el bafio l{quido de contraccién contiene un
agente de espesado.

Bn esta descripcién, "producto de espesado"
indica productos quimicos cuya funcidén esencial consis-
te en aumentar la viscosidad del medio al que se les aifia~
de; Estos productos son de un empleo corriente de la in-
dustria textil, especialmente como aprestos de encolado.
Con los medios acuosos, se utilizan por ejemplo materias
a base de almidén, alginatos, la dextrina, derivados a
base de metil celulosa y, muy especialmente, los que tie-—
nen como base la celulosa carboximetilica, sobre todo
el llamado "PLANOSE" de férmula celulosa- 0-CH2-002H;
Con bafios acuosos elevados cerca de la ebullicidn, la
rroporcidn de "BLANOSE' es ventajosamente inferior a
10% y, con preferencia estd comprendida entre 0,1 y 5%;'

Para preparar la napa fibrosa floja, se utili-
zan medios conocidos: carde, mdquina de Garnett, aparato

neumdtico, etc. Si gemeralmente la napa estd formada en
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su totalidad por fibras quimicas tetrdctiiéég;fuede
también estar constituida por ellas solo parcialmente.
Le parte mezclada estd constituida en tal caso por fi-
bras de origenes diversos, naturales, artificiales, o
sintéticos, Asimismo, si se utiliza muy a menudo y fi-
bras quimicas discontinuas, es también posible formar
la napa con filamentos continuos depositados por cual-
quier medio adecuado.

La napa obtenida se hace pasar a continua-
cidn a través de un mecanismo o telar "de picado" en

el que determinadas fibras se orientan en el sentido
del espesor, o sea, en planos sensiblemente perpendicu-
lares a las dos caras de la napa. Inmediatamente, se
provoca la contraccién, por inmersién en un bafio liqui-
do caliente que contenga un agente de espesado, que no
presente accidn de degradacidén con respecto a las fibras
y cuya.composicidn favorezca al mdximo la contraccidn
de las fibras retractiles,

Con preferencia, el bafio de contraccidn estd
constituido por agua en ebullicién o por una solucidn
acuosa que contenga un alcohol, tal como el glicol, cer~
ca de la ebullicidn.

Después de la contracciédn son de desear au-
mentos en peso por metro cuadrado, superiores a 100%,
medios con respecto al peso por metro cuadrado de la
napa sin contraer; ventajosamente, aumentos de 120 a
300% son los preferidos.

Para la aplicacidn prdetica de este invento,
pueden utilizarse todas las fibras quimicas que en las

condiciones de tratamiento, tengan uh coeficiente de
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contraceidn suficiente, o sea de por los menos 15% y, con

preferencia, superior a 30%, medido linealmente. Se ob-
tienen resultados especialmente interesantes, con fibras
de politereftalato de ctileno o de prolipropileno isotde-
ticél

Como antes se dijo, el perfeccionamiento que
constituye ¢l objeto de este invento permite obtener di-
rectamente después de la contraccién, eventualmente des-
pués de un aclarado y un secado, que en esencia son ope-
raciones que no modifican el aspecto de las napas trata-
das, productos fieltrados uniformes y perfectamente pla-
nos. Por estas razones, este perfeccionamiento ofrece nu-
merosas ventajas con respecto a los procedimientos ante-
riores, ya que, ademds de este aspeclto plano indispensa-
ble, obtenido sin acudir a ectapas suplementarias y costo~
sas, las napas obtenidas se hallan muy contrafdas y po-
seen por tanto una buena estabilidad dimensional.

La dnica figura del dibujo adjunto, muestra el
progreso introducido por este perfeccionamiento, Repre-
senta dos napas no tejidas, obtenidas, una de ellas per-
fectamente plana, por inmersién en un bafio ligquido de
acuerdo con este invento, y la otra de aspecto desigual
y arrugado por inmersidn en un bafio que contenfa solamen-
te agua en ebullicidn. Estas dos napas se han dispuesto
en un bastidor de papel milimetrado y se han fotografia-
do con una iluminacidén oblicua a 45¢.

Los produclos fieltrados obienidos de acuerdo
con este invento, son, como acaba de demostrarse, comple~
tamente exentos de arrugas y/o de frunces. Por este hecho

pueden recibir directamente todas las aplicaciones cono-
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emplearse como fieltros en la industria de la fabrica-

cién del papel, como medios de filtracién, como elemen-
tos de doblado, de insonorizacidn y/o aislamiento, ele-
mentos fibrosos de refuerzo destinados a impregnarse
por medio de un material pldstico elegido de acuerdo
con la aplicacidn final prevista, (materiales de produc-

tos estratificados) producto de substitucidn del cuero,

“etbe.

Los ejemplos que siguen, dados a titulo de
aclaracidén, pero sin limitacidén de alcance, representan
de que modo este invento puede aplicarse y las ventajas
que con €1 se obtienen;

De acuerdo con las técnicas corrientes, se
prepara un cable de filamentos de politereftalato de
etileno ;denier 1,5, rizado 3 (ndmero de ondulaciones
por centimetrb), contraccidn lineal en el agua en ebu~
llicién, 30% ;éue se corta en fibras elementales de
40 mm; Por medio de un batidor, se abren y se mezelan
estas fibras y luego, por paso en un aparato de accidn
neumftica denominado "BANDO-VEBBER", se les organiza en
forma de napa de 20 mm de espesor aproximadamente y de
un peso de 130 g/m2; Esta napa se hace pasar a continua-
cidn a través de un dispositivo de picado "IUNTER Ne 9",
provisto de agujas de tres rebabas, regulado del modo
siguientes:

9 pasos con una densidad de perforado (o néme-
ro de taladres total por centfmetro cuadrado) de 24

aproximadamente,



Despuds de esta alteracidn de embrochalado,

la napa pesa 98 g/m2 para un espesor de 8 mm aproxima-
damente,

S La napa se sumerge continuamente en un satu-
rador ﬁue contenga agua en ebullicién a la que se ha
afiadido 1% de BLANOSE (carboximetil celulosa de sodio).
Despuds del enjuague o aclara y del secado, la napa li-
gada pesa 203 g/m2, lo cual corresponde sensiblemente

10. a un aumento de peso de 107%, para una contraccidén li~
neal de 50%; para un espesor de 5 mm aproximadamente,
presenta una superficie principal uniforme perfectamen—
te plana;

A titulo de comparacién se- sumerge la misma

15. nape ligada anterior, en un saturador que contenga sola-
mente agua en ebullicién y luego se aclara y seca en
las mismas copdic;onesl Se obtiene un producto que pesa
250 g/m2 (@e aspecto desigual) y que ltiene numerosas
arrugas y/p frunces. Para eliminar estos defectos y ob-

20. tener una suyerficie sensiblemente plana, es necesario
estirar en las dos direcciones y luego simultaneamente
calandrar entre dos rodillos calentados a 18090; Esta
operacién suplementaria que elimina la mayor parte de
los frunces y/o de las arrugas, extiende la napa alre-

25, dedor del 12% en longitud y 5% en anchura; disminuye
por tanto el peso del articulo terminadol
EJEMPLO 2

In una mezcla de composicidn
glicol 87% en voldmen
agua 13% en volumen

30. BLANOSE 1% del peso de la mezcla glicolague
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elevada a 11092C, se sumerge la misma napa sin tejer,

ligada, del Ejemplo 1.

Después del aclarado y secado, se obbtiene di-
rectamente una napa uniforme perfectamente plana con
un peso de 250 g/m2 y de unos 3 mm de espesor aproxi-
madamente.

NOTA

Descriﬁa suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la précti~
ca, debe hacerse consﬁa; que las disposiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su prinecipio fundamentall
También se hace constar que el invento corresponde a
una solicitud de patente presentada en Francia con fe-
cha ¥y nﬁmgrO'siguientes: 1 de junio de 1;965, ndmero
PV;19.138, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor y
siendo lo éue constituye la esencia del referido inven-
to y por lo éue se solicita Patente de Invencién por
20 afios en Espafia sobre: Perfeccionamientos en un pro-
cedimiento pare la preparacién de un producto fibroso
fieltrado; caracterizados por lo siguiente:

1l,- Perfeccionamientosen un procedimiento pa-
ra la preparacién de un producto fibroso fieltrado que
ofrece una superficie esencialmente lisa y regular,
cen el Que se forma une napa suelta constituida en su
mayoria o en su totalidad por fibras quimicas retrac-
tiles, cmbrochaladas por picado de las mismas, y luego
se provoca la contraccidn de las fibras asi embrochala-

das, por inmersidn en un bafio de lfquido caliente, ca-
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tiene un agente espesador,

2. Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1,
caracterizados porque el bafio de contraccidn es acuoso;

3. Perfeccionamientos segin la reivindicacién
2, caracterizados porque el bafio de contraccidn es de
agua en ebullicién.

4, Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
2, caracterizados porque el baiio de contraccidn es una so-
lucién agua-glicol mantenida cerca de su ebullicién;

5. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque las fibr#s quimicas retrdctiles
son de politereftalato de etileno o de polipropileno iso-
tdetico.

6.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque el agente espesador constituye,
en peso, como mfximo el 10% y con preferencia entre 0,1
¥y 5% del bafio liéuido de contraccidn.

7.- Perfeccionamicntos, segin las reivindicacig
nes 1 a 6, caracterizados porque cl agente espesador es
la carboxi metil celulosa.

8.- Perfcccionamientps en un procedimiento para

la preparac de un produec Pibroso fieltrado; tal y

4 GOMEZ iC BD Y MODEF
M p. Firmade: F, Harnsndax R,



Sermie

soapa 32740
VARABLE HOJA UNICA
|1 1]

R

SOCIETE ~ RHODIACETA

| L 1]

T T T T, T

af G

S o

<o

X

Troniees,

MADRID. '
SOCIETE/ RH ‘ACE'?{A

T

¥

Figwtdo: F. “iradndax Ruls



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



