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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn & nombre de:
DOROTHY HARRIS, de nacionalidad nortesme
ricana, domiciliada en:NEW YORK, N.Y.,
Fifth Avenue, 100 ( Estados Unidos); por;
SISTEMA PARA FABRICAR UNAS ARTIFICTIALESY.
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El presente invento se refiere a uilas artificiales adap-
tadas para ser acopladas a las ufias naturales y formar extensiones
de las mismas.,

Tas ufias artificiales de +tipo corriente se venden en
tal forme que la usuaria precisa unirlas a las naturales y hacer
que corresponde con ellas. Eghtos procedimientos, que llevan impli-
cito la union y acoplamiento de las ufias artificales a las natura-
les, seglin se exprese,,plantean grandes inconvenientes y ofrecen
un agpecto de ufiag naturales muy poco satisfactorio.

Una de las caracteristicas del invento consiste en la
provision de un molde que posee la configuracidn de la ufia artici-
al y que se utiliza para mantener ésta, mientras se halla en forma

la mess pastosa, contrsa la ufia natural a la cual se adhiere mien-
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tras se solidifica en el interior del molde.
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Bl molde puede retirarse después de la ufia artificial
golidificada, que permanece en posicidn adherente a ls ufie naturel
y forme una prolongacién de la misma. Con preferencia, estos mol=-
des se suministran en diferentes tamsfios y formas que se adaptan
a los de las ufias naturales del usuario.
Un juego que comprende tales moldes incluye también, de
acuerdo con el invento, un materiel pléstico en forma depolvo
o perticula del cual han de fabricarse las uflas artificeles y un
disolvente liquido voldtil pare el material pléstico susceptible
de ser mezclado con el mismo directamente en el molde pera former
lo mase pastosa que después se mantiene contra la ufia natural du-
rente la sol;dificaoién. Iuego, despuds de que el material plsti-
co Se ha secado y solidificado suficientemente, mientras se evapora
el disolvente voldtil, puede retirarse el molde,
En los planos que se acompaiiant
La Figure 1 es une ilustracion en perspectiva de una posible forme
de realizacidn de un juego de acuerdo con el inventos
Lo Tigure 2 muestra un molde del invento, después de haber sido
retirado del estuche, utilizado para mezclar los ingre-
dientes que formerén la ufie ertificial de conformidad con
el método del invento;
Lo Pigure 3 ilustre une fase del método posterior & la representa-
da en la figura 23
Ia Figura 4 muestra une fase del método subsigulente & le de la
Figura 33
Ie Figura 5 presenta en seccion longitudinal el material pléastico

que forma la uffa artificlal junto con el molde que men-
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tlene dicho material plédstico contra une ufia natural; y

Ia Figura 6 ilustra le fese finel del método que consiste
en retirar el molde de la ufia artificial.

Refiriéndonos shore a la Figura 1, el Juego 10 ilustrado

en la misme comprende un apoyo o soyorte 12 hecho de carton o pa=-

- pel fuerte plegable, por ejemplo..Este apoyo o soporte plegable

12 comprende la pared de fondo 14, la pared frontel 16 y una fran-
ja intermedia 18 que posee un borde anterior 20 en el cual es
susceptible de plegarse la pared frontal 16 con respecto a la fran-
ja intermedia 18 a fin de disponer de un enlace respectivo conve-
nientemente articulado.

Del mismo modo, la franja intermedia 18 posee una linea
de pliegue posterior 22 a lo largo de la cuel va unide a la pared
de fondo 14, de suerte que esta ultima puede también doblarse con
respecto & la franja intermedia 18. Fl estuche 10 es un libro. Los
componentes respectivos se hallan contenidos enire lasg paredes fron-
tel y de fondo 16 vy 14.

La pared frontal 16 puede estar formade por dos pliegos,
el interior de los cuales es visible en la Figura 1 y estd provisto
de renuras que forman lengletas alzables 24. Estas lengietas pueden
colocarse sobre los énguloé y bordes de una o més 1éminas de plés-
tico 26. Estas 1éminas de pldstico 26 pueden estar hechas de cual-
quier material pldstico flexible de féeil obtencién.

Ta 1lémina 26 puede tener un espesor de 0,05 a 0,01 mili~
metros y estar formada por hojas de pldstico a base de acetato,
polivinilo o polietileno.

Ta 1émina 26 estd provisia de una pluralided de moldes
28 unidos mediante presién ¥ calor al resto de la lénina 26 poxr

1{neas muescadas que se extienden & lo largo de los bordes de los



56

10.

15.

20,

25,

-4 -

moldes 28 de modo gue estos pueden separarse fécilménte del reato
de la 14mina 26. Cade lémina 26 dispondrd de varios moldes 28,

de diferentes formas y temefios pars poder adaptarse a las uilas
artificiasles que hen de aplicarse a las natureles. Cada molde 28
estd I{ntegremente formado con una lengleta 30 en la figura 2 que
se extiende desde un borde leteral y es desprendible de la lémina
26 con el resto del molde 28,

Ta pared de fondo 14 del soporte 12 posee une parte
huece alargade inferior 32 formade por papel doblado o cartén
apropiado, y que sostiene en posicidn desmontable un par de bote-
llas 34 y 36, asi como una tablilla de esmeril 38. Un cuentagotbas
40 forme parte del estuche. Lg tavlille de esmeril 38 se extiende
a través de un par de renuras parglelas 42 formadas en la pared
frontel de la parte mds gruesa 32 de le pared de fondo, 14. Esta
pered de fondo 14 conste tembién de una pluralidsd de pliegues,
¥y el frontal de éstos estd provisto de lengietas esconzadas que
se extienden hacia adelante 44 las cuales réciben los cuellos de
las botelles 34 y 36 con el fin de proporcionar apoyos seguros
pare las mismas.

Una lengueta adicional 46 del pliegue anterior de la
pared de fondo 14 estd formada con uns abertura a través de la
cual se extisnde el cuentagotas 40.

Le botella 36, con el tapon 48, contiene pléstico
subdividido 50. EL material pléstico en polvo 50, figura 2, com-
pueato de particulas relativemente finas, se vierte ficilmente
desde la botella o recipiente 36 una vez que el tapdn 48 es reti-
rado del mismo.

Este material plastico en polvo o subdividido 50 es ver-

tido al interior del molde 28 seleccionado de la lémina 26. E1
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vaciado del material pldstico 50 en el interior del molde se indi-
ca en la figura 2.

La botella 34 estd adaptade para contener un disolvente
volatil 52 para el material pldstico 50, y el cuentagotas se utili-
za pare retirar algo del disolvente 1{quido de la botella 34 y
aplicarlo, gota a gota, sobre el polvo 50, fambién en la forma des-
crite en la figurs 2.

El pléstico subdividido 50 y el disolvente liquido wvolan-
te 52 formardn une mase pastose que se solidifica durante la eva~
porecidn del disolvente. Le mage pastosa se seca y se convierte en
un elemento de ufia artificial que se adhlere e la natural y forma
una extensidn de le misma de aspecto y consistencia apropiados.
¥l plastico 50 es acetato de celulosa o metil-metacrilato,.y el
1{quido 52 es éter acetato de butilo, 0 acetona.

Le usuaria retirerd en primer luger cualquier esmalte ya
aplicado & las uflas naturales, debiendo utilizarse un eliminador
de esmalte no aceitoso. Se selecciona el molde adecuado 28 de la
lémina 26. Cada lémina 26 dispone de 17 moldes diferentes. Ia ufia
natural es pulimentada con la parte plena de la tablilla de esme-~
ril 38. El molde 28 es a su vez flexible y puede ajustarse y ger
adaptado & una uila en particular. La tablilla de esmeril 38 pue~
de utilizarse para reformar el molde y hacerlo adapteble a la ufia
particular. Puede sumenterse la curvature del molde & los fines
gque se expresan,

Ta usuarie 1llenard el molde 28, figura 2, aproximadamente
en sus dos terceras partes con el pldstico en polvo 50, vertido
desde el recipiente 36,

Se llena el cuentagotos 40 con el disolvente 1iquido 52

tomado de la botella 34. Se afiade el liquido 2l polvo en el molde
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28 gota & gota. Se necesitan de tres a seis gotas de liquido.

Le lengiieta 30 ayuda ak operadore a manejar el molde
28, Cuando el poléo estd saturado con el disolvente, le usuaria
balenceard el molde hacia atrds y hacia adelante figura 3.

Se forma una masa pldstica pastosa y se coloca contra la
ufia natural mientras se encuentra aun en el molde 28. EL pléstico
50 -es de color de rosa para gque tenge parecldo con las ufias natura-
les.

Kl extremo de mayor tamaefio del molde 28 se coloca contre
la base de la ufia natural. A continuacion se cubre ésta con la
mesa pastosa. La operadora mantiene el molde durante varios segun—
dos sin ejercer presidn sobre el mismo o moverlo en ningin sentido.
Cuelquier material sobrante se elimina inmediatamente. Le Figura
4 muestra la forma en que el molde 28, con la masa pastosa incor-
porada, es aplicado con su extremo mayor 54 contra la base de la
ufie natural 56. Después se mueve el molde hacia abajo contra la
ufia en la direccion de la flecha 58,

La Figura 5 muestra la aga 60 solidificada y secada
mientres el molde 28 estd en posicidn. La masa pastosa 60 ajusta
¥y se afianze a la ufia natural 56.

El molde 28 permanece en posicidn 15 minutos. Cuando se
hae solidificado y secado la masa 60, la usuarie, mientres sostiene
la lenguete 30, eleva el molde 28 de la ufie artificial solidificade
60, figure 6.

Te ufie artificial 60 puede cortarse y limarse.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencion.

1,~ Sistems para fabricer ufias artificeles directamente
sobre las naturales, caracterizado porque comprende moldew gque
poseen la configuracion de las ufias ertificlales a formar, plésti-
co subdividido a partir del cual se forman dichag uflas, y un disol-
vente 1iquido voldtil para el plistico, con lo cusl el pldstico
es co}ocado en el interior de un molde afiadiendo disolvente al
mismo con el fin de formar del material pléstico subdividido una
masa pastosa que ge mantiene contra una uila hasta solidificar
en le misma y adherirse & ella durante la evaporacidn del disolven-
te voldtil,

2.~ Sisteme segin reivindicacion 1, caracterizado porgue
cada uno de dichos moldes incluye una lengiiete que sobresale desde
uno de sug bordes y facilita el manejo del‘mismo.

. 3¢~ Sistema, segﬁn reivindicaciohes anteriores, carecteri

zado porque consta de une pluralidad de dichos moldes de tamefios
y formas que en general se ajustan a las ufias deseadagpor el usua-
rio.

4.~ Sistema, segin reivindicacienes anteriores, caracte-
rigado por former dichos moldes parte de una lémina y estando
unidos por lineas muescadas que los hacen fécilmente separables
de la lémina.

5.~ Sistema, segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque se utiliza pera formar une extension de ufia arti-
ficial que comprende la fase de mezclar en un molde de ufia clerta
cantidad de materia pldstica subdividida simulando laz forme de la
ufie y un disolvente 1iquido voldtil para la misma con el fin de
fbrmar a vertir del pldstico una masa pastosa, colocando ésta,

mientras se encuentra adin en el molde contra la superficie exterior
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de una ufia menteniendola contre elle en unidn del molde haste que
ge evapora el disolvente y se solidifica la masa pastose y reti-
rando después el molde para dejar adherida a la ufia una extension
artificial de le misme formade por el material plistico solidifica-
da.

6.~ Sistema segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por tener cada uno de dichos moldes la configuracion de
une ufie y disponiendo de un interior hueco que se halla adaptedo
para recibir una mesa pastosa que simule la uiia y gue se mantiene
por medio del molde en ajusite con une ufia durante la conversidn
de la masa pastosa en un sdlido que se adhiere a la uila, en cuyo
instante puede retirarse el molde dejando la masa solidificadsa
sobre la ufie formando una extensidn de la misma.

7+~ Sistema segin reivindicaciones aﬁteriores, carac=—
terizado por utilizarse para el moldeo de ufias artificales direc-
temente sobre les naturales del usuario, que dispone de una plu-
ralidad de moldes que poseen respectivamente diferentes tamafios
y formas, las cuales se adapten en general a los tamalios y formas
de las ufias deseadas por la ususrio, estendo adaptado cada molde
pare mantener en posicidn contra una ufia mesa pastosa mientras
ésta se solidifica y se adhiere & le misma formendo une extensiéq
artificial de ella.

8.~ WSISTEMA PARA FABRICAR UNAS ARTIFICIALES".

- Tel éomo ge describe y reivindice en la presente Memoria

Descriptiva que consta de ocho hojas escritas a mdquina por una

gsola cara y de sus correspondientes dibujos.

uagridgd H/MAY, 1968
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